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MEMORTA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de una

PATENTE DE INVENCION

Solicitante: A/S SELVAAGBYGG

Domicilio: Holmenveien 19, 0SIO 3, NORUEGA.

Enunciado: UN MOLDE DE MATERIAL ELASTICAMENTE DEFORMABLE
PARA LA PRODUCCION DE ELEMENTOS DE CONSTRUCCION
MOLDEADOS.

Prioridad: de la solicitud de patente noruega
Ne 4479/7% del 23 de Noviembre de 1.973%.
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El invento se refiere a un molde de material elés-
ticamente deformable para fabricar elementos de construccibn
moldeados, preferentemente hechos de hormigbn, estando una
0 variazs superficies de estos elementos provistas de unza ca-
pa de pléstico de un material algo flexible, tal como unz ma-
teria plastica.

En la Fatente Sueca PS 219.154 se indica como pre-
parar piezas moldeadas hechas por ejemplo de hormigbhn, yeso
o pléstico, introduciendo el material en un molde cuya super-
ficie interna estd cubierta por un diafragma de materisl
flexible, estando el diafragma mantenido en contacto con las

paredes internas del molde por medio de vacio. Cuandc la

 pieza moldeada ha fraguado, puede ser retirada del molde utl

lizando en lugar del vacio unza presidn adecuzada.

'En la Patente Noruega n¢ PS 127.228, se indica co-
mo preparar piezas molideadas dotadas de un lado abierto, he-
chas de fibras y cemento, utilizando un cuerpo de soporte en
forma de plato, el cual puede ser sujeto por electroimsnes o
por vacio, Ademds, en la Patente Noruega 197/68 a disposi-
cidén del plblico, se describen un método y un aparatd para
la fabricacibn de articulos decorados hechos de pléstico mol-
deado por inyeccibn, en los cuales se mantiene una hoja fi-
na decorativa por medio de vacio en la parte hembra del mol-
de, después de lo cual se introduce en el molde un material
moldeable que se adhiere a la hoja de modo que después de
fraguar la pieza, la hoja forme parte integrante del articu-
lo moldeado,

En la Patente de Gran Bretafia PS 1.032.254, se des-
cribe un método para fabricar articulos de a2glomerados de

cemento y un molde destinado a ser utilizado con este método.
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Este molde estd hecho de un material flexible o eléstico y
tiene un bastidor de goporte externo rigido. Curando la masa
se ha endurecido, se retira el bastidor de soporte y se se-
pars el nolde eldstico interno del articulo moldeado gue es-—
t4 provisto de porciones salientes.

Como se ha mencionado més arriba, el invento se
refiere a un molde parz fabricar clementos de construccidn
que tienen en uno ¢ varios lados una capa de un material al-
go flexible, tel como pléstico, y estos elementos pueden
por ejemplo presentar escalones provistos en uwno o variocs
lados de vna capa de pléstico, El moldeo de dichos elemen-
tes de construceibn es una operacidén complicada ya que el
producto finnl debe estar provisto de aristas vivas, de por-
ciones salientes, de vaciados y de diferentcs detalles, ¥y
porque un desplazamiento de la capa durante la fabricacidn
puede hacer que el producto sea inutilizable, MNientras se
somete a vibraciones la masa, esta capa puede desplazarse
fécilmente dando lugar a que el producto no pueds ser uti-
lizado. Ademds, el escape del agua del hormigbn puede cons-
$ituir un inconveniente,

El objeto del invento cecnsiste en evitar los in-
convenientes mencionados més arriba, 1o que se obtiene gra-
cias a que unas porociones del alojamiento de moldeo de dicho
molde, que corresponden sustancialmente a la superficie de
la capa en forma de placa, estin formadas por una placa ri- -
gida situada en el nolde y contra la cual puede mantenerse
una superficie correspondiente de la capa en forma de placa
en una posicidn estable durante el proceso de moldeo,

Ia capa puecde sujetarse en la placa rizida

utillzando vacio, imanes, cinta adhesiva en sus dos caras,
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o tornillos de fijacibn provisionales. EL método preferido
para mantener en su sitio la capa consiste en utilizar veacio,
Estas caracteristicas asi como otras caracteris-

ticas del inventc podrin verse claramente en la siguiente

~ descripeibn de los dibujos, en los cuales:

Ta figura 1 representa una seccién vertical de un
molde en el cual se utiliza vacio pafa mantener una capa de
material pléstico y un saliente frontal o ﬁnariz escalonada®
de material pléstico en su sitio durante el proceso de mol-
deo;

Ia figura 2 representa una parte de otro eaquipo
en ol cual la capa y la narié estén mantenidas en su posi-
cién por medio de imanes que cooperan con unas barras de hie-
rro de réfuerzo; y

Ta figura 3 representa en persPedtiva unz partae de
un molde con tornillos de fijacibén amovibles que mantienen
la capa y la nariz en su posicibdn durante la primera parte
del proceso de moldeo,

En la figura 1, 1la referencic numérica 1 indica

.un nolde interno de materizl eldsticamente deformable, tal

como el poliuretano, el cual presenta una elasticidad tal
gue pnede, cuando es preciso retirar el articulo moldeado
del mblde, ser estirado mis glli de las porciones salientes
del producto moldeédo~terminado sin producir desperfectos en
el molde., Un molde rigido 2.de soporte externo sirve para
asegurar la estabilidad del molde blando interno 1, Una
placa rigida suelta 3, por ejemplo de acero, constituye la
parte principal del fondo del molde y define en su lado in-
terno una cémera de vacio 4, estando dicha placa 3 dispuesta

de manera hermética a los gases en el interior de un vacia-

'S
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do del molde interno; estando dicho vaciado definido por unas
ranuras g y b del molde. A lo largo de uno o varios bordes
de dicha placa 3 estén dispuestos unos agujeros pasantes 37,
de modo que la capa de pléstico sea aspirada hacia la placa
cuando se aplica vacio a la cémara de vacio 4. Dicha placa
3 sirve también como soporte plano para la capa o las capas
6 y/o T que han de moldearse sujetes en el articulo. 8, (Con
el objeto de impedir que la placa 3 se deforme bajo la influen
cia del vacio en la cémara 4, se situarén en dicha cémara
unas piezas separadorgs hechas por ejemplo de polietileno
rigldo. Iz cémara de vacio 4 estd conectada a un tubo 5 el
cual puede ser conectado a una bomba de aspiracibébn sdecuada,
no representada. _

| Las capas 6 y 7 que han de ser moldeadés durante
la produccibén se manfienen en su posicibén al ser aspiradas
hacia 1la placa 3 gue estd dispuesta en un vaciado formado en
la parte inferior del molde 1. Por medio de las ranuras a
¥ b del molde, se impide que el agua del hormigén se escape
del melde, ‘

Ia figura 1 representa también un ssliente de bor-
de frontal o '"nariz" 7 hecho también de material elistico,
tal como cloruro de polivinilo estrujado, Dicho saliente
estd soldado o pegado en la c¢apa 6 y estd mantenido de na-
nera estanca al agua contra la pared lateral ¢ del molde
interno 1 de modo que el agua del hormigbén tampoco pueda es- .
caparse por este punto. En el presente caso, el articulo 8
estd hecho de hormigén el cual puede también proveerse de
barras dc¢ hierro de refuerzo.

El molde segin el invento se utiliza de la siguien-

te manera:
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E1 moléde iﬁterno 1 provisto de elementos separado-
res en la cémars de vacio y del tubo de aspiracibn 5, se si-
tGa en el molde rigido externo 2 y a continuacibn se sitha
la placa 3 en el fondo- del molde, Sucesivamente, se coloca
en el molde la capa 6, eventualmente con el saliente de bor-
de frontal 7 soldado o pegado en ella, y se aplica vacio a
la cdmera de vacfo 4 de modo que la capa sea aspirada y es~
té sujeta en la placa 3. Se llena shora el molde con hor-
migbn situéndose eventuelmente piezas de hierro de refuerzo,
y en caso de necesidad se somete el hormigbn a vibraciones
de modo que el molde se llere compleiamente con el hormigdn.
Después de terminarse la operécién de vibracibn, se suprime
el vacio en la cémara 4 y se deja que la pieza se endurezen
en el molde. Después de un endurecimiento suficiente, se
retira el molde externo 20 y se extrae del srticulo moldeado
8 el molde interno 1 elésticamente deformable, de modo que
el producto pueda ser retirado del molde, - '

Utilizando diferentes moldes intermos y diferentes
moldes externos correspondientes, es posible fabricar eleg~
mentos de construccién en una o varias superficies externes
de los cuales estin sujetos por moldeo unos recubrimientos
que se mantendrédn en posicibn correcta durante la operacibn
de moldeo por medin de la aspiraciébn,

La figura 2 representa una variante en la cual en
lugar de mantener el recubrimiento 6, 7 por medio de wvacio, .
se utilizan imanes 10 que cooperan con la pieza de hierro de
refuerzo 9 situada en el fondo del molde lantes de introducir
la massa.

¥l mismo efecto puede obtenerse utilizando, en lu~

gar de vacfo, segln la figura 1, o en lugar de electroimanes
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seglin la figura 2, un trozo de cinta adhesiva en sus dos
caras, gue se adhiere por un lado a la parte superior de la
placa 3 y por ellotro lado al recubrimiento 6, 7.

En la figura 3 se ve una cuarta posibilidad en la
cval el molde interno 1, el molde externo 2 y la placa 3 son
idénticos a los que se han descrito mis arriba. Ia capz de
recubrimiento 6 y/o las capas de recubrimiento 6 y 7 estéin
dispuestas en el fondo del molde, y a continuzcibn se sitta
en ellas un armazén 11 provisto de un cierto nfémero de tor-
nillos shusados 12 cuya longitud es superior al espesor del
articulo ierminado y que mantienen las capas 6 y/o 7 en su
posicibn durante la introduccién de la masa de hormigén.
Despuds de introducir por lo menos la mitad de la masa, el
armazén li con los tornillos 12 puede ser vofirado, y a ¢on-
tinvacibn se introduce el resto de la masa y preferentemsnte
se somete el molde a vibraciones para hacer que los vaciados
formados por los tornillos 13 se llenen completsmente de
hormigén.

En resumen: La Patente de Invencidén que se solici-
ta deberéd recaer sobre las siguientes

REIVINDICACY ONES

l.- Molde material elésticamente deformaeble para

la produccidén de elementos de construccidén moldeados, hechos PTE
ferentemente de hormigén, de los cuales unaz o varias superfi-

cies han de ser provisitas de una capa de pléstico de un mate-
rial algo flexible tal como una materia pléética, caracteriza~
do porgque unss porciones del alojamiento de moldeo de dicho
molde, que corresponden sustanciazlmente a lz superficie de la
capa en forma de placa, estén constituidas por unz placa ri-

gida (3) que estd dispuesta en el molde (8) y conira la cual
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una superficie correépondiente de la capaz en forma de placa
(6, 7) puede mantenerse en una posicibn estable durante la
operacién de moldeo,

2.~ Holde segin la reivindicacibén 1, caracterizado
porque debajo de la pleca rigida (3) que estd dispuesta en el
molde y que estd provista de un cierto nfmero de agujeros pa-
santes (37) estd formado un vaciado el cual, conjuntamente
con la placa rigida (3), define una cédmara (4) gqse puede ser
conectadz a una fuente de vacio por medio de un tubo (5).

3.~ Kolde segin la reivindicacibn 1, caracterizado
porque en la cara inferior de la placa rigida (3) estdn dis~
puestos un cierto ndmero de electroimanes (10) que cooperan
con unas plezas de hierro de refuerzo (9) situadas en la masa
(8) y los cuales, al ser energizados, atraen 1¢s hierros de
refuerzo (9) contra la placa de recubrimiento (6, 7) ¥ la man-
tienen en su posicién sobre el lado supe;ior de la placa (2).

4.~ MNolde segiin la reivindicacidn 1, caracterizado
porque ia superficie superior de la placa rizida {3) es ad~
hee;va, utilizando por ejemplo una cinta adhesiva en sus dos
caras o un elemento parecido con el objeto de mantener la
capa de recubrimiento (6, 7) en su posicidn correcta.

5.= Molde segin la reivindicacién 1, caracterizado
pbrque se utiliza un grmazén (11) provisto de tornillos ahu-
sados (12) dispuestos para descansar sobre la capa de recu~
brimiento (6, 7) y mantener ésta enr su posicién contra la pla=
ca rigida (3) pudiendo ser retirados dichos tornillos conjun-
tamente con el armazén (11) durante el llenado del molde con
la masa y eventualmente durante la operacibén de vibrado del
molde.
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I 6.~ Se reivindica por 1Ultimo como objeto sobre

el que ha de recaer la Fatente de Invencidén que se solicita:

_ UN MOLDE DE MATERIAL ELASTICAMENTE DEFORMABLE PARA LA PRODUCX

CION DE ELEMELKTO DE CONSTRUCCION MOLDEADOS.
Todo conforme queda descrito y reivindicado en la

presente memoria descriptiva que consta de nueve paginas zeca-
nografiadas y dibujos que se acompafian.

Madrid, 23 Noviembre 1.974

BERNARDO
P.D-
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