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MEEORIA DESCRIPTIVA

Bsts invenciln se refiere a wm nétcdo y o unt apse-
rato ¢ sistema para lz confeceidn y el llemzdoc de embalajes
tubulaves, para el enmbalado 3o artfculos que puedenm Ser wno
o mds artfeulos individuales, materiales discretos o lfgui-
dos. A los efoctos oportuncs se mefiala gque la precente soll
citud reivindica solamente el aspgeto de aparaio ¢ siptema
de la invencidn, reivindicdndose el aspacto de mdtodo en
una golicitud indepandiente de igual fecha, = = = = = = = =

Eg conoeido el embalar artfoules, tales como fru-
tas o verduras, en um tubdd de red, dividir el tubo, deo-
puds dsl llanado, en embulajes individuales per cerrado
tranoversal del tubo por canda exitremo del embalaje, por
ejemplo por medio de abracaieras o grapas metdlicas, y cop
tar ol embalaje para sgpararlc del tudo. Esto se realisa
convencionaimente por modic de la disposicién, en un tubo
inclinado de alimentacidn, de didmetro interior adecuado,
de un trogo fruncide de red tubular, por ejemplo red de
pldstico extruido, tal como se describe en la memoris de
la patente briténica n? 836.955 (que corresponde a lz pa=-
tente cspafiola n¢ 231.679 por "Procedimiento y aparato pa~
ra la fabricacibn de telas de nuevo tipo”. Por el extremo
superior del tubo de alimemtacién, una tolva proporcions
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un depdsite para lca artfoulcs a embalar, los cualgs bajan
por graveded por gl tube de alimemtacidn. Junto a1l extremo
inferior dsl tubo de alimentacidn se halla una nmiquing de
corrado transversal por grapas que, por ajemplo, aplica dosg
grapas poce espaciadas al tubo de red (que es frumcido para
formar una estrangulaciin an ¢l pto de clerrs) y coria la
red snire las grapas. Asf, el sxtremo del Wbo de red es cg
rrado transversalmente por una grapa, la bolsa asi formada
pusde llenarsg con el articulo procedente del tube de allie
nentacién en la cantidad requerida y el tube de red yuesde
volvarse & corrar transveraalments y a cortar como anteriop

BOIEGs » o & = W mwnEE S mwmw--ae

Ente método ds embalado es vApido y eficnz y tiew
ne una capacidald de produccidn aceptable. Sin embargo exis-
te mn limtte por lo que se refiere al troso de tubo de red
que pueds cargarss en ol tubo de alimentacidn sin que oste
tubo de alimemtacién resulte de wna longitud inconveniente
¥+ por consiguiente, deben suspenderse las operaciwnes de
exbalado a intervalos regularea y demasiado freouentes: para
recargar ol tubo de alimentacifn con material de embalado.-

Es un objetivo de¢ la presente invancidn proporeig
nar wn método y un aparnic mejorados para embdalar articulos
en w material de smbalado tubular y flexidle, cerrado por
cadz extremo de cada embalaje por medio de una abrasadera o
grapa u o%tros medios de cierre y en bos cualea método y apa=
rato el artfculo se alimenta on ol interior del tube de ma-
terial de embalado por medio de wn tubo de alimentacifn aig
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puesto dentro del tubo de material da ewhalade, en losm cuae
leg método y aparato la reserva de materisl de cmbalade no
Se almacens en el tubo de alimgntacién y eu cantidad queda
g86lo limitada por sm peso de mmiipnlacidn, permitiendo as{
que las operacicues dg embaladc tenzan lugar, sin intarrup-
cifny durante largos perfodog, w c v v e v c e e w e m - -

Ia presente invencifn consiste en un =é%odo de for
par ezbalajes para articulos, en el cual w1 material de em-
balado, tulular y flexible, se hace pasar sxialmente o lo
largo de¢ un mache alargade que incluye wne porcifn hueca de
slimentacidn, con ¢l material de smbalado encerrando al ma=~
cho, €l materisl de exzbaladc se hiende comiinua y asialmenw
te 5 medids que pasa sobre la suwerficie dol macho y los
bordes coriados del material de embalado, que definen la
kendidura, 2on tomados por medlos de gufa que e extienden
a lo largo del macho para guiar los bordes coritades wds allé
de ma abertura de producto de la superficie de la porcidn
hses del macho y hacla wna yuxtaposicidn de clerre corrien
t¢ abajo de dicha abertura para permitir que ¢l materigl de
anbalado soa cerrado de modo que el material vuelva & ser
un tubo comtinuo oan wna junta aXials *w e v e v e w e -

Ia invencidn coneiste adends en wr sparalo para
embalar artf{culos que comprende un mecho alargadc que inely
ye ma porcidn hueca de slimsnfaciin que tiene wa aberiura
de producto en su superficie, medios de accionamienito para
hacer pasar un material de embalado, tubtular y flexible,
axialmants a lo large del macho con el material de embalado
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encerrando al macho, medions de hendido para hexdir contie
rua y axialnente al materixl do embalado a medida que pama
asohre ls auperficie del macho, medios de gufa que se extien
den & 1o largo del macho para tomar los bordes cortados
apusotos del material, que definen la hendidura, y gular
los boxrdes oortados mis olld de la abertura de producto y
haoia wa yuxtaposioidn de cierre corriente abajo de dlcha
abertura, y modics ds clerrs corriente abajo ds dicha abor-
turs para cerrayr los bordss yuxtapueatos de nmodd o el naw
tarial de smdalado vuelva a ser un tubo coniinuo con una

3mtamal. AR B D M G Gk R S GR N GE G R GE B P Ob We G W W e

La abertura de producic de lao sperficio de la
porcidn husca del macho puede ser una abertura para la in~
troducoifn de wn artfculo a ombalar, por la cual se hace pg
gsar al articulc & través de la abertura creads en el mate~
rial de embalado por el hendido y a través de la abertura
de¢ la poroidn hueca del macho 46 mode que 68 entregue el ar
tfoulo al intexrtor de la porcidn meca del macho, siendo og
rrado tronsversalmetite g intervalos el tude, ya cerrado
axialoeite, despuds de que ha saiido de un extremo do dese
carga de los articules del macho y de que ha recidbido el ap
tfculo del interior del macho para dar al tudo llemno la fop
ma de embnlajes que contiemen artfculog, = = e« «w w o w w -

Altermnativamente, despuda deo guo ¢l materinl de
cubalado ha gido cerrado para formar un fubo cerrado axiale
amte, ¢l tubo pusde sar vuslto al revés en el extremo de
corriente abaja dol macho y pucde hacerse volver a través
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del interlor d¢ la porcidn huscs del macho introduciéndose
ol artfculo a embalar en ol interior dsl tubs cerrado por
sl extyemo de corriente abajo del macho y hacifndose pagar
61 tubo llenc ctm gl articulo a travda de dicha aborira de
1a porcidn cce dal mache de medo que la abertura de prow
ducte forme en este caso une aberiura de descarga dz artieg
loa, Tenbidn aquf, wa vez ba pasado a través de tal aberty
ra de deascarga el tubo lieno de srtfculos es cerrado trange
verssloente a intervalos para formar embalajes individusles
cue contienen ardfculos. Esta disponicién permite la formas
cién de cmbalnjes en los cuales la coatura exial del eumbalg
je tubunlar ge halla en su muperficie intoma. iag expresiow
ngs “gorriente arriba® y “corrients abajo" se refieren al
moviniento del material tubuiar sobre la swperficic exterior
dol macho tanlo si eate moviniento es espacinimente baoia
arriba, hacia abaje o en cualquier direceiln.e » = =« = w «

cusndo se utilizen materiales do eabalalo diman—
siaalmmte ingstables, tales como esiructuras de malla o
rod que tengmm aberturss de m3lla em forma de rembo {es de-
cir quecala aberturs tenga wa diagmal en la direcoidn
axigl del tubo de malla), loa bordes cortaldos dol material
de embalado que definen la hendidura deban ser tomados por
loa medics do zula en la inmediata proximided de log medios
de hendido y preferentemente antes del hendide para impedixr
que los bordes deo la hendidura del material ae retiren so-
bre ¢l macho (o8 decir que el walterial se pliegus desde la
hondidura) debidc a la inkerente inestabilidad dimensional
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de tales ssiyuctwras de malla. Con pateriales de ciibalado
dimensionnlmente estables, tales como pelfculac o films tu-
balares, el control do los bordes cortados no es tan oriti=-
co pero, 8inh embargo, los bordes coriados de tales maleriae
les pusden ser tomados por 1os medion de gufs com wr efaecto
igualmente busno que con log bordes de matoriazles inestow-
bles, Por ello, profaventemente, 1os madios de guia g ox-
tienden hacis atrds a lo lavgo del macho hasta wna sosicidn
en le cual log medios de guia ceoperan inicialments con el
oaterial de subaloio antes de que ol materinl sga hendidoe=

1o medios de gufa pueden comprander clementos md
viles qus Bujeisn o cooperan con log bordes coriados del mg
torinl d¢ embalado hendido y los elementos miviles puelen
sar accicnados para proporcionar también los medio® pare &g
cionar o mover ol material do embalado axislmente a 10 lare
£0 del macko. Por sjemplo, los medios de gufa mwden coo=
prender correas accimmadoras sin fin gus cooperen com el mg
terial de anbalndo inmediatzuente antes del hendido, que
aafen oo bordes cortados mds 2114 de la abertura e produg
to del macho y que haga entonces que los bordes cortados
converjen hacia una yuxtapogicifn de cierre en un mecsniomo

GO CLOYT . o o 0 = @ @ s 2 @ > W e W

Ios materiales de sxbalsio para el uso sogin la
presante invencidn pusden compronder redes tubulares que
tongmn aberturas de malla rémbicas, rectangulares o do
otras formas, pelfculas tubulares tales como pelfcula de po
1ligtileno ¢ gineroa tululares tejidos o tricotados. Se ho-
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11la tambidn dentys del alcance de 1o invenells producir eme
balajes milSicapa en 1los cuales las capes individuales come
Prenden aualguiers de los antsriores materiales, gienfo mow
dificads giccuadsmente el aparato de 1s invencldn pare la
produscifn de tales sabalajes multicapa ds wna mmners gue

ge describirs pogteriommente, « e ww e m v e v o w w e -

Segin el material do embaladc gue se utilice y ¢l
preducto gue so embale, ol clerre (“costura®) de leos bovdes
cortados del material para d=ar de nuevo al materisl le fope
ne 3¢ un tubs puede veslizarge por cosido, termosoldadura,
con afthepivos o por exgranado. Ios bordes cortadcs pueden
yugiaponerse para el cierre de mgnera que ge solapen O pue-
den guiarge hacia wnz relzeiln de tope por peotafias verticy
igs. Altemativamente, lcs bordes pueden queder espaciados
¥ cada wne cosido a8 una bonda o cinda inf%erpuesta o wn matg
rial sinilar alimentado axiaimente en © mntesn del punio deo
cierre. Tal banda o cinta pusde convenientemente llevar ime
presiones con fines de eticuetado y puede tembidn incluirge
cuando se uiiliza el tipo de costura solapanie ¢ de fope

NErticale = o m o m o w0 W ew

Ia seccidn traneversal del macho puesde ser clrcu-
lar, rectagular o de cualouler otya forma edecuads y la
poreidn haca de alimentacidn puede rocidbir la forma de wn
tubo o de un conducto de ostructura de pared continua o
ablertn o arbag formas. la porcifn huicca du alimentncién sa
denctiina o cantiouacidn, por convenciln, "tube kueco de ali
mentacidn® o "porcidn de tubo de alimentaeiln®, Bl hendido
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del material de emdalaso puede realizarse sobrs una poreidn
del macho en forma de wna prologgacidn hacia atrds hueca 0
macizga de la porcidn de tubo de alinntacidn, = » w v = « «

Ta invencién se describird ashora a tftxlo Ge ejen
plo con referancia a loms planos snexos, en 108 cunlegd = -

Ta Fig. 1 es waa vistn en perspectiva do una mdqud
na de onbglado que realisa 1o invoncidily = « =« w = - -

Ta Fig. 2 o6 wna vieta lataral esquemdtica que
{lustra 1los componentes activos bdaicos de la miquing; = =

In Fig. } e ma vista en planta de una parte de

lam;--Q-cc-wmwudwu‘munﬁnncun

la Fig. 4 o8 una viata saquendtica de wan méquing
ds smdalado que realiss la invencidn, utilisada para produ-
cir embalajes que tienen costuras inteman; = « = = @« « =«

las Figs. 5 y € om vistas esgusndticas de dispo-
glciones de embalado realisndas segin la invencida y utili-

mepmirMEBmlﬁcapu; - an e

Ia Pig. 7 e una vista osquemdtica de una mdquinag
de embalalo realizeda segin la invenciln y que ilustra w
método alternativo de suninistrar ¢l material de emdalado a

hmml‘y"'vﬁﬁ'-n------—uouaﬂnon-

Ia Pig. 8 68 wma vista esquemitica de 12 méquing
iluntrada en la Fige. 7 utilizada para producir embalajes de
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Con referencia primero o 1as Pige. 1, 2y 3, €1
ambaliaje A (quo aparece 88lo an la Fig. 2) qus contiene arw
ticulos se preduce 2 partiy de wnz red tulular B 28 ewbalae
de que ticne aberbturas de zalla en forma de rombo, por ejem
plo de red de pldetico extrufda sn uma sola piesa, tal como
se produce pomin la invencidn rovelada en la meseria de 1z
patente britiaica K 836.555 {que correspunlde & 1a patente
espafioln K9 231,679 por "Procodimiento y sparato pars la fg
btricacidn do telas de rmevo tipo®) almacenfndosa la red en
forma ds “cuerda® sobre un carrete o bobina 1 (Pigs. 1 ¥ 2).

Ia rod tubilar es estirada del carvete 1 por mo-
dios de accimnamiento (a describir) sobre un macho metdlico
2, inclinado hacia abajo y tubnilar, que tiene wna porcifn 3
de tubo huwco de alimantacién y wna superficie extorior de
taja friccidn (por ejomnlo PTPR), comvargiendo gl exm
3g de entrada del macho para formar wa extremo de memor dif
metro ¥ teniendo un codo o i ¢jo para permitir gue la red
B ar forma de cuands y cairalda soa ableris y calada sobre
y axisloente a 10 largo del macho de una mmiera por medic de
1a cual 13 red tudlmlar anclerrs al macho, aliviando ¢l codo
de omte oje del mache la tenpidn de la red cumndo pasa sobrs
in guperficic del MACKO, @ cr w e e e e v v e ccw - ==

aa tolva 4 de alimemtacién de ertfculos commica
ot gl interior de la poreiln 3 do tubo husco d¢ alimenta~
cién del macho por medio de wna abertura 5 de producto de la
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superficie del macho y, a fin de permitir gquo la red rebase
1a tolve, en ol extremo de corricnte arrida de 1z tolwva la
mmerficie superior del macho estd proviota de wma raxpa 6
dispuesta axialmente gue caiduce & wna cuchilla inclinada
7 quo, a medida que la red o8 srrastrada o ascionada o lo
largo del macho, como oe describird posteriormente, hiends
contimua y axiaimente la red de modo que los bordes corta~
dog do 1a rod que dafinem la hendidura puedan pasar a 1o
largo do las paredsa superioren verticzles dg la tolva oy
como 8@ ilustra en 1la Pig. 3, a lo large d4¢ las superficics
exteriores verticales do un conformalor &g dispussic alredg
dor de la tolvn y que forma una prolmgaoidn ds la rampa O.

Ion bordes cortados do la red so tomados y guig
dog alrededor ¢ la supsriicie vertical del canformador €y
por cada laodo medimnte pares de correas sin f£in accimadag
8 83 ¥y 9» 93 eepacinias y superpucetas, que tienen super-
ficies exteriores (e decir on contacto con a red) con Y
ractorfotican inherenton de friceidn ¢ quo tienen farmacio-
nes superficiales tales como cerdas, repaltes u odulacio-
1108, estando nontadas las correas en polsan 11 de eje vertd
cal situadas inmediatonente por encima de la superficic ou-
perior del macho y obtenidndons el aroimamiento para les
corroas de un motor 13+ Lo sraxalos aotivos de las correan
cooperan inicialuonte con 1a red cuando la red aloamea la
parte superior de la rampa 6 y 88 acerea & la cuchilln 7 de
0odo gus cuando la red e@ hondidae 1o bordes cortados opueg
tos oot sprisimados en wn esiado dirigido hacig arriba en-
ire 1los pares de ocorreas en movimionto y lag superficies
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verticales e la rampa. o8 ramales activos de las correas
ge muevenr & lo large de las paredes laterales vertlenles
spueetas del conformader 63 aprisionando y guimndo los bore
des cortados dirigidos hacis arriba de la red contra las pg
redes del conformador ¥ & 10 largo e 1lag miongs, « = = = =

In oi lado de corrignte abajo ds la tolva, las pg
redos del conformador Sz cauvergen y Se unen en un punto so
bre ¢l eje dsl macho de modo que 1os bordes cortados opues-
tos y dirigides hacia arriba de 1la red sean arrasirados a
1o largo de las caras convergentes del conformador y seam
llevados aef hacia uma yuxtaposicidn de tops a medida que
salen del conformador y los bordas de la red acn antonces
comidos continuamente de forma comjunta por wms mfguina 12
de coser sacos dispuesta encima del macho, con tna agwja pg
gicionada para coser por wa lines enirs las respectivas cg
rroas de cala par, de modo gue la red vuelva a ser wn tubo
comtinuo ¢on una costura axinle s c v e v v e w w e o o - -

Se ha hallado conveniente para tal oparacidn de
coser utilizar wa winguinag de coser sacos ital como una mfe
quina portdtil de cerrar sacos de la class 2100 febricada
por Union Special Haschinenfabrik de Stutigart, Alemanis.
ia miguina se manta de modo que la aguja trabaje sobre loa
bordes de la reld coriadoe y vusltas y dirigidos hacia arprie
ta entre los parea de correas gsuperpueatas de accionamiento
de cada lado. Son nocesarias algunes modificaciones de 1a
ndquina normal de coser para utilizar en un aparato segdn
1a presente invencién. Se sacan el dispositivo cortador de
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cadena, accimmado mecdnicamente, 1a garrn de alimentacién
inferior ¥ la garra de alimentacidn superior, la pata de
preoiln, lom bragos y articulaciones de accionamionto, el
portabobinge, el wotor de acciomamiento completo com el voe
lante y el interruptor de la miquina convencionsl de coser
¥ la placa de garganta se mxiifica de modo que ae¢ ajuste
eds corca de las correas sin fin accicnadas de gufa de la
red dol presmate aparato. Adends, el accionamiemto de la mf
quina de coser me aliera respecto a la disposicién normal
en 1la que ¢l motor gira a €.600 RPM y accima la ndeming de
coser a través do un angranaje de reduccifn ds8 5 a Y. In la
presente disposicitn, sl motor y ol acciomamiento do la mi~
quing de comer oe eliminan de modo gue la miquina de cosey
pueda ser accimmada por ol miamo motor 13 de accicnamiento
que las corress sin 2in de gufa ds lo red, do modo gue las
correas y la mdquina de cossr pusdan deienerse y ponerse en
narcha canjuntanente y puaia cambiaree la velocidad, 8i be
requierae, por medio de wna polea 14 de asccimaniento, de vg
locidad variablge w» » m c s v mec v v o c nw e o wewen

Se observard que las correas sin fin 8, 83 y 9

% sirven tazmbién como medics de accicnawiento para tirar

de la red desde ¢l carrets { y hacer avansar la rod a 1o lsr
80 del macho., las correas son accionadas a travéo de las pg
leas 11 desde el motor 13 de accimanmiento comm por medic
de acoplomientos adecundos de accimamiento. Un mando 15 de
pedal se halls previeto para la pussta en marcha y la deten
cifn del accimamiento a través de un emdrague incorporado
nlawidal 13 A6 B0y wm m w c v c cm e m e -
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Lz miquina de coser pusde montarce de modo que 0F
elle on relacidn temporisada con la velocidad de avamce de
las correas ain fin do gufa y en gincranisumo con la cpera~
cifn d¢ 12 aguja de 1z micuina de coser, de forma gus en ol
caso d¢ utilizar material de embalado del tipo pelfcula o
matorial de red gque incorpore etiquetado {s describir postg
riormente) la mdgquina pueda coser sin desgarrar ¢l natsrisi.
El mmmtaje ogcilante de la ndguina de coser, sin ombargo,
no o8 necesario cumnio el material de embalads cousiste ¥ni
camsnte en material de malla o red. Para hacer osoilar la
ndquina de coger se utilisa ol movimiento existente parae la
garra de alimentacids inferior de ia miquina camvenciomal
de cosgr, acopldndoge eate movimiento positivanente o una
poreidn de bastidor de la presente miquina y montdndoss ls
nioma niquina de coser sobre W pivete de modo gue cuando
8¢ da el accionamiento la misma wiquine de coper es hecha
oscilayr on sincroniamo can la ANjae = = v o« = @ = - « =

Corrients abajo de la méquina de coser, log bore
des cortados, dirigidos hacis arriba y ghora contdos de la
red avangan entre el paso d¢ las poleas terminales 11 de
las correas sin £n de gufa que mantienen lom bordes corta~
dos 49 la red hasta después de la operacidn de cosido, man~
teniendo asi log bordes en un eatado vertical a través de
1o miqUIng e COBEY's » = m w m m e v cw oo == - - -~

Al descargarse del macho, el tubo cosido con su
extremo dalantero 16 cerrado en una operacifn previa {por
ejemplo cerrado con uma abrazaderz), recibe cargas de artfcu
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los dgl ftubo de alimentacidn del macho y entonces ol opera~
rio detiene ¢l accionauiento ds 1a red y de 1a ndquina de

~coper omm el peial 15. El tubo de red es entoncen cerrado

tranavorsaimente por enoims dg los avrticulos de wma mansra
eonocida, por gjsmplo por fmmeido y estrangulsdo del tubo
¢ introduccidn del tubo estrangulado en une miquing conven-
cional de cerrado por abrasaderns (no ilustrada) wue aplica
wm par de abragaderns eapacialas al tudo eatrangulaic y que
corta la red anire las abrasaleras parn delar lis%o ol embg
laje. Bl extromo delmterc del tubo es as{ cerraio y el opg
rario pucde reaciivar el accimaniento de las correas y de
1z miquina da coser per medic del pedal 15 para iniciar la
produceidn del embalaje sigtient. w m = e v = w e = = - =

Cuando se utilizan materinles dg gmbalado qua sm
dinensiomaloents inestables, tales como red con aberturas
d¢ malla en forma de rambo, cowo so ha deacrito mnteriormen
te, cuyos dordes tenderfan a retirarse sobre ol macho cum-
4o se himcden, e8 necesario coger los boxdes cortadon del
material antes de que tenga luger tal retirada. El posicio~
naldo exacto, en ¢l cual los wedivs de gufa deden coorerar
con el material o cogerlo, con respecto g la cuchilla hendld
dorn variari segit las caracterfinticas particulares 4el mo~
terial de enbrlado que ge use. Se prefiere, obviamemte, que
los medios de guia cooperen o cojmm el material inmediata-
nente antes del hsndido paro con algumos nmateriales puede
ser suficiente qus log medios de gufa cojan los bordes corw
tados inmediatamsute gue tiene lugar el hendido o inmedlatg
nente despuds de smte hemdido y antes de que los borles cop
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tados hoyan tenido la oportunidad de retirarsg, e« e mw e -

Segin otra caracterfistica de la invencidn ea posi
ble incluir eticuetado en loo snbalajes acabados por intreoe-
duccidn de etiguetas individualeo o de etiquetado en banda

N continua en el aparato en ung posicidn tal que lea etique-
a3 o la bandg continua semn cosides on la costura axigl en
wia operzeidn de cosido comm con el cosido conjumto de los
bordes cortaios. Por elemplo, las etiquetas individuales o
el stiquetado en banda pusden alimsentarse en lm migquina en

1Ce el extremo do corriente arridba entre W juego ds correas
gin fin de gufa y el material de embalaldo. En este caso es
necesario asegurarse de qus las etiquetas o la banda contiw
nua eatdn comstituidas de tal foarma © son de tales dimensio
nes que ne tapen un 4Area tan grands de la rved que las corrsas

15« gin fin no puedan obtener wn suficientes agarre sobre ¢l naw
terigl de smbalalo para ifmpedir su retirada. Para ¢llo, las
etiguetas independientes deben estar adecualenonts sapnoig-
das y la etiqueta en tanda continua puedo, por eojemplo, edb=-
tar provista de aberturas para permitir ol agarre de la

20. red. Altemativamente, puoden introducirss etiquetas indivi
duales o etiquetadc e banda en el extreno de corriente abg
Jo de 1a mfquina inmediatamente antem de la operacidn de cg

91&5. o TS NN OGN W Wy SR W WP U5 AR b WE OGN G W U ND Wb we GO Ok BN g WE BB W

la Fige 4 iluntra eogueniticamente obmo puede uti

2%, lizarss el poarato del tipo desorito anteriormente pars mae
nufacturar enbalajes can ceatura interna. Pn esta disposi-
cifn, 8l material tubular de embalado ¢o movido en una die
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reccifn bacia arriba sobre $1 macho 2 por las correas ain
fin accimadas {no flustradas) que formmn los medios de
guia do 13 red y ¢l tubo, que ha sido hendido para pasar al
rededor de 13 abertura 5 do producto y luege cerrado de nug
vy QOO Be ha deserito anteriormente, pasa hacla el inte~
rior del macho y se denplasa hacia abajo au través del inte-
rior 4el macho y a través de la sberturs de producto por
tracoidn manual, facilitada por la alimentacidn por grave-
dad del articulo que se alimenta o travds del extromo supe=
rior del macho. Proferontenasic e provee W soporte o gufa
intems adecuada 16 para gular el artfculo a través de la
abartura de producto gue, on este caso, forma una abertura
de descarga de loe artfculos. Tanbién aguf, con la descarga,
8l tudo 1lenado es cerrado transversalmente parz formar em=
balajes individuales como se ha deserito anteriormantes = »

s posible producir embalajes de dos capas utili-
sando un par cooperante de cistemas de smbalado segin la in
vencidn. In wa 4¢ las formas, como se ilustra en la Fig.
5¢ tna disposicidn superior C de embalade es del tipo iluse-
trado an lan Pigs. 1 a 3, en el cual la gbertura de produce
t0 s3 tma abertura deé alinmtaci& de artfoulos de modo que
an sl extremo de desosrga del macho de oste dispositive ouw
perior ss produce un primer tubo cosido axialmente y eate
tubo se alimenta hacia abajo dentro del interior de un dipe
poaitivo inferior D de embaludo que go del tipo ilustrade
e 1la Fig. 4 que produce wn segundo tubo (corrado internae
nente). Asf, el primer tubo {cosido oxternamente) proceden=
t0 del dispositivo superior so alimenta en el interior del
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sogmde tubo (ecmido intevnamente) avemsendo hacis abajo a
través del interior dol macho inforior para formar wa tubo
de doa capas que puede llenavrne do artfcules a través de la
aheritura de profucto del dispositive ¢ de embalados. E2 tubo
o dus capas 3¢ deecarza mtonces a través de 1la asbertura
de producto del disposiiivo inferior U da embalade y es de
nReve cerrado trangversnlisamte en enbalajes individuales.
Con eata disposicidn se simplifica ol etiquetado por medio
de 1z introduccifn de etiquetas en £l punto X, eatre los
digpogitivos © y 2 de embalados de modo que las etiquetas
aquedan contenidas entre las doR CapaSe m~ = w e = = o = -

In wna forma alternativa, como se ilustra ent la
rig. 6, wn par de dispositivos B y P do enbalado son aghos
del tipo en el ocual la aberiura de producto ¢s una abertura
de alimmtacién de artf{oulos. n este caso, w tubo llenado
¥ coside axialmente procedente dsl extremo de descarga de
w prizer dispositivo E se alimenta en la entrada de artfey
los de un sepundo Adispositivo P dg modo que en e) extremo
de depcarga del segmdo Aispositivo el tubo cosido procaden
te ol primer diopositivo es cublierto por w seamdc fude
caatdo axialmemte progedente de ia swperficle exterior del
nacho del saguwndo Aigponmitivo. El tubo en dos capas asf for
mado se llena com los artfculog a través de la entrada del
primer dispositivo Z y en entances cerrado transversalmente
a intervalos para producir también embalajes do dom capas
en 108 cuales anbas capas tienen costurss extermas axiales
separadag. Se observard que pusden dispanerse en cascada eig
temas segdh la invencién, de la mamera indicada, para prody
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cir embalajes quoe tengan 88 40 0B CADRGe = = = = = = = =

Sopin otra caracterfntica de la invemcid, como
ge ilustra en la Pig. 7, ¢l materigl Qe embalado, tubular
¥ floxible, puede introducirse en forma de cueria eu el in
terior de lz voreidn hueca del macho ya pea o travée de la
abertura 5 de producto o 3 travéds ds otra absrtura 18 que
pusde sotar corrientie arriba (come se iluatra) o corriente
abajo de la shertura de producto pero dentro de la extene
8ién de la hendidurs del materizl de embalade, El material
de embalade se alimenta hacia atris a lo largo del interdor
dol macho hacia su extremo dg corriente arriba en donde el
material de embalado ez abiexto, girado sobre sf miamo y e
tonces alimentado hacia ale¢lante a lo largo de la supeyfi-
cie extorior del mecho para el hendido y el cosido subeiw
guiemte, como e ha descrito smterionsente. Bate mitodo gle
termative de suministrar ol material de embaledo, tubular y
flexible, a la superficis exteriocr del macho pernite la fo=
bricscidn de waa miquing mda compacta para la produccifn de
embalajes 3¢ wna sola capa y permito tambidn la fabwicacidn
de euzbalajes de dos capas can una sola digposicidn de maw

QM.—uu-----a-u--puwmn--u-n-a-n

Para embalajes de dos capas, como g8 ilusira en
1lg Fige 8, 9o alimenta wn primer material tubtular Bz de ex
balado en 13 superficie exterior del macho deede su inte-
rior, como @9 ilustra en la Fig. 7, ¥ e elinenta un segun~
do material tubular B, de embslado desde wn carrete 1' a la
superficies exterior del macho solbre el primer material, Las
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capas Separaias se hienden luego en comm, los bordes cortag
d0s respectivos son cogidos y guiados alrededor de la aber-
turs de producto en comm y entonces ambae cmpas son Cofi-
dag com unos medios commes de cerrado paravproclucir wm tu-
bo con des capas y con uns sola costura axial. Una de las
capas puede ser wn producto de ved y la otra capa un produg
to de pelfcula o ambas capas pueden eer de red o de pelicu~

la'--‘---------‘-—-----‘--QQO-’

El método de embalar en dos capas descrito ante-
riormente con referencia a la Fig. 8 puede aplicarse al mé-
$0do de embalar con d4os capas descrito con referencia a las
Pigs. 5 y € para producir ya sea redes da 3 § 4 capas por
pago de una capa adicional de la manera descrita con refe~
rencia a la Pig. § a través del interior de los dispositi~-
vos primero o segundo de embalado C 6 D § E § F de 1as Figs.
5y6o0a trayés de ambos de tales disSpositivog, « = = « =

Es aaf posible, megln la invencidn, producir embs
lajes multicapa en los cuales poxr lo menos algunas de las
capas no estin interconectadas por una costura axial comin.

E 0.8 A

Se declaran de¢ novedad y propledad para Espafla,
aus territorios y plasas de soberanfa, las siguientess = -

REIVIRDICACIOHNES

{e= Perfeccionamientos en ios sisteman de embalar



artfoulos, caracterizedos porla provisidn de un aparate
que comprende un nmacho alargndo que incluye una poreifn hue-
ca de alimentacién que tiene una abertura de producto en su
superficie, modios de acclionaniento para hacer pasar un mo-
e terial de embalado, tuoular y flexible, axialmente & lo lar-
go 2el macho eon el material de embalado encerrando el ma-
cho, medios de hendido pura hendir continua y axislmente el
material de embalado a medlifia que pasa sobre el macho, me-
dios de gufa movidbles z lo largo del macho parz tomar los
10. sordes cortalos dcl materizl, que definen la hendMdura, y
« -gular los bordes cortedos mfis 2114 3e la abertura de produg
to y hacia una yuxtsposicidn de cierre corriente uzbajo ,de
diche ghertura, y medios 42 cierre corrieate abajo dc dicha
avertura para cerrar los bordes yuxtapuestos de modo que el
15, material de embzlado vuclva a ger un tubo continuo con una

juntaaﬁal.--—--co--‘--»--—-—-------—--.--

2.~ Porfeocionenientos scegin la reivindiecacién 1,
caracterizados porgue los medios de gufa estdn adaptados pa-
ra cooperar con el material de embalalo en una posicidn e

antes de que se hicnda el matericl, = = « = v = c w = v « -

3+~ Parfeccionanientos sezdn la reivindicacién 1
8 2, caracterizados porque loz medios de gufa estdn adapta-
dos para permanecer en cooperacidn con los bordes cortados
25 del meterial hasta denpués de que los bordes han sifo cerra-

4.~ Perfececionamidntos seipdn cualqguiera de las

POOR
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et ——
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teivindicaciones 1 a 3, caracterisadon porque los medios de
gufs couprinden, pars tada borde cortalo, por lo mencs wna
corres 8in £in de acolonamiantloy s e a v v ncm v e w -

5.~ Berfeccicnanientos segin la retvindicacida 4,
caracterizades porque lss correas de acolichamiento constity
yen también los medtos dg acclonamiento para hacer avangar
ol matarigl de embalado a 1o lavga 45l macho, » w e = mw o =

6o~ Berfoccionamientos segin la reivindicacidn 4 '
§ 5y caractorisadon porque las correas de ncolomamiento ap-
tén alaptadus para sprisioar 108 respectives bordes ocrta-
dos on wn estalo dirigido hacia mrribe contra mwperficlies
fijan nuopiadnn coN Gl MACKDy e m m m m c w o S v B - --

T Perfeccionanientos sogin cualquiera de lag
roivindicasines 4 a 6, carscterigados porque loa nedios de
gufa comprenden, para cada borde eortado, wn par de correas

- do zoctmantimto espoaialas ¥ SWPErPUSEtat. e v w e s wa=w

8.~ Perfoccimamientos sogin cudlguiors d¢ las
reivindicacionsa 1 a 7, vsracterisadoes porque loa medics de
cierre aon uns nfquing de COBEYs w = m w wm m o = - - - - "

Ge~ Parfecciomamientos sepda la reivindicacién §,
carasterizados porque el aparato incluye moedics para hacer
csoilar 1a méquina de coser a lo largo del macho en rela-
olln tomporizada con la veleoldod de avanoe del material de
ambalado & 1o largo del macho y em sincrmismo con 13 operg
cidn de 1a aguja do la miquing do COBEXs m @ = = = = w «w -
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104~ Perfeccionmuiantos sogin la reivindicacidn 8
6 9, caracterisados porque el aparatoc incluye uma fusnte ¢
mén ¢ accionamiento para 1a miquing de coser y 1oy medios
A8 SUCiOnABieNto., = w v w5 = o w o e o w ..

11e= Porfancionamiesitos segdn cuslguiera de las
reivindicaciones 8 & 10, cuando depsnden de la reivindicos
¢idn 7y caracterizadon porqus la adquina do coser estd posi
cinadn pare coser segin wa lfnea de entre las correas W

WMﬁ‘uﬁ&hﬂ.“‘lﬁ-“ﬂ*"”"ﬂ*ﬂ-ﬂ

, 12+~ Perfecclionmmientos segdn cunlquiera de las
reivindicacimes 1 a 11, onvacterimalos porgue el macho tig
ne \na poroidn extrema de corrients arribe que converge pa~
ra formar W extramo de memor difmetro a fin de facilitar
1a alimentacidn de material tubular de emdalado wobaw el mg

ONOe o " o0 @ o w20 W o - W e e e e e e e e W

13 Dyrfeccimamienton seght la reivindicacidn
12, caracterisalos porqus 41 extremo ds amor difsatyo de
corrignte arriba del macho tiems W ejs inclinado cmn repe
pecto sl eje de 1a poreidn principal del cusrpo dsl macho.=

14s= Parfeccionuinton wegdn cualquicra de las
reivindicaciones 1 a 13, caracterisados porque ol machc tig
ns wa absrtura s su mperficic y wy extromo de corriemte
arriba ablierto pars permitir que el matoyial de exdaladc me
introduscs on el interior del mecho o través de dicha aberty
ra, B¢ huga pasar hacis atrds a travds del interior del o=
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choy B0 shra en &l exiremo de corriente arriba del masho y
lgegd Se Mmeg volver sobre la superficie oxterlor del maw
cho, encervanic ol material ol machkos w @ * o @ w e v w w =

15+~ Paxrfecoionmienton en los sistoman de cubae
lar artfcuioes, ceractaerizalos vorgue &l sistema comprends
wt priner aparzto sepin cualgquiers de las reivindicacimes
1 a 14, combinado am wn sepmdo gparats segin cualouiers
4o las reivindicaciones t 4 14, de maners que s8¢ produgesn
embalajes miiticapa que emtengan arifonlo, = = ~ « = = =

16e= Perfeccimanientos segln la reivindicacidn
1%, caracterizados porqus ¢l macho dal primer aparato estd
pogicionado de tal modo que wn extremo de corrionte abajo
fel primer machs pueds suninistrar wn tubo de embalado o
rredc axizlmonte, al interior del macho del sepmile aparaw
t0 a travds do un extreno de sorriente abajo del segumdo mg

Oy " v o b o addwwwmw e e e e ® e

174= Forfoccionamionton segdn iz reivindicacidn
15, caracterisados porque el macho dol primer nparato estd
posicionadc de tal modo que un extrens de corriente abajo
dal primer mache pieda suxinistrar wn fbo de gmbalado oo~
rrado axialnente, en &l interior 4ol macho dol segmdo apaw
rato & travéa de la sbertura de producto del sogundo mu

thoy v w v v v e veocvuemdeomwmomemnwwen

184~ “FERFECCICHAMIENTOS BII LO0S SISTREAS DR EuBA

LAQMIC‘UIIOS“. G G WD s M A e Eh AT D TY NS W) N S N G M M 0 W



Todo ¢lle comforme Bg descride y reivindics en ia
preamty mesoria qQue consts de veinticineo hojas, foliadas
¥ mecanogralialas por unm wola de gus caras, y de cuatro 1%
minas de 4108 qua 15 3iuetran.

MADRID, 23 NOV. 1974
P-A. M. curEll sUROL
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F,B. MERCER LIMITED HOJA 2 (4 HOJAS)
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HOJA 3 (4 HOJAS)
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MADRID, 23 Moy, fo7.

13
A M cupey SuNoL

/ Wltou—g




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



