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FUNDAMENTOS DE 1A INVENCION

En el hilado en méquina continua de anillos hay

tres operaciones principales, es decir, estirado, retorci
do y arrollado; las dos $ltimas no pueden ser separadas,

¥y en consecuencia se han de limitar la velocidad y el tama
fio del paquete de hilo. En el hilado con extremos libres
hay més operaciones, la primera de las cuales implica un
estirado drédstico en tal medida que las fibras se despla-
zan ya sea individualmente o en pequefios grupos, Estos gru
pos estdn separados suficientemente para que no se pueda
transnitir un par de torsién aguas arriba, y se crea un ex
tremo libre. Las fibras o grupos de fibras se unen s la
porcién de extremo de un hilo, y se retuercen continuasmen-

te en la estructura de hilo. Asi, hay etapas de estirado,

transporte de fibra, condensacién en el extremo libre, in- j]12,

sercién de retorcido y arrollado; cada operzcibén separada
tiene lugar en serie. Lo que antecede tiene importantes

repercusiones econdémicas, debido a que el 1fmite de 1sa ve

-locidad ya no estd f£ijado por el tamafio y la forma del e

quete. El paguete se puede hacer de cualquier tamafio o for
ma que se pueda arrollar. Las Tibras entran en el rotor de
hilado en estado bien separado y orientado, Estas fibras
se disponen sobre una superficie de recogida del rotor, y
se mantienen alli por fuerza centrifuga. Es posible que la

velocidad superficial sea ligeramente mayor que la de la




fibra de llegadz, y €116 puede causar un reforzamiento bene
ficioso de la fibra.

La experiencia ha indicado gue los hilos produci-

- dog por hilado con extremos libres tienen estructuras que
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son diferentes de las de otros hilos: las telas hechas con
hilos producidos por hilado con extremos libres también
muestran diferencias respecto a las telas hechas con otros
hilos. Generalmente, los hilos producidos por hilado con
extremos libres son mds uniformes, y sin embargo son algo
mds débiles; tienen mayores miltiplos de retorcido, y sein
embargo son més voluminosos. Pese a la mayor voluminosidad
del hilo, no siempre se obtienen en las telas, como podria
esperarse, factores de vellosidad tan buenos. Muchas obser
vaciones relativas a telas hechas con hilos producidos por
hilado con'extremos libres parecen serrcontradictorias,
cuando se juzgan por patrones normales de hilado en mégqui-
na continua de anillos., Se han realizado extensos trabajos
en un intento de reconciliar y explicar estas contradiccio
nesg. Como se ha observado en un articulo titulmdo "The
Structure of Open End Spun Yarns" (Estructura de los hilos
hilados con extremos libres), por P.R. Lord, en Textile
Research Journal, péginas 778-84 (Septiembre 1971), los hi
los producidos por hilado con extremos libres son méds dé-
biles, y ello es debido al relativamente gran ntmero de fi

bras dobladas, mala distribucién de cargs eantre las fibras,
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miltiplos de retorcido méds altos, migraciones de fibra menos
profundas, y menores tensiones de fibra en el hilado con ex
tremos abiertos, en comparacién con el hilado en méquine
continua de anillos. Los hilos producidos por hilsdo con ex
tremos libres son mis voluminosos, y esto es asl, pese s
los mayores miltiplos de retoreido, a causa del nfmero de
fivras dobladas, estructuras de retoreido diferencial, y ba
Jas tensiones de fibras en el hilsdo con extremos libres,
Sus voluminosidades aumentan en el acabado, pero no tanto,
como con los hilos equivalentes de méquina continua de ani
1los, y en consecuencia los factores de vellosidad no sfqg
pre son ftan buenos como se podris e5perar,'€speeiahmenté
si se han de usar altos mﬁltiplos de retorcido,

Se ha usado amoniaco lfquido para encoger previag
mente ciertas fibras, y se ha usado (como se discute en
las Patentes de los EE.UU. 3,511,591 y 3.347.963) para he
cer a las fibras celulésicas més susceptibles de operacio
nes de noldeo., Los intentos de tratar con amoniaco tejidos
o telas celulésicos se hen mencionado en la DAS 1.063.572
alemana y en la patente de los EE.UU. 1.998.551, pero sin -
que se hayan slcanzado resultados favorables, En la paten~
te de los EE,UU, 3.406.006, las telas celulbsicas trat.-
das con amoniaco 1iquido produjeron un encogimiento exce-
sivo de las telas. En la patente de los EE.TU. 3.560,140

se trataron hilos y hebras con emoniaco liguido, y luego

8.8.74



86 estiraron para mejorar sus resistencias,
HESUMEN DE IA INVENCION
Se ha descubierto, como se ensefia en la soliecitugd
de patente espafiola pendiente No 388.835, que por contacto °
5 de tales telas celulésicas con amoniaco lfquido, las fibras

de las telas se hinchan primero radialmente y se hacen PO~
rosas sin sustancizl encogimiento, y luego, poco después,
las fibras comienzan g encoger. La presente invencién pro-
porciona un método y aparato correspondiente para la merce
10 rizacibén de telas celuldsicas (hechas con hilos producidos
Por hilado con extremos libres) con amoniaco liquido, Sue-
‘mergiendo las telas en amonigco liquido, y de preferencia
eliminando luego rdpidamente el amoniazco ‘de las ‘telas (den
tro de aproxlmadamente 0,6 a aproximadsmente 9,0 segundos,
15 ¥ més deseablemente dentro de aproximadsmente 1,8 a aproxi
madamente 3,6 segundos), antes de que las fibras de las te
las tengan la oportunidad de encoger en cantidad sustan—
cial. También se ha hallado que este itratamiento mejora la
resistencia de esas telas (hechas de hilos producidos por
20 hilado con extremos libres), debido a que el hinchamiento
de los hilos da méds entremezclado de sus fibras. Tambidn se
ha coﬁseguido la resistencia a l1g abrasidén de estas telas,
Por tanto, un objeto de 1la invencién es mejorar
1as resistencias mecdnicas ¥ resistencias a la abrasién de
25 talas hechas de hilos producidos por hilado con extremos

8.8.74
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libres,

Otro objeto de la invencidn es usar- amoniaco lfiqui

'do .para mercerizar telas celulésicas, tales como mezclillgs -

Y similares (hechas con hilos producidos por hilado con ex-
tremos libres), de manera que las telas deriven ung reslsten
cla mejorada, extensibilidad, resistencias me joradas al enco
gimiento y al arrugado, asi como aflnldades reforzadas para
tintes, retardadores de llama, resinas y similares, todo ello
8in degradacién de las fibras. '

AYn otro objeto de 1a invencidn es -controlar el en
cogimiento de 1a tela durante la mercerizacidn con amonfaco
1iquide.

Ain otro objeto de la invencién es proporcionar un
aparato del tipo sugerido, en el que se incorporan medios
para qQue un operario regule la velocidad de avance de lg te
la, y medios para regular la longitud de la trayectorla de
la tela, desde la impregnacién con el amoniaco liquido hasta
la eliminacién del amoniaco,

Ain otro objeto de 1a invencién es proporcionar
un aparato del tipo sugerido, con un pequefio volumen de tra
tamiento, de manera que se mantengan en un mfnimo los nece
sarios periodos de puesta en marcha y parada,-

An otro objeto de 1g invencién es proporcionar
un aparato del tipo sugerido, que es econémico de construir
¥ hacer funcionar, y es bien adecuado, por lo demds, para
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la funcién a que se destina. EL aparato es para efectuar el
tratemiento de telas celuldsicas (hechas con hilos produéi-
dos por hilado con extremos libres) a escala industrial. P,
ra que se pueda hacer este tratamiento es necesario que el
aparato sea capaz de tratar grandes cantidades de telas con
resultados consistentes y uniformes, de manera segura. Ade-
més, es importante que el aparato sea capaz de tratar tales
telas que son ligeras o pesadas, tejidas o de punto suelto,
0 tejidas o de punto prieto, etec.
DESCRIPCICON DE IOS DIBUJOS

Los anteriores objetivos, caracteristicas y venta

jas se entenderédn més completamente por wna discusién y des
cripeibén de una realizacidn preferida, vista éonjuntamente
con los dibujos adjuntos, en los que:

La Fig. 1 es una vista en seccién, algo idealiza-
da, de un aparato tipigo para el hilado de hilos con extre-
mos libres.

Ia Fig. 1A muestra a mayor escala, y en seccién
vertical, una disposicién tipica de parada.

Ia Fig. 2 es una vista en seccién en alzado, algo
idealizada, de un aparato para efectuar el tratamiento con
amoniaco liquido de telas celulésicas manufacturadas con hi
los producidos por hilado con extremos libres.

La Fig. 3 es una representacién esquemdtica en al

zado, aumentada, de un sistema de control de tensién que for
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ma parte del gparato de 1s Fig., 2,
DESCRIPCION DE T4 REALIZACION PREFERIDA

En el aparato tipico para hilado econ extremos 1i

bres, que se muesira en la Fig. 1, hay un dispositivo 12 de
suceidn unido z un cilindro 11 de suministro de una cerds-
dora (que no se muestra), y que condensa solo muy ligera-
mente sobre un revestimiento de tambor, E1 dispositive 12
de succién atrae g las fibras y las conduce DOr un conduc-
to de paso 13 a wn dispositivo de hilado con forme de bo~
quilla, designado en general como 14, que actda como centrf
fuga é una velocidad de revolucién rarticularmente alta,
que es ajustable seghn 1a naturaleza de las fibras que se
estén hilando.'Las fibrs suministradas de modo suelto se
depositan, debido g 1g accibn de la fuerza centrifuga y g
su estado suelto, en forma de vellfn sobre la parte més an-
cha de 1g céntrifuga 14, y son arrastradss por ella y se las
hace girar répideamente, ILas fitras arrastradas continug y
uniformemente en el fondo de la centrifuga 14 son retorei-
das juntas formando hilo, en el extremo inferior, por sy
adhesién. Para este fin son llevadas entre log rodiilos 15
de mudada y se produce una hebra continua que es pasada di-
rectamente hasta wn dispositivo 16 ge bobinar,

Segin este aparsto tipico para el hilado con ex-
tremos libres de hilos, el material fibroso de la-centriﬁg

g2 14 se pone en conexibn positiva con élla, para asegurar
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que sea arrasirado por ella, es deeir, para -asegurar que hsa
ga el mismo ndmero de revoluciones que la centrifuga 14,

con lo que se hace capaz de gren produccidn a este apsrato,
Para este fin se puede insertar de forma suelta una bola 17
en la centrifuga 14, y se aplica, debido a la fuerza centii
fuga, contra la pared interior de la centrifuga 14 en 1a par
te mds ancha de 1la misma, y es comprimidae contra la pared
interior de 1a misma, de manera qué é8 arrastrada positiva-
mente con ella. A la hebra no se comunics 1la totalidad de la
rotacidn, tanto en la centrifuga 14 como a su salida de ella,
sino solo una porcidén a; la rotacibén al principio. Asi se
produce una mecha, y solo se comunics a la mecha tanta rota-
cibén como se requiera para que las fibras se mantengan jun;
tas y para desprender vellén de la pared de la contrifuga
14, Paras este fin 1la centrifuga 14 estd hecha en dos partes,
girando la parte 19 inferior més lentamente que 1la parte 18
superior en forma de bogquilla. De ests manera e comunica al
hilo emtre la parte 18 superior y la parte 19 inferior solo
Justamente tanta rotaciém como sea la diferencia entre las
rotaciomes de las dos partes 18 y 19.

Cuando se hila material que toma la rotacibn con
dificultad, el hecho de que la centrifuge 14 estd hecha en
dos partes, 18 y 19, puede producir tembidn gl priﬁcipio wm
exceso de retorcido del hilo, por girar la parte 19 .infe-
rior en la dirececibr opuesta de la parts 18 superior. En
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consecuencia de ello los dos movimientos de rotaclén 56 sSu=~
man entre si, y al principio el hilo es retorecido en excaso

entre las partes 18 superior y 19 inferior de la centrifugsa

‘14. Este exceso de retorcido se iguala cuando el hilo sale

de la parte 19 inferior de 1la centrifuga, y antes de que pa
se a 1los rodillos 15 de mudada, pasando el exceso de retor~
cido a un retorcido normal,

Paré.asegurar el efecto buscado, la hetra que co-
rre por la poreidn 19 inferior de 1lg centrifuga 14 ha de
ofrecer tal cantidad de resistencis en slls que no gire por
8l misma, sino que éire con la poreién 19 inferior de la
centrifuga 14, Esta rotacidn se puede efectuar por cualquier
medio que se desee., En la Fig. 1 estd dispuesto con este
fin un paso 21 para la hebra, con una abertura 22 de sali-
da lateral que corrs oblicuzmente con el ejs de rotacién,
La hebra se srrolls llgeramenta alrededor de la parte 19 in
forior, Yy 8se svita que gire sobtre sf misms,

E]l funcionamiento del hilado se inicia arrastran
do una hebra desde debajo, con syuda de una aguja, & través
de las partes 19 y 18 de 1a centrifuga, hasts aproximadamen
te el borde superior de 1a parte 18 superior.' Cuando lag
partes 19 y 18 de 1a centrifuga hacen girar lgs fibras,
éstas se cuslgan del extremo libre de 1la hebra, y se refusr

cen ellas mismas entre sf.

Tambidn se disponen medios para detemer mecdnicg

- 10 -



mente el suministro de las fibrgs 2 las partes 18 y 19 de
la centrifuga, inmediatamente 81 ge rompe la hebra. Con es
te fin se dispome un dlsp031t1vo de parada de cualquier
clase, por ejemplo una vdlvula 23 rotatoria, en o enfrente
5 del paso 13 del dispositivo 2 de succibn,’ que se hace en
forma de ventilador o soPIante, .Y segin su posicidn la vidl
vula 23 rotatoria comtrola el paso 13 o abre y cierra al-
ternativamente una tuberia 24 de desechos o escape que se
abre a8l interior de wum receptdculo de recogida (que no se
10 muestra). La vdlvala 23 rotatorig es accionada eléctrica~
mente, ceérrando un contacto 25 automdticamente cuando se
rompe una hebra. El cierre del contac%b 25 excita a wn
electroimdn 26, una armadura 27 del- cual invierte a su vez
a2 la védlvula 23, Sin embafgc,’estg vélvula 23‘pu€de ser con
15 . trolada de otras mameras. El sparato que sSe muestra en la
Fig. 1 solo es ilustrativo de wm hiiado con extremos libres
de hilos, pero se debe entender que para este fin 8¢ pueden
emplear otros diversos aparatos,
Una disposicién preferida de aparato para efectuar
20 el método de la invencién con telas se muestra en las Figs,
2 y 3. Como se ve me jor en la Pig. 2, se hace avanzar con-
tinusmente una banda 28 de wma tela celulbésica (hecha con
hiles producidos por hilado con extremos libres) a través
de una cémara 29 dq tratamiento con amoniaco, en la que se
25 alojan una artesa 31 de inmersién, un rodillo 32 de arco,

- 11 -
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un par de rodillos 33 de impregnacién, un comtrolasdor 34
de tensibn, un sistema de rodillos Qe retraso,_designado
en general como 35, y un secador, designado en generai como
36. La banda 28 de tela se introduce por un cierrs hermé+ti
co 37 de entrada, alrededor de un rodillo 38 ¥y bajo un ro
dillo 39 de humedecimiento, al interior de una masa 41

de amoniaco lfquido en la artesa 31 de inmersién. Larartg
sa 31 de inmersibn tiene cerca de su nivel superior un £lo
tador 42 conectado a través de un brazo 43 g wn’ interruptor
44, E1 interruptor 44 estd relacionado funcionalmente con
un solenoide 45 que pone en funcionamiento une v4lvuls 46
de uma tuberia 47. La tuberia 47 aliments a la artesa 31
de inmersién a través de una tuberia 48 qus penetrs en una
cabina 49 que encierra a la cdmara 23, Durante el funciong
miento normal se abre uma védlvula 51 manual ¥y se cierra
otra védlvula 52 menual. Para una parade se cierra la vélvu
la 51 de la tuberfa 47 y se abre la vélvula 52 de lg tube
ria 48, Cuando se he de cambiar répidamente el smonisco

de la artesa 31 de inmersiém, el conteni@o de la artesa.
31 de inmersién se puede vaciar & través de wma vilvuls

53 y tuberia 54, a una bandeja 55 que estd provista de um
serpentin 56 de calentamiento pars evaporar de allf el
amoniaco, para descarga por una tuberis 5T y una abertura
a atmésfera, 58, haste unos medios adecuados de incinera

cién o recuperacién (que ne se mustran). Ie artess 31 de.

- 12 -




inmersién puede ser elevada o bajada (como se indica por las
lineas de trazos ds la Fig. 2) para controlar ls inmersidn de
la banda 28 de tela en la masa 41 de amoniaco 1iquido.
Para evitar fugas de amonisaco al exterior, es desea
5 ble mentener a la cdmars 29 de tratamiento con smoniaco a una
ligera presién negativa. Buscando este objetivo, la abertura
58 comunica con unos medios de vaciado adecuados (que no se
muestran). La cabina 49 estd encamisada con un materiel 59
aislante interpuesto entrs un revestimiento 61'ipterior y wn
10 revestimiento 62 exterior. El cierre hermético-37 de entra-
da y un cierre hermético 63 de salids comprenden, cada uno,
unos pares de conjuntos, los cumles conjuntos tiensn, cada
uno, un miembro 64 eldstico y'un miembro 65 estdtico opuss-
to. En cada uno de los cierres herméticos 37 y 63 la tramsa
15, 28 de tela se aplica entre uno de 1os miemhros 64 elésticos
¥ uno de los miembros 65 estdticos, y el espacio entre cada
uno de los pares de conjuntos es evacuado por las tuberias
66 y 67 respectivamente,
Tras ser humedecida con el amoniaco lfquido en
20 le artesa 31 de immersibn, la venda 28 de tela es suminis-
trada al rodillo 32 de arco, que extiende y suaviza la
banda 28 de tela antes de que pase entre los rodillos 33
de impregnacidu. E1 exceso de amoniacdlliquido eliminado
de le banda 28 de tela (por accibn de los rodillos 33 de
25 impregnacidén, asi como por accidm del rodillo 32 de arco)

- 13 -
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se recoge en una bandeja 6§ para su retorno por flujo por
gravedad a la artesa 31 de inmersién, Desde los rodillos 33
de impregnacifn la banda 28 de tela es suministrada a un ro
dillo 69, y desde alli por una serie de rodillos 71 y 72 es
tdticos y rodillos 73 y 74 méviles alternados. Esta serie
de rodillos comprende el sistema 35 de retraso. Los rodillos
73 ¥ 74 méviles se pueden mover verticalmente, como se dis
cutird en detalle, para comtrolar la longitud de la trayec
toria de la benda 28 de tela entre el momento en gque es
impregnada con el amoniaco 1fquido en la artesa 31 de in-
mersibén y el momento en que comienzs lz eliminacidn de
amoniaco 1liquido por secado de la banda de tela en el se-
cador 36, Desde el sistema 35 de retraso, la banda 28 de
tela es suministrada al secador 36 calentado, provisto con
un pafio, a través de un rodillo 75, mediante el cual es
conducido sobre un pafio 76 sobre un tambor 77 de contacto,.
El pafic 76 es sin fin, y su ciclo se realize mediante ro-
dillos 78 sobre un tambor 79 calentado, Ia banda 28 de te
la sale del secador 36 por un rodillo 81 de salida y por
el cierre hermético 63 de salida, saliendo de la cémars 29
de tratamiento con amonfaco. Ia pulverizacién de agua o
vapor de asgua sobre la banda 28 de tela, y un nuevo seca-
do, se pueden emplear también después- para eliminar el
amoniaco que permanezca en la banda 28 de tela,

Ia fig. 3 muestra la intercomexidu entrs los ro
dillos 73 y 74 méviles y los controladores 34 de tensibm,

- 14 =
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Los rodillos 73 y 74 méviles estdn montados de forma que
pueden girar, entre un par de miembros 82 de soporte mévi-
les verticalmente, solo uno de los cuales es visible en la
Fig. 3. Un 4rbol 83 estd roscado em un manguito 84 fijado
a la parte posterior del miembro 82 de soporte. Con lo que
la rotacién del 4rbol 83 en una direccidn efectta wn movie
miento hacia abajo del miembro 82 de soporte, cox lo que '
lae rotacibn del eje 83 en una direccién efectia un movi-~
miento descendente del miembro 82 de soporte, de mmmera
que Be acorta la trayectoria de desplazsmtento lg banda

28 de tela, y se disminuye la tensién em 1a ‘bands mientras
que la rotacidén del &rbol 83 en 1g direccidn -opuesta efec
tia un movimiento ascendente del miembro 82 de soporte

de mamera que se alarga la trayectoria de 1a-banda 28 de
tela y se aumenta la tensiém de la bands. Un engranaje
85 cbnico estd fijado & un extremo del drbol 83 y engrana
con un engranaje 86 cémico, E1 engranaje 86 cénicd 33#5
consctado 2 un 4drbol 87 de salida .de motor, de un moto}:

M reversible. El motor W es de corstruceidn ‘bien: cexocids,
¥ es de un tipo en el que la direccibn de rotacidn del mo
tor est{ determinada por la direccidn del fujo de corrion
te por cualquiera de sy armadurs o arrollamientos do cam~
PO,

o Se proporcionan medios de interruptor entre el .
controlador 34 de tensidn Yy ol motor i, para excitar ¥ con

-15 -
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trolar la direccién de rotacidn del motor ‘M dependiendo de
la cantidad de tensidém en la banda 28 de tsla, de manera
que los rodillos 73 y 74 méviles se elevardn o descenderdn
automdticamente, variando correspondientements la tensidn
de la banda y manteniendo la tensién de 1z banda dentro de
wn imtervalo preserito. ILos medios de interruptor compren
den un interruptor de contazcto de doble polo 'y dos direc-—
ciones, que tiene un par de comtactos 88 y 89 -estdticos
corectados a un terminal del motor J un par de contactos
91 ¥ 92 estdticos conectados al otro terminal del motor.
Un par de contactos 93 ¥ 94 méviles estd dispuesto de for
ma mévil entre los comtactos 88, 91 y 89, 92, respectiva—
mente, para hacer contacto eléctrico entre ellos,

El contacto 93 mévil estd conecta&o a ung fuen-
te positiva de voltaje, y el contacto 94 mévil estd conec
tado a una fuente negativa de voltaje, a través de um par
de barras conductoras rigides. Las barras conductorgs es-—
t4n montadas de forma que puedan'pivotar, Para permitir
que los contactos 93 Y 94 méviles pivoten hasta entrar .
én contacto con los contactos estdticos, Una palenca I in
terconecta de manera que permita pivotar e las barras con
ductoras, y la palanca I estd conectada en su punto medio
2 un alojamiento de cojinete del controledor 34 de tensién.
Por tal construccibn, las variaciones de fensibn en la ban

da 28 de tela tiemen como resultado una compresibu o expan

- 16 =~
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gibn del confinamiento 95 flexible, acompafiado por el corres
pondiente movimiento descendente o gscendente del alo jamien
to del cojinete. Si la tensién de la banda excede de um cier
to valor, el confinamiento 95 flexible es comprimido lo su-
ficiente para hacer que la palanca I muevs ‘@ los contaetOS
93 ¥ 94 méviles descendentemente, hasta comtacto respectivo
con los contactos 91 y 89 estdticos, dando as{ energfs al
motor M y efectuando un flujo de corriente en la direccién
de la flecha i L, haciendo que el motor M gire en la direc-
cibn que haga descender zl miembro 82 de soporte. Al descen
der el miembro 82 de soporte descienden los rodillos 3y
74, reduciendo correspondientemente la tensién de la banda
¥ esto continda hasta que la tensién se reduce lo suficiente
pare caer dentro de wn intervsglo pregcrito, momento en que
el confinamiento 95 flexible se expande lo suficiemte para
mover a los contactos 93 Yy 94 méviles hasta que salgan de
contacto con los contactos 91 y 89 estdéticos, y entonces se
para el motor M, \

Una forma similar de funciomamiento tiene lugar
si la tensidn de la banda cae por debajo de un cierto va-
lor, salvo en que en este caso el confinamiento 95 flexible
se expande para mover ascendentemente = los contactos 93
¥y 94 méviles, hasta contacto respectivo con los contactos
88 y 92 estdticos, dando asi energla al moter M y efectuan
do un flujo de corriente en la direceidm de la flecha i2,
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para hacer girar el motor M en la otra direccién, para cau-
sar el ascenso de los rodillos T3y T4, aumentando corres-
pondientemente lg tensidn de la banda.
La velocidad de la banda de tela se puede contro
5 lar convenientemente regulando la velocidad del seczdor 36,
0 preferiblemente de los rodillos 33 de impregnacibn,
La mezcla de vapor, de amoniaco Y aire en la cémsrs
29, durante el funcionamiento normal, estd preferiblemente
en un inte}valo en el que el vapor de amoniamco constituye
10 més del novent; por ciento (90%) en volumen de la mezcla,
Tal noventa por ciento (90%) en volumen de vapor de amonig
co estd bien por encima del intervalo de explosibn o mezels
combustible del vapor de amoniaco ¥y aire. Cusndo se estd
poniendo en marcha el aparato, la cdmera de tratemiento es-
15 td 1llena iniciazlmente com aire, y se ha de purgar una por-
cién grande de tal aire de 1g cdmara, y reemplazarla con va
ror de amonfaco. A 1g inversa, cuando se egti parando el
eparato, el amonfaco y vapor de emonfaco se han de eliminar
de la cdmara de tratamiento. Debido a que las mezeclas de
20 aire y vapor de amonisco son explogivas en un intervalo en
el que el vapor de amonigco constituye de aproximadamente
quince por ciento (15%) a aproximadamente veinticinco por
ciento (25%) en volumen de 1a mezcla, se ha deé tener cuida
do de mantener em un mfnimo 1a exposicién en ese intervale,

25 Serd evidente para los expertos ex el tratamiento

- 18 -
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de telas que se pueden hacer amplias desviaciones
de la realizacidn preferida expuesta, sin salir del
tema principal de la invencidn expuesto en las rei-
vindicaciones. Por ejemplo, se podrian emplear otros
5 tipos de aplicadores de amonizco (tal como pulveri-
zadores), se podrian usar otros tipos de secaddres,
y tembién se podrian emplear otros sistemaes de con—
troles de velocidad y retensidn.
Esta solicitud que corresponde a la pre-
10 sentada en los Estados Unidos de América, el 31 de
Agosto de 1.973, bajo el n? 393.604, se acoge a los
beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto so-
bre Propiedad Industrial.

15
= REIVINDICACIONES =
20
Los puntos de invencidn propia y nueva que
Se presentan para que sean objeto de esta solicitud
25 ~ de Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE Afios,

18-11-74 - 19 -
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10

15

20

son los que se recogen en las reivindicaciones si-
guientes:

18.- Un método para tratar wna banga con
tinua de tejido con amonizco liquido sin causar un
encogimiento excesivo de 1la misma, en el que se -
hace avenzar continuamente la bands continua de te
jido a través de una zona de tratamiento Y se ex~
pone dicha banda continua a émoniaco 1{quido y se

elimina dicho emonfaco de dicha banda en dicha zo-

- ha en un periodo de tiempo comprendido dentro del

intervalo de entre aproximadamente 0,6 y 9,0 Segun
dos, caracterizado porque dicha banda continua es-
té constituids por hilo producido por hiledo con ex
tremos libres., .

28, ﬁN METODO PARA TRATAR UNA BANDA CcoN
TINUA DE TEJIDO CON AMONIACO LIQUIDO. ’

Tal y como se he descrito en le Memaria-
que entecede, representado en los dibujos que'se
acompafian y para los finés qQue sSe han especifica~
do.



Esta Memoria consta de veintiuna hojas

escritas a mdquine por une sola cera.

18-11-74 - 21 -
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