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La presente memoria desoriptiva tiens como £in la declaracién
del objeto sobre ol que ha de recaer el privileglio de explota
cibn industriel y comercial, exclusiva en el territorio nacio-
nal, de una Patente de Invencidn conforme a la Legislacién vi-
gente on materia de Propiedad Industrisl, que, sezin expresa
el enunciado, trata de un procedimiento de fabricacidn de ca-

Jjas y bandejas, con o sin tapa, combinando cartén o pldstico
Yy madera.

In finalidad del presente invento es wejorar y abaratar la
construccidn de embalajes para todo $ipo de morcanciss y en
especial para productos hortfcolas y frut{colas, wsdiante lu
aplicacidn de planches de oarién, onduledo o no, o de léminae
de pléstico,tpreviamante troqueladas en forma adeouada, ineln
yendo las lineas do plegzado y cortes necesarios para su con—
formaeidén, con o sin perforaciones do ventilacilm y asido, cu
ya estructura de cartén o pldstice es roforzada en sus cuatro
aristas verticales por prismaes trianguleres reasistentes, pre-
ferentenente de madera, scbre las cuales se ongrapan las sola-
pas, con la ventaja do que diches planchas o léminas podrin
ser impresas, eventualmente, con toda clase de dibujos y le-
yendas publicltarias relativas al contenido, con anterioridad
al proceso convencional de troquelado.

Para peruitir un montaje wés rdpido y reducir &l méximo los
gastos de transporte de los embalajes vaclos, los elemontos
resistentes, es decir, los prismas y otros listones de made-
ra, podrén ser fijados previaments por engrapado, clavado o
encolado sobre la plancha o lémina troquelada. Esta operacidn
permite sfectuar las entreges en plano & los ¢liertes ousun-
rios, 1los cuales no tondrin mis que realizer una simple opora

cién do plegado y engrapado pera ol montaje do 1a caja o bane
dejae
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Uns ves engrapsado el cartdn o plistieco, sobre los prismss
triangulares de las esquinas, la ozja o bandeja asl consti-
tuids, puede ser reforzads por dos listones de madera dis~
pusstos en sentido transversal y clavados ¢ grspados sobre

“los planos superiores de los primmas de maders, completdne

dome 1a operacidn con &l plegado de las solapus transverseles
de cartdn o pldsiico, mobre 12 supsrficie superior de estoe
listones, con el fin de reforzar la rigides del conjunto.
Adends, estos listones consiituyen uns superficie soports que
peraite el apilado de eabalajes sin problemas, & lo que cola~-
bora la solidarizumcidn de otros listones, sobre el exterior
del fon&o de la bandeja o caje, en ol sentido transversal y

a axbos extremos, ¢con el fin de evitar el deslirzamiento del
exbalaje an el cursc del apilado.

El engrapado de¢ las solapas superiores transversales del em-
balaje, sobre los correspondientes listones, permite fijar

otros embalajes por apllado, solidarizdndose entre af, por medio
del aditivo de una materia adhesiva o cols, sobrs la superficie
de cartén o pldstico que ha de soportar el fondo del embalaje
superior, obteniéndose, de osia forma, un preciniade de la pila
de enmbalajes, sompletads mediante ¢l olerre del embalaje sue-

perior, con un tapa adecuada.

Los listones superiores de madera podrian ser resmplasados,
llegado el caso, con vistas a lograr un ahorro suplementario,
y on oamso de que ls experiencia demostrara su efiescis, por
una solapa transversal suplementaris de cartdén, en el caso de
bandejas, principalmente, 18 cusl mse doblaria horizontélmente
para venir a fijarse con ayuda de grapas sobre 1os extreos
de las cufias que refuerzan los cantos vertiocales o esquings.:
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También oebe la posibilidad de que los listones transversales
se solidariecen con la plancha de cartdn o pléstico en su cone
dicién desarrollada lo cual consolideris ol conjunto y supriml
riz ol engrapado de las solapas superiores. lLa anchura de la
so}apa ongrapads sobre la superficle plana del listén corres-

. ponhion‘te serd cogida, en ol momento del montaje, bien sea en

tra dicho listdén y prisme de madera, ¢ bhien, reposando sobre
el primero, y ¢l conjunto serd clavado o engrapado sobre el

.prisma. Esta superficie plane de la solape serd rocublerta de

cola Pa¥a fijar el embalaje sizuiente en ol wmomento del apilg
do.

Como es fdcil deducir, el procedimiento descritcﬁs relativo a
todos los tipos de embalajes do ceridn o pléstico sin excep-
oién y ostd destinsdo a sustituir, con ventaja, & lss cajas o
bandejas realizadaz totalumente an cartén, plistics o madera
utilizadas baeta shora pars ol mismo fin, sean cuales fueren
sus dimensionas.

Las vontajas e'on las siguientest

Obtencidn de un embalaje de solidez infinitamente supexior,
en comparacién con un mismo cmbalaje realizado, totalmento,

en eartén o pléstico montado sin esta armadura de madera.

Ahorro muy importante, corca del 50%, ds cartdn o plésti-
¢o, con roepscto & una cajs que se quisiera fabricar, sin
conseguirlo tan sélidemente, en cart6n o pléetico Unicamen
10

Ahorro muy sensible sobre ¢l preeio de coste de una caja
de madera do iguml tipo y de idéntica cmpacidad para el mis
no usde

Presontacidn y publicidad impecables , por improsionee en
coloy, imposlibles de obtener sobre los embalajes do madera
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sintlares, utilizedos hasts el presents, ssegurando, por
la nisza reaxdn, un argunento de venia considerable en be-
nefiaio del producto as{ acondicionado.

Supresidn del cartoneillo ondulado, del revestimiento de
papel trausparente y de la fibre de maders, empleado en
loa embalajes de madera para 1z proteccidn de frutos. Ahg
rro apreciable, habide cuenta del precio do los accesorios

arriba indioados.

Aborro, iguzlmente import&nts, en al costo de los flotes
de mercancias exportiadas en este nuevo tipo de embalaje,
por la ligereza y la tara regular de dste (ltimo.

Con @l fin ds facilitar la interpretaciln mis exaots del obje
to, sobre el qus ha de recaer sl presents privilegio, en los
planos adjuntos complementarios de esta exposicidn, se repre-
senta una forms préotics pars 1s realizecidn fndustriel y éni
canente & titulo de ejemplo y, por oonaiguicnté. sin cardoter
exhaustivo, #ino meramente informativo. |

En dich.m planos:

~ la figurae 1, representa une planta dessrrollada de un omba~
lajee

= la figura 2, representa un detalle de listones y prismas de
nadera en 1la csntldad necesaris para un embalaje.

- la figurs 3, muestire un dessrrollo ds la plancha de un omba~
laje en el que e han incluido los listones y prisaas de na~-
derxa.

-~ la figure 4, represenia una planta superior de un subalsje
terminado. '

= la figura 5, una planta inferior del mismo embulaje.

= la figura 6, una vieia en alzado longitudinal.

~ 1a figura 7, uns vists en slzado de perfile
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- la figura 8, cerresponde a una vista en perspectiva de di-
cho embalaje. -
= la figura 9, represents tres variantes o formas do montar
‘el listdén traneversal superior. _
5¢ =ls ﬂgnm 1oy reprosenta tres dptallea de montaje dol com~
tado transversal. ' -
~ la figure 11, una forma de, epilado de émbalajas.
- la figura 12, muestra uns variante de realizacién de un ome
' " balaje en forma da cmja, dosarrollado. “
10. - la figure 13, representsa una planta de la tapa.
-la Pigura 14, una planta superior de lja, oa;!e: sip tapa.
- 1s figura 15, una vista en plante supsrior de la caja con
Bu tapa. | |
- la figure 16, une vista longitudiﬂal de 1 misma cojae
15, = la figurs 17, uoe forma de apilado de oajss.
' = la figura 18, uwna vists de perfil de wna caja con tapa.

En las mencionadas figuras, las referencizs corrssponden:
1. Plancha desarrollada de un embalaje troquelado.
2» I«ateralaa longitudinales.
V. 3« Laterales tranaversalos.

4. Pestaiias o golapas para la formacién de las esquinas.
5. Pagtafia o solapa tranaversal suporiocr.
6. Prismas triasgulares de moderas
7« Listones superiores.

25 8« Listones inferiores.
9 Plancha dosarrollads de una C&jas
10« lLateorales longitudinales.
1l. I:atexjalaa transversales.
12. Solepas.

30,  13. Tapa.
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Como cabe suponer, ol exbalsje puede adopiar diversas formas y
tanafios, para distintos usos; asf, por ejemplo, pusden astar
constituidos en forma de bandejs, como el omso representado en
las ﬁg&m 1l all, o bien en forma de caja dotada de itapa de
ciox:m, figoras 12 & 18.

En gensrsl, la presente :anuini&n e vefisre & embalsjes reali-
ssdos en naterias seairrigidas, como es el oaso de cartén ondu~
lado, o léminas de pléatico, cuyo desarrollc represeniado en ls
figura 1, comprends una plancha =lw,debidomente troquelada,pars
conformar el fondo recianguler, los laterales longitudinalss
«2=y lom {ranaversales -3, dotados todos ellos o no de orifi-
cios de ventilacidén y asidercs, ssf{ como de las correspondien
tes Linsma de plegado y las solapas o pestafias ~4~,para la for
wacidn de las esquinas y solapas transversales supsTiores =Sw,
de modo .que, uns vex plegada lea pluncha -lw, se obtenga el emw
balaje, usﬁn Lornas convo.noionllo;.' | \

Ahora bien, como quiers que sl material de gque estén constitui
dos estos exbalajes, no tisnen la remistencis adecuanda, en el
presante preoedimiento se incluyen unos elementos resistentes
que le proporcionan la rigidex conveniente.

Dichos elementos resistentes, odbtenidos preferentemente on ma-
dera, estén constitufdos por unas plemes prismiticas trienguls
res ~6-, fe dimensién adecusds, que me fijan en el interior de
las esquinas verticales del enbalaje, mientras que pars la par-
te auperior, ss proeven unos listones «7= qus ¢lavados o engroe
pados al extremo superior de dos prissas -6- consecutivos, de-
terminan un refuerzo trenaversali &l mismo tiempo, en la super-
ficie externa o inferior del fondo de la caja se colooan, {rang
versalmente, otros listones -8~ ligersnsnts desplazados haocia
el oentro, los cusles sirven como supsrficies de apoyo, sl mis~
mo tismpo Que pars ¢l apilamientc de embalajes,evitan au dosll
samiento.
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Segin e invenoién, una ves obtonida la plancha troquelads <1~
on 1os extremos de los laterales 1ongitudinales =2=y B& Srapan,
por una cara, las piozas primftices triangulares =b=, mientras
Que en cada sclaps transversal -5-, so fijan por grapado o cla-

5e " veteado los listones «7-, o igualmente, on la superficie sxtore

ne del fondo, se grapsn los listones Meriorga =8=, 51 B2 preve
su existencia; todo sllo, tal y como queds representado en 1a
figura 33 en ectas condicicnes, el ombalaje pusde ser entrege=
do &l clientec por partidas de plozas desarrolladas, lo cual fa-

10+  cilite su envio, &l propio tiempo que necesiian un menor espa=
cio de slmacenamisnto, mientras no sea necesario su uso.

in es.tas condiclones, y dado que su nmontajoe es smmménﬁe sl
vle, cuando ee necesaric transformar el desarrollo -1=- en ol
ombalaje, basta efectuar las operacionss de plegado de los la
15 terales -2 y 3= para que oste Gltimo se edese a la superficle
corygspondionte del prisma ~8«, el oual quoda finslmente enw
vuslto por le solgpa -4-, procoedlendo & su grapado; concluyenw
do 1 operacidn de montaje mediante volteo da las solapas trans
vorsalos -5- dotadas do los correspondiontos listones «7=-, cu-
20.  yo® extremos viemen z descansar spbre la parte superior de un
prisma trisngular =6-, soliderizéndolos mediante clavado o on-
grapado para si obtener un embalaje perfectamente rigidigado,
¢apaz para contoner cualquier producto y oon abgoluta posibi-
li.d.ad do almacenarlos o entibarlos eon pilas, pussto que 8l ro-
25 fuorzo de las esquinas asf{ lo permiten, con la particularided
de que los listones inferiores -8-, adecusdemonts rétranguot
dos, evitan ol deslizemignto de envases, los cusles, adends
pueden quedar unidos, antre si, medieants ¢l aditemiento de una
capa de materia adhegiva sobre las superficles horizontales
30. tr&nsvaraalea wperioraa de modo que queden fijados, entre sf,

al apilar los emtalajes, segin se muestrs en la figura 10.-
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En la figura 9, se roprouﬁtan tres variantes o formas de mon
tar ¢l listém transversal superior -7-; asi, este pusde que-
dar sltusdo por debajo de la solape ~4-~ correspondiente; o
bien, por encima, & incluso, careciendo de solapa =i-, Qque~
dar grepeado sobre el borde supsrior interno del latersl trans
Versal «3ie.

De esta manera se obtienen enbalajes en forma de bandejas de
capscidades varisbles y para diversos productos.

BEn ls figura 12 y sucesivas, se representa una varisnte de
enbalajes en forma de omja, obtenidos & pertir de una plon-
cha -=l- debidamente troquelade, para formar el fondo rectan-
gular, los laterales longitudinales -10- y transversales =1l-,
as{ como unas solapas =12~ prolongmeidn de los extremos longi
tudinales ~10=-, en los cuales s grapan las correspondientes
piezas prisadiicas =6-, de modo que una ver plesada la planw
cha =10=, dichas solapas =l2= queden por el interior de los
fransversales «lle, como se muestra en la figura 14, para, fi-
naluiente, grapar los exiresmos de¢ los transversales ~ll- gobre
los prisuas de esqguine -6«; en emte cseo, los citados costados
transversales -ll- son nds alios que los longitudinales «lOw,
lo cual da opoidn a colocar una tapa ~13- dotada en sus extrs
nos transversales de unos listones -7«, ds modo que eatos
asienten en la perts superior de los prismas de esquina «be,
procediendo, seguldaments, & su clavado o grapado, con lo

que ¢l clierre de la cajs queda amegurado.

Estas oajas tambidn pueden ser apiladas, con la particulari-
dad de que 81 quedar superpuestas, basia coloocar la tapa =l3e
mobrs la cala superior, quedandc todas elles asegurndms wmedian
te una cinta o fleje de precinto.
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Desorita la naturaleza del invento, as{ como unos ejemplos
de realirzascidn préctica del mismo, solamente cabe afiadir
que en dichos ejemplos o posible introducir cambios de ma-
terias, formes y disposicidén de sus elementos, siempra que
tales sltersciones no supongen varizeidn sustancizl en el
objoto reivindicedo. '

E O T &
Le Patente de Invenoidn, que se solicits por veinte affos,
para Espaiia, de acuerdc oon la vigents Leglslacidn, dobord
recaer sobrat "PROCEDIXIENTOS DE FABRICACION DE CAJAS Y BAX
DEJAS, COR O SIN TAPA, COMBIRANDO CARTOR O PLASTICO Y MADE=-
RAY, con prioridad ds la solicitud do Patents marroqid nime
16.616 de fecha 23 de Noviembre de 1973, sogin las earactoe-
risticas esenciales de las sigulentes:

REIVINDICACIONES

1%, Procedimiento de fabricacidn de eaj.aa y bandejes, con o
sin tapa, combinando car‘b’ﬁn 0 glﬁs‘_tico ¥ madera, portiendo

de léminas, debidsmente tmqusladés, éara formar el deosarro-
1lo de 12 c¢gja o bzndeja, caraaterizédo porque en los extre
mos de los latersleos longitudinales se solidarizan unas pie
zas prisadticas triangulsres deo madera de modo que, al ple-
gar la ldming pura formar el ombalsje en el nomento de uso,

los cantos exiremos y solupad . consecutlvas de los latera-

"les trunsversales queden adosndos por ol exterior e dichas

plezas priemiticas, engrapdndolss o clavetedndolas oonvenie;.a;

tonente, de manera que se establezca en cada wna de las cuae

tro easquings de la caja o bandeja un eleuentoe resisfente vore
tical, susceptidblo de soportar uma entiim apila&a.

28, Procedimiento de fabricacidn de cajas y bendejas, con o
sin tapa, combinsndo oartén o pldstico y madora, megin la ay
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terior reivindioneién, eara;ctorisado porque sobrs la solapa
superior de los laterales .tranmuulcs, ¥ en eu posicién de
sarrollada, u solidarizan sendos listones de modo que, 4l
plegar la lénina domralla[’du para la conformacifn del embae
laje, tales listones queden apoyados pobre los extrenos su-
periores de las piesas prismiticas verticales, solidarizdne
dome por engrspudo o glaveteado, de modo que se gstablezoan
sendas plataformas resistentes para el apoyo de embalajen api
lados, oon la particularidad de que la molapa que se sclida-
riza, el listén pusde quedar por encima de dste o intercala-
do entre 81 y el exiremo de 1a pleza prismitics que refuerza
verticslnente las esquinas, segin dicho listdén baya sido so-
lidarigado por encima o por debajo de la solepa en su fase ﬁc
ldnine desarrollada.

38, Procedinmiento de fabricacidn de cajas y bandejss, ooxn o
sin tspm, coambinando cartén o pléstice y maders, segin ante-
riores reivindicacicnes, caracterizado porque 1los listones
que refuerzan horizontalunente los extremos (ransversales, pus
den ur' engrapados sobre los extremos superiores de las ple-
vas prisuéticas de refuerwo vertical, presoindiendo de las mo
lapas de los laitersles transversales, engrapando el borde su
perior de éastos sobre el canto externc del correspondiente
listdn.

4%, Procedimiento de fabricacidn de oajas y bandejas, con o

ain tapa, combinando ocartén o pléeiico y madere, segin ante-
riores roiyindinaciomt, caracterizado porque en la superfi-
cle aztamja' 0 inferior del fondo del embalaje sn estado de

domrollo‘ de la lémine, se solidarizan unos listones iranse
versales, adeousdanente retranquesdos respscto de lss aristas
mmqpondiéntu, de modo que une vesz conformado el embalaje
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refuercen dicho fondo, al mismo tiempo que establecen supere
ficies do apoyo y para ls entiba apilada actusr comtc eleomen-
tos que svitan un desplazamiento longitudinal de embalajes.

58, Procedimiontoc de fabricacidn de cejae y bandejas, con o
sin tapa, combinando cartdn o plésfioo vy madera, segin antew
riores reivindicacliones, carcctsrizado porque un embalaje
dotado dnicamente de las piezas prisméfieab de refuerzo ver
tical do las esquinas se puede cubrir opcionsimente con uma
tapa de cartdn o pldstico, &otado.en sug ‘bordes transversalos
de sendos listones que apoyando en los extremos superiores

do las piezas prismdticms de refuerzo vertioal quedan solida-
rizadas por claveteado o Bngrapado. )

68, PROCEDIMIERTO DE PABRICACIOR DE CAJAS Y BANDEJAS, COR O
SIN TAPA, COMBIRANDO CARTON O FLASTICO Y MADERA.

Segin quade sustancialmente desorito on la prosents memoria,
que consta de doce hojas, escritas a mdquine por uns sola ca-
ra y dibujos.

| weaza, 23 NOV.1974

CASIMIRO CARDOSO CARDENAS
PoPe '
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