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£l invento se refisre a un proceaimionto para hacer
que la orientacin e una euchara de uns wiguine de obras pi-
blicas depends dc la rotacibn de la torwsia de esta wAowina
Yy se vofisre iguslmente o una niguina en lu cual se aplice
éste procedimisnbo.

Un trabajo de transferencis de ﬁateriales POr WO
dio Ge une miguina de manutencién o de obray piblices consis-
te en fomwar este material en un sitio y depositarle en ¢%ro.
Cuande este trabajo se hsce ubilizando una cuchara, s preci-
80 que ésta esté orientada de una manera deterninada de medo
que ol materizl sea recogido corrcctamente y de otra maners
nara Quo la descarga del materiol tambilén sea correcta, Bn
les miquinzs conocidas, se realiza msnvalmente un reglaje de
la orientacibén en cada uno de los puntos de carge y de des-
carga ¥y en cada'operacién. En particnlar es el caso del ca-
vado de una zanja: la cuchara debe presentarse siempre de
la misma wapera en la zanja para que pueda trabajar corrce-
tomente, y encima del camifn o ‘de la vagoneta de evacuacidn
del material la cuchara debe estar orientada en el sentido
del eje de esta Altima para que el llenado sea satisfactorio.
A menvudo 10 es posible situar el camibn o la vagonata con
un &nzulo tal que la cuchara que estd orientada en el senti-
do de la operacibn de cavado y que se congserva durante la ro-
tacibn de lz torreta, se sitfie adecusdamente con relacidn a
dicho camifn. TPor tanto es preciso modificar la orientacibn
de la cughara a cada movimiento de la torreta. Ista opera-
cibén constituye un inconveniente en los dispositives conoci~

dos yo que da luger a una pérdida de tiempc y vor itanto a una

reduceidn del rendimiento general de lo mfguina.

EL presente invento propone subsanar estos inconve-
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nicntas haeiendo, de manera sexcLlla, que Lo oricutacidn de
la cuchara dependa de la rotacibn de lo lerreta de wna miguie
na do obras pGtlicas Ge acuerde con lon cuplezamicntos rolo-
tivos do Loz zousa de cargay'de decearan y del eje de rolseisn
de 1ls torretsz de modo que encima de lus zonas en cuestidn la
cuchara se proscute aiempre con lo miswa orientecibn,

A este efecto, el inveanbo se refiere a un procoii-
niento ¢e control awtomitico que pemmile eleglir ires dixce-
clonew, gicndo la primera determinada por la orienbacidn
deseada de lao cucharas en la gona de cergs, la sezunda pe:r la
orientacibén desenda de la cuchara en la zmona Qe descargs y
la tercera de rodo que pase por el ejo de pivotamionto de la
torreta, A continuacibdn se mide el dnzulo de rotucidn de la
torreta a partir de esta tercern dirceeiln pare compararlo
con el 4nzulo que forma con esta Gltima una recha que pesa
por el punto de concurrencia de las dog primeres direccioncs
uH?OﬂthﬂS y por el ele de prOtdmLGnuﬂ de la forreta., Ade-
mis se determina el dngulo que la cvchn v debe formar con
relacibn al brazo pars poermanccer en vna w obra de lag priume-
ra y sesunds direccionoes deseadas; finalmente se¢ mide el dn-
gulo que dicha cuchara forma realmente con el brazo a fin de
compararlo con el &ngulo determinado susodicho gque debe towar
con el fin de controlar, de zcuerdo con los resullados dc es-
ta comparacibén, la rolacibén de la cuchara con relacibn al
brazo en el sentido que permite que el &ngulo real se confun-
da con el éngulo detorminado.

En upa primsra variante de este procedimiento gquo
se aplica mis particularmente a unas zomas de.carse y de des

carga que se extienden respeciivamente a lo large Ge una di-

- reccidn, Se dotermina el dngulo que debe formar la cuchara
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cbn relaoién al bigzo para permanecer en una u otra de las
primefé ¥ segunéa direcciones deacadas, efectiando lg suma
del dngulo de rotecibn de la torreta con une u otro de los
dngulos que forman ré3pectivamen$o las primera ¥y segunds di-
recciones con la tercera, de scuerdo con los resulitados de
la comparacién del Angulc de¢ rotacibn de la torreta con el
fngulo formmdor por la tercera diveccibn y la recta que pasa
por el eje de xotacibn de le torreha y por el punto de con-
currencia de las dos primeras direcciones,

In una segunda variante de este procedimiento,
gue se splica nés particularmente on el caso de zonas de car—
ga y do descerga puntuales; se debterming el dngulo deseado
que debe fowmar la cuchara con el brazo eligiendc su valor
por lo menos entre dos velores predeterminados de manera re—
gulablo, en funcidn de los resvltedos de la comparacibn del
dngulo dz.rotacibn de la torreta con el Angsulo formado por
la tercera direccibn ¥ la recta que pasa por el eje de rotba-—
¢ibn de la tofreta y poxr el punito de concurrencia de las dos
priwmeras direcciones. !

En esta segunda variante, se limita veatajosamente
la rotacibu de la torreta en un sector limitado por los dos
dngulos que formen el brazo ¥y la terceraz direccidn én cues-
tién cuando la cuchara se sitla en la vertical de las zonas
de cérga ¥ de descarga.

Preferentemente, se elegird la tercera direccibn en

.cuestibn en el sentido del eje gencral de la méquina,

© El invento tiene igualmente por objeto una miquina
de obras piblicas destinada en particular a reslizar la trans

ferencisz de materiales desde una zona de cargs que se extien~

-de sensiblemente a lo largo de una primera direccibén basta una

-
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zona de desearga que se extiende sengiblewsnte a lo largo do
una segunds direccifn, estando esta migwina constitaida por
un chasis, una torreta monteda de manera giratoria cn el chie
un brazo arulculaﬁo en dicha torreta ¥ que lleva en su

jageed ¢+ ey
P
v
-

tremidad libxre una cuchara montada en 61 de manere girato-

e

a, unos medios que aseguran la rotacidn de la torreta con

[

acibn ol chasis y unos medio: que aseguran la robacitn

B8
IO < T 2

_.,_._.GL
.&.x,r.,

cuchara c¢on relzcibn al biazo.

Segin el inxeﬁto, esta mquina ineluye:

] - un primer captador del dngulo de rodacidn de la
torrotg medido con relacibn o una tercera direccida elezicda
arbitrﬁriamente en el plano de trabajo de la miquina y que
pasa por.el eje de robtacibn de la torreia, sien@o dicho cop-
ador capaz do emitir una sefial, .

~ un primer elemento compearador de la seiial con un
valor ajustable predeterminado, que corresponde al valor del
dngulo que‘determina, con la terceras direccidn en cuestibn,
lz recta que pasa por el punto de concurrsncin de las prime~
ra y sogunda direcciones y por el eje ds rotecién de la to-
rreta, pudiendo dicho primer elemento emitir selectivamento
dos sefiales en funeién de los resulbados dc la comparacidn,

~ un selector cuyas entredas estin unidas a dog
fuentes de setiales de valores ajustables preestablecidos,
corf08pondierao el primero de estos valores al valor del An-
gulo fijo de orientacidn de pX:) cunhura con relacibn al brazo

que se desea obtener en 1a zona puntual de carga y correspone

diendo el segundo de estos valores al valor del dngulo fijo
de orientacién de la cuchara con relacibn-al brazo, que se

desea obtener en la zona puntual de descarga, emitiendo a su

¢ - malida el selector la sefial elegida enire estos dog valores
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en funeibn del valor de la sefial que recibe procedente del
pr;mer elomento comparador en cucatidn,

.~ un segundo captador del éngulo de orientaci 6n de
la cuchara con relacibén 2l brazo, capaz de emifir una sefizl
proporcional al velor instantineo de este Angulo,

-~ un segundo elemento compsrasdor de la sefial emiti-

da por el selector .mencionado mds arriba y el segundo capta-

‘dor de 4ngulo, que emite a su salida una sefial de control

del brgapo do arrastre en rotacibsn de la cuchara con relacibn
al brazo, en un sentido tal que las dos sefiales que compara
tiendan a confundirse,

En una primera variante de este modo de wealizacibn,
la méquina incluye un tercer elemento comparador de sefial omi-
tida por sl primer captador de dngulo, con des seflales regl=
lables prodeterminadas correspondientes a los valores minimo
y miximo &el dngulo de rotacibn de la torreta, medido a par-
tir de la t;rcqra direceibn en cuestidn, emitiendo & su sali-
da dicho tercer elemento comparador una sefial de control o de
parada de ios medios de arrastre en rotacibn de la torreta
en funcién de 1los resultados de la comparacidn,

En una segunda variante, sdaptada en particular a
uinas zonas de carga y de descarga extensas, dicho selector
estd constituido por un calculador légico cuyas entrzdas es-
tén anidas, por upa parte a las salidas del primer elemento
comparador en cuestibn, y por otra parfe a dos sefiales ajusw
tables prgdeterminadas, correspondiendo la primera al valor
del dnzulo formado entre les primera y tercers direcciones, -
y el segundo al valor del dnzulo formado .entre las segunda y

tercera direcciones, operando dicho caleulador vna eleccidn

“entre estas dos sefiales en funcibdn del valor de la sefizl emi-
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tida por el primer elemento comparador en cuestidy y emitien~
4o una sefial de salida que corresponde g la supa de ests se-
flal elegida con la seifal recibida a partir del primer elemen-
0 comparador en ouestibn.

¥l invento se entenderd més clarsmente leyendo la
giguiente descripeidn que se da en lo que sigue a titulo de
ejenplo puramente indicativo y sin cardcter limitativo, la
cugl permitird ver adewds sus Venﬁajas ¥y caracteristicas sc-
cundarias.

Se hard referencia a los dibujos adjuntosg, en los
cuales: _i ) ' .

. ~ In figura 1 es un esquema en planta de una mégui~
ng cuya cuchars estéd controlada avtondticamente de acuerdo
con el procedimiento del inmvento, en el caso de zonas de car-
ga y de descarga extensas; '

- La figura 2 es un ésquens smnép»;co de las dife~
rentes fases del procedimiento seglin el invento;

- Ig figura 3 es un esquema en planta de una méqui-
na euya cuchara estd controlada avtomiticamente segin el pro-
cedimiento del invento, en el caso de zonas de carga y de des
carga puntuales; = '

~ la figura 4 es un esquems sinlptico de las dife-
rentes fases del procedimiento sogin el invento en el caso
de las zonas puntuales susodichas,

En la figura 1, se ha representado una miquina
constitufda por un chasis 1, una torreta 2 montada de manera
giratoria alrededor de un eje 2a en el chasis 1, un brazo 3
articulado en la torrete 2 y una cuchars 4 montada de manera

giretoria en torno a un eje 4g en ol brazo 3. Desde luego,

_dicho brazo puede ser telescépico o egtar provisto de un ba=-
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lanein, Ta-zona 5 simboliza 1§ direceibn de una zonz de cargs
¥ la recta 6 la dirveccidn de una iona de descarga. Puede img-
ginarse por cjemplo que la zona 5 es el eje de una zanja que
ha de ser cavada utilizando la cuchare 4, y que la recte 6
es el eje del camine de rodamiento de un tren de vagonetas
de evacuecidn de los materiales de demecho, Por tanto, se
ve que, cualgquiera que sea el punbto de trabajo elegido en la
reclta 5 ¥y en la vrecta 6, es preciso qgue las orientaciones de
la cuchara ¢oincidan com la direccién 5 y con la direccién 6,
Ia recta 7 simboliza ung direccidn cualquiera que pasa por el
eje de rotacidén 2a d¢ la torreta 2. Preferentemente, se ele-
gird una direccibn idénticd, como en lg figura, al eje gene-
ral de la mhquina o del chasis 1. Ias dos rectas 5 y 6 con~
curren en un punto 8. Ia recta 9 que pasa por este punto y
el eje 2a, debermina con la reocta 7 un éngulo caracteristico
0. En efecto; cuando él brazo 3 se desplaza en este dngulo,
la cuchara 4 se sitfa a la alturs de la zona de carga 5, y
cuando el Yrazo 3 se sale de los limites de este Angulo, la
cuchara 4 se siﬁ&a a8 la sltura de la zons Ge deécarga 6, Bz
evidente que sﬁ las rectas 5 ¥y 6 fueran paralelas,-la recta
9 tambidn seria paralelﬁ a ellas. e

El dngulo de rotacibén 11 de la torrete se mide a
partir de la recta T y estd indicado por llg si es inferior
al 4nzulo 10 y por 11b si es superior a este dngulo. '

., oLa_orientacién de la cuchara estd caracterizads por
el &ngulo 12 que forma con el braéo 3, ¥ que lleva la refe-
rencia 12a en la zona de carga y la referencia 12bh en la zona
de descarga. Desde luego, este énguio 12 es variable en fun@.

cibén del valor del &ngulo 1l. Si se llama 13'91 dngulo que

forman las dos rectas 5 y 7, ¥ 14 el angulo que forman las

v -
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~dos rectas 6 y 7, puede escribirse que el dngulo 122 eg igual’

a la suma de los dos dngzwlos 13 y 1la multiplicado por k veces
1800, siendo k positivo o negative, y que el 4ngulo 12b es

i

ibual a la suma do los Angwlos 14 y 11b multiplicada por k

veces 180°,
Por tanto se ve que conparandc el'éngulo 11 con el

éx"ulo 10, se determina cual 8e las dos igualdedes antericres
hal|de ser establecida para que la orientacidén de la cuchaxz 4
dependa de la rotacibén de la torreta 2. De cste modo se ob- '
tigne un disPQSitivo de control automdtico de acunerdo con el
qug so representa en la figura 2, ' |

' ~ En esta figura, se ha indicado en 15 el brgano de
arrastre giratoric de la torretm 2 y por 15z y 15b sus dispo-
sitivos de accionanmiento hacia lé izgquierda y hacia la dero-
cha que estén a disposicidn del operario. Un captador 16
del valor del dngulo 1l esté conectado a este Organo de arrag
tre y puede‘suministrar & su salida una sciial proporcional
al valor de estc dngulo. IBsta sefial se compara en un primor
elemento comparador 17, con la sefial suministrads por un se-
Llector ajustable 18, proporeional al &nzulo medide o determing
do 10. El elemento comparador 17 permite identificar en lla
0 11p ol valor del 4ngulo 1l. For tanto, la sofial de selida
del comparsdor 17 es.representativa del valor identificado
del &ngvlo 11 y os emitida hacia la entrada adecuada de un
calculador 19 que permite efectuar bien la suma del dngulo
ilg con el éngulo 13, © bién la suma del 4dngulo 1lb con el
dngulo 14, Bstes &ngulos 13 y 14 se introducen en el caleu~
lador 19 por medio de dos selectores 20 y 21. Aubos selscto-
res pueden ser ajustados por el operario de woGoO gque propor-
cionen unss sefiales proporcionales a dichos dngulos 13 y 14
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medidos ¢ determingdos, que ge aplican al calculadof 19,

' De acuerdo con el valor 1la y 11b que el calculador
f9 recibe a su entrada, emite a su salida unz selial que co-
% esponde al dngulo 1l2a y 12b elaborado a partir de una u
o%ra de las suscdichss igualdades.

[t Se obtiene gsi una sefial proporcional al dngulo ds
o%mentac;ér de la cuchara 4 con relgcidn gl brazo 3, que de~
ser obtenido. Esta sefial se introduce en vn segundo ele-
meTuo comparador 22 que recibe tambidn una sefial emitida por
un l captador de dngulo de rotaclén 23 conecsado al 6rganc de

arﬁastre giratorio 24 de la cuchara 4. Esta sclal es vepre-

 sentativa del 4ngulo real 12r formado por la cuchara 4 con

relacibn &l brazo 3. :El elemento com@arador 22 efectlia la
comparacidn de las dog sefales que recibe y eémite, en fur-
cibén de los -resultados de esta Gltima, una sefial de mendo 7
del 6rgano 24 de arrastre de la cuchara 4, de t2) manera que
la orientacidn real de esta Ultima 12r se confunda con el
éngulo deseado l2a y 12b, Se observarh que en esta figura
las referencias entre paréntesis-indiean a que valores son
proporcionales las diferentes seflales emitidas por los dife-
rentes 6rganos deseritos. C

Gracias a este modo de control automdtico, se rea~-
liza el mantenimiento de la orientacibn de la cuchara 4 para-—

1elamente a 1z direccibén 5 o a la direccibédn 6. Cada vez que

el operario coloque la cuchara encima de una de las zonas de

carga o de descarga, la cuchara se encontrard en una posicién
6ptime para realizar la operacibn necesaria. Se obtiene asi
una reduceibn del tiempo necesario para la realizacidn de
una transferencia de material y por couslgulenue una mejora
‘del rendimiento global de la méqulna.
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La figura 3 representa una mﬁaulna de obras plbli~
cas que esté cavando un foso 25, transfiriendo el matorial
al volquete de un camién 26. En este tipe de trabajo, lo zo-

calizadas con precisién., En efecto son punituales y orienta-

ni de carge y la zona de descarga de la cuchara 4 estén lo-

i
dns en las direcciones representadas por las 1ineas 5 y 6.
{
l'a‘
puida tomar dos posiciones de orienbacidn fijas con miacilbn
i

Por consiguiente, es suficiente gue la cuchara 4
al ibrazo 3, que correspohdcen respectivamente a los éngulos
quel 1levan las referenciag 27 y 28 en la figura, y que por
otrp parte, la rotacibn de la torretas se limite al sector de
ngulo determinado por los angulos 28 ¥y 29, '

" Este sistema de control aubomitico esté representa-~

[

do de manors esquemAtica en la figura 4. En ésca ge ven
nuevarncnte algunos de los elenentos desorltos con relmcifn a
la figura 2 y que llevan las nismas referenoias. En esta fi-
éura, el caleulador ha sido sustitwido por un selector 31 azc-
cionado por la sefinl de salida del comparador 17 el cual ¢s
capaz de suministirar a su salida una selial representativa

del valor del dngulo que se desea que la cuchara 4 forme con
relacibn al brazo, Para suministrar esta sefial, el selector
31 elige, en funcibn de la sefial emitida por 17, uno w otro

de los valores de los Angulos 27 y 28 preesiablecidos, que

se introducen en ¢l por medio de 6rganos manuales de reglaje
32 y 33. A continuacidn, la sedial ée salida del selector 31
es sometida al mismo tratamiento que el gue realiza el caleu-
iador 19 de la figura 2, para determinar el reglaje de la .
orientacibn de la cuchara 4 actuando sobre su 6rgano de arras-

tre 24,
' Se ve igualmente en esta figura gque la sebial emitida
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‘por el captador de &ngulo 16 es inmtroducida en un elemento

comparador 34 del dngulo de rotacibn 11 de la torreta 2 con
1ﬁs dos valores limites 29 y 30 Qe este dngulo definidos en
18 figura 3. Estos dos valores limites se preestablecen por
medic de brganos de reglaje manmuales 35 ¥ 36 cuyas salidas
s?iooneetan a la entrada del comperador 34, Bl comparador 34
emite a su salida una sefial hacia el 6rgano 15 que controls
la lrotacibén de lg torreta si el dngulo 11 ests incldiﬂo entre
losi dngnlos 29 y 35 o la parada de esta rotacibn si el dngulo
1l es igual a uno v otro de los éngulos 29 y 30. Iss refe-
ren¢ias indicadas enbtre paréntesis a lo largc de las flechas
de unién de los Organos representados en la Figura 4 tienon

el miswmo significado que las referencias indicadas entre pa~

-réntesis en la figura 2,

Por tanto, se ve que este dispositivo de control
automédtico permite que la ouchara 4 se sitlic siempre de la
misma manera frente ya al foso 25, ya al camiéﬁ de transpor-
te de los desechos 26. |

Ias ventejas de esta variante de realizacién estdn
igualmenté relacionadas. con la gananeiz de biempo que se 6b—
tiene a cada operacién de transferencis, 1o'que da lugar a
un incremento del rendimiento de la méquina. Tinalmente, con
una miguina equipada del dispositivo de control automitico se
gﬁﬁ.el'inﬁento, se obtiene la seguridad que el trabajo se
realizari limpiamente y &in dificultades. o

El invento encuentra una‘aplicacién interesante en
la construccién de las miquinas para obras piblicas.

El invento no se limita a la descripeibn que ante-

. cede sino que por el conbrario cubre todas lasg variantes gque

podrian ser introducidas en éL sin salirse de su marco ni de
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su esplritu.
En rcsumen: La Patente de Invencidn que se solicie-
ta deberd recaer sobre las sipulentes

REIVINDICACTONES

1.~ Migquina de obras plblices destinada en parti-
cular a la tranelferencia de mabteriales desde una zona de car-
ga que . se extiende sensiblemente a lo largo de una primera di-
reccidn (5) hasta una zona de descarga que se extiende sensi-
blemente a lo largo de una segunda direccidn (6), constitulda
por un chasis (1), una torreta‘(z) montada de maners giraboria
en elvbhasis, un bragzo (3) arﬁiculado en dicha torreta y que so-
porta en su extremidad libre una cuthara (4) montada en &1 de
menera giratoria, unos medios (15) que permiten hacer girar
la torreta (2) con relacidn al chasis (1) y unos medios (24)
que permiteh hacer girar la cuchara (4) con relacidn al brazo
(3) de acuerdo con el procedimiento de la reivindicaciodn 1,
caracterizada porque incluye:

- un primer ceptador (16) del &ngulo de rotacidn de

. .

la torrets, medido con relacidn a una tercera direccidn (7)

elegida arbitrariamente en el plano de trabajo de la mQuina,

A y qﬁe pasa por el eje de rotacidn (2a) de la torreta, pudiendo

dicho captador (16) emitir una sefial,
- un primer elehento comparador (17) de esta sefial

con un valor regulable preestablecido, que corresponde al

(7) subsodicha, la recta (Y) que pasa por el punto de concu-



cww arw

X0

15

20

25

N
Q

o 1

rrencia (8) de las primera y segunda direcciones y por el
eje de robacidn (2a) de la torreta, siendo dicho primer ele-
méﬁto comparador, capaz de emeitif selectivemente dos sefiales
(1l1a, l;ﬁ) en funcidén de los resultados de la comparacidn,

-~ un selector (31) cuyas entradas estdn unidas a .
dos fuentes de seflales de valores regulables preestablecidos,
correspoadiendo el primerc de estos valores al valor del 4n-
gulo (27) fijo de orientacifn de la cuchara (4) con relacién
al brazo (3), que se desea obtener en la mons puntusl de car-—
ga, ¥ eorresyondiehdo el segundo al valor del éngulo fijo ‘
(28) de orientacidén de la cuchara con relacién al brazo (3)
que se desea obtener en la zona punbual de descarga, emitien~
do el selector, a su salida, la seflal elegida enire estos dos
valores, en funcidn del valor de la sefial qd@'racibe a partir
del primer elemento comparador en cuestibn,

- nn segundo captador (23) del dngulo de orienta-~
¢ibén de la cuchars con relacibén al brazo, capaz de emitir uns
sefial proporcional al valor instanténeo de este dngulo, '
_ - un segundo elemento!comparadqr (22) de 1la setial
emitida por el selector.en cuestién y el segundo captador de
énéulo, que emite a su salida una sefial de control del érgano
(24) gue determina la rotacién de la cuchara con relacibn al
brezo, en un sentido tal que las dos seflales que compara tien-
dan a confundirse. -

J.~ Miquina de obras plblicas seglin la reivindice-
ciénfl,.carécﬁerizada porque incluye un tercer elemento com-
parador (34) de la seifial emitida por el brimer captador de ‘
4dngulo (16) en cuestibn con dos sefiales ajustables predetermi-

nadas que corresponden a los valores minimo y méximo, (29 y 30)
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* respectivamente, del dngulo de rotueibn de la torwets medido .

a partir de la tercera direccién en cuestibén, emitiendo dicho
terfon -elemento comparador (34) 2 su salida una sefigl Ge ac-
01onaw1ento o de parada de los medios (15) de accionamiento do
lal orreta, en funcién de los resultados de la comparacibn,

} 3.~ BAguing de obras plblicas segin la reivindica-
cié&ll, caracterizada porgue, para zonas de carga y de dos-
carg éxtensas, el selector (31) en cuestibn estd constituido
por un caleculador légico (19) cuyas ontradas estén conecta-
das, |por una parte con las sglidas del primer elemento compa~
radok (17), ¥ por otra parte con dos sefiales regulables pre—
establecidas, correspondiendo la primera al valor del Angulo
(13) formado entre las primera y tercera dirccciones, y co-
rrespondiendo la segunda al valor del 4ngulo (14) formado en~
tre las segunda y tercera direccibnes, realizando diqho cal-

culador (19) una eleccibn entre estas dos sofiales en funcién

del valor de la sefial emitida por el primer elcmento compa-
rador (17) en cuestibén y emitiendo ung sefial de salida que
corresponde a la suma de esta sefial eleglda con la sefial rew .
clbida desde el primer elemento comparador (17).

4.- Se reivindica por Gltimo como objeto aobre el

‘que ha de recaer la Patente de Invencibdn que se solmclta.

MAQUINA DE OBRAS PUBLICAS DESTINADA EN PARTICULAR A LA TRANS-
~ FERENCTIA DE MATERTALES.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de quinée piginas me-

canograflddau ¥ dibujos adjuntos.
Madrmd 21 lde Wod X?e de 1974
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