PATENTE DE INVENCION
Por 20 afios.

En Espafia & favor de SUMINISTROS GRAFICOS, S.d.
de nacionalidad espaficla, residente en MADRID, Cami-
no de Hormigueras, 144, por: "PROCEDIMIERTO PARA BEL
TRATAMIENTO PERECEDERO DL UNA ZONA O i°ARTS DE DOS SU
PERFICIES ENCARABLES DESTINADAE A UNIRSE POR P‘EGAI@
TC."

MEMORIA DEGCRIPEIVA

fieglin queda expuesto, sl invento se refiere a
un procedimisnto para tratay zonas o mejor los bor-
deg de dos superficies de cartdn o material anfilogo
con preferencia plegables o configurables, destina-

das a unirse por pegado garantizando su perecedera
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¢ inaltersble unién contra los riesgos habituales.

Se trata de corregir los inconvenientes de las
deformables y despegables uniones entre las caras o
superficies de envases de cartén configurado que
presentan, al menos, una cara estucada o barnizada
resistente a la influencia del pegamento, al menos
de los pegamentos estsndar o de comercio, ¥ que es-
tin sometidos a esfuerzos de traccién por los proplos
efectos de plegado.

De ésta forma el pegamento seca Sobre una o dos
superficies espejadas y la simple, aungue importante
traceién del plegado forzado, es suficiente para de-
terminar el despegado y desuncién de las caras en con
toecto ¥y, si a ello pfiadimos un ambiente seco o &época
estival, el desprendimiento se verd ventajosamente
favorecido.

Algunas industrias, principalmente extranjeras,
han tratado la superficie em la zona de unién con un
trepado sin calar, es decir un troquelado sin cizalla
dura.

lsta aparente solucién es un verdadero fracaso
puesto que, si inicialmente permite la acumulacién
del pegamento eén los alveolillos del trepado, el gol
pe del troquel ha compactadoe ain mis la de por sf ce
rrads. superficie de estuco haciéndola impemetrable y
produciéndose, inevitablemente, el desprendimiento.

Otra solucibn aportada para este menester es
trapar la superficie soporte con fino perforado en
forma o distribuicidn fuacultativa. El resultado es

que el pegamento se introduce pero sigue atacando
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otra superficie impenetrable y el pegamento acumuls
do en los puntos ejerce una amcasa e insuficiente
resistencia 2 los esfuerzos de traccién de la cara
no favorecida, terminando por desprenderse.

Después de muchac pruebas se ha llegado 2 la
conclusién que uwna solucién viadble ec herir o dafiar
1a superficle do estuco haciendo penetrable sl pogs
mento a la entraila 0 masa porosa no estucada del
cartfn.

Otro de los detalles del invento es que la grip
ta producida favorece la penetracidn decl pegamento
sin interrupcibn con la superficie encarabla deter—
minindose un enlace solidarismente permenente que no
despega, salvo provocande el desprendimiento, arran-
cando la suparfiéie estucada 7 desgarrando la masa
porose o alma de cartén.

Otro detalle del invento es que el tratamiento
puede producirse en axbas caras enfrentables ya que
la exterior o_sgperpueata no ez afactada.

" Otra de las caracteristicas del invento es que
los cortes o incisiones son finfsimos sesgos sobre
la superficlie con profundidad suficiente para sale
var el revestimiento de estuco y no profundizar en
la masa del cartén.

Ctro detalle del invento es que dichos cortes,
preferentemcnte, se resllzan con cerficter longitudi
nal y paralelos entre si con distancias oseilsntes
seglin convenga dotar de mhs o menos extensidn la gzo
na de unidn.

Otrs de las caracteristicas del procedimiento
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es que los cortes o incisiones longltudinales serfn
con preferencia, totales.

Otra de las caracterfisticas del procedimiento
¢8 que los cortes o ineisiones longitudinales serfn
parciales con poca separacifn entre sf y abarcando,
preferautementé, toda la zona consldsradae.

Otra de las caracteristicas del invento es que en
un ejemplo de reelizacién dichos cortes o incisiones
vienen determinados por un peine de finas pfias o cuchi
llas montadas en la propia mlquina des plegade y/o engo
mado.

Ctro de los detalles del procedimiento en un ejem
plo de realizacidn, dichas incisioges o finisimos cor-
tes vienen realizadoz con un peine de finas cuchillas
o filos montados en el Gtil de troguelado.

In otro ejemplo de realizacidn las incisiones
pueden realizarse en mfiquina aparte o manualmentes

Obra de las carscteristicas del invento es que
el elenento cortador viene integrado por un Juege en
nfinero conveniente de finas plas o cuchillas cortan-
tes, con preferencia metflicas por ejemplo: aceros en
durecides tal como la denominada "vi&ia“. '

De todo ello se desprende gue la raclonalizacisn
del procedimionto no implica entorpecimiento de meca-
nizado de los,envases y, en consecuencla el resultado
es absolutamente prictico y con fundades gervantias
contra el desprendimiento de los bo;dea encarsdos.

Una vez descrita convenientemente la naturslesza
del invento se hace constar e los efectos oportwnos

que el mismo no quede limitado a los detalles exactos
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de ssta sexposicida sino que por el contrario, en &1
se introducirfn las modificaciones que se consideren
oportunas, glempre que no se alteren las caracteris-
ticas esenciales del mismo y que se reivindican a
continuacibns
HOTA

e reivindican los té&rminos siguientes:

le= Procedimiento para el tratemientp perecede
ro de una zona o parte de dos superficies encarsbles
destinadas a unirse por pegamento, esencizlmente ca-
racterizado porque se practican sobre las zonas enca
rables de las superficies a unir por pegamento, sin
afectar a la cara vista de la superpuesta, fin{simos
cortes o incisiones de profundidad suficiente para
rebasar el estucado o barnizado de cartén sin inva-
dir excesiva o innecesariamente la masa del mismo a
fin de permitir la ligazfn del pegado en una o entre
dos superficles ventsjosamente poroasas.

2e=~ Procedinmiento para ¢l tratamiento pereceds
ro de una zona o parte de dos superficies encarables
destinadas a unirse por pegamento, eonforme la rei-
vindicacién anterior los cortes o incisiones se ca~-
racterizan porque preferentemente serin longitudina
les y totales, paralelos y con escasa separacidn,o
parciales con escaso distanciamiento entre sf pero
abarcando toda lau xona.

Je=s'rocedimiento para el tratamiento pereceds
ro de una zona o parte de dos superficiss encarables
destinadas a unirse por pegamento, conforme las rei-

vindicaciones unteriores dichos cortes o incisiones
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finas plias o cuchillas de f£ilec cortante, en metales
endurecidos, tales como "vidia" u otros ¢ puntoes de
minerales duros tales como diamante.

te= Procediniento pars el tratamiento perecede
ro de una zona 0 parte de dos superficies encarsbles
destinadus a uﬁirae bur pegamento, conforme la rei-
vindicacidn anterior en un cjenplo de realizacibn se
caracteriza porgue el peine va montado en la propia
wiquina de mecsnizade, plegado y/o engomado, del en-
Vasee

' Se~ Procedimiento para ol tiutamiento perecedg

ro de una zona ¢ parte de dos superficies encarables
destinadas a univse por pegamento, conforme la rei-
vindicacidn anterior en otro ejemplo de realizacibn
el peine se caracteriza porque va montado en el pro
pio Gtil de trogquelado o en mAquina independiente.

Gee PACCEDIMIENTO PARa XL TRADANIANZO PERECEDE
RO DF UNA ZOXA  RARTE 3E DOS SUPERFICIES ENCARABLES
DEMEINADAS A UNIRSE POR PEGAMRENTO.

Yodo conforme queda descritc en la presente me-
moria que consta de siete hojas nmecanografiadas por

una sola cara y foliadase
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