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El invento se refiere a wn dispositivo
pesador, en el cual el material pulverulento a pesar
puede ser trénsportado desde dos o mésirecipientes
de reserve, por aspiracidn, 2 un dnico fecipiente
de pesada con separador, y en el cual, en las tubsg-
rias para componentes situades entre los recipien-
tes de reserva y el recipiente de pesada, estén pre
vistas vdlvules de cierre en una distancia que in-
cluye recorridos de circulacidn de igual longitud en
tre s{ y el recipiente de pesada, desde &ste.

En el caso de instalaciones neumdticas
de transporte de la industria de los alimentos y
ﬁe los plédsticos, etc., ss sabe ya emplear un dis-
positivo pesador directamente insertado en lé corrien
te de trensporte, estando montada la propia balanza
en un recipiente separador. Si el dispositivo pesa-
dor estéd conectado sdlo & un dnico fecipiente de re-
serva, la pesada, en general, no ofrece problemas.
Pero si el dispositivo pesador estd conectado a va-
rios reciplentes de reserva, que contienen las mis-
mas o diferentes sustancias, entonces, al alcanzar-
sa el peso nominsl, deberie interrumpirse inmediate-
mente el %ransporte neumdtico. Si la corriente de
transporte fuese interrumpida por clerre inmediato

de' las vdlvulas de obturacidn, entoces gquederia



el materisl 1ue en ese instante se encontrase en
la tuberia, con la consecuencia de jue la siguien-~
te utiliiacién de la instalacidn transportadora
proporcionaria dificultades, o de que el material
5 subsistente seria mezclado, en ciertas circunstan-
cias, al componente transportado a continuacién.
I'or esta razdén, se aflade aire falso a la tuberia de
transporte cerrada, para que el material gue hubie-
ra quedado en ella, el material subsistente, llegue
10 ‘todavia al recipiente pesador.
kn una instalacibn conocida (D0OS
2.,U34.983), para el caso de que varios recipientes
de reserva estén conectados a un dispositivo pesa-
dor, se prevé que las vdlvulas de cierre de las tube-
15 rias de los distintos componentes estén dispuestas
a tal distancia del recipiente pesador que cada com-
ponente, al cerrar las vilvulas de cierre, tenga que
recorrer iguales recorridos de circulacién hasta el
recipiente pesador. De este modo se asegura que, en
20 el caso de cada componente individual, exista mute-
rial subsistente en cantidad igual, en cuanto no pue
den aparecer inexactibudes de ninguna clase al pesar

los distintos componentes.

s un inconveniente en esta instala-

2> “ ¢ibn el hecho de que las vAlvulas de cierre estén

10-1-75



10

15

20

10.1.75

dispuestas relativamente alejuadas del recipiente
de besadé en cada tuberia de los diétintos com=
ponentes. Islo trae consigo un gasto constructi
vo nada despreciable., También, el punto de 1la
disposicidén de las vilvulas de cierre debe fijar-
se con exactitud. Ta transformacién de la instala
cidn sdlo puede realizarse con dificultades.

1 invento se propone resolver el
problema de perfeccionar el dispositivo pesador
mencionado, en especial, de crear la posibilidad
de conectar, incluso en instalaciones ya existentes,
posteriormente, otros recipientes de reserva, o de
poder transformar sin dificultades instalaciones ya
existentes.

Este problema es resuelto por el he-
cho de que las vilvulas de cierre de todas las tu-
berias de componentes estAn dispuestas en un bloque
comin inmediatamente una junto a otra, bloque al
que, por una parte, estin conectadus las tuberias
de componentes que conducen a las vilvulas y, por
otra, una tuberia de salida comin que va al recipien
te pesador.

Gracias a la disposicidn de las v’ilvu
las una junto a otra, queda asegurado, como antes,

que el material subsistente de todos los componentes
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sea cumbitativimente imnl. las vilvulas de cie-
rre pueden reunirse de modo sencillo al bloque de
vAtvulas a 19 manert de unt caja de consbruccio-

nes. 3i sl recipienbte pesador han de conectarse
otros recipientes de reserva, no presenta ninguna
dificultad conectar mediante bridas una correspon-
diente tuberia de componente 21 bloque de vAlvulas,
sin que para ello hay: de modificarse nada en ln
instalacidn existente o se troniece siguiera con
trabnjor de soldadura. Por lo dem#s, las vilvulas,
en razdn de su disposicidn concentrada y bien visible,
pueden vigilarsze y cuidarse fdcilmente, y las pertur
baciones del funcionamiento pueden averiguarse y remc
diarse rapidamente. 'lambién resulta posible sin in-
convenientes un» modificacidn de 1la instalacidn, ya
que part ello sol=mente hun de colocarse de obtro mo
do o cambiarse las tuberias, quedando sin tocar to-
da 1a unidad de valvulaa.

Ne acuerdo con unua foraa de ejecucidn
especialmente ventajosa del invento, estd dispuest:
una vilvula de aireacidn en el bloque de vilvulas
delante de la primera vilvula de cierre en el scnti
do de 1la cireulacidn. Gsta vélvula de wireacidn
es ahierts tan pronto coxo la vilvule de cierve del

componente que acaba de ser transportado al recipien
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te pesador h: sido cerrada, de modo que el mate-
rial subsistente llegue todavin al recipiente pe
sador. La disposicidén de la vAlvula de aireacidn
es tal que el aire que entra por ella pueda pasar,
barriéndolas, junto a todas las valvulas de cie-
rre. De este modo se consigue un perfecclonamien—
to en relacidn con el estudo de la téenica en cuan
to que, en &1, a cada vAlvula de cierre debe ir
asociada una vilvula de aireacidn, mientras que en
el invento una sola vilvula de aireacién basta para
un nimero pricticamente cualquiera de vAlvulas de
clierre.

Ademéé, entre la vilvula de aireacidn
vy las vAlvulas de cierre puede estar dispuesta otra
valvula de aife de mezcla, que sirve para la dosi-
ficacidn precisa. Cam el recipiente pesador, en el
caso de una instalacidén que marche a pleno rendi-
miento, se llena ripidamente y existe el peligro de
que se rebase el peso nominal, se abre la vAlvula
de aire de mezcla antes de slcanzarse dicho peso no
minal, con la consecuencia de que la cantidad trang
portada por unidad de tiempo desciende répidamente
¥y, asi, resulta posible unun dosificacidn precisa
hasta alcanzarse el peso nominal, abriéndose sblo

entonces 1+t vAlvula de aireacidn.
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Segln otra caracteristica del invento, las
vélvulas de cierre, la vllvula de aireacidn y la
v&lvula de aire de mezcla son accionadas por medio
de cilindros de aire comprimido., ULe est8 modo se
crea la posibilidad de que el cilindro de aire com-
primido de la vélvuls de aire de mezcla que sirve
para la dosificacién precisa pueda ser mandado por
un interruptor del valor limite que responde poco
antes de alcanzarse el peso nominal y que estd dis-
puesto en la bascula., ILa vdlvula de aire de mezcla,
por tanto, puede ser abierta automdticamente poco
antes de alcanzarse el peso nominal,

Existe, ademds, la posibilidad de que la
vélvula de aireacidn sea gobernable por un interrup-
tor de limite dispuesto acimismo en la béscula ¥ que
responda al alcanzarse el peso nominal, Tan pronto,
por tanto, como la cantidad transportada al recipien
te pesador llega a la zona del peso nominal, se abre
primero la vélvula de aire de mezcla y, despues de al
canzarse el peso nominal, 1la valvula de aireacién,
De este modo resulta posible una pesada automatiza-
da de varios componentes por medio de un dispositi-

vo pesador,

En lo que sigue se describe una forma de

ejecucibn del invento representada en el dibujo, en

-] -
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el gue muestran:

Ta fiz. 1, unn vista esquendtica de
uni instalacidn transvort:idora neumdtica con dis-
positivo pesador;

la fig. 2, una vista lateral del blo
gne de vilvulas; y

la fip. 3, un corte a través de una
vAlvula individual, dado por IITI-ITT de 1la fig., 2.

3l recipiente pesador y separador de-
sipnado en su conjunto con 1 estid situado én una
corriente reumitica de aspiracién que, por ejemplo,
es producida por un aspirador 2. £1 transporte por
aspiracidén se produce desde la bombha 2 entre varios,
en el ejemplo de realizscidn representado cuatro, reci
pilentes de reserva 3,4que pueden estar montados en
lugares diferentes, y el recipiente pesador y sepa
rador 1.

£l recipiente pesador y separador 1
tiene una bAscula 4, por ejemplo una biscula o ba-
lanza de brazo., La conduccidn de llegada 5 que de-
semboca en el recipiente y la conduceidn de salida
7 estén dispuestas cada una horivontalmente. n
estas conducciones estin montados, adem#s, compen-
sadores de amortiguacidn 6, & para mantener a la

bésecula 4 libre de fuerzas exteriores,
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in las conducciones 9 para componen-
tes, entre los recipientes de reserva 3 y el re-
cipiente pesador y separador 1, estin dispuestas
sendas viAlvulas de cierre 11 cerca del recipien=-
te separador y pesador. Hstas valvulas de cierre
11 estén agrupadas para formar un bloque al aue,
por una parte, estin conectadas las conducciones
de componentes 9 v el que, por otra parte, estd
enbridado directamente al conducto de llegada 5 o
a2l compensador amortiguasdor 6.

Wl bloque de vilvulas 10 estd repre-
sentado con mis detalle en las figs. 2 y 3. Ikn el
bloque de vilvulas esthAn dispuestas las distintas
vélvulas de cierre 11 directzmente una junto a
otra, o 15 manera de una caja de construcciones.
El material llega a través de las conducciones 9
paré componentes al bloque de vilvulas, es desvia-
do en éste en 902 y circula en direccidén de 1 flg
cha 12 a través del compensador amortiguador 6 y
1a conduccidn de acceso 5 al recipiente pesador y
gseporador 1, i&n la direccidn de la circulaciédn,
delante de la primera vilvula o en el lado del blo
que de valvulas apartado del recipiente separador
¥ pesador, esti dispuesta una vilvula de aireacidn

13, Bl aire inyectado a través de esta vilvula

-9 -
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pisa junto a todas las vhlvulas de cierre 9 barrién
dolas. adewnds entre la vAlvula de aireacidn 13 y
la primera vilvula de cierre estd montada una vAl-
vula 14 de aire de mezcla. dsta tiene una abertura
con seccibén fijamente ajuétada. Sin embargo, esta
seccidn puede regularse recubriéndola en mayor o
menor medida por medio de un disco 16, de modo que
pueda variarse la proporcién del aire de mezcla.
La dosificacién mis fina se realiza con la mixima
apertura de la seccidn transversél y la dosifica-
cién mis basta con la minima seccidn de abertura,
sirviendo la vAlvula de aireacidén 13, estando cerra
da la valvuls de cierre 11, para poder transportar
al recipiente pesador y separador el material sube-
sigtente. o

Tanto las vélvulas de cierre 11 como
también la vAlvula de aireacidn 13 y la vilvula 14
de aire de mezcla son accionadas por cilindrés de
aire comprimide 17, como puede verse con mis deta-
lle en la fig. 3. Cada valvula 11 consiste en un
plato 18 que tiene en uno de sus lados frontales
un resalto enular 19. ¥l plato de vAlvula 18 asie

—

ta en el pistdén de doble accidn, no visible,del ci=-

“1indro 17 de aire comprimido. La conduccidén de cop

ponente 9 estl rodeada en la zona de su desemboca~

- 10 -
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dura en el bloque de valvulas 10 por una junta
anular eléstica 20. un el estado cerrado, la pro
tuberancia anulor 19 del plato de valvula 18 opri
me contra la junta anular 20,

sn la fig. 3 se hu indicado ademis
la conexidén 21 del aire comprimido para cada val-
vula de cierre 11. A través de un conducto central
de conexibén 24 y dos vélvulas'magnéticas 25, 26 el
aire comprimido llega, ya a una, ya a la otra, de
las conducciones de piesién 22, 2%, que estin co-
nectadas a uno u otro espacio de cilindro de los
ciliﬁdros 17 de aire comprimido.

Ta misma disposicidén que se ha mostra
do en la flg. 3 para una vilvula de cierre 11, a |
manera de ejemplo, se ha previsto también para la
vélvula de aireacidén 13 y para la valvula 14 de ai-
re de mezcla que sirve para la dosificacién fina
(véase la fig. 2). ILa vélvula 14 de aire de mez-
cla es gobernada entonces a la posicidn de apertu-
ra cuando el peso efectivo en el recipiente pesador
y separador correspondé aproximadamente al peso no-
minal. En razén del aire de mezcla que entra a tra

vés de 1la abertura 15, desciende la cantidad trans-

‘portada, de¢ modo que el recipiente se llena entone-

ces lentamente, hasta que, finalmente, se ha alcan~-

-11 -
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zado el peso nominal. Por medio de un interrup-
tor de limite ajustado para ello, son mandadas
entonces la vAlvula magnética que gobierna a la
correspondiente vdlvula de cierre y la vAlvula
magnética que abre la vAlvula de aireacidn 13,

La presente solicitud, que corresponde
a la presentada en Repiblica Federal Alemana, ei
8 de Diciembre de 1973, bajo el no P 23 61 279.5,
se acoge a los beneficios del Articulé 51 del §i~'

gente Estatuto sobre Propiedad Industrial,

REIVINDICACTONS

Los puntos de invencidén propia y nue-
va, que se presentan para que sean objeto de esta
solicitud de patente de invencién en Espaila, son
los que se recogeﬁ en las reivindicaciones siguieg‘
tes:

12,~ Un dispositivo pesador, en el

cual el material puiverulénto a pesar puede ser

- 12 -
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transportado desde dos o mds recipientes de reser-
vae, por un procedimiento de aspiracidn, a un dni-
co recipiente pesador con separador y en el cual

en los conductos para los componentes entre los
recipientes de reserva y el recipiente pesador, es-
tén previstas vdlvulas de cierre en una distencia
que incluye recorridos de ecirculacidn de igual lon
gitud entre ellas y el recipiente pesador, desde és
te, caracterizado porque las vélvulas de cierre

de todos los conductos de componentes estédn dispues
tas en un blogue comin directamente una junto a otre
¥y cerce del reclpiente pesador y separador, bloque
al cual estdn conectados, por una parte, los con-
ductos de los componentes que ven & las vdlvulas

de cierre y, por otra, un conducto de salida comin
al reoipiente»pesédor.

28,- Un dispositivo segin la reivin
dicacidn 18, caramcterizedo porque en el blogue de
vélvulas, delante de la primera vélvule de oierre
en la dirsccidn de cireulacidn, estd dispuesia una
vélvule de eireacidn.

38,~ Un dispositivo segin las reivin-
dicaciones 12 o 28, ocaracterizado porque entre la
vélvule de aireacidn y las vdlvulas de cierre estd

dispuesta otra vdlvula de aire de mezcla que sir-



ve para la dosificacibn fina. -
4a,- Un dispositivo segln cualquie
ra de lus reivindicaciones 12 a 3%, caracterizado
norque las vAlvulas de cierre, la vilvula de ai-
5 reacién y la vdlvula de aire de mezcla, son accio
| nadas por medio de cilindros de aire comprimido,
58,- Un dispositivo segﬁn la rei-
vindicacidn 48, caracterizado porque el cilindro
de aire comprimido de la vilvula de aire de mez-
0 cla es gobernable por un interruptor de valor 1li-
| nite dispuesto en la béscula,'que responde poco
antes de alcanzarse el peso nominal.
62,~ Un dispositivo seglin las rei-
vindicaciones 48 o 52, caracterizado porque el ci-
i5 - lindro dé aire comprimido de 1a véivula de airea- .
cién es gobernable por un interruptor de limite
dispuesto en la biscula y que responde al alcanzag
se el peso nominal,
72,- Un dispositivo segiin cualquie
20 . ra de las reivindicaciones 12 a 62, caracterizado
porque las vilvulas de cierre, la valvula de aires
cién y la vhlvula de aire de mezcla, poseen una es
tructura semejante entre si.
82,- Un dispositivo segin la rei-

25 vindicacidn 72,‘caracterizado porque el bloque de

10.1.75
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vdlvulas consiste en un canal en uno de cuyos la-
dos desembocan los conductos de los componentes,

el conducto de aire de mezcla y el conducto de
aireacién y en cuyo lado opuesto estén situadas las
bocas de los platos de vilvula que cierran los con-
ductos, con los cilindros de aire comprimido.

94,~ Ul DICKFOSILIVO VECADOR.

Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en los dibujos que se€
acompafian, y conlos fines que se han especificado,

ksta kemoria consta de quince hojas es-
critas a méquina por una sola cara.

Yadrid, 1 BENE' 1975

POA'
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