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La presente :;lnvencidn, tiene por objeto, ;omo su
enunciado indica, un procedimiento para la obtencidén de -
superficies de alto brillo por extrusionado de la pécils
sobre el soporte, mediante el cual no solo se simplifican
notablemente las operaciones que en la actualidad se preci
san pars la obtencidn de superficies de alio brillo especu
lar sobre» soportes de cualquier material, sino que, ademds,
se acelera tanto lg fusidn como el reticulado, polimeriza-
do, del barniz de uno, dos 0 mas componentes, que se utili
ce.

El procedimiento objeto de esta invecidn se ba-
sa esencialmente en la formacidn de £ilm plédstico, que -~
actuard como mfcula, por extrusionado directo del material
en que se constituya aquél sobre el barniz del soporte en
que se haya de producir el alto brillo y subsiguiente lami
nado en frio del conjunto, cuyo leminsdo determina la for-
macién del f£ilm sobre el barniz del soporte y la reticula-
cién de dicho bgrniz, polimerizado, adquiriendo la superfl
cie del film mécula, esto es, el alto brillo especular.

El film que se extrusiona podrd ser de cualquier
material pléstico que cumpla con la condicidn fundemental
de no ser adherible al barniz que se emplee para reticulg
do sobre el soporte, pudiendo utilizarse pera tel operacién
el polietileno de alta y baja presidn, polipropileno, polie
tilenos iondémeros, poliamidas, cloruro de polivinilo, y en
general todos los plésticos que cumplan con la condicidn
indicada., El Barniz podrd ser de uno, dos o mas componen-
tes, siempre que cumpla la comdicién de reticularse, poli-
merizarse, en frfo, adoptando brillo especular por maculg

do.EL-soporte podrd ser de cualquier naturaleza,tal como
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cartén, textil, l4mina metdlics y madera.

En la patente de invencién ne 307.063 y adcidn ne
365.069, se detalla un procedimiento para la obiencidn de al
to brillo especular, sobre cualquier tipo de soporte, median
te el contracolado y laminado de un film pléstico sobre la -
superficlie barnizada de un soporte, emn gue el barniz asctia -
en primcipio como adhedivo del f£Ilm pldstico y, al reticular
se, polimerizarse, en frio, pierde la adhesidénh al £film pldsti
co pudiendo éste separarse fdcilmente al cabo de un determi-
nado tiempo, que puede ser de horas o dfas, quedando el sopor
te con una superficie de brillo especular por actuacidn del
f£ilm pléstico somo mdculas. Este film es obtenido por medios
convencionsles y con independencia del procedimiento para im
primir el alto brillo al parniz del soporte.

El procedimiento objeto de esta invencidn difiere
del seguido en la precltada invencidn y correspondiente adi-
oidn, por cuanto que el f£{im pldstico que se utiliza como —-
mdcula se obtiene y forms directemente sobre la superficie -
bamizada del soporte a abrillantar, mediante extrusionado =
del correspondiente material pldstico sobre dicho barniz, en
el mieamo momento de inlciarse e:_l. procedimiento y como parte
integrante del mismo,

Bn las indicadas invencidn ne 307.063 y adiceidn ne
365.069, el procedimiento queda resumido a un calandrado en
frio y a tiempo dilatado del film sobre la superficie barni-
zada del soporte de que se irate, En el procedimiento objeto
de esta invencidn se produce una accldn de fundido del barniz
mediante el calor producido por el exirusionado del film de
pldstico y subsiguiente lgminado pox prensaﬁo en frio, lo que

determina la aceleracidén del reticulado, polimerizado, del -
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barniz, posibilitando la separacidn de film mfoula y barniz

el sglir el conjunto de la misma mé.quina.. Todo ello sin que

el £ilm obtenido sufra deterioro alguno por lo que puede ser
utilizado como mdcula para la reslizacién del procedimiento

segin la invencidn y adicidén precitades, o para otros menesg

teres o fines.,

De conformidad con el procedimiento que se preco-
niza, se utiliza una mdquina de extrusidn convencionsl de -
las que estdn provistas de instelaciones adecusdas paras dar
"primer?, o sea, la preparacidn del adhesivo adecuado del -
soporte antes de procdder a su recubrimiento con el f£ilm ex
trusionado. Para la reslizacidn de este procedimiento se sus
tituye el "primer" por un barniz de dos componentes reticula
res, que pﬁeden s;r cualguierg de los ya conoecidos, y sobre
él se extrusiona el film plédstico que actuard como macula,
cuyo material, al salir de la tobera de extrus;i.én forma una
pelicula a tempersatura superior a los 150 grados centigrados,
¥ mediante una prensa enfriada por medios convencionales, tal
como cireulacidn de agua, se lamina el f£ilm, sun caliente que
sale del extruder, y el sbporte, y el conjunto asf formado
inicia el enfriemiento, EL calor del film extrusionado con-
tribuye: A que se funda el barniz de dos componentes, facili
#iando el contacto y toma de la superficie del film y, segui
damente, acelera el comienzo de la reticulacidén del barnis,
quedando endurecido en pocos instantes, lo que pogibilita -
la separacidn del film, quedando la superficie barnizada del
soporte con alto brillo especular, separacidn que se puede
realizar en la misma médquina, o bien fiera de la mdquina.

De conformidad con esta invencién, se aprovecheh =

los medios de las mdquinas conwencionales de exirusién de - .
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film plédstico, para que, 2l prop:.i'.’o tiempo que se obtlene és-
te actue directamente como mdcula en el reticulado, polimeri
zado, de un barniz sobre un determinado soporte, sustituyen
do en la miquina el adhesivo y soporte que constituyen el -
"primer" por el barniz reticulabile y soporte correspondiente
sobre el que se desee obtener el alto brillo especular,

Las fases del procedimiento se resimen en:

a) Disposicidén del barniz que se haya de reticular,
polimérizar, sobre el soporte a que se haya de conferir el
alto brillo., Esta disposicién del barniz puede ser realiza-
da por medlos convencionales, o aprovechando ls instalacidn
del "primer" de una méquina de obtencidn de film pléstico -
por extrusidn.

b) Extrusionado del film pldstico sobre el barniz
dispuesto en el soporte segin se detalla en a).

¢) Daminado del conjunto formado segin b) de modo
que se forme el f{lm y,sl propio tiempo, actie como méculs
del barniz para que éste adgulera la superficie y brillo de
aquél.‘

d) Separado o delaminado del film plédstico y sopoxr
te del barniz, una vez éste se haya reticulado, polimerizado,
durante el laminado,

La lémine o film pldstico una vez separado del so
porte puede ser utilidada para otros menesteres.

Se hace constar a los efectos oportunocs que en el
objeto de esta invencidn se podrédn introducir variaciones de
detalle que la préctica pudiera aconsejar y que no mofifiquen
la esenclalidad del procedimiento descrito para la obtencidn
de superficies con alto brillo especular sobre cualquier ti _

po de soporte, mediante extrusionado del film mécula sobre
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el barniz reticulgble dei goporte.
N O T A
Se declara de invencidn y novedad el contenido de
de las siguientes
REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento para la obtenzidn de superficies
de alto brillo por extrusionado de la mdcula sobre el sopor
te, que se caracteriza porque sobre el barniz reticulable -
del soporte a gbrillantar se extrusiona un f£ilm de pléstico
que se constituye en mécula de dicho barniz durante su reti
culado, polimerizado, el cual se produce por prensado en frio
del conjunto, a tal fin en la instalacidn de la mé.quina de
extrusionar film pléstico se sus'.bimye el adhesivo y sopor-
te del "primer" de la misme por el barniz reticulable y so-
porte al que sé le haya de conferir el alto brillo, de modo
que al salir el plésbico de la tobera de extrusidn forme so
bre el citado barniz del soporte una fina pelicula o film g
temperatura superior a los 150 grados centfgrados, lo que ha
ce fundir al barniz y adaptarse al film, y el conjunto asi
formado es somebido a presidn en frio, produciendose el reti
culado, polimerizado, del barniz que adquiere el brillo espe
cular del film mdeula, al separarse éste del soporte.

2.~ PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE SUPERFICLES
DE ALTO BRILLO POR EXTRUSIONADO DE LA MACUI:A SOBRE EL SOPOR
TE=

coveso [/ ouee



Todo ello tal y como se describe y reivindica en
la presente memoris que consta de siete hojas mecanogrefigi
das por una sola de sus carad.

Medrid, 2 g 77 1974
1504 COMPLISA, S.4.
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