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~ PROCEDINIENTO PARA REFINAR SUBSTANCIAS GRASAS.-

.. Soblicitinde:  CANADA PACKURS LINITHD, entidad canadiense, re- -
sidénte en 2211 5t,Clair -Avenue, VWest, Toranto,

Ontario, Canadd.- . T

Estq‘invencidn ge refiere al refinado de subs=
A-téncias grasasvcrudas, como por‘ejemplb dcidos grasos .
_dibres ho refinados, aceites grasos y grgsaﬁ, con el
}uso‘dé tratamiento téfmico de las substancias grasas

S en presencia de un adsorbente decolorante, y preferente=

PD
QUAI.ITY
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.0 bién’ despuea de la hidrogenacion.; . f o B i y

.- mente también en pregoncia o una pequund cnn(lﬂdd'dé

dcido fosforioo Este procedimiento puede ufllizurse f'fl

.en lugar del refinado convenc1onal por alcali Se apll-

ca al tratamlento de aceites ¥y grasas comestibles pa:a‘:’fd

la produccion de margarlna, manteces, aceites para oti=

, salada y para cocinar, grasas de revestimiento, etc., Coree

asi como para el tratamiento de: productos no - eomosti-~:'”

bles tales como el sebo no- comestibla, los acidos gr;

i,sos Yy los aceites para la industria de 1a pintura y
'_la resina Puede combinarse con . 1as operaciones conveng'fj
»'cionales de decoloracion y desodorlzacion y 86 adapta

' a una combinacion con los procedlmientos de hidrogena—,,;;'

‘Los procedimientoe més ampllamento utllizados “

:%j{para el refinado de grasas y aceites son en la actua-:“ bt

””i:lidad los conocidos procedimlentos de’ rcfinado por al-tf;;ri'5;

'call. Se han propuesto ciertas operaciones de refinadoﬁﬁhv'“;
" econ acidoa, pero no han sido recibidas favorablemcnte

.por le industria. En el referinado por alcali loa aci—'J”a

dos grasos libres se conv1erten en. jabones que even—

tualmente son retirados del aceite an una fase acuoaa,

- Bl acelte reouperado se decolora 8 continuacicn con

un adsorbente, se filtra y se desodoriza bien antes ) ? e

I

T

En el uso del refinado por alcali se tienen B




L X

10.

15.

20. -

25.

POOR
QUALITY

ciertos inconvenlenteg, Vm primsr lusnre pe sneuontbrn
6l elevado costu de instnlnclon del aguipo, particular-
mente lus centrifugas en lus que s@ separs la fuse
acuosa del aceite, A comtinuacion hay otras centrifugas
en leg que gse lava el aceits con agua para eliminar
los residuocs de idlcall y de jabon., istas contrifugas
deben funcionar de manera continuada y & veces plantean
un serio problema de mantenimiento, Otra desventaja se-
ria del refinado por a&lecali es la cantidad de saponifi-
cacidén del aceite, al parecer inevitable, por la acciodn
del dlcali, dando como resultado una disminucion del
rendimiento de acelts,

La presente invencion proporciona un proce-
80 para el refinado de substancias grasaé crudas sin
el uso de alcali. La substancia grasa crude se ponc
en contacto con un adsorbente, que es preferentemente
uns arcilla activada por acido, & una temperatura en
la gama de 120 & 2608C aproximadamente, en auséncia
substancial de aire, durunte un breve periodo de ti=am-
po, stz fage se perfecciona realizando el proceso de
tratamiento teérmico en presencia de una pequefia oan-
tidad de acido fosfdérico, que tienc como efecto des—
cendar la temperatura de tratamiento y mejorar la
calidad del producto, Después de este tratamiwnto el
adsorbonte y las impurezas adsorbidas sobre el mismo

ge retiran por filtracion., Los uceites y grasas trata-
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-". dos pueden desodorizarse directamente o bién hidro-. .
' genarse antes de la desodorizacidn, Optativamente, .
 una mezcla de aceite, adsorbente. y dcido sin filtra-'"‘

rl-cion y despues de adicidn de un catalizador adecua—r,;

do, puede hidrogenarse directamente. La arcilla

?Vcon las impurezas del adsorbente y el catalizador

apagado se¢ filtran a continuacidn, desédorizéndase,.[

E finalmente'elAééeite filtrado, Durantn éstasideéadéh -
trizacionas, se retiran del aceite los volatlles, in—.-
--cluyendo los acidos grasos libres. S -
' El procedlmiento de la invencion puede apli— -
. 'carse ‘a una amplia variedad de aceites, incluyundo 1a5?,:
':.mayor{a de aceites y grasas comestibles habltuales
' en el comercio. &1 procedimiento puede aplicarse tamy;;q:;-%
",bien a materiales grasos no comestibles tales como el'>
";.sebo no’ comestible, los acidos grasos ¥ aceitas cru-
:dos que se utilizan en la industria de la pintura.

Entre lgs sustanqias grasas que han,sidoAtratadas con

éxito en sl proceso se incluyen el aoéite7de sdja;

el aceite de colza, el aceite marino, ! aceita de -

- 1a semilla de. girasol el aceite de cacahuete, el
acelte de palma, el aceite de semillarde—palmg! elf;rh

'.adeite de édco, el foqiﬁo, el sebo no cﬁmééiible yi'

.el deido oleico.

En el procedimionto Puede utilizarse cual—

4
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Quiera'de'los adsorbentes decblorantes eomerciales,
pero se ha comprobado que las arcillas decolorantes,'

y especialmente las arcillas dacolorantes activadas

“por aclio (por ejzmplo Special-Filtrol) son notable-

mente mejores que los otros adsorbentes decolorantes.-

vSe ha comprado ademis que la arcilla decolorante ac—
N tivada por acido puede utilizarse bien en forme recién
- preparada o en forma de una arcilla activada gpagada

‘procedente de otros procesos del refinado del aceite.

La arcillavse utiliza preferentemente el une canti-

dad de 0,1 & 6 % en peso aproximadamente basdndose en

"bl'peBO'del aceite, segun la ﬁatdraleZa del aceité

,‘que se trata, Asi, un aceite relativamente. limpio, como

por ejemplo ol aceite de semilla de palma, pucde ne-

cesitar 86lo alrededor del 0,1 ¢ de edosrbente, mien—

: tras que el aceite de maiz puede llegéf a necesitaf,
~ por ejémplo, alrededor del 6 %. Junto con el adsor-
' bente pueden aﬁadirse uns, pequeﬁa cantidad de elemonto

- de filtraoion, como por ejemplo tierra de butan,

para facilitar la posible fi;tracién.'Este elamen—
0 ‘suele’ afiadirse menos de un 1,0 % en péso basand o-
se en el peso del aceite, siendo suficiente con el.
0,5 %. Las tierras de betdn no tienun prbpiedadaé
adsorbentes y se utilizan unicamente péfa~mejorﬁf

1a filtracidn. C@ando ge utiliza el_adsorbente sin
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: aﬁadir previamente acido fosforico la temperatura
' del tratamiento suele encontrarse en 1a gama- de 204
8- 26090 Se ha alcanzado un trdtdmlento sutisfuotorio

.de gceltes comestlbles solo con arcilla uctivada con

g01do a unos 2329C

ul acido fosforlco se emplea en una cantidad

,que pucde variar. de un 0,1 a un l 0 %, Tamblen en este ,
'-Veaso, la centidad de dcido fosférico depende en-cier—

' ta'medida'dé'la,naturaleza del aceite,qub,sertrgta.

La;gantidad,dé~é¢ido fosférigo'depeﬁde igualﬁente en .

clerta medida de las temperaturas a las que se procede
7 ol aceite.. Puedéh utilizarse menores temperaturas de
'tratamlento cuando se utiliza mas deido fosforlco en-

la fase previa al tratamiehto. La temporatura preferi—’

da a 1la que se calienta el aceite en presencla de ar—

I cilla adsorbente es de unos 163 - -1779C, cuando se ha -
-jefectuado un pre-tratamlento con aproxlmadamente un

" 0 19 de ‘H PO . Bl acido fosforico puede mezclarse con~
374

el aceite 6 grasa a cualquier temperatura a la que
se encuentre en estado 1{quido el aceite 0. la graaa.

Preferentemente 8e efectua un pre-tratamiento breve

:?.del aceite’ o la- grasa con acido fosforico, agitando
; el aciio con el aceite 0 la grasa a una temperatura
'ﬂque var{a desde 1a temperatur& ambienta a unosg 37 890,

B despues de lo cual se aﬁade la arcilla adsorbante y 88
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caliente aéto:seguido la mezcla de mceite, acido y-.

" adsorbonts a la temperatura deseada. £l pre-trata-

mig¢nto del acéite con dcido fosférico a temperatura

" relstivamente baje impide la formucion de espuma du-

rante el calentamlpnto del aceite,
Bl tiempo de tratamiento es relativamunte
corto, exigiendo norgalmente solo que la substancia

grasa se ponga bien en contacto con el agente de tra-

'famiento a la méxima temperatura que se utilice, Cuan—
~do se utiliza solo adsorbente decolorante puede aﬁadir- ,
‘8¢ 8 1a substancia grasa antes del calentamiento ya
;continugcion se calientan juntos la substancia grase

'y el adsorbente, -en ‘vacio o con atmoésfera inerte, &

1g'm§xima temperatura, por sjemplo 2320C, seguido por'
enfriamiento inmediato y.filtraciéu.,Se'compfenderé,
sin embargo, que el adsorbente puede tambisn afiadirse

a la'sdbstanc;a grasa precalentada o a la substancia

_ gresa ehrcualquier'fase del calentemiento. Cuando se

emplea_écido.fosférico se prefiere que se afinda a tem—

- peratursd relativamente baje tal como se ha dicho ante-

riormente y se pongs en 6ontacto con la substancia gra-

sa_dﬁrante un breve periodo de tiémpq, por ejemplo,

unos 10-30 minutos. antes de éﬁadir el adgorbante y ca-

'lentar 8 la méxime temperatura de tratamiento. Optati-

'Avamente, sl acido fosforico y el adsorbente pueden
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affadirse juntos al mceite antes del onlentamiento o".
.8n. cualquier fase del mismo. .

Ll uso de vacio durante ol calentamlento sir-'
ve generalmente pare excluir el aire No obstante, el.
5. ‘proceso puede’ combinarqe con extraccion con vapor mien-
. ~tras se hace e;_vacio con ellfinﬂde glimlnar,los acmdosr

grasos libres y otros voldtiles. Optativémeﬂte, el tra;.,
'l'tamiento termico puede realizarse en atmosfera de gas g
, .'1nerte, por ejemplo nitrogeno.
'10éi ' ;iLjemplos 1-11 , .
s Se sometio a diversas substancias grasas cru—.;
'-Cdas que normalmente 8e tratarian por el refinado con -
'alcall a un tratamiento termico combinado con ac1do
o fosforieo y arcilla activada con acido. Una muestra de B
,j15ii ,.1000 g. de cada aceitp crudo 8o coloco en un matrazr 7
' 'de destilaclon de 3 cuellos de 2000 ml dotado de termo—’r
mntro, un- agitador de velocidad varlable ¥ un tubo |
jde_vidrio conectado a un sumin;stro~de nitrqgeno. Bl
"‘aceits se calenté & 37,82C, Con una pipeta se {ntro-
*25.; . - dujo sl éqido'foéférico en el matraz, yia contlnuacidn
| g0 égité a baja vélocidwdfy duranté'IS'minutos 1a me Z=
'”'cla aceite-acido. Sa afiadieron .el adsorbante Special ,i
,Filtrol (marca de fabrics de arcilla activada con aci— 7
7 »do-fabricada por Flltrol Corp. 3250 i, Washington Blvd.,
25, 7 ,Los Angplas 23, Californla, U,S/A,) y la ayuda para'qi'
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filtraeidn Cslite (maroca de fabrica de un producto de
tilerra de batan fabricado por Johns-Manville, 22 &,
,40'S%réef,.New York, 16, N.Y., U.S.A.), y que pudo en

. marcha una corriente de nitréuenO'al ihtérior del matraz

para excluir el aire y eliminar la humedad 11bar1da

durante el calnntamiento. Se aplico calor hista que se

.alcanzo la temperatura de tratamiento deseada. Se man-

tuvo tambien caliente la parts superior del matraz para

impedir la condensaciodn de la humedad,. Tan pronto como

. 8@ aleanzo la temperatura deseada de reaccidn, se detuvo

el calentamiento, enfrisndose sl matraz a 1109C,. Los

aceites 96 filtraron a esta temperatura a travds de

un embudo Buchner,

- Los aceites refinados con afciila—calor-fuerdn

wanalizados an cuanto a color, deidos gragos y libres

¥ perdida y a continuacion 80 desodorizaron en ocondi-

ciones convencionales. En la tabla I se dan los resul-

tados parz cada aceita,
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TABLA I

Refinado con H3PO4—arcilla—calor de un 2 vari

T.jemplos de substancij &8 gre

1 2 3 4 5 €

Andlisis Soja Colza Girasol Naiz Cacahue| te Pal

Acidos grasos libres crudos () 0.30 0.31 0.28 2.34 1.07 | _ 3
Arcilla activa de tratamiento (%) 2.6 4.0 1.57 6.0 4.0 4.
Ayuda de filtracién (#) 0.5 1.0 C.d 1.5 i.0 | 1.
Acido fosférico () 0.1 0.4 0.2 1.0 0.2 ¢ . 0.
Temperatura, oC I A A Y At B AV
"Color del amceite tratado (rojo) 1.0 1.3 0.4 2.0 0.9. | L.
Acidos grasos libres ( -) _ 0.73  0.36 0.15 2.67 1.8 3.
‘. Color del sceite desocorizado (ro0jo)0.7 1.0 0.4 2.0 0.7 | 1
. Acidos grasos litres (/) 0.03 0.02 0.02 0.02  0.02 0.
- Aroma insipi- bueno insipi; insipi- insipi{ - ins:
AON (H) 6 8 9 "1 %8 B %%
Schaal (afas) 11 12 - 15 8 7 i

o p——————

%)hidrogenado directamente a 76 IV :
xx) color del aceite crudo muy malo (9,0 Ri)
xxx) decolorado con arcilla al 0,5 7 para o btener
color por debajo de 1,0 R.



[

a2 variedad de aceites crudos

28 grasas crudas

6 7 8 9 10 11
te Palma = Coco cemilla de ‘‘emilla de Foca Tocino fun
nalma I palma IT findo seco
3.55  1.23 5.60 6.4C 1.46 s .34
4.0 2.0 G.1 2.0 4.0 2.0
1.0 0.5 0.025 0.5 170 0.5
: 0.4 0.1 0.02 .1 0,2 0.3
77 177 177 177 177 177
. 1l.4 0.4 1. 23 0.7 x - .5
3.89 1.53 5.7 7.3 - C.48
1.7 0.7 0.5 0.7 1.3 0.6
0.03 0.02 0.03 0.03° 5.03 ¢.03
- ins{pi- ins{pi- insipi-  inefpi- insini- inaipi-
. do do do do Gao do
80 60 60 60 25 : 4
15 30 11 20 8

»

btener un

U
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€1 trotamiento con areilla y ecalor refind
satigfactoriaments todos los tipos de aceite erudo
enumérados enila tabla I. £1 color del aceite desodo-
rizado, los acidog grasos libres, el aroma y la esta- :
bilidad, medidos por AOM y horno de Schall, indicaron’
que estés aceites son iguales a los acelites produoidosf
utilizando el refinado caustico,
Sjemplo 12,

Una carga de 180 kg, de aceite de soja crudo
(gcidos grasos libres 0,30 %) se colocd en un recipiente
cerrado dotado de serpentines de vapor y agua, calenta-
dor reforzador eiéctrico, agitador y eyector para ex-
trasr el vacfo, Se afiadié al aceite 200 g, de dcido '7
fosforico, agitdndose la mezcla durante 30 minutos a la
temperatura ambients (279C). Se afiadieron 3,6 kg. de
arcilla activada (Speci8l Filtrol n® 4) y 0,90 kg, de
ayuda para filtracion (Celite n? 545), cerrsandoss sl re-
cipiente y exfrayéndose el vacio hasta aprokimadamante_
482,6 mm de Hg, de presion absoluta, La carga se calen—
t6 a 1a temperatura de reaccidn (27 a 1779C) en 45 minu-
tos,

Sin ningun tipo de mantenimiento a 1779C,
ge enfrio la carga a 1109C y se retiro la arcilla y
la ayuda para filtracion utilizando un filtro de cha-
pa y vastidor, Lu desodorizacion de laboratorio produ-

Jo un aceite iﬁsipido. Igualments =21 aceite refinado
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por arcilla-calor se hidrogeno dssde un indice rofrac-
tivo Zeiss de 79,3 a 62,3 en 40 minutos, Los rosulta-
dos de ambas pruebas denotan un rendimiento gabtisfacto-
rio, |
5. Ejemplo 13.
Unu carga de 8,325 kg, de aceits crudo de so-
ja (dcidos grasos 1libres 0,33 %)>se introdujo en un re-
‘cipisnte de hidrogznacion de carga dal tipo utilizado en
12 industria de los nceitss comestibles. Se afiadieron
10.' a 37,89eC 15,75 kg, de H3PO, concentrado (0,19 @) y el
aceite y el 4dcido se agitaron a este temperatura durante
20 minutos a la presidn atmosférica, Sc afiadieron 135 ke.
(1,6 %) de arcilla uctivada con scido (Special Piltrol
ne 4) y la mezéla sa calento a 1749C bajo vacio (152,4
-~ 304,8 mm Hg de presidn absoluta), con un tismpo de
15. calentamiento de 30 minutos de 163 a 1749C. Una musstra
del acsite mostro en este punto un color de 0,4 R/5Y
¥y un contenido de dcidos grasos libres de 0,66 %, A
continuacion se afindic u la carga de aceite el cata—
lizador de hidrogenacion a 1749C, hidrogendndose direc-
?0- tamente el aceite en presencia de los agentes de refi-
nado y del catalizador. #1 =uceite hidrogenado (RI 60°C-
14561) se enfrid a 999C, se f£iltrd, se decolocd y se
desodoriz¢ obteniéndose un prolucto de aceite de cg-
lidad substancialmente equivalante a la obtanida por
¢l refinado caustico, y la hidrogenacion, decolorscion

25, y desodorizacidn,
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Ejemplo 14,

- 13-

Durante una operacion de rofinado con dlcali

en instalacidn industrial se obtuvieron muestras de

_aceite de soja crudo y refinado con céustico, ILa muestra
eruda se sometid & refinado con H3Po4r-arciila-caior
" utilizéndose 0,2 % de HyPO, y 2 % de Special Filtrol

'm? 4 siendo de 1829C la temperatura mixima de tratamien~ - -

to termico. La muestra refinada con caustico se decolo-
rércdn.l % de Special Filtrol n® 4, Ambos sceites, el

refinado con caustico decolorado y el refinado con I3PO4—

'arcilla-calor fueron degodorizados duranta dos horas a
125290 utilizando 1 %/H de vapor de exfraocion. Se efeg-'-
:tuaron pruebas de establlidad con los aoeitos desodor1-~
.zados gin antioxidantes ni acido citrico.,En la tabla

'II 8o resumen loe resultados de la: oomparaoion.-
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~Comparacidn entre el reflnado céustico y reio ch arclll

Acelte refinado con céuutlco en 11acidn indus

T -

' L Aceite ReflnadO' - 'hcflnado y Desodori-
AnéliSis;-. crudo . decolorado - zado
AéiddsAgraéoé-libres- ; Of68%rr ,'; 0.03% L Q?O4%ﬁ 7;{{;}0;02%7

Color (lovibond) - . ek L o
Valox perdéxido (me/kg) .3.0 . 3.5 - | 2.0 " - :*{;'nadaf :
Establliaad AOM (70 me/kg) | 6 hr. - '; , 6 hr. .#;:Erlo,hr.

" Estabilidad-en horno $chaal ' ' . ' t ' ;; 14¢aias
Establlidad en botella marrdn ', Y L. 'J : - ; ':'5 geman

- Tocoferoles 0.14757% - 0.1384%.. - £ 0.12550 . 0.0505%

”? Acido fosfdrico libre padé ' nadai- . ,hédé .jfE nada

. conjugacldn | ' ' - ; ,_: : :, ﬁ,,  .

_ Valor E a 233 mfu 3.1 . 2.9 30 L ’_ 7.0
Valor Ea 268 mm . 0.31 026 LT g

.. Trieno conjugado (%) 0 _ o . o . ,;' 0.58.
Trieno conjugado (%) 0.003 0,002 . 0043 - 0
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4n industrial Aceite refinado con .

Desodori-
zado

- Refinado .

H3PO4-ar91;la-calor

“Desodorizado

nade,

12 3 hr.

oA

%il@(diasr

P4

i 5 semanas .

10.0505% - 0.1361%°

=

5.3
2.0
0

"0.054

. Trazas =~ -

b.02
" o.8m
‘nada
12 e,
.13 dias
7 semenas
. 0.0914%

" nada

9.6
ER
0.81

0
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Puede verse por la tabla II que los aceites
obtenidos por los dos procedimientos de refinado eran e
calidad substancialmente similar.

Ljemplo 15.

Je calentd aceite crudo de soja a aproximadansn-
te 17790 en presencia de un 2 ;” de areilla activsda con
dcido (Upeeial FMiltrol n¢ 4), aiiadiéndose a esis tempers—
tura médxima de tratamiento 0,2 . de H3PO4. Nespuds de agi-
tacidn @ fondo del aceite tratado se enfrid y tratd. L3
calidad ael producto fué aproximadamente ipual jue cuando
se afiadia HiPO, & 37,89C, No obstante, cuando el £cido
se afiadia a ia temperatura inferior ocurria meno. Lerma--
cién de espuma durante el calentamiento.

Ejemplo 16.

Je obtuvieron dos muestras de sebo no cumesti-
tle, dando el andlisis un color FAC 19 y 2,2hde 4eidos
grasos libreg. Una muestra se decolord con el nroceso
normal de decoiqracidn con 2,0 ¥ de Special Filtrol nv 4
durante 15 minutos a 115,69C, 171 producto decolor:de e
niz un color Iovabond (5 1/4") de 60 Y = 8,0 R = It « O,% 1,
¥ un cbélor FAC de 9. la otra muestra fué sometida a reFi-
nado con H3PO4—arci11a—calor en presencia QG 2,0 % de Spe-
cial Filtrol n¢ 4 y 0,2 % de H3P0, a una temperatura wé-
xima de 182¢C. &l producto filtrado tenia un color Tovanc:

(5 1/2") de 15 y-1,0 & y un color PAC de uno siendo :pln—
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piado para utilizar como base de jabén de tocador. E1
refinado con H3PO4—arcilla—calor mostrdé un poder superior

de retirada del color que el nrocedimiento normal de de-

coloracidn.
fjemplo 17.

Se obbtuvieron tres muestras de sebo no comesti-
hle n? 2, Este material crudo tenfa un color FAC 31 y un
contenido de 4cidos urasos libres de 20,0 . Se sometie-
ron las muestras a refinado con H3P04~arciila—calor con
diferentes cantidades de arcilla Yy dcido. ¥n la tabla IIT

Yy siguientes se dan los siguientes resultados:

TABLA III
Special
Filtrol ne 4 H3PO4 Acidos £rasos Coiorrvaibond Color
libres finales (1") (5 1/4") FAC
2,0 4 1,094 20,44  40y-3,5R 50y-160R 11
4,0 ¢ 2,0 % 22,84  15y-1,1R 50y-6,5R &
6,0 % 2,0 % 22,61 Ty-0,TR 50y-4,5k 3

El refinado con H3PO4-arcillafcalor del sebo
n? 2 d4 lugar a colores mucho mds claros que los obtenidos
en la decoloracidn. Be puede mejorar la calidad del sab§
nf 2 con este nrocedimiento hasta un material que se acer-—-

ca al Sebo lecolorable después de refinado cdustico y de -
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coloracidn., Esto no puede alganzarﬁe_con los pfocedimien—
tos actuales. Wl refinado c:ustico no puede efectuarse da-
o que los dcidos . frrasos libres de este material son dema~
siado elevados, y la decoloracidn no es suficientemente
eficaz,

Ejemplo 18.

Una muestra de dcido oléico destilado una sola
vez se relind con H3T’o4 -arcilla-calor utilizando diversos
niveles de arcilla y dcido. Se utilizé una prueba de calor
(calentando el 4cido 0léico a 20092C durante 30 minutos)
para evaluar la. estabilidad térmica. Fn la tabla IV se resu-
men los resultados de estas pruebas.

Table IV. Yefinado con H3PO4-arcilla-cglor (a 182°9C)

Special Color lovibond Gardner Color

Filtrol n¢ 4 1-13904 5=/14" de prueba
térmica  Gard
Lovibond ner

Control - - 15Y-1,4R 3=4  40Y-4,2R 9-10
Do 0,27  17Y-1,1R 3-4 15Y-1,8R 7-8
47 0,24/  12Y-1,0R 3 14Y-1,4R 7
4 . 0,10 15Y-1,1R 4 13Y-1,3% 7-8
Ejemplo 19

Aceite de semilla de soja para la fabricacidn de pinturas
Yy resinas. '

En la actualidad, se utiliza para esta finalidad

aceite de semilla de soja muy decolorado y refinado. FL

’
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aceite debe ser de color muy claro deépués de la decoioe
racidn y también despuds de la prueba térnica. La Tabla
v proporciona datos sobre un aceite de semilla de soja
refinado con H3PO4—arcillu—calor para couparacidn con una
serie renresentativa de especificacionesc de un usiario

industrial de aceite de semilla de 50 j8.

TABLA V _
Crudo kefinado con Tspeeifi.
arcilla-calor cidn '
: (Qfﬁde arcilla,
| | 2136y 3¢
Color (Gardner) 9 1 4
Coior degpués de la prueba :
térmica * 4 (ppt) 2 2
Ma#eria no saponificable™ 0,57 i€ 0,447 -

x)‘?rueba térmica: Se calientan 50 g. de aceite é 26090C
¥y sé mantienen a esta temperatura durante 5 minutos. '
xx) Fétodo AOCS TK La-647T

Bl aceite de semilla de soja refinado con arci-
lla=calor réqunde a las especificaciones de color tanto
antes como despuds de la prueba térmica.
Ejemplo 20.

Tres muestras de aceite crudo de arencue de la
Costa Oriental se calentaron en un recipiente cerrado en

presencia de una pequeiia cantidad de arcilla decolorante
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neutra (Pembina n¢ 75) bajo una capa de nitrdégeno. Des-—
pués de alcanzarse la temperatura mdxima de tratamiento,
las muestras se enfriaron hasta 177¢9C, se afiadieron un
catalizador de hidrogsenacidn y una ayuda nara filtraeidn,
5. hidrogendndose las muestras hasta un punto final de 54,4
ZRl. A continuacidn se filtré, se decolord Yy se desodori-
26 el aceite hidrosenado. Bn la Tabla VI siguiente se dan
los reasultados:
TABLA VI
10. THRATANIENTO CON ARCILLA-CALOE E HIDﬁOGENACION

DE ACEITE CRUDO DE ARENQUE DE LA COUTA LSTH

. NUMERO DE PRUEBA o 1 2 3
.Acidos grasos libres crudos 0,86% 0,874 0,87
Color crudo (Lovibond) 0,5 R 20,0 R 20,0 R
15. Tratamiento con arcilla neutra 1/4 % 1/2 % 1/2 %

Temperatura mdxima de tratamiento 2609C . 2609¢ 2329C

Temperatura_de hidrogenacidn 177¢9C 17790 1779
~ Tiempo de hidrogenacidn (minutos) 60 120 160
SFT a 21,160 - 28,6 20,6
20. Color después de hidrogenacidn marrén rojo  rojo-

claro -marrdén marrdén

Arcilla activa utilizada para 7 -
decolorar el aceite hidrogenado /2 % 1A

Color decolorado (ILovibond) ,8R 2,87 1,1 &
Acidos grasos libres decolorados 1,02 # 0,91 % 0,94
25, Color desodorizado (Lovibond) - 3,0k 0,5 ®n
1,0 azul

“gtabilidad en horno Schaal - 9 dfas . 12 af.s
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Puede verse por los datos anteriores qﬁe el
aceile crudo de arenque de la Costa Este puede tratarse
con éxito con‘el refinado con arcillg calor hasta conse-
guirse un sceite hidrogenado y desodorizado. Bl color
del aceite y la estabilidad del aroma con comparables con -
el aceite de arengue de la Costa Este refinado de 1a;for—
ma convencional,
1jemplo 21,

Para fines comparativos, se trataron dos mies-
tras de aceite crudo de 50 ja, una calentando a 23290 en
presencia de arcilla activada con dcido sin H'jDO4 Yy la
otra calentando a 1719C en presencia de arcilla-activada
con deido y H3PO4 En ambas pruebas se utlllzaron 1,0 %
de arcilla activada y 0,5 % de ayuda para la f11trac1dn.;
En la prueba a 171eC, se afiadid 0,1 7 de 3P04 al aceite;
crudo antes del calentamiento y de la adlcldn de 1a arcl-
lla. Las muestras se enfriaron a 93,39C y se flltraron,
decolordndose y desodorizdndose a contlnuacidn.'Loé ré-

sultados se dan en la Tabla VII , sigﬁienteé
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TABLA VII
ACEITE CRUDO DE SEMILLA DE 50JA TRATADO CON ACTDO-ARCILLA~

CALOR
Tratado a Tratado a
1T77C 171eC
5. (sin 4cido) (méds H3PO4)
Acldos grasos ;ibres crudos 0,37 ¢ 0,37 ¥
Acidos grasos libres tratados
(dcidos grasos mds H3PO4) 0,71 # 0,54 4
Color ‘ 1,1 R 1,8 R
10. Pérdida 1,50 7 1,45 f
Acidos grados libres blanqueados 0,71 ¥ 0,53 #
Color ' 1,1 1,6 R
Acidos grasos libres desodorizados 0,02 ¥ 0,02 ¢
Color ' 0,5 R - 0,6 R f
15. Sabor | Insf{pido 'Insipido.
Estabilidad en horno Schaal 7 dias 7 dias
Prueba en frio ' 24 noras 23 horas
kstas dos pruebas demuestran que éon relacidn
al aceite crudo de semills de 50 ja, pueden'obtengrse re-—
20, sultados equivalentes utilizando bién arcilla sola mds

calentamiento a unos 2329C o bidn deido fosférico Yy arci-
lla mds caelentamiento a solo 1712C. El1 aceite tratado

puede hidrogenarse,
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Ejemplo 22,

Refinado con H3P04—arcilla~calor combinado con refinado .

con vapor para reducir los Acidos grasos libres.

Se traté previamente aceite crudo de semilla
de pélma (800 £) con 6,4 % de 4cidos grasos libres con
0,1 ¥ de H3PO,. & continuacidn se aradié az;cilla. activa~-
da (2 4) y ayﬁda para la filtra;idh (0,5 ¥). TIa mezcla se
calenté entonces a 2162C bajo vacio. Se proporciond agi;‘
tacidn extrayendo la mezcla con 1 ¥ de H20 por hora. Se
continué la extraccidn con vapor a 216°2C durante una hofa,
enfridndose la carga a2110°C y filtrdridose. El aceité'fil;

trado contenfa 0,84 % de 4cidos grasos libres; su colér’

era 1,6R.

"Se verd por el ejemplo 22 que lé;operacidn de

- refinado con H3P 4-arcilla-calor puéde,compinarse satis~-

factoriamentejcon la ‘extraccidn por vapor para propor-—
¢ionar un producto refiﬁado'd; un contenido rédugido de
dcidos grasos Libres. iste proceso es especialmente apli;-
cable al tratamiento de aceites que tienen wn elevado
contenido de 4cidos grasos libres y que deben hidrogenar~
se. Los dcidos grasos libres que puedén interferir la hi-
drogenacidn se reducen al mismo tiempo que se retiren

los cuerpos de color y otras impurezas,

~ Se comprobari que el producfo de la invencién
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~ es capaz de muchas adaptaciones y variaciones sin apar-.

tarse por ello de su espiritu ni de su dmbito.

En 1a anterlor memoria y en 1au -reivindice~

ciones que 31guen, todos 1os porcentajes, salvo que

‘ge especifique de otro modo, se dan en peso, .basado

en el peso de la substancia gfasd que se trata.
' "NOT A
Descrita suficiéntemente la naturaleza del

invento, asi-como la manera de realizarlo-en la préc-

'ftica, debe hacerse constar que 1as dlSpOSlClOneS ante-
'frlormente 1ndicadas, son susceptlbles de. modlficaciones

“;de detalle en cuanto no alteren su prlnclplo fundamen—

tal, siendo 1o -que constituye la eoencla del roferido 4

.5x1nyento y por 1o que se sollcita Patente de Introduc- o
" cidn por 10 aﬁos en ﬂspana, obre: PROCTDIMIVNTO PARA
RmFINAR UBSTANCIA" GRASAS, caractnrlzéndose por 1o

sigulente-

Le= Procedimiento para refinar substanciae gra-~

- sas, télea’comé dcidos grasos, -grasas y, aceites, carac— -

~terizado porque comprende calentar dicha substancia

graSa en presencla de aprox1madamente 0,1-1,0 # de

‘deido fosfdrlco y aproxlmadamente 0,1-6,0 % de adnor-'.
‘ bente decolorante a una temparatura en la gama de

21 a 26090.-

2.- Procedimiento segin la relvindicacidn 1,
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caracterlzado poraue la substancla grasa €8 un &celte

0. grasa cruda.

- 3.~ Procedimiento segun ia reivinﬁicacidh 1,
caracferizado pdrdue 1a’ substancia gfaéa es un é§idoﬂg
graso cr@do., - 7. . | ”

- '4{;'P;ocedimiento segin la reiviﬁdibacidn 1,
caracterizadé'pdrﬁue la subsﬁancia grasa es-ﬁn 8ebo no
gomeéfible. - '

5.- Procedimiento segin la reiv1ndlcac16n 1,'

caracterlzado porcue la substancla Frasa es. un acelte

jo grasa comestlble selecclonado entre el grupo formado

’ 'por el acelte de semllla de- soga, el aceite de semilla’
1 de colza, el aceite marino, el acelte de semlllu de Fl—'

) 'rasdl, el aceite de cacahuete, el aceite de semilla
’ff'de palma, el aceite de coco, el acelte de maiz y el

" toeino,

6 - Procedlmlento segin la re1V1ndlcacldn 1,

caracterlzado porque el adsorbente de decolora016n es

una arcille actlvada con éC1do.

Tem Procedlmlento segdn la re1v1nd1ca016n l,

: caracterlzado porque la substanc1a wrasa se trata pre-—-

v1amente con-el 501do fosférico a una temporatura de

hasta unos 37 8°C antes de afladir el ad%orbonte ue—

'colorante Yy calentar a una temparabura en dlch1 gama., .

8.~ Procedimiento segdn la reiVindicacién 1,
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caracterizado porque la substancia grasa se trata pre-

j viamente con 0,1 ¥ de dcido fosférico aproximadamente,

sevaﬁade la are¢illa decolorante y la mezcla sé calienta

a unqs'163;i7790 en uusencié'substancial de aire.

9,~ Procedlmlento segdn la relvinulcacién 2,

' caracterlzado porque el aceite 0, grasa tratado se somete

a. hidrogenacidn.

© 10.- Procedimlento segdn la relvindicacién 9,

caréctérizado porque el aceite o prase tratado’se f11- _

tra antes de 1a hldrogenacidn.

1l.= Procedimlento ‘segin la relv1ndicncidn 9,

caractérlzado porque el aceite 0 grasu tratado caliente .

se somete directamente a h1drogenac16n antes de la fll—

"tracidn.

12 4= Procedlmlento segﬁn las re1v1ndicaciones_

'*anteriores, caracterlzado porque comprende aﬁwdir de

un-O,l a un 1 % aproximadamente de é01do fosfdzlco

a'dicho aceite o yrasa, agitar la mezcla,resultanﬁe,

~aﬂad1r de 0,1 a 6,0 % de qrc:lla decolorante activada

con dcido ala mezcla tratada con deido y calentar -
la mezcla resultante a una temperatura. de unos 163-177°C.
" 13.- Procedimiento gégdn las reivindicaciones

anteribres, caracterizado'porque comprende calentar

_dicho aceite 0 grasa en prebenc1aAde -0, 1 a 6 4 de una

.arcllla decolorante hasta una temperatura por encima °
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de 1a temperatura de hidrdgeno de los aceltes grasa y ;'

gxasas -antes de llevar a cabo dicha hlurogena016n.

14.- Procedimiento segin la rclv1ndlca01dn 7

13, caracterizado porque el acelte ge callenta en pre—

-8encia de una arcilla decolorqnte actlvada con 4cido has-

ta una temperatura de- 204—26090.

15.— Procedlmlento segﬁn las re1v1ndlcac1ones

anterlores, caracterlzado poruue comnrende trqtar térml-

camente dcidos grasos crudos eh presen01a de 0,1 a 1,0 M,

" de écmdo fosférlco y de 0,5 a 6 de arcllla activada

con -deido a una, temperatura en la gama de 163-]9100.

16~ Procedlmlento segﬁn la reiv1ndlca016n 2

B caracterlzado porque el acelte o grasa crudo contlene ,
- un contenzdo excelsvamente elevado de éc1dos grasos

lllbres y -en el que el aceite o grasa se extrae .con V.

por durante el tratamlento térmico para ellminar loq

7‘éc1dos grasos 11bres.

17— Procedlmlento para, reflnar sustancias
grasas, tal y como qupda suﬂtanc1a1mente des crito en'
la- presente Memoria.

Esta Memoria consta-de 26 hojds escritas a

Madﬁd kAl H@V 97
CANADA PACKBRS LIMITED -

Y GOMEL PJ‘"% Y [OBEY
P Etrmado L Gaell Famﬁudtﬂ
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