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vara solicitar  TFATINTE TE INVENCION por VEINIE afios

8 ncmbre de ARNO EDGAR WILDEMAN, DAVID IRUNNSCHWEILER

y EEITH WHALLEGY
todos de nacionalidad britdnica

residentes en Aurel House, Blueberry Road, Bowdon, Chester;
515 Preston New Road, Blackbturn, Lancaster y

5 Harewood Avenue, Simonstone, Burnley, Lan-

caster, respectivamente todos en Inglaterra,

por: "UN APARATC PARA TABRICAR UNA TELA DE VELO"
(Clase Internacional DO4h)
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Este invento se refiere a la fabricacién de telas
de velo.

Tas telas o tejidos estén hechos con velos fi-
brosos (cuyas fibras pueden ser fibras cortadas o fila-
mentos continunos) en diversidad de formas. Una parte ca- '
da vez mis importante de la fabricacidn o producdién
de telas de velo se realiza tricotando mallas de punto
en un velo de fibras de manera que las mallas se extien-
dan en costuras en sentido longitudinal de la tela. Las
costuras son tricotadas por una fila de agujas compues-
tas que se alternan para atravesar el velo y llevar las
mallas a través de la superiicie posterior, )

Zs necesario que las fibras del velo estén orien-
tadas de través a la fila de agujas con el fin de que
lag fibras individuales sean cogidas en las méllas en
costuras espaciadas lateralmente, si la tela ha de te-
ner suficiente solidez a lo ancho y estabilidad dimen-
sional. 4 guisa de orientacibén, en este cotexbto, se
quiere dar a entender, por supuesto, que las fibras no
son necesariamente rectas y paralelas a la fila de
agujas cuandc son presentadas a ella, sino simplemente
qQue una buena parte de ellas se extienden en direcciones
paralelas o inclinadas a la direccidn de la fila,

Con este fin,‘'un velo cardado (gue tenga orienta=-

cidén en sentido longitudinal) es plegado para formar un
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velo que tenra varias capas, sieado la direccidn en sen-
tido longitudinal -el velo plegado la de la anchura del
velo sezGn viene de la carda, de forma que la orienta-
cién de las fihras es akora en sentido de la anchura.
Zsta operacidn tiene también por efecto aumentar el es—
pesor del velo de suerte que se pueden lograr diferen-
tes pesos de la tela plegando el velo para obtener ve-
los de distinto grosor. _

Dichio velo orientade a lo ancho puede ser alimenta-
do des;ués directamente a la fijz de agujas, o primera-
mente puede enrollarse y guardarse hasta que sea nece-
sario, y después alimentarse desde el rollo.

“n esta menoria se describe un método para fa=
bricar una tela de velo tricotando mallas de punto en
un velo de fibras, en el que las fibras se extienden a
través de la fila de agujas a medida que son alimenta-
das a los ganchos de las agujas.

Se ha descubierto que este método ofrece ventajas
susbanciales sobre los métodos en los que las fibras
estin ya suficientemente orientadas antes de que lleguen
a la posicidn de cosido,.

Tas [ibras del velo pueden ser alimentadas a las
agujas por un miembro que las extiende a través de la
fila de agujas. Dicho miembro puede moverlas en vaivén

a través de la fila de agujas y puede girar alrededor
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de un eje que se extiende a través de la fila de
agujas.

¥l miembro puede estar provisto de phas, es de-
cir, que puede ser por ejemplo, un cepillo con cerdas
de fibra natural o sintética o de alambre flexible,

o un peine en el gue las phas sean de metal més rigi-
do, o una barra de agujas en la que las agujas o cerdas
puedan ejecutar un movimiento orbital.,

La carrera dei miembro de vaivén a través de la
fila de agujas puede ser por lo menos el doble, pero
preferentemente inferior a cincuenta veces el paso o
espacio entre agujas. Generalmente, el calibre de las
agujas puede gstar entre dos y veintidbs por cada 2,5
em (aungue se estén empleando, cada vez més, égujas
mis finas).

La carrera del miembro puede ser mayor que un
ciclo de las sgujas y, ei es de dos o més ciclos, la
carrera del miembro puede efectusrse a intervalos se-
parados, cada uno igual en duracidén a un ciclo de las
agujas con una pausa entre los intervalos.

Estos métodos tienden a producir, a partir de un
velo de fibras que posea una densidad determinada (es
decir, peso por unidad de superficie) una tela de velo
que posea una densidad sustancialmente mayor, y el in-

vento comprende un método para fabricar una tela de
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velo tricotando mallas en un velo de fibras, en el
que la densidad del velo tricotado es, por lo menos,
doble gue la del velo antes del tricotado. Las telas
de velo de zcusrdo con el invento pueden tener una
densidad de hasta quince veces o més la densidad del
velo con el que fueron fabricadas. Con la simple for-
macién de punto de cadeneta, puede resultar relativa-
mente fhcil desenredar las puntadas y restaurar inclu-
so una tela de velo densa convirtiéndola en un velo
relativamente fino. Esto no se hace fécilmente con
las telas de velo fabricadas a partir de velos plega-
dos,

£l invento se refiere a un aparato para fabricar

una tela de velo, ¢ue comprende una hilera de agujas

-y medios adecuados para extender las fibras a través

de dicha hilera a medida gue son alimentadas a los gan-
chos de las agujas.

£l aparato puede comprender un miembro gque alimen-
te las fibras a las agujas y las extienda a través de
la hilera de agujas, y dicho dispositivo puede tener
movinmiento de vaivén a través de la hilera de agujas
y girar alrededor de un eje que se extiendd a través
de la ya citada hilera de agujas, pudiendo ser un
miembro con pias tales como un cepillo, peine o barra

de agujas.
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Realizaciones de aparatos para fabricar una tela
de velo de acuerdo con el invento se describirén ahora
con referencia a los dibujos adjuntos, en los que:

Ta figura 1 es un corte transversal a través de
una hilera de agujas de una realizacidn del aparato.

La figura 2 es una vista en planta de la realiza-
cidn mostrada en la figura 1, y

la fisura 3 es una vista en perspectiva de otra
realiracidn.,

Las figuras 1 y 2 muestran uﬁa cabeza de agujas
que comorende una barra de vaivén 11 provista de una
hilera de agujas compuestas 12 cuyos alambres de cierre
1% estén soportados en una barra 14 que es movida en
vaivén en sincronismo con la barra de agujas 1l para
cerrar los ganchos l2a de las agujas 12 en el momento
apropiado durante el ciclo de las puntadas de las agu-
jas de vaivén antes de que sean retiradas del velo,
de manera oue un bucle ya hecho en el vistago de cada
aguja durante el ciclo anterior sea desprendido por los
depresores 15,

La fibra o hgbra es alimentada como velo fino des-
de’una carda (no se muestra) a un transportador 16
del velo que, a su vez, alimenta el velo fino de fi-
bras 17 a una batea 18 en la que un cepillo giratorio

19 coge las fibras y las lleva alrededor de las agujas



12, 1 transhorbasdor 16 alimenta en exceso el velo

17 al ceopillo 19, Por medio de esta operacidn, el velo

ge vuelve méz tupido, de manera que, regulando la pro-

porcibn de Iibr:s alimentedas por el transportador 16
5 con relzcibn a la velocidad de giro del cepillo 19,

se puede seclecclonsr cualquier peso de tela que se de-~

La accibn de sobre-alimentacidn tiende también
a extender lateralmente las fibras que han sido orien-
10 tadas en el sentido longitudinal del velo cardado y de
este modo ze introduce una medida de orientacidén a la
ancho, 3in ervbargo, el cepillo 19 tiene: también un mo-
vimiento de wvaivén a lo lzrgo de su eje, como puede
verse nor la flecha 21, iste movimiento puede tener
. 15 una carrera doble, como minimo, del peso entre las agu-
jas y de hasta cincuenta veces el paso entre las agujas,
. con el fin de‘esparcir mejor las fibras a través ce la
hilefa de n~pujes a nodica que gon alimentedas a las
agujes, La accldn puede tener por efecto que un extremo
20 0 seccidn media de una fibra o grupo de fibras sea co-
gido en el gaacno ablerto de una o més agujas y el
otro extreno o extrenos sean arrastrados después la~
beralmente de menera nue sean colocados en los ganchos
abiertos ¢e otras sgujas antes de que los alambres de

25 cierre cierren los ianchos.

lS-ll.?lL - 7 -
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La velocidad a que se mueve en vaivén el cepilld
19 en la direccidn de la flecha 21 se selecciona para.
que sea similar a la velocldad a la que se mueve en
vaivén la barra de agujas para introducir las agujas
12 en el velo. Dichas velocidades pueden ser regulables
relativamente para variar el efecto. En éeneral, puede
resultar suficiente hacer oscilar el cepillo 19 a una-
velocidad algo menor que la barra de agujas 11, por_ejemé
plo, una carrera del cepillo por cada ciclo completo .
de puntadas de la barra de agujas ll. Si la carrera es
larga, puede resultar conveniente reducir aln més la
velocidad de vaivén del cepillo 19, El cepillo podria
moverse durante dos o mls ciclos de las agujas en una.
direccién entes de retroceder en'direccién contraria .
& la misma velocidad durante el mismo tiempo. Los movi-
mientos del cepillo podrian realizarse por intervalos,
en fofma sincronizada con el movimiento de las agujas,
de manera gque el cepillo se detuviera en su movimiento
lateral mientras las agujas se fetiran.

La tela 22 es retirada de la cabeza de agujas y co-
locada sobre una barra 23 de soporte de la tela.

La figura % muestra otra realizacidn del aparato
para fabricar una tela de velo, en la que el cepillo
giratorio es sustituido por uma barreta de agujas or=

bital 31, las agujas 32 de la cual se mueven en el
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recorrido orbital mostrado por la linea de trazos 33,
recogiendo fibras del conducto o canal de alimentacidn
o batea 34. La barreta de agujas tiene btambién un
movimiento oscilatoric & través de la hilera de agujas
conc se muestra nor la flecha 35. Estos dos movimien-
tos pueden estar sincronizados con el movimiento de
vaivén de la bvarra de agujas 36.

Un peinc en el que las plas sean rigidas en lugar
de cerdas nstursles o artificiales relativamente flexi-
bles o de alambre flexible, podria sustituir al cepillo
19 de las figuras 1 y 2, y similarmente podrian usarse
cerdas en lugar de las plas rigidas 32 en la barra 31
de la figura 3.

Los movimientos oscilatorio y giratorio necesarios
pueden ser producidos por accionamientos conocidos
desde un Arbol de impulsidn principal.

Los métodos y aparatos descritos con referencia
a los dibujos poseen varias ventajas importantes sobre
los métodos y aparatos de la técnica anterior. Primera—
mente, pucde prescindirse en absoluto del costosc ;le-
zador, Después, puede emplearse cualquier forma de pire-
paracidén del velo, por ejemplo, un colocador neumético
del velo, que oxtiende un velo de fibras orientadas al
azar., In virtud de los medios de sobre-alimentacidn,

se puede consolidar el velo en un grado mayor, dindole
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mayor solidez y capacidad de cobertura. Debido a la
formé en que se colocan las fibras en ios‘ganchos
abiertos de las agujas para hacer mallas de fibras,
puede cogerse mayor cantidad de fibras por los gan-
chos de las agujas, y ésto aumenta enormemente la so-
lidez y estabilidad dimensional de la tela de vélo en
comparacién con los métodos de la técnica anterior, en
los que solamente una parte relativamente pgqueﬁa dé
las fibras del velo podian ser asidas para formarima--
1las de costura, |
Una tela de velo fabricada de acuerdo con el in-
vento puede tener hasta quince veces la densidad del
velo de fibras con el que es tricotado, en comparacidn
con las telés'fabricadas de acuerdo con los métodos de
la técnica anterior, en los que la densidad de la tela
raramente excede de una vez y media la densidadldel Ve~
lo, y asf{ el velo inicial puede ser plegado varias ve-
ces para lograr una densidad adecuada de la tela., Al
mismo tiempo, debido al nimero relativamente mayor de
fibras que pueden ser cogidas por los ganchos de las
agujas, puede fabricarse una tela con un peso relativa-
mente menor y con adecuada solidez, que cuando se emnw
plean téenicas convencionales de tricotado de fibras
en velos doblados. Se han fabricado telas muy satisfac-

torias con pesos inferiores a 100 gramos por metro cua=

- 10 =
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Las telas Tfabricadas con los métodos y aparatos
descritos presentan mallas de cosbura en una cara y en
la otra cara un aspecto m4s o menos fibroso aleatorio,

5 pero con acanalados que pueden ser mis o menos pronuncia-
dos de acuerdo con los parametros de trabajo (la longi-
tud de la carrera del cepillo o peine, la velocidad del
vaivén , la sobrealimentacibn, etc,).

Yuede emplcearse cualquier tipo de fibra en la pre-

10 paracién del velo, por ejemple, fibras naturales o arti-
ficiales, fibras de dos componentes o mezclas de fibras
naturales y sintéticas o de diferentes clases de fi-
bras sintéticas,

Las relas resultantes pueden ser luego sometidas

15 a tratamieanto, por ejemplo de refuerzo ulterior, unien-
do por costura con hilos de urdimbre o por unibén tér-
mica o recubriendo con un material pléstico tal como el
poli(cloruro de vinilo),

lista solicitud que corresponde a la presentada en

20 Gran Bretafia el 16 de Diciembre de 1972, bajo el Ni~-
mero 58207/72, se acoge a los heneficios del articulo

51 del vigente statulo sobre Propiedad Industrial.

15.11.74 -1 -
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- RZIVINDICACICNES -

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Espaila, por VEINTE afios, son los
que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

1%,- Un aparato para fabricar una tela‘de velo,
que comprende uca hilera de agujas y medios adecuados
para extender las fibras del velo a través de la cita-
da hilera a medida que son alimentadas a los ganchos
de las agujas.

22,~ Un aparato para fabricar una tela de velo,
que comprende una hilera de agujas y un miembro que
alimenta las fibras del velo a las agujas y las ex=
tiende a través de la hilera de agujas.

34,- Un aparabo de acuerdo con la reivindicacién
12 o la 28, que comprende un miembro, con movimiento
de vaivén a través de la hilera de agujas, que alimen=-
ta las fibras del velo a las agujas.

42 .~ Un aparato de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 12 a 32, que comprende un miembro

que puede girar alrededor de un eje que se extiende
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a Lrevés de la hilera de apujes ¥y oue alimenta las
fibras del velo a las ngujas.

52,- Un aparato de acuerdo con cualquiera de las
reivindicacionas 1% a 48, cue conprende un miembro

con nllas que alimenta las fibras del velo a las agu-

Jjas.

Ba

6%,~- Un anarato de acuerdo con la reivindica-

cién 54, ea el cue dicho miembro con plas es un ce-
nillo.

73,- Un avarato de scuerdo con la reivindica-
cidn 52, en el que dicho miembro con plias es un pei-
ne,

8d,- Un aparato de acuerdo con la reivindica-
cibén S2, en el gue dicio miembro con pllas es una barre-
ta de agujas.

Oz ,- Un szparato de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones 18 a 82, que comprende un miem-
bro con novimieito de vaivén con relacibén a las agujas,
con una carrera dovle como minimo del paso entre agu-
jas, cue alimenta las Iibras del velo a las agujas.

104.~ Un aparato de acuerdo con cualguiera de
lus reivindicacicnes 1# a %%, que comprende un miemn-
bro con movimiento de vailvén con relacidén a las agujas,
con i1na carrera come niniwo veinte veces el paso entre

e
agujas.
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112,~ Un aparato de acuerdo con cualquiera de
las reivindicacicnes 12 a 102, que comprende un
miembro con movimiento de vaivén con relacién a las
agujas, con una carrera cu&a duracién es igual a
uno o més ciclos de tricotado de las agujas.

122,~ Un aparato de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones 1% a 112, que comprende un miem~
bro con un movimiento de vaivén con relacidn a las
agujas, con una carrera cuya duracidn es igual a dos
o mis ciclos de itricotado de las agujas, efectuéndo-
se la carrera a intervalos con una pausa mientras
las agujas se retraen.

133,~ Un aparato para fabricar una tela de ve-
lo.

Tal y como se ha descrito en la lLiemoria que an~
tecede, representado en los dibujos que se acompailan
y vara los fines que se han especificado,

ssta ilemoria consta de catorce hojas escritas a
méquina por una sola cara,

Kadrid, 20 NOV. 1974 |

P.A,.

Alberfo de Elzqbury”

- 14 -



oy T e S T
s S PR SRR LY
[T TP

Alberia de Elzabpry
Por(;?;“{fu' (_ L “




- ) e e cpw e s e o
- T ) L A . -
A\ Cmraa Bav b e U S e v PR VIR LT TEY

1/6

Alberio de Elzapurv

a1

POOR
QUALITY



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



