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~desplazable hacla y desde el rodillo fundidor sostiene tan-

Extracto de la descripcidn

Fundidof del tipo de rodillo para una méquina re-
productora'd copladora en la que, para eviitar joda tendencial
de la copia terminada a adherirse a la superficie del rodi-
llorfundidor, se le aplica un material de separacién 1{qui=-
do por medio de un aplicador, fara,impedir la aplicacidén de |
un exceso de material separador o la aplicacién desigual del
material liguidc a la superficie del rodillo fundidor, un
gescurridor, que puede estar constituido por un rodillo rela-~
tivamente blando, se apoya contra la superficie del otro To-
dillo para igualar y separar el exceso de liquido antes del
contacto del rodillo fundidor con el material de copia gque
se estd fundiendo., Para controlar la cantidad de_material sg
Pparador suministrada por el aplicador y, de acuerdo con ella

la eficacia escurridora del escurridor, un bastidor comin

to 2l aplicador de liquidé como a2l escurridor. Un medio iﬁ-
pulsor ajustable dispuesto en el bastidor contgola simulté;
neamente las presiones de contacto del aplicador ¥y el escu-~
rridor con el rodillo fundidor, de menera que un cambio en
la presidén de contacto del aplicador con el rodillo fundi-
dor, con el correspondiente cambio en la cantidad de mate-
rial separador aplicada al rodillo fundidor por el aplieca-
dor, produzca junto con aquél un cambio en la capacidad es~

curridora del escurridor,

Esta invencién se relaciona con un aparato fundi-
dor para miquinas reproductoras o copiadoras y méds particu-~
larmente con un perfeccionado aparato fundidor del tipo de

rodillo que incorpora medios paré controlar la cantidad de
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‘muchas formas y tipos, como por ejemplo la de fundidor de

1iguido separador de copiés aplicada al rodillo fundidox.
Para fijar, es decir, fundir, la imagen revelada

con virador del originel efectuada por migquinas reproducto-

ras o copiadoras, se utiliza un aparato fijador o fundidor,

cominmente denominado fundidor. Aunque éste puede presentar

vapor, los del tipo de calor o de calor y presidén combina~-
dos parecen ser los mds prédcticos. Un tipo comtin de fundi-
dor por calor y presidn consta de un rodillo fundidor calen-
tado, en contacto funcicnal con un rodillo presionador rela-
tivamente blando, Zn este tipo de fundidor, el material de
copla, es decir, las hojas de papel, gue lleva una imagen
delineada con virador, ﬁgsa entre la linea de contacto for-
mada por los rodillos fundidor y presionador en rotacidn.
Durante este perfodo, el calor del rodillo fundidor junto
con cualquier presién creada entre ambos rodillos sirve pa~
ra fundir o fijar el virador y hacer permeanente la imagen.
En ocasiones, los fundidores de este tipo tropie~
zan con la tendencia del ﬁaterial de copia a adherirse z la
superficie de los rodillos, particularmente a la del rodi-
1lo fundidor. Aungue las razones de ello pueden ser muchas
y variadas, los resultados de tal adherencia puedén ser se=-
rios., Ordinariamente, como mal menor, la copia queda des-
trufda y la mdquina reproductora ataséada. En ocasiones, co-
mo efecto méds serio, la copia atrapada puede prenderse ?uegc
Para evitar cualquier problema a este respecto,
la superficie del rodillo fundidor, antes de entrar en con-
tacto con la copia, puede revestirse de un material separa-
dor, tal como un aceite a base de siliconas. Este revesti-

niento tiende a reducir o eliminar toda tendencia de las co-

Al
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incorpore un perfeccionado mecanismo escurridor para separar

pias a adherirse a la superficie del rodillo fundidor sin
obstaculizar por otro lado la capacidad de trabajo del fun-

didor. Sin embargo, la aplicacidn de tal material separador

ha de hacerse discretamente si se desea evitar unos revesti-

mientos excesivos o faltos de uniformidad, entendiéndose que
demasiado material separador puesde manchar la copié. Inclu-

80 cuando la cantidad de meterial separador aplicada sea

cuidadosamente contrclada, puede producirse no obstante wna |

excesiva acumulacidn después de largos perfodos de inactivi-
dad de la méquina, es decir, despuds de la pausa mocturna o
del fin de semana., En esta Wltima circumstancia, el propio
aplicador, particularmente en el caso de los aplicadores
bastante extendidos del pipo de esponja, puede acumular du-
rante un largo perfodo de inactividad unas excesivas canti~
gades del material separador, con el resultado de'que en la
primera puesta en marcha de la miquina se efectﬁerun excesi-
vo depdésito de dicho matefial sobre el rodillo fundidox,
que luego pasa a la copia{ -

Un objeto principal de la presents invencién es-
el de proporcionar un perfeccionado aparato fundidor para
miquinas reproductoras y copiadoras. ‘

Otro objeto dé la invencidén es el de proporcionar
un perfeccionado sistema de aplicécién de_material separadon
al rodillo fundidor de un fundidor del tipo de rodillo,

0tro objeto es el de proporcionar un fundidor gue

el exceso de aceite separador de la superficie del rodillo
fundidor antes de su contacto con el material a fundir.
Otro objeto es la provisién de um perfeccionado

escurridor para controlar la cantidad de 1fquido separador

kY
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aplicada al rodillo de un fundidor utilizando un escurridor
de junta anular.

Otro objeto consiste en la provisién de un meca-~
nismo aplicador de material separador lfquido para fundido-
res del tipo de rodillo en los aque tanto el aplicador del
material separador como el escurridor se hallan soétenidos
para un movimiento de ajuste conjunto al objeto de permitir
su control coordinado. .

Esta invencién se relaciona cbil una miguina repro-
ductora adaptada para producir copias de documentes origina-
les, consistiendo la combinacién en un fundidor destinado a
fijar la imagen revelada sobre el material de copia, inclu-
yendo dicho fundidor un par de rodillos fundidores calenta~
dos y a presién cooperantes, que forman una lIinea de contace
to fundidora a través de la cual pasan las ccpias objeto de
fusién, un suministro de material separador liguido adapiada
para su aplicacidén a la superficie del rodillo fundidor pa- |
ra impedir que el material de copia fundido se adhiera al
rodillo fundidor, medios aplicadores en comunicacién funcio-
nal con el suministro de material separador para aplicar és-
te sobre la superficie del rodillo fundider, medios escurri-
dores para separar de la superficie del rodillo fundidor el
exceso de material separador y disponer un revestimiento
wiforme sobre ella antes de su contacto con el material de
copia, medios para impulsar los medios aplicadores y los me+
dios escurridores a un contacto a presidén con el rodillo
fundidor y medios de control de empuje para variar simulté-
neamente la presidén entre el rodillo fundidor y los medios
aplicadores y escurridores de manera que el ajuste de la

presién de los medios aplicadorés para camblar la cantidad

LY
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efectuar un correspondiente cambio en la eficacia de los me-

de material separador aplicada al rodillo fundidor altere
automdticamente la presidn de los medios escurridores para

dios escurridores,

Otros objetos y ventajas de la presente invencidn
resultarén evidentes por la siguiente descripeién j los ad-
juntos Iibujos, en los cuales:

La figura 1 es una vista esquenmdtica de una mégqui-

na-réproductora o cbﬁiadora ejemplificativa que incorpora
el fundidor perfeccionado de la presente invencidn,
’ Ia figura 2.es una vista en seccién ampliada del
fundidor de-la méquina reproductora mostrando detalles del
mecanismo aplicador y escurridor del material separadofrde
la presente invencidn; y

Lg figura 3 es uné vista superior en seccién que
muestra detalles del mecanismo aplicador y escurridor mos-—
trado en la figura 2; 7

Con referencia particulérmente a lz figura 1 de
los dibujos, se muestra en ella una miquina copiadora/repro-
ductora ejeﬁplificativa, designada en sﬁ conjunto por el ni-
mero 10 y'que incorpora el perfeccionado fundidor 38 de la
presente invencidén, Como en todos los sistemas electrosté-
ticos, tales como la miquina de tipo xerogrifico ilustrada,
se proyecta'una imagen 1uminbsa de un documento a reprecdu-
cir sobre la superficie sensibilizada de una placa xerogré-
fica para formar sobre ella una imagen latente electrostédti-
C2. Seguidaienfe, se revela la imagen latente con un mate-~
rial revelador opuestamente caigado para formar una imagen

de wirador o polvo xerogréfico, correspondiente a la imagen

latente de la superficie de la placa. Iuego se transfiere
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electrostédticamente la imagen de virador a una superficie

de soporte, en lé gue se funde mediante un dispositivo fun-
didor, de manera que quede permanentemente adherida z la su-
perficie de soporte. ' '

En la mdguina 10, el documento original 12 a co-
piar se coloca sobre una placa de soporte itransparente 14
fijamente dispuesta en un conjunto de iluminacidn indicado
por el mimero de referencia 15 y dispuesto en el extremo iz-
quierdo de la méquina, H¥ientras se encuentra sobre ia place,
el documernto 12 se ilumina, produciende asi rayos de imége-
nes corrsspondientes a las &reas de informacién del origi-
nal, Los rayos de imdgenes son proyectados por medio de un
sistema Sptico sobre la superficie fotosensible de una placa
xerogréfica. En la miquina copiadora/reproductora ejemplifi-
cativa 10, la placa xerogrdfica presenta la forma de una
cinta fotoconductora flexible 17 sostenida en un conjunto -
de cinta 18.

Bl conjunto de soporte 18 para la cinta fotocon-
duetora 17 incluye tres rodillos 20, 21 y'22 situados con
ejes paralelos aproximadamente en los vértices de un tridn-
gulo. EL rodillo super;cr 22 es giratoriamente accionado por
un motor adecuado y medios de transmisién (no'mosfrados) pa-
ra mover la cinta 17 en la direccidén ilustrada por la flechd
en la figura 1. Durante este movimiento de la cinta, la ime-
gen luminosa reflejada del documento original 12 situado so-
bre la placa 14 se proyecta instanténeamente sobre la super-
ficie fotorreceptora de la cinta 17 en una estacidn de expo;
sicidén 25 para producir sobre elia una imagen latente elec-~
trostdtica.

El movinmiento continuado éde la cinta fotcconducto-
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' ra 17 transporta la imagen electrostdtica a través de una

~ 8-

estacidn de revelado 26 en la que se encuentra un conjunto
revelador indicado-por el nimero de referencia 28, En dicka
estacién se revela la imagen electrostdtica latente por me-
dio de virador con el uso de un sistema de brocha magnética
miltiple 29. ' . _

La imagen electrostética revelada se lleva median-
te la cinta 17 a la estacidén de transferencia 30, donde di-
cha imagen se transfiere a una superficie de soporfe, normal-
mente una hoja de papel de copia 31, gque avanza entre el ro-
dillo de transferencia 32 y la cinta 17, Para efectuar la
transferencia de la imagen revelada exclusivamente por medio

de la polarizacidn eléctrica ejercida sobre el rodillo de

transierencia 32, ia hoja de copia 31 se mueve sustancialmen<

te a la misma velocidad que la cinta 17. Se dispone un meca-
nismo de transferencia de hojas indicado en su conjunto por
34 para avanzar las citadas hojas de copia 31 desde un meca-
iismo manipulador de papel indicado en su conjuanto por el nd-
mero de transferencia 35 a la estacidn de transferencia 30.

Tespués de la transferencia, se retira la hoja de
copia 31»de la cinta 17 y se tramsporta a través del fundi-
dor 38, en el que la imagen de virador es permanentemente
fundida o fijada a aquélla, Después de la fusibn, se descar-
ga la copia terminada en la bandeja de-salida 39,

La cinta fotoconductora 17 comprende una capa fo=-
toconductora de selenio, que es la superficie receptora de
luz y el medio.formador de imdgenes para el aparato, sobre
un soporte conductor., En la patenfe estadounidense no
3.730.623, expedida el 1 de mayo de 1973 y asignada al mismo

concesionario, pueden encontrarse detalles adicionales reia-

*
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tivos a2 la ewbructura del éonjunto de cinta 12 y a su rela-
cién con la mdguina y su soporte.

Con referencia ahora a las figuras 1, 2 y 3, el
fundidor 38 incluye un adecuado alojamiento 40 en cuyo inte-
rior se dispone un rodillo fundidor calentado inferior 41 y
un rodillo de apoyo o presionador superior 42, cooperando
los rodillos 41 y 42 en la formacidn de una linea de coniacH
to 43 a través de la cual pasan las hojas de copia 31.'Los
rodillos 41 y 42 estén adecuadamente sostenidos para su ro-
tacién v son accionados al unisono por un adecuado medio de
transmisién (no mostrado). 21 rodillo de apoyo 42 incluye
un nicleo interno rigido 64 que puede ser de acero, por
ejemplo, sobre el que se dispone una cubierta 65_a modo de
manguito de material flexible dotado de propiedades anti-
adherentes, tal como Teflon. El rodillo fundidor 41 tienc
andlogamente un mécleo interno rigido 66 que puede ser, por
ejemplo, de acero, presentando una cubierta 67 a modo de
manguifo relativemente gruesa, dispuesto sobre €l. ELl man-
guito 67 del rodillo fundidor estd formado de un material
flexible, por ejemplo goma siliedénica. Para calentar el ro-
dillo fundidor 41, se dispone una ldmpara 44 dentro del nu-
cleo 66 de tal rodillo, teniendo tal micleo una adecuada
aﬁertura 68 para la recepcién de la lémpara 44. En esta dis
posicidén, la energia térmica de la ldmpara 44 pasa a través
del nidcleo metdlico 66 y del manguito exterior 67 para ca-
lentar la superficie del rodillo 41 a la femperatura reque-
rida para fundir las im&genes delineadas con virador sobre
las hojas de copia 31. Como se comprenderd por los expertos
en la materia, pueden emplearse otros sistemas de lémparas

calentadoras u otras fuentes de calentamiento, en lugar de

‘
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- adecuado material o agente separador a la superficie de %al

~ terizl separador lfquido 70. Dicho sumidero 71, que compren-

"dillo fundidor 41 y aplicarlo a la superficie del mismo, se

gue su porcidén media 74 monte contra la superficie del rodid

~ dor 95. El armazbn 76 es generalmente rectangular y esti os

- 10—

la disposicién ilustrada.,
Para acentuar la eficacia calentadoras del fundidor

38 y reducir toda tendencia de las hojas 31 portadoras del

virador a adherirse al rodillo fundidor 41, se aplica un

rodillo 41, Aunque el material separador puede ser cualquier
1{quido adecuado, un material preferido es el aceite silicd-
nico.

En un sumidero 71 se mantiene un suministro de ma-

de un recipiente de lfguido abierto en su parte superior, es
adecuadamente sostenido dentro del alojaniento 38 del fundi-
dor en relacién eépaciada por debajo del roedillo fundidor
41, El sumidero Tl se extiende en toda la anchura del rodi-
llo 41,

Para elevar el material separador 70 hasta el ro-

dispone un aplica&or 73 a modo de esponja gue se extiende exn
toda la anchura del rodillo fundidor 41. El aplicador 73
comprenie un elemento de forma generalmente rectangular re-

lativanente grande, de un tamafio suficiente para permitir

1lo 41 y sus extremos posteriores o pendientes 75 se apoyen
en el sumidero 71,
Un miembro de armazén 76 a modo de placa sirve pa-

ra sostener el aplicador 73 y, tal como se verd, el escurri-

cilantgmente sostenido sobre la barra transversal 77 a tra-
vés de su porcidén media. Ia barra 77, que estd fijada a2l la+

do inferior del miembro de armazén 76 por medios adecuados,
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" nos igual a la anchura de funcionamiento del rodillo fundi-

y preferiblemente algo mayor que la anchura funcional del x9

ra es ligeramente inferior a la de la zanjé 82, se dispone

- 11l

estd a su vez rotatoriamente apoyada en los lados opuestes
78 del sumidero Tl. Un extremo 79 del miembro de armazdén 76
tiene un par de aberturas 80 y 81 a modo de ranuras alarga-

das y sustancialmente paralelas, cuya longitud es por lo re-

dor 41. Comec se verd, el aplicador 73 de material separador
70 se inserta en efecto a través de las ranuras 80 y 81, sir]
viendo la poreién del miembro de armazdén 76 comprendida en-
tre 1as ranuras 80 y 81 para sostener la poreidn media 74
del aplicador 73 contra la superficie del rodililo fundidor
41, proyectdndose los extremos sueltos 75 del aplicador 73
desde el miembro de armazén 76 al sumidero 71.

El extremo opuestco 82 del miembro de armazdén 76 es
t4 configurado en forma de hueco alargado o zanja que se ex-
tiende por debajo del rodillo fundidor 41 y paralelamente .

al mismo. La longitud de la zanja 82 es por lo menos igual

dillo fundidor 41.

Un soporte alargado 83 del escurridor, cuya anchu-

deslizablemente dentro de ésta ltima para un movimiento as-
cendente y descendente hacia y desde el rodillo fundidor 41.
La longitud del citado soporte 83 es por lo menos igual a 13
anchura funcional del rodillo fundidor 41.

Para mantener el aplicador 73 y el escurridor 95
en contacto funcional con la superficie del -rodillo fundidor
41, se disponen los resortes 85 en puntos espaciados a todo
lo largo de la zanja 82, Paia impedir un desplazamiento ac-
cidental de los resortes 85, la base 86 de la zanja 8? tie~-

ne aberturas adecuadas 87 a través de las cuales se proyec-

.
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La periferia exterior del véstago pendiente 92 de la placa

_cambiar la fuerza eléstica aplicada entre el miembro de ar-

-1la longitud Gel excurridor 95 por lo menos igual a la super-

- 12—

ta el véstago pendiente 92 de la placa de tensién 91, Una

barra colocadora 89 proyectada hacia abajo, sostenidardesde
la base del sopcrte 83 del escurridor, se extiende a través
del resérte 85 y de la placa de tensién 91, La porcién infe-

rior del resorte 85 se apoya contra la placa de tensién 91,

91 est4 roscada, disponiéndose una rosca cooperante (no mos-
trada) en la superficie de la abertura 87. Mediante esta dis
posicién, 1z placa de resorte 91 puede ser selectivamente

elevada o descendida respecto a la barra colocajora 89 para

mazén 76 y el so?orte 83 del escurridor.

Dicho soporie §3 tiene una muesca alargada y gens
ralmente cilindrica 94 a lo largo de su borde superior opues
to al rodillo fundidor 41. Un miembro escurridor generalmen-

te cilfndrico 95 se dispone dentro de la ranura 94, siendo

ficie de trabajo del rodillo 41. Se apreciari que la dimen-~
sifn interna relativa de la muesca 94 y el didmetro del es~
curridor 95 se seleccionan para retener o atrapar a éste ¢l4
timo rotatoriamente dentro de aguélla,

El escurridor 95 estd preferiblemente fbrmado de
material amdlogo 2 la goma relativamente blando, tal como
Vitron, presentando preferiblemente la forma de una junta
anular, Preferiblemente, el difdmetre de la muesca 94 es li-
geramente mayor que el del escurridor 95 para permitir 2 és-
te girar libremente dentro de aguélla,

Durante el uso, los resortes 85 sirven para mante-
ner al escurridor 95 y al aplicador 73 contra la superficie

del rodillo fundidor 41 a una présidn preestablecida., Durand

b
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-te el espesor del revestimiento de material separador apli-

_cado .al_rodillo 41, depende de la presidén con que el aplican

- 13-

te el funcionamiento del fundidor 38, los rodillos presibna—
dor y fundidor 40 y {l'giran en la direccidén indicada por 13
flecha de trazado continuo de la figura 1, pasando la hoja
0 ldmina a fundir 31 a través de la 1lfnea o zona de contac—|
to formada por los rodillos 40 y 41, donde se funde la ima~
gen delineada por el virador. Después de la fusién, se dero-
sita la copia terminada en la bandeja de salida 39,

Al girar el rodillo fundidor 41, el aplicador 73,
gue estd impregnado con el material sepsrador liguidc, res-
triega contra la superficie del rodillo 41 para revestirlo
con el citado materisl, Ia superficie revestida del rodilio
41 se al;sa luego mediante el escurridor 95, retiridndose de
ella el exceso de material separador y depositéndose en el
sumidero 71. -

La presidn con que el aplicador 73 y el escurridon

95 se apoyan contra el rodillo fundidoer 41, y por consiguiég

dor y el escurridor citados se apoyan contra ia superflicie
del rodillo. Girando los véstagos fileteados 92, la fuerza
presionadora ejercida por los resortes 85 puede variarse.
Mediante la construccidn aqui propuesta, cualquier cambio
en la fuerza de los resortes produce un correspondiente cam-
bio o ajuste en la presién con gque el aplicador 73 y el es-
curridor 95 se apoyan contra la superficie del rocdillo fun-
didor 41.

Aungue la invencidén se ha descrito con referencia
a la estructura expuesta, no se limita a los detalles sefia-
lados, sino que pretende abarcar las modificaciones y cam-

bios gque entren en el &mbito de las siguientes reivindica-

ciones.”




10

18

20

25

- 14

RETVINDICACIONES

-_l. -Héquina reproductora #daé%ada para e
producir éopias de documentos originales, provista de un Tun,
didor para fijar la imagen revelada sobre el material de co-|
pia, cuyo fundidor comprende un rodillo presionador y un ro-
dillo fundidor calentado ccoperantes que forman uma linea det'
contacto fundidora a iravés de la cusl pasan las bopias a
fundir, la combinacidn de:

' wn suministro de material separador ligquido adap-
tado para la aplicacién a2 la superficie del rodillo fundidon
para impedir gue el materiél de copia fundido se adhiers al
rodillo fundidor; '

medios aplicadores en comunicacidén funeional éﬁn
dicho suministro de lIguido para aplicar el referido mate-~
rial sepaiador sobre la superficie del rodillo fundidor;

medios escurridores para retirar de la superficie

"del rodillo fundidor el exceso de material separador y pro-

-—-—porcionar mn revestimiento -wniforme del mencionado material

separador antes del contacto con el material de copiaj

- medios lImpulsores de los medios aplicadores y de
los medics escurridores a un aobplamiento a presién con el
referido rodillo fumdidor;
' medios de control de empuje para variar simulté-
-neamente la presidén entre el rodillo fundidor y los medios
aplicadores y escurridores, de manera.que el ajuste de los
medios aplicadores, en cuanto a su presién, para cambiar la
cantidad de materiél separador aplicada al rodillo fundidor
cambie autométicamente la presidn de los medios escurridoxes
para efectuar un correspondiente cambio en la eficacia de

tales medios escurridores.

by
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"sar a tales medios aplicadores y escurridores contra el ro-

-~ 15—

2. . Méguina reproductora segin la reivindicaciduy
1, en la que'dichos medios escurridores comprenden un miem=-
bro a modd de anilla de material andlogo a la goma relativa-
mente blando, | 7- .

3. lidgquina reproductora segﬁh la rei#indicacién
1, que incluye un miembro de soporie para dichos medios apli
cadores y los medios escurridores, acopléndosé los citados

medios impulsores al referido miembro de soporte para impul-

dillo fundidor.

4. . Maguina reproductora adaptada para -
producir copias de documentos, cuya m&quina ﬁosee rodillcs
presionador y calentado cooperantes para fundir imégenes re- -
veladas en el material de copia, la combiracién de:

medios aplica@ores de un materialhseparador 1fqui-
do al rodillo fundidor.calentado para impedir la adherencia
de las copias al nismo; '

medios escurricores acoplables a la periferia de
dichorrodillo fundidor calentado para retirar el exceso de
material separador del mismo antes de su contacto con el ma-
terial de copia objeto de fusidn; v

medios impulsores de los medios aplicadbres ¥ es~-
curridores a su contacto con el referido rodillo fundidor
calentado.r '

5e ¥équina reproducfora segin la reivindica-
cién 4, en la gque dichos medios escurridores comprenden un
elemento a modo de goma relativamente blando;-siendo tal
elemento escurridor de seccién transversal sustancialmente

redonda.

6. ¥4quina reproductora segin la reivindica-
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- s - ; . . > = ) o
cifn 5, en la que dicho elemento escurridor es rotatorio con
el mencionado rodillo fundidor calentado.

7. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el

ue ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:
q ) Q

"MAQUINA REPRODUCTORAM, o : )

- -

Todo conforme gueda descrito y reivindicado en 1la

presente llemoria descriptiva que consta de dieciseis pagi-|

nas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 19 de Noviembre de 1.974
BERNARDO UNGRTA
P.D.
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