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La presente invencidn se relaciona con un procedi-
miento y una instalacién para el desencclado o desapresta-
iiento de tejidos de cualquier tipo y naturaleza.

Se conocen por la técnica anterior numerosos proce-
dimientos y composiciones adecuados para su empleo en el des-
aprestamiento de tejidos. Por el término "desaprestamiento®
se indica cominmente el procedimiento segin el cual. los ma=-
nufacturados procedentes de las operaciones de tejido son 1li-
berados, por medio de un adecuado disolvente, del revesti-
miento de oportunas composicilones denominadas aprestos, adé—
cuadas para conferir a los hilados particulares propiedades
mecdnicas que le hacen aptos para él tejido, Sin embargo,
los procedimientos e instalaciones de desapresto conocidos
presentan notables inconvenientes,

Por ejemplo, el desaprestamiento o desencolado de
tejidos aprestados con productos hidrosolubles comporta nota-
bles gastos debidos a la evaporacidén del agua, en los tiem-
pos de elaboracidén muy prolongados, asi como en las condicio-
nes bastante enérgicas de temperaztura y de pH, lo que deter-~ .
mina un empeoramiento de las caracteristicas fisico-quimicas
de cierftas fibras del manufacturado final, as{ como de otras
elaboracliones, como el tefiido. Un adicional inconveniente de
otros procedimientos de desaprestamiento conocidos estd re-
presentado por el alto grado de contaminacién'que tal opera-

cién determina en las aguas de descarga de las instalaciones
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industriales. Otros inconvenientes estdn representados por

la complejidad de las instalaciones y de los equipos necesa-

rios, por la extensién de las dreas cubiertas necesarias pa-

ra tales instalaciones, asi como por los notables gastos de
mano de obra, '

Al objeto de evitar los citados inconvenientes, se
ha ideado, constituyendo el objeto de la patente &speariola
n® 413%.795 de la misma solicitante, un procedimiento integra-
do para el aprestamiento de hilados y el desaprestamiento de
tejidos obtenidos de aquéllos. Tal procedimiento se basa
esencialuente en el empleo de aprestos obtenidos med;ante se=
leccién en un disolvente orzdnico de una resina sintética
que no contenga en la moléeula grupos funcionales hidrdéfilos
o en cualquier caso adecuados para formar puentes de hidrd-
Zeno. Evidentemente, el disolvente orgénico para el desapres—
tamiento se selecciona de manera que se comporte como disol-
vente de la resina constitutiva del apresto, pero no del po-
1imero o polimero que constituyen eventualmente las fibras
componentes del tejido, en el caso de fibras sintéticas. Sin
embargo, tal procedimiento integrado de aprestamiento y des-
aprestamiento, aun presentando respecto a los métodos conven-
cionales notables ventajas, entre ellas la de permitir una
considerable economnfa de productos quimicos, por cuanto que
se prevén dispositivos de recuperacién y reciclo del disol-

vente empleado, resulta todavia insatisfactorio en lo que
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respecta a la compenetracidén del disolvente en el interior

de los hilados que constituyen el tejido a desaprestar., Tal

inconveniente no permite obtener las deseadas velocidédes de
desaprestamiento ni tampoco permite una drdstica reduceidn de
las dimensiones de la instalacién que realiza dicho desapres~
tamiento, Finalmente, es importante observar que las insta-
laciones y los procedimientos de desaprestamiento coﬁ@cidos
no permiten el simulténeo desengrase de los tejidos, requi-
riendo un ulterior tratamiento antes de que éstos Yltimos
puedan ser sometidos a tefiido. La presente invencién se pro-
pone, por consiguiente, el objeto de proporcionar ﬁngqipsta-
lacién y un procedimiento de desaprestamiento de ne jorada
eficacia, de tal manera que permitan mayores velocida@éé;de
elaboracién y la posibilidad de reducir las dimensiongs;ie
las instalaciones y de utilizar aprestos igualmente téhéces,
teniendo en cuenta Za enérgica acecibn que el disolvente ejer-
ce sobre el tejido a desaprestar,

Otro objeto de la presenté invencién es el de pro-
porcionar uma instalacidén y un procedimiento de desapresta=-
miento que permiten reducir la cantidad de agua empleada en
la relacidn de 1:100 respecto a las cantidades requeridas
con la utilizacién de instalaciones y métodos conocidos,

Otro objetc de la presente invencién es el de pro-
porcionar un procedimiento y una instalacidn de desapresta-

niento que, ademds de tal tratamiento, efectden también el
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desengrase de los tejidos.

Un objeto adicional de la invencidén es el de pro-

porcionar una instalacién de desaprestamiente modular, en la

gue se prevean eventhales y posibles ampliaciones nmediante
oportuna conexién repetida de cémaras y dispositivos standard,
en virtud de lo cual resulte posible aumentar la produceidn
horaria aumentando la velocidad de arrastre del tejide al in-
terior de la instalacién, manteniendo sin embargo constantes
los tiempos de tratamiento de tal tejido y por consiguiente
las resultantes caracteristicas.

El procedimiento de desaprestamiento segin la pre-
sente invencidn, para tejidos de cualquier tipo alimsntédos
de modo continuo, en el que tal tejido es sometido por lo me-
nos a una fase de prelavado mediante rociado de disolvente
orgénico, por lo menos a una fase de lavado mediante inmer-
sién en el citado disolvente, por lo menos a una fase de en~
juagado y por lo menoé a wa fase de secado, se caracteriza
porque durante la fase de lavado en inmersién el tejido se
conduce tangencialmente a uno o més dispositivos que se ex- !
tienden en toda su anchura y estdn provistos de hendiduras uw
orificios de aspiracién, mediante los cuales dicho disolvente
es forzado a atravesar la urdimbre y la trama de tal tejido,

Seguidamente se describird la presente invencién
nds detalladamente con referencia, sélo a titulo ejemplifica-

tivo y no limitativo, a los adjuﬁtos dibujos, en los cuales:
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ILa figura 1 muestra un esquema en blogues de la
instalacidén adecuada para realigar las diversas fases de des-
aprestamiento del procedimiento segin la preseate invencidn,

La figura'2‘muestra en seccidn el conjunto de los
dispositivos destinados al prelavado del tejido a desapres-
tar.

La figura 3 muestra en seccién un conjunto central
de desaprestamiento segin la presente invencidn.

La figura 4 muestra en seccién dispositivos desti-
nados al enjuagado y secado parcial del tejido desaprestado;
y D

Ia figura 5 muestra en seccién un secador que:cons-
tituye el médulo de salida de la instalacién segin la‘giesen-
te invencién. '

Con referencia a la figura 1, que ilustra unrésque-
ma de principio de la instalacidn utilizada para el procedi-
miento de desaprestamiento segin la presente invencién, se
observan los bloques 2 y 3, respeétivamente ejemplificativos
de un grupo de entrada y de prelavado del tejido 1, y los
blogues 4 y 5, gue indican los conjuntos de desaprestamiento
v enjuague. El grupo de entrada 2 comprende una serie de ro-
dillos o cilindros conocidos, oportunamente dispuestos a‘fin
de guiar el tejido 1 a la zona de prelavado. Como se explica-
r4 mis detalladamente con referencia a la figura 2, el grupo

de prelavado 3 efectla sobre el tejido 1 una primera opera-
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cién de desaprestamiento, cuyas caracteristicas esenciales
residen en el hecho de que el tejido 1, después del rociado
ae un adecuado disolvente, realizado mediante. oportunos ci-
1indros conocidos dotados de hendiduras, se sumerge en dicho
disolvente y es guiado sobre la superficie de oportunos dis-
positivos de aspiracidén. Tales dispositivos de aspiracién,
segin una forma de realizacidn preferida de la precente in-
vencién, pueden ser los descritos en la solicitud de patente
ne 31.504 A/T73, depositada el 21 de noviembre de 1973 a nom-
bre de la misma solicitante. De este modo, el disolvente es
forzado a través de la urdimbre y la trama del tejido 1,
efectuando una primera y eficaz accidén de desaprestamiento.

P

Evidentemente, el disolvente serd precalentado a

una temperatura oportuna, dependiente del tipo de tejico a

tratar, del apresio cmpleado y de los tiempos de desapresta-
miento previstos en la instalacién. Sienpre en el interioxr

de la zona de prelavado, el'tejido 1 es sucesivamente secado
mediante aspiracién parcial del disolvente y luego es sumi-
nistrado de modo continuo en el &rea de desaprestamiento, es~:
quematizada por el blojue 4. En dicha zona se efectian uno o
nds tratamientos de desaprestamiento en inmersién guiando el
tejido, & través de un baiio de disolvente, sobre ld superfi-
cie hendida o perforada de dispositivos de aspiracién, por

lo que dicho disolvente es forzado a ejercer una considerable

accidn necdnica, adends de qufinica, sobre los filamentos que
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constituyen el tejido. Ulteriormente, el tejido 1 puede ser
sometido a desaprestamiento con disolvente puro y a posterio-
res fases de desaprestamiento en inmersién, En corresponden—
cia con la salida del blogue 4, el tejido se somete a un se-
cado parcial, realizédo'guiéndolo sobre la superficie hendi-
da o perforada de un cilindro aspirante, preferiblemente del 7
tipo descrito en la citada solicitud de patente ne 31.504
A/73. Finalmente, el procedimiento de desaprestamiento segﬁn'
la presente invencién se completa en la zona de enjuagédo Yy
secado representada por el bloque 5.

La figura 1 evidenciz ademds un grupo de servicios
auxiliares 6 (que puede estar constitufdo por una o més;bom—
bas o por una central de aspiracién), conectado a dichosldis-
positivos de aspiracién, y un depdsito 10 al que afluye. el
disolvente sucio utilizado en la zona de prelavado 3 y en la
de desaprestamiento 4. El disolvente sucio del depdsito 10 se
suninistra a la destilacidn 13 y desde ella de nuevo al pre-
lavado 3 y al desaprestamiento 4.

" Por cuanto queda dicho resulta evidente que la efi-~
cacia del procedimiento realizado vor la instalacifn esguema-
tizada depende esencialmente de la éccién del disolvente for-
zado a pasar mediante aspiracidn a través del tejido. Tal ac-
cién, que podemos llamar de desaprestamiento forzado en in-
mersién, resulta particularmente eficaz incluso con aprestos

tenaces. Las ventajas inmediatas del desaprestamiento en in-
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mersién se refieren por consiguiente a la posibilidad de re-
duccidén de las dimensiones de la instalacidn, a la mayor ve-
iocidad de desaprestamiento y a la reducida upilizacidn de
disolvente., Ademds, teniendo en cuenta que el desaprestamien-
to de los tejidos es mucho mds enérzico, resulta posible el
empleo de particulares aprestos, incluso tenaces, que puedan
resultar dtiles o necesarios para conferir oportunas propie-
dades a 1os hilados utilizados para la obtencidn de tales te-
jidos, con mayores rendinientos de los bastidores de)téjido.
Ademds, es importante subrayar que la enérgica accién de as-
piracién en inmersién realiza, simulténeamente con el des-
aprestamiento, el desengrase de los tejidos que, a lz $a}ida
de la instalacién descrita, estardn preparados para ssr some-
tidos al tefiido sin requerir ulteriores tratamientos.

Ia figura 2 muestra una forma de realizacidén prefe-
rida del conjunto de prelavado o predesaprestamiento corres=—
pondiente al blogue 3 de la figura 1. Con referencia a la fi-
gura 2, ée observan el cajén de prelavado 21, en cuyo inte-
rior el tejido guiado por una serie de cilindros conocidos
61 es conducido en correspondencia con una serie de disposi-
tivos rociadores 71 conocidos, y los dispositivos aspiradores
31, 32 y 33. Segiin la forma de realizacién ilustrada, los dis
positivos de aspiracidén 31 y 32 sumergidos en el disolvente
20 pulverizado por los dispositivos 71, son del tipo descriw

to en la citada solicitud de patente n® 31,504 A/73. EL ci-
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lindro de aspiracién 33 queda colocado encima de la superfi-
cie libre 20' del disolvente 20 y corriente arriba, respecto

al sentido de avance del tejido, del cilindro.de gufa 51 fi-

;jédé a la salida de 1a zona de prelavado,

La figura 3'muéstra, en seccién, una forma de rea-
lizacidn preferida dei conjunto de desaprestamiento corres-
pondiente al blogue 4 de la figura 1. Con referenciz a la
figzura 3, se observan los grupos aspiradores 34 y 35, los ci-
lindros de gufa 37 sumergidos en el disolvente 20 y éitiambor
perforado 51, cuya rotacién en sentido contrario al de las
agujas del reloj conduce al tejido 1 debajo de los pulwveri-
zadores de disolvente 50. ELl disolvente 20 se recoge énrla
cubeta de desaprestamiento 91 hasta alcanzar el nivel'QO":
necesario para asegurar que los dispositivos de-aspirasifn
34 y 35 permanezcan sumergidos. De este modo, como queda di-

cho, el disolvente 20 es forzado a pasar a'través del tejido

1. Después del desaprestamiento por aspiracién en inmersién,

o desaprestamiento forzado, se hace pasar el tejido 1 por de- -

lante de los labios de aspiracidén del dispositivo 36 y final~
mente es conducido sobre el cilindro de gufa 8l a la salida
de la cubeta de desaprestamientor9l.

La figur:s 4 muestra una seccién de una forma de
realizacidén preferida de la cdmara de enjuagado y secado par-
cial correspondiente al bloque 5 de la figura 1, Con referen~

cia a la figura 4, en la que la cubeta de enjuagado y secado

o
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Se indica en su conjunto por el ntmero de referencia 100, se
observan dos pulverizadores de disolvente puro 102, dispues-~
tos encima del tejido 1 y corriente arriba de dos dispositi-
vos de aspiraciéﬁ 38. cuyoa labios aspirantes 38' son tangen-
tes a la superficie del tejido desaprestado. Sin embargo, el
disolvente llega a través de los pulverizadores 102, pasa
luego a la cubeta de desaprestamiento 91 y seguidamenﬁe;
siempre a contracorriente, a la cubeta de prelavado 21, para
su ulterior descarga en el depbsito 200. La pared fhfériof
103 de la cémara 100 estd inclinada de manera que permita la
recuperacién y recogida del disolvente pulverizado ror las
toberas 102 en la cubeta de desaprestamiento 91. El'disolven=
te sucio, o el ya utilizado en las cubetas 21 y 91 parazel
desaprestamiento del tejido 1, se conduce como queda dicho a
un depdsito 200, mostrado en la figura 3, y desde &l se lle-~
va a una estacién de destilacidén para su purificacidén y ulte-
rior reutilizacién. Todos los dispositivqs aspirantes de des~'”
aprestamiento en inmersidén y de secado pueden ser del tipo .
descrito en la citada solicitud de patente n2 31.504 A/73rai.
nombre de la misma solicitante ¥ puedep ser ventéjosamente
accionados por una bomba Unica, La figura 5'evidencia final-
nente una cdmara de secado, o secador, indicada en su conjun-
to por el niimero de referencia 390. En tal cdmara, se dispo-
nen en dos lineas paralelas dos series de cilindros escalona-

dos, de los cuales el genérico se indica por el nimero de re-
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ferencia 301. El1 tejido 1, a la salida de la cémara de enjua-
gado y de secado parcial, se hace pasar sobre la superficie
ée los cilindros 301 provistos de orificios o de hendiduras
de aspiracién, Por 1o menos uno de dichos cilindros 301, por
ejemplo el 302 de la'figura 5, estd provisto de un mecanismo
adecuado para permitir su desplazemiento segiin un arco de
circunferencia, al objeto de poder variar la tensidén a que
es sometido el tejido 1. 7

Es importante destacar que, a fin de aumentaf la
velocidad de produccidn de la instalacién descrita, tanto el-
conjunto de desaprestamiento ilustrado en la figura 3 gamo
el secador de la figura 5 son modulares, en el sentido] ds
que es posible afiadir en cascada a la cdmara de desapresfa-
miento una o mis cdmaras idénticas y al secador uno o méé.se-
cadores idénticos. De este modo, para duplicar la.veloéidad
de produccidn de la instalacién basta con duplicar la velo-
cidad de alimentacidén y de arrastre del tejido 1 que, sin
embargo, haciéndose pasar a través de dos cémaras consecuti-
vas de desaprestamiento y a través de dos médulos secadores, :
experimentard un tratamiento igualmente gfiqaz como si fuese
alimentado y arrastrado a la mitad de la velocidad a través
de una sola cdmara de desaprestamiento j de un solo médulo
secador. Bs evidente que, aunque la presente invencién se ha
descrito con referencia a los adjuntos dibujos y a una forma

de realizacién particularmente préferida, podrdn introducirse
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variantes yj o modificaciones por los expertos en la materia
sin apartarse por ello del &mbito y espiritu de la misma in-
vencidn. -

Por ejemplo, eﬁ el caso en que el tejido a desapres-
tar sea particularmente delicado, podrd utilizarse una cinta
transportadora de wmallas metilicas para evitar las deforma-
ciones y cesiones de tal tejido. .

En resumen la Patente de Invencién que se solicita
recaerd sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1.~ Instalacibén para el desaprestamiento de tejidos
de cualquier tipo alimentados de manera continua, gue_éompren—
de, en cascéda, un grupo de alimentacidén del tejido, pcrklo
menos una cimara de desaprestamiento, por lo menos una cduara
de enjuagado y por lo menos una cémara de secado, caracteri-
zada por el hecho de gue la citada cédmara de prelavado y la
de desaprestamiento estén provistas de uno o mas dispositivos
de aspiracidénasmergidos en el disolvente y situados en contac-
to directo con el tejido a desaprestar, guiado por una serie
de cilindros, previéndose ademds unos medios conocidos para
la recuperacién y el reciclo del referido disolvente.

2.~ Se reivindica por \ltimo como objeto gue ha de re-~
caer la Patente de Invencidén que se solicita: INSTALACION
PARA EL DESAPRESTAMIENTO DE TEJIDOS DE CUALQUIER TIPO ALIMEN-
TADOS DE MANERA CONTINUA.
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1 Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre-
sente Memoria descriptiva que consta de catorce péginas meca-

nografiadas y dibujos adjuntos. .

Madrid, 19 Neviembre de 1974
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