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PATENTE DE INTRODUCCION 

pa 6500. _______ ___

40'.¿te:

PERFECCIONAMIENTOS EN CONECTORES PARA LA UNION DE DOS 

JUEGOS DE PARRAS CON ZONAS DE CONTACTO NO TRABAJADAS.

£/o&c¿tantc: FABRIQUE D'APPAREILLAGE KLECTRIQUB El D'ARTIGUES

METALLIQUES F.A.E.A.M . , entidad francesa, residen­

te  en Avenue de Romana, 38160 SAINT MARCELUN, 

Francia.

La presente invención se r e f ie r e  a unos p e r fe c c io ­

namientos en conectores para la  unión de dos .-juegos de barras, 

y más particularm ente para loa juegos de barre;? u tiliza d o s  

en canalizaciones p roteg idas prefabricadas.

D iversos tip os  de conectores bar sido propuestos
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hasta e l  presente para r e a l iz a r  una unión de juegos de barras 

en las canalizaciones protegidas prefabricadas, no u tilizando 

mas que un solo.perno para e l  montaje, y con los que las  zonas 

de conexión de las  barras no necesitaban ningún trabajado par­

t ic u la r . Ta les uniones podían comprender un ajuste e lá s tico

independiente a la  a ltu ra  de cada una de las  f i l a s  de zonas 

de conexión, pero su puesta en práctica  necesitaba en general 

una introducción de barras paralelamente a su longitud, lo

que im plicaba, que, o bien las envolturas o bien la 3 barras 

no quedaban su jetas; de cualquier modo, una abertura de accesc 

a la  envoltura rectangular era entonces necesaria en dos o 

tres  de sus caras.

En otros sistemas, e l  perno de montaje era so lidaric  

de la  envoltura misma.

En otros sistemas, una sola abertura de acceso en lg 

envoltura era necesaria pero no comprendían entonces ajuste

e lá s t ic o  indepeneciente csda una de las  f i l a s  de zonas de con«

xión.

Cualquiera que sea la  solución propuesta, no era co­

nocido conector independiente de la  envoltura y  de un volumen 

reducido que perm itiera con ayuda de un solo perno de montaje 

obtener un a juste e lá s t ic o  de cada una de las dos f i l a s  de co­

nexión, de modo a poder compensar las eventuales d iferenc ias  

de espesor de la s  barras y  p erm itir  e l  l ib r e  juego de d ila ta ­

ción de la s  mismas y  de las p iezas de l conector, necesitando 

a la  vez só lo  una abertura de acceso en una sola cara de una 

envoltura, y  cuya puesta en posición  pueda efectuarse f á c i l ­

mente en juegos de barras ya posicionados en envolturas ensam­

bladas entre s í .

La invención tiene como fin a lid ad  un conector mejo-30.
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rado respecto de loa inconvenientes y ventajas anteriormente 

indicados.
. La invención tiene por ob jeto  un conector para la 

unión de doa juegos de barras con zonas de contacto no tra ­

bajadas, formado por un apilam iento de p iezas que preñenten 

cada una dos zonas dispuestas simétricamente con respecto a 

un plano de s im etría  tran sversa l a la  unión, a la  a ltu ra  de 

las  zonas de contacto de la s  barras, estando constitu ido  e l  

apilam iento por placas a is la n tes  y  tra v iesas  ensambladas por 

ensartado a lrededor de un manguito a s ilan te  situado en e l  pía 

no de sim etría y que es mantenido entre dos bridas ce su jec­

i ó n  por medio de un perno único dispuesto en e l  in te r io r  d e l 

manguito a s ila n te , caracterizado porque e l  perno can^r í'A* en 

una porción extrema interna una su p erfic ie  de apuy<. ri-Jun-.et-j 

da que coopera a la  manera de una rótu la  con ur« p r i e t a  fcrid 

s u je c ió n ,  comprendiendo la  primera brida una su p er fic ie  ais- 

lante de extremo dispuesta en fren te , soportando la  segunda 

brida de s u je c ió n  una cabeza de apoyo redondeada contra 

cada una de la s  zonas de la  o tra  placa de extremo dispuesta 

en fren te , estando sujeta la cabeza a la  segunda brida por me 

d iación  de un d isp o s it iv o  de s u je c ió n  e lá s t ic a .

Según una c a ra c te r ís t ic a , la  brida situada en la 

porción extrema d e l t o r n i l lo  de montaje comprende en eu parte 

cen tra l un f i le t e a d o  y constituye la  tuerca f i j a  d e l peino.

Según otra c a ra c te r ís t ic a , e l  t o r n i l lo  comprende 

en su porción extrema un c l ip  que lim ita  la  abertura del t o r ­

n i l l o  con respecto a la  tuerca.

Según une c a r a c te r ís t ic a , las  tra v ie ses  o o .p r .r le a

alrededor d e l manguito cen tra l un acuitamiento o prominencia 

destinado a compensar la  reducción de sección aportada por el|
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o r i f i c i o  de paso d e l manguito.

Según otra  c a ra c te r ís t ic a , la  a ltura de la prominen­

c ia  de un par de tra v iesa s  que encierra  una barra forma t i ­

rante destinada a mantener la sepax‘aoión de las  trav iesas  con 

v is ta s  a la  introducción de la  barra en la  tra v ie sa , siendo 1¡= 

a ltu ra  próxima d e l espesor de la  barra.

.Según otra  c a ra c te r ís t ic a , las  trav iesas  presentan 

en un borde lon g itu d in a l, una curvatura destinada a . f a c i l i t a r  

e l  a juste de la s  barras contra las  trav iesas .

Según una c a ra c te r ís t ic a , las  placas a is lan tes  estar

p rov is tas  en un borde lon g itu d in a l de rampas de guiado d es t i-  
**. 1 

nadas a f a c i l i t a r  e l  a juste de l e 3 barras en e l  conecto!'.

Según otra c a ra c te r ís t ic a , las zonas de placas a is ­

lan tes presentan una cavidad en la que se a lo ja  un tira n te  que 

forma cuña o ca lzo  de a ju ste .

Según otra  c a ra c te r ís t ic a , una placa de repartic ión  

de -los esfuerzos de a justé se interpone entre las  bridad de 

su jección y  la s  p lacas a is la n tes  de extremo del apilam iento.

Según una c a ra c te r ís t ic a , e l  coneotor es u t il iz a d o  

en una envoltura de canalización  p roteg ida , prefabric-ida , que 

no presenta por su parte más que una sola abertura de acceso 

en una sola cara.

la s  c a ra c te r ís t ic a s  y ventajas de la  invención se 

pondrán de m an ifiesto  a continuación con e l  transucrso de la  

descripción que sigue dada a continuación con re fe ren c ia  a una 

forma de re a liza c ió n  a t i tu lo  de ejemplo e ilu strada  en lo s  i 

dibujos anexos, en loa que: I

la  figu ra  1 representa una v is ta  superior en sección

long itu d ina l de la  unión según e l  e je  00' d e l perno de montaje.
• !l

La figu ra  2 representa una v is ta  en sección trans- |
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ve rsa l de la unión según I I - I I *  de la  figu ra  1 .

La figu ra  3 representa la v is ta  en sección trans­

v e rsa l de una tra v iesa  según e l  e je  00 ' .

En las  figu ra s  1 y 2 , se ha representado un primer 

juego de barras B1, 3¿t B , B4 que presentan cada una y res­

pectivamente zonas de conexión b^, b2 , b^, b^ y dispuestas de 

canto, según un e je  tran sversa l , Pg* Sn la  prolongación de 

estas barras se encuentra un segundo juego de barras { i 

B '3 , B* que presentan cada una y respectivamente seras de 

conexión b ^ ,  b '2 , b ' y  b*4 y d ispuestas de cunto ae$ún «n 

e-j.e;.transversal P '. j,  2 *

La unión de estas barras se obtiene por un cuii4cto"

I colocado en una envoltura 10 constitu ida por dos p e r fila d os

I I  y 12 ensamblados entre s í  por medio de pernos no represen­

tados en las f ig u ra s . E l p e r f i la d o  12 presenta en su cara supe, 

r io r  una abertura 13 a través de la  cual e l  conector 1 es v is i 

b le .

E l conector comprende un perno de montaje 14 cuyo 

t o r n i l lo  15 comprende en la  parte  in fe r io r  de su cabeza una

su p er fic ie  de apoyo 16 redondeada.

Sobre e l  t o r n i l lo  15 se insertan una primera brida 

de.su jección  2 , que comprende en su parte cen tra l un o r i f i c io  

c il in d r ic o  20, e l  manguito a is la n te  30 soportado, por una p r i­

mera plaoa a is la n te  3 de extremo, un segundo manguito 40 a is ­

lan te , soportado por una segunda•placa a is lan te  4 de extremo.

E l t o r n i l lo  15 se enrosca en e l  o r i f i c i o  cen tra l f i l e

tea fo  50 de una brida 5 que constituye la  tuerca d e l perno 14.

E l t o r n i l lo  15 comprende en su porción extrema una 

acanaladura 17 en la  que se a lo ja  un clip» 18 que sobresale 

en e l  f i le te a d o  d e l t o r n i l lo .30..
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Una vez constitu ido  a s í e l  conector por e l  apilamien 

to de p iezas que presentan cada una dos zonas dispuestas s i ­

métricamente a la  a ltu ra  de lo s  e je s  p-¡» p2 ?  P ' 1* p' 2 de I

las  zonas de contacto de la s  barras, se considerará únicamente
i

en lo  que sigue la  descripción  y  designación de la s  zonas de l* * i
apilam iento situadas según e l  e je  P.,, P0 aplicándose las  m is-Iv I C..

ma9 d isposiciones a la s  situadas según e l  e je  P' , P '2. \
 ̂ i

s r  apilam iento comprende alternativam ente partiendo ! 

de- una placa de extremo hacia la  o tra , un primer par de tra ­

v iesas  id én ticas  ta le s  como 6 y 7 y una placa a is lan te  in te r ­

media 8?. estas p iezas  están p rov is ta s  respectivamente en ‘‘su 

centro de o r i f i c io s  c il in d r ic o s  ta le s  como 60, 70 y 80, por 

lo s  que se insertan  sobre lo s  manguitos a is lan tes  30 y 4-0 .

Las p lacas a is lan tes  de extremo 3 y 4 son idén ticas

aunque dispuestas simétricamente y  que comprenden paralelamen 

te  a lo s  manguitos 30 y  40 y d e l mismo lado, un gran ala Ín te r  

na 31 y 41 y d e l lado opuesto dos pequeñas a las externas 32, 

33 y  42, 43 p a ra le la s  a l a le  mayor. .

• Contra la s  a las mayores:31 y 42 vienen a ap licarse  

los  bordes long itu d ina les  superiores 6 1 , 71 de las  trav iesas  

tales'com o 6 y 7 y  81 de la s  p lacas a is lan tes  intermedias ta­

le s  como 8 , lo  que asegura la  a lin eación  de sus zonas respec- 

tuvaá 62, 72 y 82, según e l  e je  P , Pg con la s  zonas 35 y 45 

dé las placas a is la n tes  de extremo 3 y 4..

Las zonas ta le s  como 82 de las placas a is la n te s .in ­

termedias están  p rov is ta s  de cavidades en la s  que se a lojan  

cuñas o ca lzos a is la n tes  interm edios de ajuste 83 dispuestas 

en apoyo entré las  zonas 62 y 72 de lo s  pares 'de trav iesas  ta­

le s  como 6 y 7. Las zonas 35 y 45 de las placas a is lan tes-de 

Jextremo están p rov is ta s  de cavidades en la s  que se a lojan  cu-



ñas a is lan tes  de a ju ste de extremo 36 y 46 dispuestas apoya­

das contra las  zonas de las tra v iesas  situadas en las porc io ­

nes extremas d e l apilam iento.

Las 'zonas de contacto ta le s  como b de una barra t a i
' i

como B* son encerradas entre la s  zorms 62 y 72 de un mismo par
i . i

de trav iesas  ta le s  como 6 , 7. ¡

La primera brida de su jección 2 comprende a lrededorj 

d e l o r i f i c io  20 una su p er fic ie  de apoyo redondeada 21 que coo­

pera a la  manera de una ró tu la  con la  su p er fic ie  de apoyo 16 

del to r n i l lo  15. E l posicionam iento de la  brida es asegurado 

por bordes long itu d ina les  22 y 23 que son ajustados re sp ec ti­

vamente en e l  in te r io r  de la s  a las externas 32 y  33 de la  p la ­

ca a is lan te  de extremo 3 . La brida 2 comprende a s í a la a ltu ra  

de lo s  e je s  P1 , P2 y P ’ , P ' 2 zonas 24 y  24' que presentan 

una su p erfic ie  redondeada hacia las otras zonas de l apilam ien- 

to . Entre la  su p e r fic ie  de apoyo 24 y la  cuña de extremo 36 

se interpone una placa de rep a rtic ión  de esfuerzos 25.

La segunda brida 5 de sujección comprende una ca v i­

dad cen tra l cuyo fondo constituye una pared 51, y  dos o r i f i c i o  

c ilin d r ic o s  54 y  5 4 ' dispuestos según los e je s  y  í '  ,

P 'g j e l  posicionam iento de la  brida 5 es asegurado merced a 

sus bordes long itu d ina les  52 y 53 que son ajustados re sp ec t i­

vamente en e l  in te r io r  de las  s la s  externas 42 y 43 de la  p la ­

ca a is lan te  de extremo 4. E l.e je  55 de una cabeza de apoyo de 

su p erfic ie  redondeada 56 hacia la s  zonas del apilam iento se 

introduce a ti-avás d e l o r i f i c i o  54; e l  e je  55 está p rov is to  

de una acanaladura 57 sobre la  que se a fe rra  un c l ip  58 de 

f i ja c ió n .  A lrededor d e l e je  55 se interpone una arandela e lá s ­

t ic a  d'e a juste 59 entre le cabeza 56 y ' l a  brida 5. Entre la  cé 

beza 56 y la  cuña de extremo 46 se interpone una placa de re -
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p a rtic ión  de loa esfuerzos 49.

la s  placas' a is lan tes  de extremo 3 y 4 comprenden 

un borde lon g itu d in a l 37 y  47 de apoyo sobre e l  p e r fila d o  11 

y unas rampas 38 y  48 de guiado con v is ta s  a la  introducción 

de la s  barras. Asimismo, las placas a is lan tes  intermedias- 

ta le s  como 8 comprenden un borde lon g itu d in a l de apo-yo in fe ­

r io r  t a l  como 87 en e l  p e r fila d o  11 y unas rampas ta le s  como 

88 de guiado con v is ta s  a la  introducción de las  barras.

En la  figu ra  3 se ha representado la  v is ta  en sec­

ción tran sversa l de una tra v ie sa  7 t a l  como la s  u tilizad as  en 

e l  par de tra v iesa s  6 , 7 . Comprende a lrededor d e l o r i f i c io  

c il in d r ic o  cen tra l 70 una prominencia 73 cuya a ltu ra  h corres-
1

ponde a un poco menos de la  mitad d e l espesor de una barra, do 

t a l  modo que la s  prominencias conjugadas de un par de tra ­

v iesas corresponden a un espesor ligeramente in fe r io r  a l de 

una barra.

la s  prominencias cumplen entonces la  misión de un 

tira n te  que impide a las  tra v iesa s  ap lica rse  una sobre la  otro 

manteniendo una abertura su fic ien te  con v is ta s  a la  introduc­

ción de las  barras en e l  par de tra v iesa s ; esta operación es 

por lo  demás fa c i l i t a d a  por la  presencia de la  curvatura dada 

a l  borde in fe r io r  74. Además, la  prominencia contribuye a re­

ducir e l  d eb ilitam ien to  de la sección o frec ida  por e l  o r i f i c i o  

- 70 en e l  seno de la  tra v iesa .

la  puesta en p ráctica  dol coneotor es la  s igu ien te : 

ente todo para e l  apllam iento se comienza por disponer en la s  

cavidades de la s  zonas 35 y  45 -placas a is lan tes  de esctremo 3 

y 4 , las curtas a is la n tes  de extremo 36 y 46 y después ae in ­

serta en lo s  manguitos a is lan tes  30‘ y. 40 un primer juego de 

traviesas ta le s  como 6 , 7 después una pared a is lan te  Ín te r -
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media t a l  como 8 en la  zona 82 de la  que se ha dispuesto una 

cuña a is lan te  intermedia t a l  como 8 3 » después un nuevo par da 

trav iesas  y a s í sicesivam ente. En esta operación, se hoce lo  

necesario para a p lic a r  los  bordes superiores 6 1 , 71, 81 de 

las  p iezas insertadas contra la s  a las in ternas 31 y  41 de las  

placas a is lan tes  de extremo, lo  que asegura e l  posicionamien-j 

to de las zonas 62, 72, 82, de estas p iezas.

A continuación se dispone e l  apilam iento entre las
i

dos bridas de su jección  2 y 5 interponiendo las placas de re ­

partic ión  de es fu erzos, siendo por su parte posicionadas las  

bridas de su jección  haciendo co locar sus bordes longitudinal©  3 

superiores 22 y 52 o in fe r io r e s  23 y 53 contra las  a las e x t e r ­

nas 32 y 42, y por otra  parte 33 y 43 de la s  p lacas de extremo 

3 y 4.

Se le  introduce entonces e l  t o r n i l lo  15 a través de l 

montaje a s í rea lizad o  y  se le  enrosca en la  brida 5 de modo a 

de jar pasar lá  acanaladura de extremo 17 para poner en p o s i-  

• c ió n 'e l  c l ip  .18 y  se desenrosca hasta que e l  c l ip  18 se a p l i ­

ca contra la  pared 51. En esta  pos ic ión , e l  conector 1 ésta 

constitu ido de un montaje que forma un todo que no puede dispr* 

c iarse pero que presenta un juego conveniente para p erm itir  

- la  penetración da la s  barras en sus lugares respectivos  en 

e l  momento de la  introducción d e l conector en la  abertura 13 

de la  envoltura 10. Merced a lo s  bordes lon g itu d in a les  in fe ­

r io re s  3 7 , 47 y 87 de las plaoas a is lan tes  de extremos o in ­

termedias, e l  conecjbor se encuentra entonces poaicionado con­

tra  e l  p e r fila d o  11 de la  envoltura 10 a l mismo tiempo qui­

las  a las mayores 31 y 41 vienen a descansar cada una sobre un 

juego de barras.

Se puede entonces a ju sta r la  unión rea lizada  por e l
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conector.1 con ayuda de una simple llave a través de la aber­

tura 13 actuando sobre e l to rn illo  15.

Las ven ta jas d e l conector son aparentes. La a rticu ­

lac ión  de la  brida de sujeccióñ 2 a la  manera de una rótu la  

sobre la  su p e r fic ie  e s fé r ic a  1-5 d e í t o rn il lo  15 permite un l i ­

bre equ ilib rado de la s  presioneé dé ajuste entre lo s  dos e jes  

de Mas zonas de contacto P , P y  fc' p* ; además permite 

co rre g ir  las  eventuales d ife ren c ia s  de espesor entre las  ba­

rras o incluso uri d e fec to  de a lin eación  entre los  juegos de 

barras*

Las su p e r fic ie s  de apoyo redondeadas de la  primera 

brida 2 y  de la s  cabezas 56 de la  segunda brida 5 fa c i l i t a n  

este- l ib r e  equ ilib rado y reducen a l  mismo tiempo los  fr o ta ­

mientos debidos a lo s  esfuerzos de d ila ta c ión .

La presencia de dos arandelas e lá s t ic a s  a la  a ltura 

de cada uno de lo s  e je s  de zonas de contacto permite reducir 

en la  mitad lo s  esfuerzos soportados por un d isp o s it iv o  e lás­

t ic o  único y  por e l l o  su volumen.

La segunda brida a l cumplir la  misión de una tuerca 

f i j a ,  se obtiene un volumen muy reducido y  e l  a ju ste en una 

envoltura no nedesita  mas que una abertura de acceso lim itada 

a la  sola abertura practicada en una sola cara para la  in tro ­

ducción d e l conector entre dos juegos de barras ya sujetas 

en la  envoltura.

Es evidente que la invención no se limita en modo 

alguno a la  forma de realización que acaba de ser descrita y 

representada y que sin s a lir  del marco de la invención se pue­

de modificar algunas disposiciones o reemplazar algunos medios 

por otros equivalentes.

Se puede igualmente sustitu ir traviesas ríg idas por30.
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trav iesas con un elemento f l e x ib le  susceptib le de absorber la¡¡ 

d ila tac ion es  lon g itu d in a les  de la s  barras.

N O T A

D escrita  suficientem ente la  naturaleza d e l invento, 

as í como la  manera de r e a l iz a r lo  en la  p ra c tica , debe hacerse 

constar que las  d isposic iones anteriormente indicadas son 

susceptib les de m odificaciones de d e ta lle  en cuanto no a l t e ­

ren su p r in c ip io  fundamental, siendo lo  que constituye la  

esencia d e l r e fe r id o  invento, y  por lo  que se s o l ic i t a  Paten­

té  de Introducción por 10 años en España, sobre: PERFECCIONA­

MIENTOS EN CONECTORES PARA LA-UNION DE DOS JUEGOS DE BARRAS 

CON ZONAS DE CONTACTO NO TRABAJADAS, caracterizándose por lo  

s igu ien te :

1 .-  Perfeccionam ientos en conectores para la  unión 

de dos juegos de barras con zonas de contacto no trabajadas, 

formados por un. apilam iento de piezas, que presentan cada una 

dos zonas dispuestas simétricamente con respecto a un plano 

de sim étria  tran sversa l a la  unión, a la  a ltu ra  de las  zonas 

de contacto de las  barras, estando constitu ido e l  apilam iento 

por placas a is lan tes  y tra v iesa s  ensambladas por ensartado a l­

rededor de un manguito a is lan te  situado en e l  plano de sime­

t r ía  y  que es mantenido entre dos bridas de su jección  por me­

d io de un perno único dispuesto en e l  in te r io r  de manguito 

a islante," caracterizados porque e l  perno comprende en una por­

ción extrema interna una s -p e r f ic ie  de apoyo redondeada que 

coopera a la  manera de una ró tu la  con una primera brida de 

su jección , comprendiendo la  primera brida una su p er fic ie  de 

apoyo redondeada contra cada una de la s  zonas de la  placa a is ­

lante de extremo dispuesta en fren te , soportando la  segunda bri 

da de sujección una cabeza de apoyo redondeada contra ceda una
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de las zonas de la  otra placa de extremo dispuesta enfrente, 

siendo sujetada la  cabeza a la  segunda brida por mediación 

de un dispositivo de ajuste e lástico .

2. -  Perfeccionamientos según la reivindicación 1 , 

caracterizados porque la segunda brida comprende en su.parte 

central un fileteado y constituye la tuerca f i ja  del perno,

3. -  Perfeccionamientos según una de las reivindica­

ciones 1 y 2, caracterizados porque e l to rn illo  comprende en 

su porción extrema un c lip  que lim ita la apertura del torni­

llo  con respecto a la  tuerca.

4. -  Perfeccionamientos según una de las reivindica­

ciones 1 e 3, caracterizados porque las traviesas comprenden 

alrededor del manguito central una prominencia destinada a 

compensar la reducción de sección aportada por e l o r ific io  de 

paso del manguito.

5. -  Perfeccionamientos según la reivindicación 4, 

caracterizados porque la altura de las prominencias de un par 

de traviesas que encierra una barra forma tirfente destinada a 

mantener la separación de las  traviesas con vistas a la in­

troducción de la barra en la  traviesa, siendo próxima la a l ­

tura a l espesor de la  barra.

Perfeccionamientos según una de las reivindica­

ciones.! a 5, caracterizados porque Isa traviesas presentan 

en un borde longitudinal una curvatura destinada a fa c i l it a r  

e l ajuste de las barras contra las traviesas. ■

7 . -  Perfeccionamientos según una de las reivindica­

ciones 1 a 6, caracte izados porque las placas aislantes es- 

tan provistas en un borde longitudinal de rampas de guiado

.destinadas a fa c i l i t a r  e l  ajuste de las barras en e l conector.

8 . -  Perfeccionamientos según una de las reivindica-
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clones 1 a 7 , caracterizados porque las zonas de la s  placas 

a is lan tes  presentan una cavidad en la  que se a lo ja  una cuña o 

calzo de a juste que forma t ira n te .

9 . -  Perfeccionam ientos según uns de la s  re iv in d ica ­

ciones 1 a 8 , caracterizados porque una placa de repartic ión  

de esfuerzos de ajuste se interpone entre las  bridas de sujec-j- 

ción y las  placas a is lan tes  de extremo d e l apilam iento.

10. -  Perfeccionam ientos según una de las  re iv in d ic a ­

ciones 1 a 9 » caracterizados porque e l  conector es u t iliza d o  

en una envoltura de canalizaciones p roteg idas, prefabricadas, 

que no presenta por su parte más que una sola abertura de acc« 

so en una sola cara.

11. -  Perfeccionam ientos en conectores para la  unión 

de dos juegos de barras con zonas de contacto no trabajadas, 

t a l  y como queda sustancialmente descrito  en la  presente Memo­

r ia  e ilu strado  en e l  d ibujo adjunto.

Esta Memoria consta de trece  hojas, e s c r ita s  a má­

quina por una sola cara.

Madrid, 00K 1974

FABRIQUE D'APPAREILLAGE ELEC- 

TRIQUE ET B'ARDIOLES METALLI- 

QUE F.A.E.A.M.



a:
a

- . 'A



i *BHX- UI'- D* ni I LLrjCl’^I
i;»,,!..;ic l ;>; i :m:v>l u  : s



2 KCJ A3 r.S 1



} i
Im • •C f,

■1 ^

en c«i

-3
 E

NE
. 1

S7
p



FA33I ;:z L1 API- Ai-.FILLAGL "L  
QUES F.A.I-.A.M.

D'„RTI



2 HOJAS nQ 2


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



