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Resumen de la Divulgacibn

Un néscdo para inyectar fluidos dentro de productos
de carne que comprende mover de mamera intermitente a un pre
ducto de carpne sdyacente a y pasando por un dispositivo de
sgujas inyectoras de fluido compuesto de una plurslidazd de
agujas inyectoras de flvido, hacer penetrar las agujas del
dispositive inyector de fluidec dentro del producfo de carne
entre los periocdos de movimiento intermiténte del producté
de carne, inyectar fluido denfro del producto de carpe nien-
tras les sguias estén penshrando en el mismo, ccordinar los
ingredientes o incrementcs de mevimiento del producto &e cay
ne con el sucho efective del dispesitivo de agujas inyecto-
ras de f£luido que peasa el cual mueve él producto de camme
para que el area @& panetracién efectiva del producto de car-
ne. penetrado inmicialmente por el dispositivo de agujas inyeg
toras de fluido por lo menos solape parcialmente el area ds
penebracisn éfectiva del producto de carne penetrade por el
dispositivo de asgujss inyectoras de fluido después del si-~
guiepte nmovimiento sucesivo del producto de carme.

Se utilican mécuiness inyectoras de fluide para in-
yoectar fluido teles como salmueras, aditivos saborizantes,
etece etc., en productos de carne., Ies salmusras son inyecba-
das dentro de ciertes productos de carne tales como pansa 4e
cerdo, Jjeamones con hueso, jamones sin huéso, trasercs de cez
do sin hmeso, cabezsg, trozes de teoino, etc., para cursr
los nmismes, Ldicionalmeante, algunog cbres fluidos sor inyeo-
tados ea diversce productos de carne para fines tales cono
alteracibén de proteina, saborizar, ete.

Hasta la fechaz, las méguinas inyectoras de fluile,

generalmente emplesban vna pluralidad de egujas inyectoras
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reciprocentes que penetren en la carne como para inyecthar

el fluido dentro de la misma. En aguellss mégquines, el fluwi--

do fué bormbeado conbinuemente a través de las agujas lc gque
resultd en derramurse considerable fluido cuando lasvagujés
no estahan penetrandoe el conducto de producto de carne, se
hizo un intento para reducir la centidad de fluido desperdi
clado al recoger el flulde derramsdo § recirculer el misme
a través de la bowba de fluido para uso sﬁbsiguieﬁtee Bl
fluido derremado racogis sangre y parbticulas de carne lo qud
resulbaba en que se scumularan parbticulas en la honba y asi-
mismo ccasicnando obsbruceldn de las agujes. Ios reglemenios
gubernenentales relacionedos con este procedimiento de camng
requiere que las bombas, mengueras, etc., de las mdquings
sesn desmontadcs cade pocas horas para que‘sué intexiores
pudieren limpiarse para elimirar la posibili"#d de formerse

en Jos mismos bacherias o similares.

Puede spreciarse que las bombas de fluido y las meyl

gueras ‘de lus miquipas resultan ser un refuglo ideal de bac

teriss y similares, debidc a las particulas de camne, fangyd

etc.y, que 8¢ acummlon en las mismas. Por tanbo, las méquinas

sntes referidas ticnen una gran centidsd dg tilempo parsde
va que dsben desmonbtarse consbantemente para su impicza.

Por otra parte, lzs néquinas sntes referidas no pro

porclionan medios convenientss psra suspender el flujo de fliui

do a través de lss agujas inyectoras que no estan siendo usg

das para un lote de producto parbicular.
Por tento, es w2 objeto princlpal de esta inven -
clén proveer un métedo pare inyechar fivide deatre de prodip

tog de carme.

Un objeto adicional de este imvencidn ¢s provosr wr

1




10

15

20

[44)
(&)

nétodo para imyectar fluido dentro de productos de carne pa-

ra el fluido ses inyectado de manera uniforme en todo el pro
ductc de carne.
Un objeto edicicnal de esba invencién es proveer uxn
método pars inyectar fluido dentro de productos de carne en
dende el fluido es descargadd desde las agujas inyectoras

.
solemente cuando las agujas inyectoras han Sido bajadas en p

Un objeto adicional d¢ esta invencidm es uvn mélodo
para imyectar fluido deptro 4z productos de carne en donde
el producto de carne tlene ogujas inyectades on el miswmo en
puntos estrechamente colocados como pare asegurar la intro-
duccién complete y unifcrme del fluido dentro de productes
de carne.

Ia figura I es uza vista en perspectiva frontel de
ma maguine en la que el método es realizadoAcon porelones
de la nisma . recortadas para ilustrar Ge menere nés comple-
ta la ianvencidn. ;

Iz Pigurs 2 es ung vista en perspectiva tyasera de
la méquins.

La Figura % es una visba superior de ls méguinz cen
porciones de la méquina recortadas para ilustrar plenamente
la invencidn. |

Ls Figura 4 ¢s une vista en alzado latersl ée la
méguing.

la Pigura 5 es una visbta en seccion awmpliada segin
es vigba s 1o largo de las lineas 5-5 de la Figura 4 con DOIL
cicnes recorvadas para ilustrar de msncera mds completa la

invencidn.

. Ia Figura 6 esa una vista en seccidn seglin es wista
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‘gin es vista a lo largo de las lincas 10-10-de la Figure 3.

invencidn es realizado es desipgnada generalmente por ol nirn

a lo lérgo de las lineas 6-6 de la Figura 5.
~ La Figura 7 es una vista en seccién ampliada segin

es visto a lo largo de las lineaé 7-7 de la Figura 5 ilus-
trando a las agujas inyedopras perforando un preducto de car
ne. ‘

Ia Figura 8 68 una vista en secclén ampliada de ung
aguja inyectora segin es vistz a lo largo de las 1i{neas 8-8
de la Figura e

Ia.Figurs 9 es una vista en seccidn parcisl de una
aguja inyeetoréo |

Lo Figura 10.6s wia vista en seceidn ampliada se-

Ia Figura 11 es wna visté esquenmdtica del circudlto
de fluido de esta invencidn. .

Ia Figura 12 es una vista superio£ del dispositivo
de trinquete para accionar al transPértador.

Ia Figura 13 es una vista en secclén =megin es vis-
ta & lo largo de las lineas 1I3-13 de la Fiéura 12 cou por-
ciones recortadas para ilustraw de manera méds completa la
invencidn.

‘TIa Figare 14 es una viste en seccifn pareisl illus-~
t;ando la menera en que un extreno del transpertador es 808
tenido de menera ajustable. '

La Figure 15 es una vista en perspectiva parelal
ilustrendo al tren de energfa de la invencidn.

| Ia Figura 16 es une vista de seccitn de la vilvula
de reben de esta invercién segln es vista a lo large de las
l{neas 16-16 de la Figura l.

Is miquina inyectora en la que el método de esta
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ro de referencia 10 comprendiendo geperalmente uvna mesa 1l.
ILa mesa 11 esta provista de patas verticales 12, 14, 16 y 18
teniendo apropiados disposivivos niveladores 20 en sus extre
mos inferiores. Ios btirantes 22 y 24 se exbtienden entre las
patas 12.y 14 mientras que los tirentes 26 y 28 se extienden
entre las patas 14 y 16. Ios birentes 30 y 32 se aseguran &
leg pabes 1€ y 18 y se¢ exbtienden entre las nismes y las pa-
tas 12 y 18 vienen tirantes 34 y 36 asegurados s lag nismwes
v extendiéndosze entre ellas. Upn btirsante versical 33 se age-
gura entre los tirantes 26 y 28 (Figuca 1) y se extiende en-
tre los mismas y el tlirante 40 se aseguras enbtre los tirantes
34 y 36 (Figura 2), y se extviende entre los mismos.

Un motor eléctrico 42 est4 montado sobre um soporbel
gue s¢ extiende entre los btilrantes 28 ¥y 56_y tiene wa poles
de accionemiento 44 provista en el mismo. Como se puede apre -
ciar en -las Figuras 1 y 2, es colocado wa alojamiento 456 s0-
bre la miguina comprendiende las paredes de alojamiento 48,

50,52 ¥ 54, . ILa fliecha 56 Hiecne eus extrsmos opuestos monbs-

<b

dcs robatoriamente en lss nerﬂdes de alojawiente R0 y BA ¥
tiene poless espaciadas separadas 58 y 60 nontedas aobre la
nlsma éara robacidn con ella. Ia banda de ccionamientc_ee
s¢ extiende slrededor y entre las poleas 44 y 58-para Permi-
tir que el motor 42 accione a la flecha 56,

Ia flecha 64 es montada rotatoriamente en las pare
des de slojamiento 48 y B4 y se extiende haclia afuera desde
las mismes en un pleno arriba de la flecha 56 La flechas 64

tiene uma polea 66 montada sobre la misma que recibeame bey

da é¢ accicnamicento 68 que se extiende desde la polea 6D

i

Una polea de marcha en vesie 70 es provista asimismo para

peraitir o sea ajustada la tensidn en la handa 68,
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Son provistos los excéntricos 72 y 74 en extremos
opuestqs de la flecha &4 y tienen varillas tipo torniquetbe
de longilnd ajustable 76 y 78 aseguradas pivotalmente a la
misﬁa, respectivamente. Ios nimeros 80 y 82 se refieren a
brazos que son conectados pivotalmente intermedio a sus ex~
tremos con los exbremos superiores y las varillas 76 y 78,
regpectivamente. Los extremos infericres de los brazes & y
82 estén montados pivotalmente en las flechas & y 86, res-
pectivamente, que son sostenidas rotaborismente en extensio-
nes & y 90, respectivemente. Ia flecha de rodille 92 se ex
tiende a Hravés y entre las extensiones 838 y G0 y Piene un
rodillo 04 monbado scbre la nisma ircluyendo ruedas dentvadas
96 adeptedas para vincular y sostener un dispositivo de ca-~
dena transportadora sinfin 98 que se extiende a suv alrededor
que s @mpuesto de una pluralidad de eslabéneé de cadena co-
nectados Jjuntos como se ilustra en la Figura l4. Se asegurzd
log dispositivos de ajuste de fleecha 100 y 102 a los exire-
nos opuestes de le flechs 92 para permitir gue la tensitdn
del dispositivo de cedena 97 sea variada de monera ajusta-
ble, Bl otro extremo del dlspositive de cadena trasportade-

ra 98 es sostenide por la flecha 104 que ez sostenida rota-

ciax en la Figura 3, la flecha 104 incluye ruedas dentedas
110 que se vimeculan con el dispositivo de cadena 98 de mnane-
ra convepclional. _

Ios digpositivos para acclonar al dispositivo de
gndena 98 se muestran con detalle en la Figora 12, Como geé
prede cpreciar en la Figura 12, lo flecha 104 tiene wna pie-
ca 112 enchavetada a la misma medisnte la chaveta 1li4.

Iz rueda de btringuete 116 vu asegurada a le placa 112 pox

toriamente en las extensiones 106 y 108. Como se puede spre-
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te de acdonawicnto c.gpac:.r.dos separades 120, La flecha 104
tiene dispogitivos de gpoyo 122 montedos en un extremo que e
asegaré.do a la ez:tensiéil» 108 por peracs 124 (Figura 12).

-E1l collarin 126 abarca robatorismente a la flecha
104 entre el dispositivo de gpoyo 122 ¥ la rueda de tringue~
te 116 ¥ tlenc una porcidn de camisa 128 conecté&a al mismo
que se exbtiende hacla ebajo desde éste (Figura 13%). Is fle-
gha 130 se e: u:.ende & través de la porc:.én de cawlsa 128 ao-
mo 56 iluctra en las Figuraes 12 y 13 y ticne un p_as%xc'ior de
tope 132 extendiéndoce a través de su extrcmo supericr. Bl -
sbremo ipferior de la flecha 130 esta conectado pivob
te con su otro exbrouwo a la excéntr:.ca 74, Ia flecha 130 es
seclectivamente movible de ma.'nera ajust'able err la camiga 128
por medio de una porecidén de grape 136 T)J?O‘TlStq sobre lz mis-
& La posicidn relativa de la flecha 130 con respecto a la
cenisa 128 pusde csmbiarse selec’a:.v&menue cusado la procion
do grap- 135 es aflojuda. Cuando 5e apreta, la ’DuI‘ulé"‘ de Bz,
pa 1,6 56 sujeta a la flecha 130 y evita su movimiento con
respecte a la camisa 128, E1 pasador 122 evita que la flechsa|
130 coiga fuerae de lg cemisa 128 cumnde es £€lojada la porecidn

dc grena 1306,

Ia flecha 138 es montada robabtoriamsnte cin la camid
sa 128 como s ilustra en la Figura 13 y btilene wa ficdor 140

asegurado a la misma en uno de sus extremos adeptodo

cdo para

vineular con los dientes 120 y hacer girar a la rosdz de triy:

guots 116 en uag direceibn (en ol sentido és las manecilles |

>

dcl welod) cucade lo varilla 134 se mueve hacla lx Lggud e:s:da}

f
come be pucde cpreciar en la Figura 13. Bl dodo 142 esti ase!

1
i
!
’

i
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Jtiple que es asegurado a los extremos de los brazos 82 y &2,

‘teatén aspaciados apro}:t.madamente diecinueve milimetros céesde

ldose a su través, del cual el exbremo superler se abusa on

_9.—

144 asegurado a un exbremo de la misma. El otro extremo del '
regorte 144 se zsegura a la camisa 128 para deprimir al fia-
dor 140 en vinculacidén con los dientes 120 a media que se mg
ve la varilla 134 a la izquierda (Figura 13) y' permitir al fiz
dor 140 asegursrse con btringuete sobre los dientes 120 ciemndo
la varilla 134 se mueve hacla la d&recha como s¢ puede pzeoiai'

enls Figura 13.
El pfmero 146 generalmente designa un inyector mil-

Bl mhltiple 146 tilsps un par de gorrones que S2 Xt
tienéen bacia afuvera 148 y 150 gue se zseguren & log exbremos
de los hrazes 80 7y &2 por las bapas 152 y 154, respectivemeny
te, Bl miltiple 146 ineluye extremo opuestos 156 y 158, lzdoes
160 y 162, una parte superior 164 y una parte inferior 166.
E1l mltiple 145 tiene una:pluralidad de taladros verticales
estrechamente espaciados 168 formados en el micmo. Ios tale-
dros 168 estén dispuestos de prefercncia en hileras come se

ilustre en la Figora 5 para que los taladros en cade hilera

los talodros en la misma hilers, estando ceda taladro espacin
3o eprovimedeamente 9, 5 milimelros desde los taladros en la
hilera adyacente.

Tos extrenos inferiores de cada uvno de los taladros
168 sienen un sopcerbe de aguja 170 montado ea el mismo con
wn taladre 172 exbendiéndose a su través. Una aguja inyecto-
ra 174 es mentade 46 manerc deslizsble en cada uno de los tg
ledres 168 cemprendiendo generalmente un exbtremo superior 17
um exbrero inferior 78 y une poreldn de cola exbendida ha-

lcia afvera 180, Ia aguja 174 imcluye un taladro 182 extendig:
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185 que es considersblemente menor sl dlémetro del taledro
182, Como se muestra en la Figura 9, la wzona 188 alredsdor
del orificio 186 es muy pequefia para evitar ls cristalizacién
ds sales alrededor del orificio., El.selle 190 abarca a la
aguja 174 arriba de la cola 180 y se vincula & manera de se-|
llamiento con la supexficie de pared del taladro 168 para evi|
tar fuga de fluido a su alrédedor. |

Una cublierta de miltiple erqueads 192 es assegurada
al miltiple 146 por medio de las placas 184 y 196 v 1l pernos
198 y 200 como se ilustra en las Figuras 5 7 7. 1& cvblerda '
192 esté provista con una zona de compartvimiento ahusado 202
(Figui*a 6) que tiene un volumen 'proémsivsmen’ce en disminu-
cidn desde el exbtremo 158 al exbtremo 156 para que el f£luide
204 ses sunministrado de menera substanclalmente lgusl e cada

uno de los valadros 168. Un extremo del tubo 205 esté en GOIE}

L

nicacién con el compartimento 202 mient:caé gue su otre extre
mo estd en comunicacibén con el gompartimiento 208 de la val-
vula 210, Como se ilustra em la Figura 6, estd provista una
vhlvule de alivio de aire 212 en la cubiertar de milbiple 192

y esti disefieda para permitir un pequefio flujo de airs hacla

efuera a su través. Ia vilvula 212 tiene un mecanismo de val;
va_la de reten de un paso como para evitar quc el aire sea Ja
lado a su btravés dentro del coﬁpartizﬁsnto 202, De preferen-
cia, la vélvule de alivio de aire 212 pernite el escape de
aire desde el compartimiento 202 hasta aproximadamente c
0,0703 kilogramcs por centimetro cuadrado.

Ta vé&lvula 210 incluye un taladro dispuesto verbi-
calmenic 214 cue se extlende hacia gbajo desde el comparbi-
miento 208 y teniendo uwns varilla 220 meatada de mamera mevi

ble sobre el micmo. La varilla 220 tiepe un pistén 222 en su
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extreno inferior que se desliza verticaluente dentro del ta-
ladro 214 y es oprimida hacia sbajo a la posicidn de. la Figu
ra 10 por un resorte 224 cuyo extremo superior hase conbacto
con un reten de resorte dé arc de chasqulde 216, El sello
228 dbarcé 8 la varilla 220 de la marera apreclada en la Fi-
gura 10 para evitar el escape de fluldo desde el compartimien
to 208 dentro del comparbimiento 214, El miembro de valvula
230 es asegurade al extremc superior de la varillsz 220 por
cualguier medio conveﬁiente ¥ €38 adapsado para vineuwler a -
meners de sellamiento eon la superficie 234 de la valwvuis
210 para evitar el flujo de fluido desde el compartimienbo
236 al coupartimiento 208 cuando estd en la posicién de la
Figura 10. El compartimieﬁto 2726 egtd definido por el domo
238 provisto en la vélvula 210, El compartimiento 236 del do
mo 233 es conechado de manera fluida en y con ﬁna ecnexidén
en forma de T 241 por una manguéia o tubo 253, la conexidn
241 se coneota a una valvwla de reten 242 por el btubo 243.
EL bubo 246 conecta la vAlvula de reten 242 con el depésito
de fluldo 248. El tube 250 o distinto conducto apropiade co-
pecta al depbsito 248 con wn filbtro 254 como se ilustra en
la Figurs ll. La maﬁguer& 254 o similaxr conecta al filtro
252 con una bomba de fluido 256 que es conectada a manera de
fluido con la conexién 241 por el tubo 257. Ia bomba 255 es
sceionada por su conexidn con el mobtor 42 como es visto en
la FPigura 15. Ia bomba 256 es operada conbinuamente durente
toda la operacién de la méquina como gerd descrito posterioxr

imente xicntres que la valvula de reten 242 sirva come upa Vil

fvula de elivio dicefisda para permitir recireulacidém del fluis

do dr rvegreso sl Gepbsito 248 cuando el miembrs de vélvula

230 ¢ coienta fobre la supsrficle 234 y al logramse el com-

B
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jpicacidn con el tube 268 .que es ssegumdo sl tapbn de exbroe-

partiniento 2%6 una bresién de predeterminzda. El ntmero 259
se refiere generalmente a un pasador verticalmenbe ajusbable |-
que ea asegurade a la miquina en el trayecto de ls variila
220 sdaptado para.vincular Y mover a la varilla 220 haciz
arriba em el taladro 214 para ebrir al miembro de vélvula
230 cuando los brazos 80 y 82 han bajado al mbltiple 146 y ls
vélvula 210 a la posicidn ilustrada por lineas llenas en la
Figura 4.

- Los detalles de la vilvula e reten 242 se musstre
en la Figura 16 en donde se pusde apreciar que 1a valvula de‘
reten 242 comprepde generslmente una pereidn de cusrpo 25%a
teniendo tapones de exbremo 261 y 263 aseguredos a la misma.
Ia poreibm de cuerpo 2592 tiene un taladro 265 que se exbiend
a su través e tiene a un émbolo 267 mentado de wanera movi-
ble sobre el mismo, ﬁn extremo del taladro 265 esté en comu-
nicacidn con el tubo 243 gue se asegura al tapin de extremo

261 mienbtras qe el otro exbremo del taladro 285 estd en comt

mo 263. E1 tubo 269 es asegurédo a vna fuenbe de gire compri-
mido teniendo una presidn prsdeterminada. EL émbolo 267 btie~
ne un taladre 271 que se . exbtiende dentro de vno de sus exbtred
mes como. se muestra en la Pigurs 16, Una pluralidsd ée ordifid
cios que se extienden radialmente 273 se extienden hacia afug
ra desde el taladro 261 a través dsl émbolo 267 para permitiz
comvnicacida entre ol taladro 271 y el tubo 246 que se asegu-
ra & la porcién ds cusrpe 259 como se musstra en la Figura

16, EL énbolo 267 estd provisbto con sellos espasiadce seperad
Gos 275 ¥ 295°que se vinculan a manera de sellamiento cen la
superficie d¢ pared del taladro 265. Ia porcién de cuerpo 25%

esth provistae con un:orificio de escape 297 Queproporcicne g
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munisacién entre la Atmosfera y el taladre 265 para ventilar
gire y fuga de ¥luido a manera derespirar a_medida que se
meeve el émbolo. Como se pucde apreciesr en la Figura 16, el
émbolo 267 esté provisto con una porcibén de dlémetro agrenda
da en uno de sus extemos que define por ello un resalbo 279,
El resalto 279 estd adsptado para hacer contacto con el re-
salto 281 del taledro 265 cvando el &mbole 267 esté en la por
sicién de la Figura 168, E1l émbolo 267 tiene un talsdro 287

que se extiende dentro de su ctre exbrems para provesr uns
chmara dc aire en un exbremd 4gl Gmbolo.

_Como se6 puede aprecisr en la Figura 7, el domo 228
ineluye wna chmara en forma de eilindro 285 gue Hiene un pig
tén 287 montado de manera movible en la misma. Un extremo de

la cfmara 285 tiene una derbura 289 que comunica cbn_el con-

3
o

partimiento 236 mientras que el otrc extreme d2 la cémer

§

185 esté en commicacibén con un btubo de aire 251 que esti
consctado a uns fuente de sire comprimido gue tiene une pre-
sién predeterminada.

EL nGmero 260 se refiers gemeralmopte a una place
separadora ajustable que es espagiada selegbivanonte arriba
del dispositivoe de csdena btramsportadora §3 y se extiende
transversalmente con raspecto ai nisso. Ia placa 260 esté
provigta de una pluralidad dc sberburas 262 formadas en la

mispa de las cuales cada vna récibe a una de las agujes 174

)
=
i-h
¢
§
]

ue se exbienden a su brevée, come ce puede ver en L
k2 &

7. Ios lados opaentes de la placa 280 s2 aseguran a los ex-

tremos superiores de log brozes 284 y 265 rocpecilvanmente Qe

o

res de 1os brazos 264 y 266 cstén conecbados pivotsmenbe.a
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-|1los tirantes 228 y 36 (Figura l). Ios otros extremos de los

tajuste 276 asegurada a su exbremo superier como s& muesitrs

Jun pretector o ecubierta que se extiende sobre una poreidn de

.

cha 272 esti montada rotaboriamente en y se extiende entre

bragos 268 y 270 se ssegursn rigidamente a la flecha 272 pa~
ra que los brazos 264 y 266 y por tanbto la placa separadora
260, sean alzados o bajados dependiente de la direceidn de

retacidén de la flecha 272, El brazo 274 esti eonegtado rigi-

damente a un exbtremo de la flecha 272 y tiene una varille de

en%a Figura 4. Ia varilla 276 se extiende a través del tiran
te 40 y-btiene una tuerca de.ajusbte 278 montada roscadamente
scbre el mismo para permibir la colocacidn selectiva de la
varilla 276 con respecteo al tirants 40 lo que ocasiona gue
la placa separadora 260 ses colocada selectivameds .sobre el
dispositivo de cadenas 98, ‘

Un éanal de recolececitn de fluido 280 es sosgtenido
debajo dél dispositivo de cadena trensportadora 98 y es adep
tado para recolectar fluide exceslvo o derramedo. Una apro-
piada manguefa de dessglie es conectada al canal 280 paré'de-
saguar el fluido recelectado en el mismo a un dessgie apropis

do de piso o similar, -ELl ntmerc 282 se reilere gemraluwente &

la maquina como se ilustra en las Figuras 1 y 2. De prefersn
cia, las porciones de extremo 284 y 285 de la cubierta 282 son
conectados pivetalmenbe de menera spropiada con las flechas

8% 7 85 respectivamente paraz permitir a toda la cubierta ser

b1

faeilmente movida pivotalmente con respecto s la miguina pars
fines de limpisga y serviclio.

EL méteodo normal de operesiin es como sigue. El mo
tor 42 y 3a bomba 256 son excitsdos lo que osaslona que seg

suministrade £1uido a la vAlvula 210 mientras el digpositivo
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de cadena bransportadora 98 se mueve sobre la mesa. La robta-

cién de la flecha 64 por el mobor 42 ocasiona gue la varilla
134 pea reciprocada en la direccidén ilustrada por las fleclas
13 y 15 para que el fisdor 140 ccesione gque la rusda de trip
guete 116 sea movida sucesivamente en incrementos lo que a

su vez ocesiona que el dispesitivo de cadena trangpoertadora

08 sea movido en incrementos sucesives en lugar de una rane-

ra constanbe y contirua. Come 8¢ ha diche antes, le cantidad

de cada movimiento sucesive del dispositive de cadena brans—

£3

porbadora 98 puede variarse al cambisr la relacié
130 con reapeéto a la poreilfn de caﬁisa 128 lo gue varia la
carrera de la camisa 128, Ia rotacidn de la flecﬁa €% por el
notor 42 como se ilustra en la Figura 15 oaasiqna guc las ex
céntrices 72 y 74 reciproguen a los brazos 80 y €2 en la di-
receién de las flechas comoise llustra en la Figura 15 y co-
mo se ilustra en la Figura 4. BEan la Figura 4, el brazo 82 es
mostrado en su posicién inferior mientras gue las lineas fan
tasma 0 quebradas generalmenté repregentan al brozo 82 en <
substencialmente su posicidn supéxior con regpecte el dispo-
eitive de cadena Lransportadea. Cusndo los brezes 80 y 82
agtén en su posicién alzada, el miltiple 146 es colccado pa-
ra que lag agujss i?4 sean colocadss arriba de la placa sepa
radora 260. A medida que los brego: 80 y 82 son reciprccades
hacla ebajo, las sgujas 174 se mueven a través de las sbertn
ras 272 y en la placa separadora 260 y hacen contacto ccn el
producto de carnec 288 come ge ilustra en la Figura 7. I Fi-
gure 7 ilustra el producte 43 camne 283‘602G inecluycnde un
hueso 290 gue es vineulalo por algene de les egujss inyesto-
ras, Cuendo las ggpujas inyectoras bacen contacto con wa hue-

go o siuilar, las sgujsas pueden noverse GC maunera deolisable

1"

g
)

de la fledl
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.4io que eliming la posibilidad de gue el orificio 8e vea obs-

hacie arriba en sus talzdros 168 como se ilustra en la Figa—'
ra 7 lo gue evita el dafic a la aguja. Ias sgujas se moverén
solemente hacia arribe en los taladres 168 al vineularse con
un huesc ¢ similar ya que la presidn de fluido arriba de las}
mismes las menbtiene en su posicidén normel extendida. Ia pe-
quedia zona 188 slrededor del orificio 186 de las agujas 174
es tal que se evita la oristaliszscidn de sal scbre la misma
traido. Adicionalmente, la superficie shussda 184 es digsefia-
da eomo parz proveer un orificio sxtremadaments pequeiio 185
en ¢l extremo superier del taladro 182 para que gi enbra en
el orificic 186 ura perticula extraiia, mo se verd reténiaa
en el valadro 182 ya que el taladro se ahusa hacia afuera
desde el pequefic orificio 186 a la porcidn ge éaladro nés
grande inmedistemente debajo de¢ la poreidén shusads 184, Si
el taladro 182 tuviera un difmetro constente desds sus exbrer
mes inferior hasta el superior, la posibilidad podria sxis-
%ir de que las particulas que enbran en el extremo supefior
del talzdro 182 podrian obstrﬁirse o retensrse en el taledro!
El movimiénto pare arriba de los brazos 80 y 82

ceasiona .que el miltiple 146 sea alzado desde la posicidn de
la Filgura 7 lo que ocasiona que las agujas 174 seen rebiradas
desée el producto 4e carme 288. Ia placa separadora 260 sir-
ve para evitar que el producte de carne 288 se mueva hacla
arriba con las zgujas y proporeiona wa medio.para gevarar Jas
zgujas de la carne. Por tento, por cada incremsnto del wovi-
miento del dispositivo ée cadena transportadora 98, el maltis

ple 145 es bajado para gue las agujas 174 pexforen el producH

T

%0 de carne 288 lo gque asegura que el producte de carmc sera

inyeonde aproniadamente en tods su ares. EL hecho de que el
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miltiple 146 tenga una cubierta de miltiple féciluwente remc-
vible 192 permite que sesn fabricadss diversas cublerbas pa-
ra el mﬁltiple 146 para permitir que varios de los taladros
168 sean cerrados para particulares lotes de producto. For
ejemplo, 5i un lote de producto estéd siendo hecho en donde
el producte ee extremsdemente angosto, podria instalarce unaj
ecubierta de miltiple 192 mobre el Milbiple 146. Ja cublerta
192 teniendo dispositivos sobre la misma para cerrer los ba-
ladros 168 en los extremos opuestos del milbiple 146 para
que no sea suministrado flnide a las agujas que comumente
no esbén siendo usadas,

Es preferidc que ¢l dispositivo de cadena transPQE
tadora 98 sea movido a intervalos que correspenden a aproxi-
nadafiente la mitad del ancho de la zona de aguﬁa més o menos
6,35 milimetros para que la carne sea perforada aproximada-
nente cada 6,35 milimebros sin cuando el espaciade de las
agujas es sobre centros de 12,7 milimetres. Este aspecto pro
poreiona un incremento en el area de la csbeza de milbiple
145 pera montar las agujos mientras que proporciona un patrél
de inyeccidn m&s concentrado en la caime, Para mejores rosul
tados, el espaciado de las sgujes no debe exceder de 15,875
milimetros,; a lo cual la carne serd perforada aproximedamen-
te sobre centros de 7,938 nilimetbiros. En ;&'préctica, la cax
ne es usuvalmenbe avenzada 47,6 nilimdtros en cada ineremento
Al inyectar una pequefia cantidad de fluide dentro de la car-
ne sobre ceatros tan estrechos (6,25 a 7,9%8 milimetros) el
£luido no necesito emigrar a través de la carme por uns lare
ga distancia, y no habréd bolsa de fluido acunuléndcse en al-
gunas sonas mientras que otras sopas no tienen fluldo pora

nads, cono es el caso con agujes espacladas emplioments, o
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lasiento desde.la superficie 234 1o que ocasiona gque el fluid

‘len el compartimiento 236 sea forzedo dentro del compartimient

-18

agujas que nro penetran g ls carné en patrones solapados. Eg
virtualmente imposible inyecter fluido sobre centros de
6,35 milimetros a 7,938 milimetros sin solapar las éreas de
penetracidn. Como se muestra por la posicibén de los taladros
168 en la Figura 5, las posiciones de las agujes en una hilel
ra estén esealonedas con respecto a las posiciones dé las
agujes en la siguiente hilera adyacente. Esto @ermite que 1av
carne ses inyeétada e puntos en medio de les puntes inleia-
les de 1nyeccion a mediga que la ca;ge es avengada por un in-
cremento aetermlnado.

Como se ha diche antes, la bozbz de fluide 255 eé
operada continuemente. Cusndo el miltiple 146 y la valvula
210 son bajados por los brazos 80 f 82, el pistdén 222 de la
valvala 210 hace cocntaco con el elemento 259 qﬁe ocasiona
que la varillas 220 sea zlzada o movida hacia srriba en la

viinia 210 para que el miembro de vélvula 230 salga de su

to 208, a través del tube 206 ¥ dentro del compartimiento
202 del miltiple 145, Bl fluido es forzado desde el comparti+
miento maltiple 202 dentro de los taladros 168 y es forsade
hacia afuera desde las agujas inyectoras a traves de sus tala
dros 182, A medida gue los brazos & y 82 son luego movidos

hecia arriba, el miembro de vélvula 230 ntevamente es bajado
a su posicidén de asiento sobre la superficie 234 lo que cor-
ta el suministro de fluido &l wiltiple 1446. Fn otras pelabras
¢l fluide es suministrado a las agujas inyectoras 147 scola-

mente cuando el miltiple 146 ha sido bajade por lo que la &gy
ja 174 esta peretrande en el producto de carnc 288. EL hecho

de gue el fivido es descargade gokamente éesde lewm apgujas 174
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ﬁientrés las agujag se encuenbtran en el producto de carne
288 resulta en que se use umenos filuldo que si el fluido fue-
ra descargedo continuamente desde las agnjes.

Cuando el miembro de valvula 230 s¢ encuentra sbier
to, el fluido seri bombeado desde la bomba 256 a través del
tubo 257 y la conexién 241 & través del tubo 258, demtro d&
compartiniente 236, a través dsl compartimiente 208, el tubo
206 y dentre del compartimiento 202 para descarga desde las
agujas 174. L medida qus el wilbiple es alexdo con respecto -
la care, ol miembro de vélvula~250 2e clerra permibiendo
por ello gue el coumpartimiente 7285 sea sometido & presidn con
el fluido. El fluido es pombeado dentro del compartimientc
236 hasta que la valvula de reten 242 cpera para pasar de lar
go el compartimiento como seri explicado en lo sucesivo. A
medida que sumenta la. presién de fluido en el compartimento
236, el pistdén 287 es movido hacia la isquierda como s¢ pue-
de apreclar en 1ls Figura 7 contra lz presién de alre prede-
terminade en el exbremo igquierde de la cémara 285, En efec-
te, la chmara 285 y el pistén 287'proporcionan wa efecto de
cémars de olesda con respecto al fluldo en el compartimieuto
236. El morimiento del pistdén 285 hacla la iszguierda como 65
vigta en la Figura 7 ocasicna que el aire en el extreme iz~
quierdo de la céwara 285 sea comprimido., Al aldy el mierbro
de vélvula 230, el sire comprimido en el edremo igquierdo de
la cémara 285 junto con la presidén ejercida a través del tu-
bo 291 ocasiona que € fluido en el compartimiento 236 y el
extreno derecho de la cémara 285 predusczn olesdas pars que
ses sumlristredo va gren volumen de fluido a las agujas de wy
menera inctanténce. La disposicién de¢ scumulader del pistoén

287, is cémare 285 y el cozparbtimlentc 236 properciona una
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. Cuende la presidn en el compartimiento 236 alcsnza wn univel

“lun método exbremsdemente eficiente para inyectar fluidoe den~

testd usando y que permite -la inyeccidn compleba uniforme del

20 _

opeéracién suave mientras permite el use 4de una bomba de fluiw
do mucho mi&s peoueda gque la ordinariemente posible,

Ia centidad de oleads provista al fluido depende
de la precidén de aire en los tubos 201 y 269, La presidén de

aire en el tubo 269 normalmente ecasiona que el émbolo 267
do este bombeando al fluide dentro del compartimiento 236.

suficiente para sobreponerse a %a presién de sire en el tubo
269, el éwbolo 267 se mueve a la derecha (como es vistoe en
la Figura 16) para gue leos orificios 273 comunigquen con el
tubo 246 lo gue ccasiecna que sl fluido sea recirculade al de+
pbsito 248. Cuendo la presidn baja én el compartimiento 23%6,
la presién de gire en el tubo 268 ccasiona gue‘el émbole 267
regrese a la posicién de la Figura 16 ocasicnando por ello
e nuevamenbe sea proporcionado fluide al compartimiento 236

de la vélvula 210. Por tanto; puede verse que se ha proviste
tro del producte de carne 1o que conserva sl fluido gue se

fluide dentrc de un producto de carne en puntos de inyecidn
sestrechamente ubicados. Por tenbo, puede verse gue el mébo-
do de esta irnvencién logra por lo menos todos sus objetivos
indicados. '

"Er resumen la Patenbte de Invencidnm que se solicita
deberd recaer sobre las sigulenbes:

BREIVIEDICACTICHES

1. Un método para inyectar fluido dentro de uvm pro
ductoe de carne que comprende,

nover de manera intermitente a un prcdusto de car-

;’7%

esté en la posieildén de la Figura 16 para que la hbomba de flui =
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ne adyacente a y pasendc por un dispsaitive de agujaé inyec-
toras de fluide gque comprende una'pluralidad de zgujas inng ’
toras de fluido, ' ) ' '

hacer penetrar a las asgujas Gel dispositivo inyec-
tor de fluido dentro del prbducto de carne entre los perio-
dos de mevinmienbo intermitente del prcducto de carne,

. coordinar los intervalos de novimiento del produs-
to de carpe con el encho efectivo del dispesitive de agejas
inyectoras de fluido pasande el cuel se musve el producto dej
carne para gque el area de peoetracidn efechiva del producte
de camae iniciaimente penetrado per el disgpositive do agujes
inyectoras de fluido per lo menos solaps parcialmente &l
agrea de penetracidn sfectiva del producto de carne penetrado
por el dispesitivo de agujas inyectoras de fluido Gespubs
del siguiente movimiento sucesivo del producto.de saIne,

2. El método de acuerdo con la reivindicacidn 1,en
donde cada movimiento del producto de carne es de un ilnerew
mento suficiente pars que después éel siguiente movipiento
sucesive del producto de camme, los puntos de peactracién de
1s8 sgujas en las éreas de penebrzeibén sclmpadas entdn dss-
centradoé de los puntcs de penebraclén de las sgujse dureate
el ciclo de penetracién imediatamsnte antericr para gue el
préducto de carne no sea penetrado en el mizmo punto por cug
lesquiera de les sgujas en las Areas de penctracién sclapa-
das éel producto de carne,

3, Bl método de aecuerdo con la rawindieseiln 2, en
donde coda ineremento &2 movimienio del producto &3 came pa
sendo por el dispesitivo de agujas inyeetores de fluidc es
ligersmente mis de la mitad del encho efective del dispositi

vo ¢ée agajas invecboras de fluido.

(%]

/%

77
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4, E1 Método de acuerdo con la reivindicacidn 2, en '
donde el fluido es forzado a t:avés de las agujas solamente |-
cuando las agujas estadn penetrando en el product6'de'carne.

5. E1 método de acuerdo con la reiviﬁdicgbién 1,1
en donde es forzado el fiuido a tavés de las agu&as solamen
te cuando las agujas estdn penetrando en el producto de'cag
ne. - B

6. El método de acuerdo con la reivindicacidn 1,
caracterizado porque el fluido se inyecta dentro de dicho =
producto de carne en una pluralidad de puntos que compren=
den un patrén de inyeccidn, el pétrén de inyeccién siendo
definido por una pluralidad de hileras lateralmente exten~
didas de puntos de inyeccién-con los puntos en una linea -
siendo descentrados laterélmente con respecto a los puntos
de inyeccidn en cada 1inea adyacente por lo cual todos los
puntos dé inyeccién pueden centrarse de manera mds estrecha
uno con respecto a otro. .

7. EL método de acuerdo conlz reivindicacién 6,
en donde el producto de carne es inyectado por una segunda
vez en una pluralidad de puntos substancialménte equidistan
tes desdé-los puntos en donde el producto de carne fudé in-
yectado inicialmente. |

8. Se reivindicé por Gltimo como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:
UN METODO PARA INYECTAR FLUIDO DENTRO DE UN PRODUCTO DE CAR
NE.
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en '
la presente memoria descriptiva que consta de veintitrés

péginas mecanografiadas y dibujos que se acompaiian.

Madrid, 15 Noviembre de 1.974
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