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HEMORTA DESCRIPEIVA

La presente invencién, debida a los trabajos del
gefior Paul Bornert, se refiere, en prineipio, a un procedi-
miento de estufaje de objetos, particularmente de objetos re
cién pintados que penetran en la estufa y que pueden sufrir
otros tratamientos previos o ulteriores en uno o varios otros
recintos, y segin el cual estd previsto eliminar por combus-
tién una parte sustancial de los productos polucionantes y
cargados de solventes desprendidos por dichos objetos cuando
tiene lugar el estufaje y arrastrados por el aire de ventila-

cién que es evacuado fuera de 1a estufa, = = = = = = = =~ = =

Cusndo tiene lugar el estufaje, en particular de ob
Jetos recién pintados, se sabe que se desprenden de dichos odb
Jetos productos polucionantes y cargados de solventes cuyo
contenido en carbono sobrepasa el contenido admifido por_las
prescripciones legales de numerosos paises. Estos productos

gon ademds malolientes,: = = = ~ = = = c m c w w w . - - - -

Es por ello, por lo que ss ha imaginado eliminar por
combustién una parte sustancinl de los productos poluoionan-
tes, arrastrados por el asire de ventilacién que es evacuado

Por ejemplo, por la patente francesa Ko 1.587,679
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del 22 agosto 1968, es conoecido destruir los productos polu-
cionantes por utilizacién del aire de ventilacién que sale de
la estufa, y que contiene estos productos, como aire comburen
te de los quemadores de la eatufa y/o por combustién en un
dispogitivo de calefacceidn de 1la estufas = = = = = = = « = =

Es también conooido destruir los productos polucig
nantes en una cdmers de combustidn donde son quemasdos, siendo
el aire asf depurado expulsado seguldamente a la aimésfera;
sin embargo, se pierde asf una importante cantidad de calo-

rias.------------—-wn&--vn--o-nnn-

Ahora bien, es de destacar ademés que el balance
térmico de una estufa tradicionsl es muy malo. Es asf que en
el caso de una estufa de gran cadencia, destinada por ejemplo
& la coceidén de la pintura de carrocerfas de automdviles, es
necesario tener una potencia calorffica de veinte a treinta
veces superior a la potencia calorffica necesaria para la cog
cién de la pintura. Este balance térmico tan malo es debido
a las pérdidas en los extremos de la estufa (entrada y salida
de las carrocerfss), al almacenado de calor por las carroce-
rfas revestidas de pintura, y sobre todo a las pérdidas debi-
das & la ventilaoién, En efecto, la ventilacién de las estu-
fas, destinada & evacuar losoductos polucionantes desprendi
dos, a fin de limitar los riesgos de explosién, es muy inten-
8a ¥y por conmsiguiente empobrece coneiderablemente las estufas

anoalor‘aa.—--m--u-———-unou-‘un«-nn'-

El objetivo de la presente invencién es el de evi-
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ter este inconveniente y en particular mejorar el balance

térmico de una instalacidén de estufaje. = = = = = « = w = = «

A este efecto, un procedimiento segin la invencidn,
del tipo mencionado mds arriba, estd caracterizado porque el
gas depurado y recalentado proporcionado por la combustidn
de dichos productos polucicnantes es reintroducide en la es-
tufa bajo la forma de dos cortinss gaseosas, una en lz proxi-
midad de la abertura de entrada de los objetos de la estufe,
lz otra en la proximidad de la abertura de salida de estos ob
jetos, y eventualmente llevado e uno o varios de dichos otros
recintos, en mezecla con aire fresco, y porque antes de lz com
bustidn, dicho aire de ventilacidén es precalentado en un in-
tercambiador de calor cuya fuente caliente es alimentada con

calorfas por dicho gas depurado y recalentaodo, = = = = = = ~

Asf, gracias e la invencidn, el aire de ventilacidén
que es reintroducido en la estufa después de depuracién y re-
calentamiento por la combustién de los productos polucionan~’
tes permite mejorar considerablemente el balance térmico del
estufaje y eventualmente el de dichos otroﬁ tratamientos pre-

vios o ulteriores en dichos otros recintof, = = « « = = = = =

Ademés, el precalentamiento de dicho mire de venti-
lacién antes ds la combustidén, en um intercambiador de calor
cuya fuente caliente esté alimentada con calorfas por dicho
gas depurado y recalentado, permite mejorar dicha combustién,
¥ por lo mismo aumentar adn el rendimiento térmico del estu-

fa,de.—-a-q-n-n-numunuuu--n--uu«-----
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Ademds, el hecho de prever que el gas depurado y
recalentado proporcionado por la combustién de dichos produc-
tos polucionantes sea reintroducido en la estufa en mezcla
con el aire fresco, permite regular econvenientemente y fdcil-
mente la temperatura del aire que alimenta la estufaj podrfa
ocurrir en efecto, si una disposicidn de eate tipo no estu-
viera prevista, que el aire reintroducido en la estufa, y
eventualmente llevado también 2 uno o varios de dichos otros
recintos de tratamiento previo o ulterior, fuera demasiado

oaliente para la obtencién de las condiciones fptimas, - - -

Finalmente, debido a que el gas depurado y recalen
tado proporcionado por la combustidén de los productos polu-
cionantes es reintroducido en la estufa bajo la forma de dos
cortinas gaseosas, se limitan de manera importante las pérdi-
dag de calor a la entrada y 2 1z salida de la eatufa, consti-
tuyendo estas cortinas gaseosas y calientes excelentes barre-

Bajo una forma de realigacién particularmente ven-
tajosa, un procedimiento segin la invencién eatd caracteriza-
do porque el gas depurado y recalentado proporecionado por la
combustién de dichos productos polucionantes es reintroduci-
do en la estufa bajo la forma de otras dos cortinas gaseosas
dispuestas cada una en la proximidad de una de dichas corti-

Gracias a esta disposicién, se crea en la proximi-
dad de la abertura de entrada y de salida de los objetos unas
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eaclusas de entrada y de salida de la estufa, lo que contri=-

buye, de una menera particularmente marcada, a limiter afn

los desperdicios de calorfas, = = = = = = = = e v = = = = =

Preferentemente, las dos cortinas gagseosas que epe
tén mfs préximas a la zona central de la estufa estédn a uns
temperatura superior a la de las dos cortinas que estdn mis

También preferentemente, una pafte del aire de ven
tilacidn que arrastra dichos productes polucionantes y carga=-
dos de solventes es evacuada fuera de la estufa, siendo exe
traida entre las dos cortinas gaseosas que estdn situadas en
la proximidad de la abertura de entrada de los objetos en la

asma.uua—_----—-----—-—-----—----

Es en efecto a la entrada de la estufa que diches
objetos son susceptibles de desprender la mayor cantidad de
productos polucionantes cuando los solventes <de las pinturas

30n solventes 1igeroSe = = = = = = = = = - c = - - w - - -a

Se puede entonces prever que otra parte del aire de
ventilacién sea evecuada fuera de la estufa, hacia la atmésfe
ra, siendo extraida entre las dos cortinas gaseosas que estdn
situsdes en la proximidad de la abertura de salida de los ob-
jetos; en efecto, en este punte, el aire estd mucho menos po-
lucionado y puede ser evacuado directamente a la atmésfera

sin tener necesidad de ser depuradoe = = = = « = « «w w - = .

Se puede, por el contrario, prever que una parte del
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aire de ventilzacidn sea evacuado fuera de la estufa, siendo
extraido entre las dos cortinas gaseosas que estén situades
en la proximidad de la abertura de salida de los objetos en
la estufa, particularmente cuando los solventes de las pin-

turaa son solventes pesades, mds lentos en evaporarse, - - -

Se puede entonces prever que otra parte del aire de
ventilacién sea evacuada fuera de la estufa, hacia la atmés-
fera, siendo extraida entre las dos cortinas gaseosas que es-
t4n situadas en lo proximidad de la abertura de entrada de

losobjetosenlaesmfa.- ----- - W e B WE ws W am wm W e

Se pueden también combinar estas diferentes posi-

La presente invencién se refiere, ademfs, a una
instalacidn de estufaje para la realigzacidn del procedimien-
to anteriormente definido, del tipo que comprende una estufa
provista de una abertura de sntrada para los objetos a estu-
far, una abaitura de salida de dichos objetos, y por lo menos
una toma de evacuacién del aire de ventilacidén que arrastra
una parte sustancial de los productos polucionantes y carga-
dos de solventes desprendides por dichos objetos cuando tie-
ne lugar ¢l estufaje, un quemador unido por un conducto de
evacuacién & dicha toma, y eventualmente uno o varios otros
recintos de tratamiento previo o ulterior de dichos objetos.~

Segin la invencién, una instalacién de este tipo
estd caracterizada porque comprende un primer intercambiador
de calor cuya fuente caliente, alimentada con calorfas por el
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ges de combustidn depurado salido del quemedor, estd dispues
ta scbre el recorrido del aire de ventilaecidén selido de di-
cho conducto de evacuacién y estd unida por un conducto de
retorno a por lo menos una entrada de aire depurado en la es-
tufs y eventualmente en uno o varios de dichos otros recintos,
¥ porque sobre el conducto de retorno estén conectados dos
mezcladores de aire alimentados con aire fresco, y cuyas vias
de salida estdn conectadas respectivamente a doa entrades de
aire depurado en la estufa, situadas la una en la proximidad
de la sbertura de entrada de los objetos y la otra en la pro-
ximidad de la abertura de salida, de manera gue congtituyen

dos cortinas gnseoses calientef, = = = = = = = = = - - -

También preferentemente, la instalacién estd carac-
terizada porque el conducto de retorno comunica con otros dos
mezeladores de aire alimentades con aire fresco y cuyas vias
de salida estdn conectadas respectivamente a otras dos entra-
das de sire depurado en le estufa, dispuestas cade una en la
proximidad de una de dichas entradas precitadas, de menera

que constituyen otras dos cortinas gaseosas calientes. = - -

Adenmés, una‘instalacwn segin la invencidén puede
afn estar caracterizada porgque una toma de evacuacidn del aire
de ventilacidn estd dispuesta entre las dos entradas de aire
depurado que estén situadas en la proximidad de la sbertura
de entrada de los objetos en la estufa, o en la proximidad
de ou gbertura de 8alida, = = = = = = c c c c c w c v - -~ -

Se puede también prever que otra toma de evacuacién



del aire de ventilacidn, en comunicacién con la atmésfera,
eaté dispuesta entre lag dos entradas de aire depurade que
estdn situadas en la proximidad de la abertura de salida de
los objetos fuera de la estufa, o en la proximidad de su aber

Ventajosamente, se prevé an que dicho conducto de
retorno comunique por lo menos con los otros dos mezcladores
de aire por medio de la fuente caliente de un segundo inter-
cambiador de calor, que estd dimpuesta sobre el recorrido de

10, una parte del aire de ventilacidén extraida en una gZona central

de la estufa y reintroducida en dicha zong, = ~ « @« « @ w = =

Gracias a esta disposicidn, se favorece adn la su-
bida de temperatura de la estufa cuando tiene lugar su puesta
en marcha y se asegura una buena homogeneizacién de las tempe

150 ram“o"'"'""'""ﬂ'---—--—-—-----—--——

Ademds, esta disposicién permite disminuir el cau-
dal de aire fresco que alimenta estos otros dos mezcladores
de aire, pueato que el calor es extraido en dicho conducto de
retorno por dicho segundo intercambiador de calor, siendo es-

20, te calor extraido recuperado para calentar dicha zona central.<

Un modo de realizacién de la invencidén estf repre-

sentado, & t{tulo de ejemplo no limitativo, con referencia a
la figura Unica del plano anexo, en el cual se ha representa-

do esquemdticamente una instalacidn de estufaje para carroce-

25, rias de automéviles segin la invencidn, = = = = = = « «w =« =
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Ia instalacién de estufaje representade en la figu-
re Unica comprende una estufa 1 provista de una abertura de
entrada 2 para la introduceidn de carrocerfas de automéviles
recién pintadas a estufar (noc representadas) y de una sbertu-
ra de salida 3 de dichas carrocerfas, para su evacuzcién fue-
ra de la estufa, después de secado. La instalacién comprende
ademds una primera tomz de evacuacién 4 del aire de ventila-
cién que arrastra una parte sustanecial de los productos polu-
cionantes y cargados de solventes que se desprenden de dichas

carrocerfas cuando tiene lugar el secado de la pintura. = = =

Un quemsdor 5 estd unido 2 la toma 4 por un conduc=
to de evacuacién 6, sobre el cual estf conectado un primer
ventilador 7, de manera que se asegure una corriente de aire
de ventilacidn en el conducto 6, en el sentido de las fleohas,
El quemador 5 estd dispuesto en una cdmara de combustién 8,
dispuesta & su vez en un recinto de combustién o incinerador

9. El quemador 5 estd alimentado con combustible por un con-

El recinto 9 contiene ademds un primer intercambia
dor de calor 11 cuya fuente caliente, refersnciada en 12 es-
té situada en una cédmara de intarcambio 13, estd alimentada
con calorfas por el gas de combustidén depurado y recalentado,
salido de la cdmara de combustién 8; a este efecto, un condue
to 14 une dicha oémara 8 a la fuente caliente 12. Esta dltima
estf ademés dispuesta sobre el recorrido del aire de ventila-
cién salido de dicho conducto de evacuacidn 6 y que pasa por
1a cédmara de combustién 8, por un conducto 15, despuée de ha-
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ber atravesado dicha cémara de intercambio 13, = = = « = -

El aire de ventilacién es asf precalentado antes de

servir de comburente en la cdmara de combustién 8, = = « =

La fuente caliente 12 estf{ finalmente uvnida, por
un conducto de retorno 16 de gas de combustién depurado y re-
celentado, a dos mezcladores de aire 17 y 18, de tres vias,
alimentados con aire fresco por unos conduoctos, respectiva-
mente 19 u 20, y cuyas vias de salida, respectivemente 21 y
22, estin unidas a dos entradas 22 y 24 de aire depurado en
la estufa 1. Los conductos 19 y 20 estdn conectados sobre un
conducto comin de alimentacién de aire fresco 25 que comunica
con la impuleidn de un segundo ventilador 26 cuya sspiracién

estd en la atnlafera, = = = = « - -« - - - - - - - .-

La entrada 23 estd situada en la proximidad de la
abertura 2 de la estufa, de manera que constituye una corti-
na gaseosa caliente 27, y la entrada 24 est4 situada en la
proximidad de la abertura de la salida 3 de la estufa, de ma-
nera que constituye una cortina gaseosa caliente 28; estas |
dos cortinas gaseosas constituyen asf{ unas barreras térmicas

eficaces entre el exterior y la zona central 29 de la estufa.~

El conducto de retorno 16 comunica, ademés, con
otros des mezcledores de aire 30 y 31, de tres vias, por me-
dio de la fuente caliente 32 de un segundo intercambirdor de
calor 13 cuya cémara de intercambio, referenciada en 34, es
atravesada por una parte del aire de ventilacién extrafdo en

la zona central 29 de la estufa por una segunda toma de eva-
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cuacidn 35, la cusl parte de aire de ventilacién vuelve a di
cha zona central por otra entrada 36. Lz toma de evacuacidn
35 comunica con la cdmara de intercambio 34 por un conducte
corriente arriba 37 y por un tercer ventilador 38, y la otra

entrada 35 por un conducto corriente abajo 39. = = = = ~ ~ -

Los mezcladores 30 y 31 estén alimentados con aire
fresco por unos conductos, respectivamente 40 y 41, unidos
al conducto 25, y sus vias de salida, respectivamente 42 y 43,

estdn unidas a otras dos entradas 44 y 45 de aire depurado en

la estufa 1c = = = = @@ = = - e e am e e wm oem  em = - - -

ILa entrada 44 estd situada en la proximidaed de la

entrada 23, de manera que coastituya otra cortina gaseosa ca-

. liente 46, y la entrada 45 estd situada en la proximidad de

la entrada 24, de manera que constituya otra cortina gaseosa
caliente 47, estando las cortinas 46 y 47 més préximaes a la
zona central 29 que las cortinas 27 y 28. Ademds, se prevé
regular los cuatro intercambiadores de aire mencionados de ma
nera que la temperatura de las cortinas 46 y 47 sea superior
a la de las cortinas 27 y 28. Sin embargo, la témperatura de
las cuatro cortinas gaseosas es préxima a la que reina en el

inteﬁordelaestufa1.- —————— - M ey e an SR e we ap & -

Entre las cortinas 27 y 46, estf asf constituida
una esclusa de entrada 48 para las carrocerfas de automéviles,

y entre las cortinas 47 y 48 una esclusa de salida 49, = - =

Ademas, una segunda toma de evacuacién del aire de

ventilacién 50 estd dispuesta entre las dos entradas de aire
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depurado 23 y 44 y estd unida al conducto de evacuacién 6 por
un conducto 51, y una tercera toma de evacuaeidn del aire de
ventilaeién 52 estd dispuesta entre las dos entradas de aire
45 y 24 y estd unide directamente a la atmésfera por un cone-

du0t053.~—--—--- ————— o W e Em W e ew e w e "~ wy e

Pinalmente, para la eliminacién eventual de las ca-
lorfas excedentes, se ha previsto conectar sobre el conducto

de retorno 16 una védlvula 54 que comunioca con la atmésfera. ~

Cuando tiene lugar la puesta en marcha de la insgta-
lacién, los ventiladores 7, 26, 38 se ponen en marcha. Se ali
menta el guemador 5 con combustible por el conducto 10, El ai
re comburente es conducido a la oédmara de combustidn 8 por el
conducte 6 de evacuacién del aire de ventilacién, por el ven-
tilador 7, después por el conducto 15, después de haber atra-
vesado la cémara de intercambio 13, donde es precalentado por

lﬂmentecaliQnte12.-—---------- ------ . -

El aire de combustidén recalentado vuelve a la estu-
fa 1 por el conducto 16, a través de los mescladores 17 y 18
de manera directa, y los mezcladores 30 y 31 de manera indi-
recta, despuds de haber atravesado la fuente caliente 32 del
intercambiador de calor 33. Se formen asf en la estufa 1, de
manera descrita mds arriba, unas cortinas gaseosas calientes
27, 46 y 47, 28 y unas esclusas de entrada y de salida, res-
pectivamente 48 y 49, = =~ = - - - BT T T P .

El aire de la estufa extrafdo en 35 es también ca-
lentado por la fuente caliente 32, cuando atraviesa la cémara
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de intercambio 34, y reintroducido por 36 en la zona central
29, El aire del conducto 16 cede asf calorfas al aire que es

Cuando el aire de la estufa ha alcanzado la tempe=
ratura deseada, las carrocerfas recién pintadas a secar son
introducidas por la abertura 2, y después de una permanencia

determinada en la estufa, vuelven a salir por la aberturs de

Se desprenden asf en la estufa productos polucio-
nantes cargados de solventes que son evacuados por las tomas
4 y 50. Estos productos son arrastrados por el aire de venti-
lacién en el conducto de evacuacién 6, y son quemados en la
cémara de combustién 8, en la cual la temperatura se eleva.
El aire depurado es reintroducido en la estufa por el condug
to 16 después de haber precalentado el aire polucionado que
penetra en la cémara de intercambio 13 =~ = = = e v e = w = =

Los cuatro mezcladores precitados estdn regulados,
por ejemplo de manera sutomdtica, para determinar la aporta-
eién de aire fresco en la estufa, de manera que las carroce-

rfas no sean sometidas a una temperatura excesiva, = « « = «

A este objeto, es de destacar que los megzoladores
30 y 31 consumen relativamente poco aire fresco, debido a que
este aire se mezcla con el aire caliente ya enfriado por ex-

traceién de calorfas en la fuente caliente 32 = = = = = « -

Es evacuada ain una parte de aire de la estufa 1 por
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la toma 52, y es expulsada directamente a la atmésfers, es-

tando mucho menos polucionada que el aire extrafdo en 50 o

en4.---—-—-—-—------—-—--.-—-«--.

Pinelmente, para permitir una buena regulacién de
la instalecién segin la invencién, y particularmente en el
caso en que el calor producido por la cédmara de combustién 8
es superior al calor necesario a la estufa, la vdlvula 54
permite una conexién a la atmésfera del conducto 16, elimi-
nando asf el calor excedente. El aire caliente asf expulsado
estd desde luego depurado, puesto que no es expulsado a la

atmésfera mfs que despuds de su paso por la cémara 8, =~ = =

Se constata en conclusién que la invencién aporta
con respecto a la téenicz anterior unas ventajas considera-
bles, puesto que permite esencialmente, por una parte, no ex-
pulsar a la atmésfera mds que gases debilmente polucionados,
en todo caso cuyo contenido en agentes nocivos es inferior a
las prescripciones y, por otra parte, mejorar de manera mu&
importante ¢l rendimiento térmico de la estufa. - —m——---

Efectivamente, ademds, cuando se desprende en la
cémara 8 una gran centidad de caloxfas, en lugar de expulsar
las calorfas excedentes a la atmésfera, se podrfa utilizarlas
rara el calentamiento principal o de suplemento de otro re-
cinto de tratamiento situados corriente arriba o corriente
abajo de la estufa, eventualmente, también, en mezcla con ai=

Desde luego, y como resulta ademfs de lo que prece-



5.

10.

15,

20.

de, la invencién no se limita en modo alguno a aquellos de
sus modos de aplicaeién y de realizacién que han sido mds es-
pecialmente previstos sino que abarca, por el contrario, to-

daslasva.riantESQ""""-""""""-"--—-------

N _O0 T &

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia, sus

territorios y plazas de soberanfa, las siguientes) = = = - =

REIVINDIOCACIORNES

1.~ Procedimiento de estufaje de objetos, en parti-
cular de objetos rescién pintados que penetran en una estufa y
que pueden sufrir otros tratamientos previos o ulteriores en
uno o varios otros recintos, 'y segin el cusl estéd previsto eli
minar por combustién una parte sugtancial de los productos pQ
Jucionantes y cargados de solventes desprendidos por dichos
objetos cuando tiene lugar el estufaje y arrastrados por el
aire de ventilacidn que es evacuado fuera de la estufa, carac
terizado porque el gas depurado y recalentado proporcionado
por la combustién de dichos productos polucionantes ea rein-
troducido en la estufa bajo la forma de dos cortinas gaseosas,
una en la proximidad de la absrtura de entrada de los objetos
en la estufa, la otra en la proximidad de la abertura de sali
da de estos objetos, y eventualmente llevado a uno o varios

de dichos otros recintos, en mezcla con aire fresco, ¥y porque
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antes de la combustién, dicho aire de ventilacién es precalen
tado en un intercambiador de calor cuya fuente caliente es

alimentads con calorfas por dicho gas depurado y recalentado.-

2,~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque el gas depurado y recalentado proporcionzdo
por la combustién de dichos productos polucionantes es rein-
troducido en la eatufa bajo la forma de otras dos cortinas ga
seosas dispuestas cada una en la proximidad de una de dichas

cortinas precitadag, — = = « = =« v v - w .- o e o . -- -

3.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 y 2,
caracterigzado porque las dos cortinas gaseosas que estén mis
préximas a la zona central de la estufa estdn a una tempera-
tura superior a la de las dos cortinas que estén mds aleja-

B, = = = = = =™ ® ™ - - ... ——--——mn - -

4.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 2 § 3,
caracterizado porque una parte del aire de ventilacidn que
arragtra dichos productos polucionantes y cargados de solven-
tes es evacuado fuera de la estufa siendo extraido entre las
dos cortinas gaseosas que estdn situadas en la proximidad de
la abertura de entrads de los objetos en la estufa, = = = = =

5.= Procedimiento segiin cualquiera de las reivindie
caciones 2 a 4, ocaracterizado porque otra parte del aire de
ventilacién es evacuado fuera de la estufa, hacia la atmésfe-
ra, siendo extrafdo entre las dos cortinas gaseosas que estdn
situadag en la proximidad de la abertura de salida de los ob~
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6.~ Procedimiento segin cualquiera de las reivin-
dicaciones 2, 3 6 5, caracterizado porque una parte del aire
de ventilacién que arrastra dichos productos polucionantes y
cargados de solvenies es evacuada fuera de la estufa siendo
extrafda entre las dos cortinas gaseosas que estdn situadas
en la proximided de la abertura de salida de los objetos de

1ae8tufa.-~ ------ - W AR wm wn we ew Em we ew e - s am we w.

Te= Procedimiento segin cualquiera de las reivin-
dicaciones 2, 3 § 6, caracterigado porque otra parte del ai-
re de ventilacién es evacuada fuera de la estufa, hacia la
atmésfera, siendo extrafda entre las dos cortinas geseosas
que estdn situadas en la proximidad de la abertura de entra-

8.~ Instalacién de estufaje para lz realizacién del
procedimiento segin cualquiera de las reivindicaciones ante-
riores, deli tipo que comprende una estufa proviste de una
abertura de entrada para los objetos a estufar, una abertura
de salida de dichos objetos, y por lo menos una toma de eva-
cuacién del aire de ventilacién que arrastra una parte sus-
tancial de los productos polucionantes y cargados de solvenw
tes desprendidos por dichos objetos cuando tiene iugar el es-
tufaje, un quemador unide por un conducto de evacuacién a di-
cha toma, y eventualmente uno o varios otros recintos de tra-
tamiento previo o ulterior de dichos objetos, caracterizada
porque comprende un primer intercambiador de calor, cuya fuen
te caliente, alimentada con calorfas por el gas de combustién

depurado salido del quemador, estd dispuesta sobre el recorri



5

10.

15.

20,

25,

- 19 -

do del aire de ventilacién salido de dicho conducto de eva=-
cuacidn y estd unida por otro conducto de retorno a por lo
menos una entrada de aire dspurado en la estufa y eventual=-
mente en uno o varios de dichos otros recintos, estando co=-
nectado por lo menos un mezclador de aire alimentado con ai=-
re fremsco sobre dicho conducto de retorno, y porque sobre el
conducto de retorno estén conectados dos mezcladores de aire
alimentados con aire freseo, y cuyas vias de salida estédn co-
nectadas respectivamente sobre dos entradas de aire depurado
en la estufa, situadas una en la proximidad de la abertura
de entrade de los objetos y la otra en la proximidad de la
abartura de salida, de manera que constituyan dos cortinas

gaﬂeoaasoalien‘“s.--------..u-....-..-.-......-

9,~ Instalacién segin la reivindicacién 8, carac-
terizada porque el conducto de retorno comunica con otros
dos mezcladores de aire alimentados con aire fresoo y cuyas
vias de salida estdn coneotadas respectivamente sobre otras
dos entradas de aire depurado en la estufa, dispuestas cada
una en la proximidad de una de dichas entradas precitadas de

manera que constituyan otras dos cortinas gaseosaa calienteg.~

10.~ Instalacién segin la reivindicacién 9, carac-
terigada porque una toma de evacuaciénd del aire de ventila-
cién estd dispuests entre las dos entradas de aire y depura~
do que eastén situadas en la proximidad de la abertura de en-
trada de 1los objetos en la estufa, = = = = = = = @ = = = = =

11.~ Instalacién segdn la reivindicacién 9 § 10,
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caracterizada porque otra toma de evacuacién de aire de ven
tilacién, en comunicacidn con la atmdafera, estd dispuesta

entre las dos entradas de aire depurado que estdn situades

en la proximidad de le abertura de salida de los objetos

fu.eradelaesmfa.--------------------

12.,~ Instalacién segin la reivindicacién 9 6 11,
ceracterizada porque una toma de evacuacién del aire de ven
tilacidn estd dispuesta entre las dos entradas de aire de-
purado que estdn situadas en la proximidad de la abertura
de salida de los objetos fuera de la estufs. » = = = = = =

13.~ Instalacién segin la reivindicacién 9 & 10,
caracterizada porque otra toma de evacuacién del aire de ven
tilacidn, en comunicacién con la atmésfera, estd dispuesta
entre las dos entradas de aire depurado que estdn situadas
en la proximidad de la abertura de entrada de los objetos en

1&98‘&“&0"‘.‘--———— ——————— - am o S oy w8 W > =

14.~ Instalacidn segin cuslquiera de las reivindi-
caciones 9 a 13, caracterizada porque dicho conducto de re-
torno comunica por lo menos con los otros dos mezcladores de
aire por met_lio de la fuente oaliente de un segundo intercam-
biador de calor, que estd dispuesta en el recorrido de una
perte del aire de ventilacién extraida en una zona central
de la estufa y reintroducida en dicha zZona, = = = « = = - =

15.,~ "PROCEDIMIENTO DE ESTUFAJE DE OBJETOS E INSTA
LAGION CORREQONDIENTE”..-—--—--- ----- - em wm w =
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Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de veintiuna hojas, foliadas y

mecanografiadas por una sola de sus caras, y de una 1lémina

de dibujos que la ilugtra,

MADRID, 15 NOV. 1974
F. A M. CURELL SUNOL

A lertariAL
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