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i1 invento estd relacionado con un tubo de

rayos catédicos cue comprende, en una ampolla en la

que se ha hecho el vacio, como minimo un sistema de

electrodos para genersr al menos un haz de electro-

nes, cuyo sistema de electrodos comprende, cenirados
a lo largo de un eje geométrico comin, un cdtodo, un
electrodo de control y un énodé, y ademds como mini~
mo dos electrodos principalmente cilindricos para en
focar el citado haz de electrones,

Los actuzles ftubos de rayos catdédicos tie-
nen usuelmente uno o mds cefiones electrénicos, cada
uno de los cuales comprende o bien una lente electrd~
nica del tipo unipotencisl, o bien una lente eleptrdqi
nica del tipo bipotencial, En el +ipo ¥l+timemente men
cionado, la lente conste sucesivamente de un electro-
Qo en enfogque y un elecirodo acelerador, mientras que
elrtipo citedo en primer lugar comprende tres electro
dos sucesivos, a'saber, un primer electrodo aceleras-
dor, un electrodc de enfoque y un segundo electrodo
acelerador, Por rawonss dpiicoelectrdnicas, cuya ex
plicacidn rebasa el alcance de esta solicitud de pa-
tente, los didmetros de ciertos electrodos de enfoque
y de aceleracidn se eligen de manera que sean de ta-
mafios iguales, Sin embargo, tal eleceidn implica di-

ficultades en el montaje de varios electrodos en un
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cafién electrdénico y ello por las razones siguientes,
Al monter un cafién electrdnico, los elecw

trodos de los que el mismo estd construido se desli-

zen sobre un pasador de montaje en la secuencia de-

5 geada, Dicho pasador de montaje asegurs un centrado
preciso de los electrodos alrededor de un eje geomé-',
trico comin, mientras que la distencia mutua de los
electrodos en la direccidn axial viene determinada
por unos miembros espaciadores colocados entre los

10 electrodos,
La posicidn resultante de los electrodos se
fija por medio de unos soportes de suspensidn que es-
tdn sujetos a los mismos y cuyo extremo libre se suel

da unas varillas de soporte fabricadas de material ais

PES
o

lante, Sin embargo, al extraer el pasador de montaje, - .

' © se plantea el problemz de que la posicidn de los elqg'

trodos fijada de ese modo con precisién es diffcil de l»f5

" mantener, en particular de los electrodos cuyos'dié-,9'l
metros interiores son iguales y cuya superficie inte-r
20 rior rodea la superficie de centrado del pasador de
montaje en una forme de ajuste. En ese caso el pasador
de montaje, 2l extraerlo, se separard Unicamente des-
pués que la superficie de centrado que se extiende qg'
bre los electrodos con iguales didmetros interiores ha

25 ye pasado el ¥ltimo eleetrodo, Por ello, la posibili-
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dad de un cambio de posicidn ocasionado por fuerzas.%;
de friccidn es muy grande, en particular para dicho _1H )
dltimo electrodo, Ademds, en la zoha en que los sopqg~ ’f
tes de suspensién antes mencionados son soldados por °
pantos a los electrodos, la superficie interior de di
chos electrodos presenta una falta de uniformidad, ?orvf"fl .
lo que se cree otro impedimento mds para la continuapi'.'
cidn del movimiento del pasador de montaje, Un épla-."
namiento extendido axialmerite del pasaedor en la zone
de dicha falta de uniformidad proporciona sélo una so.
lucién parcial del problema, mientras que esta medi-:'
da influye perjudicialmente en el efecto de centrado
del pasador de montaje. _

El objeto del presente invento es mitigar -

dichos inconvenientes, Para ese fin, el tubo de rajOSFﬁ3ﬂp

catédicos que comprende, en una ampolla en la qﬁe.aéig
ha hecho el vacfo, como minimo un sistema éé:electro;'?l “
dos para generar sl menos un haz de eleotrones, cuyd"”ﬁsff
sistema de electrodos comprende, centrados a 10 lare

go de un eje geométrico comdn, un cétodo, un eleot:g;-'“é
do de control y un dnodo, y ademds como ninimo dos —
electrodos principalmente cilindricos para enfocar

dicho haz de electrones, se caracteriza porque el dié

metro interior de los citados electrodos cilindricos,

tomados desde el cdtodo, aumenta de tal manera gue, des
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de el punto de vista dpticoelectrdénico, existe una di-
ferencia sustancialmente insignificante de didmetros
interiores entre dichos electrodos,
Debido a que existe una diferencia, sunque

5 sea pequefia, de didmetros interiores entre electrodos
sucesivos, se puede utilizar un pasador de montaje pa~-
ra montar dichos electrodos, cuyo didmetro aumenta de
un modo escalonado también para los electrodos ﬁltima—
mente mencionados, Esto significa que, 8l extraer &l

10 pasador de montaje, se separa rdpidamente, con lo que
ge reduce conslderablemente la posibilidad de que se
produzeca un cambio de posicidn de uno o més electro-
dos, Asimismo, el montaje de dichos electrodes Ultima
mente oitados se puede llevar & cabo mds rdpidamente y

15 con una menor posibilidad de que sufran defios dichos
electrodos, porque cadae electrodo solamente estd en cqg-?ff»
tacto con la superficie de centrado del pasador de mon o
taje destinadae a dicho electrodo, Esto es una ventaja,
en particular al montar un conjunto construldo de tres

20 cafiones electrdnicos como el que se utiliza en los tu
bos de rayos catddicos paras presenter visualmente img
genes en color, Ciertos elsctrodos correspondientes ya
estdn interconectados en este caso antes de hacerlos |
correr sobre los pasadores de montaje. Entonces, se

25 crea un impedimento mds a2l deslizemiento simultdneo de
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dichos electrodos correspondientes sobre los pasadoresA
de montaje de ajuste intimo, mediante la posicidn 1li-
geramente convergente de dichos pasadores,
El invento es particularmente ventajoso cuan -
5 do se utiliza en un tubo de rayos catddicos para pre-
sentar visualmente imdgenes en colores, en el que es-
t4 alojado un sistema de electrodos'que consta de un
conjunto de tres cafiones electrdnicos cuyos ejes geo
- métricos longitudinales estdn situados oni un'plano;

10 Como se sabe, con esta disposicidn de los cafiones eleg
trénicos se pueden proveer unas simplificacionés coﬂ-
siderables con respecto a la convergencia dindmica de
los haces de electrones, En este caso se imponen unos
requisitos severcs en la convergencia estdtica de los

13 haces de electrones y, por tanto, de una forma notable

‘en un posicionamiento preciso de los slectrodos en su - &

relacidn mutua, .
Como ya se ha hecho notar antes, los didmef:3
tros Iinteriores de los electrodos de enfoque y de los -
20 'electrodos g&celeradores en las construcciones de cafio
nes conocidas y en particuler en lasz que se utilizaen
en un tubo de rayos catddicos para presentar visualmeg
te imdgenes en color, se eligen de modo que sean de:.
tamafios iguales por razones dpticoelectrdnicas, De

25 acuerdo con el invento, dichos electrodos se eligen de
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liveradamente para que tengan diferentes didmetros in
teriores con el fin anteriormente indicado, Sin embar
g0, se debe imponer un limite superior 2l valor de di-
chas diferencias en didmetro, con objeto de mantener
dentro de limites aimisibles la variacién resultante
en las propiedades dpticoelectrdnicas del cafidn elec~
trénico, De acuerdo con el invento, ésto sucede cuen
do, con un didmetro medio interior de los electrodos
vertinentes menor que oigual a 10 mm aproximadamente,
la diferencia de didmetros entre dichos electrodos es
menor o igual a 1 mm sproximadamente,

Une diferencia mayor da un asumento inadmis;
ble del punto luminoso formado por el haz de electro-
nes sobre el blanco que se explora con €1,

- Do acuerdo con el invento, la diferencia en

didmetro interior de los electrodos pertinentes se el;:jiiff

ge preferiblemente de modo que sea igual & 0,2 mm,

El invento se explicard con referencia al di
bujo, en el que

La figura 1 muestra un tubo de rayos catddi-
cos para presentar visualmente imdgenes en color de

acuerdo con el invento,

La figura 2 muestra un conjunto de tres ca-
fiones electrdénicos de un tubo conocido de rayos Caté—

dicos duranie el montaje,
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La figurz 3 es una vista en planta tomada
por la linea IT-II de la figura 2, y

La figura 4 muesitra un conjunto de tres ca~-
Bones electrdénicos del tubo de acuerdo con el invento
mostrado en la figura 1, durante el montaje,

E1l tubo de rayos catddicos de acuerdo con sl
invento, mostrado en la figura 1, comprende en upa am=- -
polla 1 en la que se ha hecho el vacio, un sistema 2
de electrodos mostrado esquemdticamente, para genersr
tres haces de electrones que se han designado por R, G
¥y B, Los tres haces son desviados por medio de un sis-
tema de bobinas deflsctoras 3 colocadas coaxialmente
alrededor del eje geométrico del tubo y que se cortan
unas con otras al nivel de una mdscara 5 de sombra su-

jeta a cortae distancia de la pantalla 4 de présentacién

visual, La pantalla de presentacidn visual estd cubie; -

te internamente con un dibujo 6 de mosaico que estd |
construfdo con sustancias fosforescentes que,lumines—
cen en los colores rojo, verde y azul, de tal mahera
que cada uno de los tres haces de electrones estd aso
olado oon regiones fosforescentes de un color,

La figura 2 muestra tres cafiones electrdni-
cos, dos de los cuales se han representado esquemdti-
camente en lineas de trazos, de un tubo conocido de ra

yos catdédicos durante el montaje, Montados sucesivameg

-8 -



te en los tres pasadores de montaje 11, 12 y 13 se en
cuentran un electrodo zcelerader 14, un electrodo 15
de enfoque, un £nodo 16 y un electrodo de control 17,
Cada uno de los pz=sedores 3¢ montaje estdn sujetos, de
5 manera gue se pueden ssrarayr, en un blogue de montaje
10, Los ejes geometricos longitudinales de dichos pa-
sadores estdn situsdos en el plano del dibujo y se cor
ten unos con otros en un punto comin del eje geométri
co longitudinal del pesador de montaje 12, En la direg
10 cidn axial, la distencia mutua entre los electrodos
viene determinada ror los miembros espaciadores 18, 19
y 20, Cade elactrodo tiene unos soportes 21 de suspen
8idn cuyo extremo libre estd soldado & una serie de ve
rilles de soporte de vidrio que no se han mostrado en
15 . el dibujo, Al extraer el pasador de montaje 13, la su
perficie - de centrzdo del pasador destinada al electrow
do 15 pasa tembién el electrodo 14, Sin embargo, los
didmetros interiores iz los electrodos 14 y 15 son igua
les entre si, por lo cue el pasador 13 se separa solae-
20 mente después de sue la superficie de centrado desti-
nada 2l electrodo 15 ha pasado por completo el eiect:g
do 14, Por tanto, la pogibilidad de gue dicho electro=-
do Wltimamente citzdo, al extraer el pasador de monte~
je, experimente un cambio de posicidn, es muy grande,

25 Con el Tin de evitar fuerzas adicionales de friccidn,
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el pasador de montaje comprende un aplanamiento 23 que

se extiende en la direccidn axial en la zona en que se

han formado las desigualdades 22 durante la goldadura

de los soportes de suspensidn sobre la superficie in-
terior de los electrodos, Dicho aplanamientb se extien
de tanto sobre el electrodo 14 como-sobre el electrodo
15,

La vista en planta mostrada en la figura 3
y tomada por ls 1linea II-II presenta asimismo todo lo
explicado anteriormente,

De acuerdo con el invento, se obtiene un per
feccionamiento considerable con la construccidén mostra
de en la figura 4, De una manera andloga & la que Sse
muestra en la figura 2, los tres pasadores de montaje
31, 32 y_33 estdn sujetos en un bloque de montaje 30
de modo que se pueden separar, Los correspondientes
electrodos 34, 35, 36 y 37 comprenden también en es=
te caso unos soportes de suspensidén 38 cuyos extremos
libres estdn soldados a cuatro varillas 39 de soporte
de wvidrio, de las que se han mostrado dos, La distanw
cia mutua entre los electrodos queda determinada por
un miembro espaciador 40 que tiene un espesor de 0,36
mm, un miembro espaciador 41 que tiene un espesor de
2,4 mm y un miembro espaciador 42 que tiene un espesor

de 1 mm, ®1 didmetro interior de los electrodos 36 es
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de 7,4 mm, mientras que el didmetro interior de los
electrodos 37 es igual a 7,6 mm, Debido a esta peque-
fia diferencia de 0,2 mm, apenas resultan afectadas las
propiedades dpticoslectrdnicas de los cafiones electrd
nicos, mientras que se obtiene la ventaja de una rdpi
da separacidn de los pasadores de montaje 31, 32 y 33
tras la extraccidn de los mismos, Las superficies de
centrado destinades a los electrodos 36 se pueden mo-
ver ahora libremente a lo largo de la pared interior
de los dltimos electrodos 37 tras la extraccidén de los
pasadores de montaje, Los aplanamientos 43 de los paw
sadores, que son axiales por la razdén antes mencionge
da, se extienden iunicamente sobre los electrodos 37,
con lo que se obtiene un centrado dptimo para los elec
trodos 36,

Ia presente solicitud que corresponde a la
presentaﬁa en Holsnde, el 17 de Noviembre de 1,973,
bajo el mimerc 7315791, se acoge & los beneficios del

articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indug

trial,
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- RETVINDICACIONES =

Los puntos de invencidén propia y nueva, que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencidn en Espafia, por VEINIE afios,
son los que ée recogen en las reivindicaciones siguiep
tes:

18,~ Perfeccionamientos introducidos en un
tubo de rayos catddicos que comprénde, en una ampolla
en la que se ha hecho ¢l vacfo, como minimo un siste-
ma de electrodos, parc generar -al menos un haz de eleg.
trones, éuyo sistema de electrodos comprende, centra;
dos & lo largo de un eje geométrico comin, un cdtodo,
un electrodo de control y un énodo, y ademds al menos
dos electrodos, principalmente cilindricos, para en-
focar el citado haz de electrones, caracterizados por
que el didmetro interior de los mencionados electro- -
dos cilindricos, tomados desde el cdtodo, sumenta de
tal manera qQue, desde el punto de vista 6§ticoeleet:§
nico, existe una diferencia sustancialmente insignifi

cante de didmetros interiores entre dichos electrodos,
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28,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la
Reivindicscidn 18, caracterizados porque, con un dig
metro medio de los electrodos pertinentes menor o igual
a 10 mm aproximadamente, la diferencia de didmetros
entre dichos electrodos es menor que o igual & 1 mm
aproximadamente,

38,- Perfsaccionamientos de acuerdo con las
Reivindicaciones 12 ¢ 28, caracterizados porque la di
ferencia de didmetros interiores entre los electrodos
pertinentes es 0,2 mm, |

g¢,- Perfeccionamientos introducidos en un
tubo de rayos catddicos para presentar visualmente img
geéhes en color y que comprende, en una ampolla en la
que se ha hecho el vacfo, tres cafiones electrdénicos
cuyos ejes geomdtricos longitudinales estdn situados
en un'plgno, cada uno de cuyos cafiones electrdénicos
comprende, centrados a& lo largo de sus ejes geomdtri
cos longitudinales, un cdtodo, un electrodo de coh
trol y un dnodo, y ademds como minimo dos electrodos
principalmente cilindricos, caracterizado porque los
citados electrodos cilindricos, tomados desde el cde
todo, presentan sucesivamente una diferencia de did-
metros irnteriores de 0,2 mm como minimo y de 1 mm co
mo mdximo, en el entendimiznto de que un electrodo

que esté situado mds leios del cdtodo tiene un didme-

-13 -



tro interior mayor que un electrodo .situado & una me-
nor distzncia del cdtodo.

52,~ PSRFECCIONAKIENTOS INTRODUCIDOS EN UN
TUBO DE RAYOS CATODICOS,

5 Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian
¥y para los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de catorce hojas escri-

tes a mdquina por una sola cara,
10

wearia, 10 DIC. 0

P.A.

Aiberto de Elzaburv
Poy'Béagl, ' :

WL
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