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La preseate memoria descriptiva tiene como fin la
declaracién del objeto sobre el que ha de recaer el.privilegio de explota~
cidén industrial y comercial, exclusivo en el territorio nacional, de una
Patente de Invencién de acuerdo con la vigente Legislacion sobre Propie-
%%dad Industrial que, como el enuanciado indica, se trata de "PROCEDI-

MIENTO DE DISPERSIOI! DE Ul POLVO EN UN LIQUIDO".

La inve:..cifu se refiere a un procedimiento destina-

g . .
fdo a mezclar de manera contiliua, en uxn liquido, un producto pulvurulentof

;0 finamente dividido y denominado eu lo que sigue con el vocablo general

de "*polvo!. El procedimiento de acuerdo cox la inveacidn es particular-

%imente interesaate cuando el polvo preseata un poder de solvatacién elevad

l

f
i

ido frente al liquido citado.

Anteriormeute, la mezcla o la dispersién de un pol-

e

o en un liquido se efectuaba de irauera discontii:ua, por remociones o |

tagitaciones sucesivas, aporta.do una uueva cantidad de lfquido entre dos
;

I‘lamas adores consecutivos.
i

i Se hau realizado e:sayos de dispersidn continua ha- §

ciendo llegar simultineamente, y siz precauciones particulares, a una

tolva, situada eacima de una bomba de engranajes por ejemplo, el polvo
y el liquido con una relacién de caudales igual al de la dispersién deseadal
ipero se ha podido observar que el polvo formaba entonces grumos que se

jadherian a la tolva y la obstrufan: p:rogresivamente; se hacfa necesario en

‘tonces "empujar' la masa heterozéaea de grumos hacia la salida de la tol
I

iva para poder proseguir la alimentacid:: de ésta. Este método exige una

:vigilancia constante, e implica paradas del proceso y variaciones en la

.relacién de disolucibn.

Se han imaginado numerosos procedimientos y dispo

!sitivos para resolver el problema. La mayorfa de estos procedimientos

|

consisten ex. hacer chorrear el liquido sobre las paredes de un recipiente

jo de una tolva, y en realizar uxn contacto répido y uniforme entre este ve~
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o delgado de liquido y el producto que va a dispersarse, que es pulverizal
ido y proyectado contra las paredes del recipiente o tolva, acabéndose la
dispersién al llegar a la base de las paredes citadas. Se pueden citar co-

mo ejemplos los procedimientos Kurashiki Rayon Cie, Iwako y Coal Indus?

L

|Itry. Ninguno de ellos cumnple a eutera satisfaccibn, pues precisan de un
..aparellaJe complicado y no permiten més que una débil relacién de disolu

;c16n o un caudal muy débil.
ll
{ Se ha puesto ea préctica otra solucién utilizando el

fémezclador de la Ladish Co. En este dispositivo, la mezcla se realiza en

Iisuna turbina de eje vertical, se iutroduce el polvo por el centro de la tur-
It
i'bina, y el liguido por el espacio a.ular sobre las aletas de la turbina cita

l

.da, constituyendo este espacio la zona de mezcla, Aparecen inconvenien-

tes al utilizar este mezclador cou productos particularmente higroscépi-
.,gcos. por ura parte, se forma.. gru.u0s ea el centro de la turbina, a pesar
;{de las precauciones tomadas, y por otra parte la disposicién de la turbi- ;
;gna exige urnia evacuacién horizontal de la me=zcla que es diffcil, y a veces
ggimposi'ble.

3 Segin la invencidrn, se trata de impedir, en una pri=-
“mera fase, que el polvo seco o débilmente solvatado, entre en contacto
con las paredes de los aparatos. Este immpedimento se coasigue, segin el
;procedmuento de la invencidn, interpoaniendo entre el polvo y las paredes
C:la pelicula del liquido en el que el polvo va a dispersarse. M4s precisa-
?mente, el l{quido es expedido en forma de un velo, preferentemente con-
éti’nuo, formando un coaducto, introduciéndose el polvo en el conducto for-,
:Eéma.do por el velo citado; 1a relacié.: de caudales del polvo y del liquido es

l
iigual a la de la dispersibu deseada. Se trata, en una segunda fase, de pul

1
v'venzar el velo de l{quido que forma el conducto que contiene el polvo; es

ita pulverizacibu se obtiene por 1r edios clisicos, tales como machacado=

ras de martillos o turbinas. Se observari que, segfn el procedimiento def

I
1. s : : . .
tla invencifn, la alimentacié: del lfquido debe preceder, al menos en un

i
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corto instante, a la alimentacién del polvo en el momento del arranque dg
la operacidn de dispersidn.

Con preferencia, se crea una depresién en la base
del conducto 1fquido, de forma que los movimientos del polvo y del velo
zdel liquido sean resultantes, a la vez, de la gravedad y de una aspiracién
vy para que la pulverizacid: ulterior se realice en un medio aireado.
La invencibn tiene por objeto, ademés, un dispositi-
vo de puesta en prictica del procedimiento, que comprende una tolva de

recepcidn del polvo, provista en su parte superior de un dispositivo de
ialimentacibn de liquido regulada, constituido pdr, al menos, una corona

{
‘perforada. La alimentacién del polve puede realizarse por medio de una

.

itolva de solera vibratoria o, mejor aln, por medio de una tolva cooperan
¢ . -

fte provista de un toraillo sin {{n de velocidad variable. Como ya se ha di
I

icho, la pulverizacién se obtiene por medio de una machacadora de marti-

1los o unz turbina. Este Gltimo medio permite crear una depresién en la
p p

!base del conducto liquido sin necesidad de un dispositivo adicional,

;5 . Para comprender mejor la naturaleza del invento,
4
L

en el plano adjunto representa.vios (a titulo de ejemplo meramente ilustra
tivo y no limitativo) una forma preferente de realizacién industrial a la
que nos remitimos en nuestra descripcidn; sobre dicho plano:

: La figura 1 es un esquemra ilustrativo del procedi~

£ . .
imiento segln la invencidn.

La figura 2 es una representacién de un dispositivo

iparticular de puesta en préctica del procedimiento.

" La figura 3 represeita los principales elementos de

";una variante del dispositivo de puesta e préctica.
I .
1: La figura 4 muestra esquem&ticamente la disposi~

iicién de las paletas de la turbina y la localizacién de la rejilla de evacua-

iﬁcisn del dispositivo de la figura 3.

La figura 5 es uaa seccidn que rauestra la disposi=
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cién del tornillo sin ffn del dispositivo de la figura 3, dentro de su envol-
vente tubular, as{ como la constitucién en dos elementos de este envolven

te tubular.

En la figura 1, un velo de liquido, de una seccién

fransversal circular (el velo (1) estd cortado en la figura segfin un plano

fjue contiene su eje de simetrfa, para la claridad de la exposicién), estd |

i
i 4
|

%ngendrado por un talud (2) en forma térica, siendo (3) la seccibn longitu-:

g:dinal del velo de l{quido. Este velo coastituye un conducto que presenta

: i
gr.ma forma de embudo. Debe entenderse que esta forma de embudo se da |

s6lo a titulo de ejemplo, porque es la m&s simple de las formas que pue-

‘de tomar el conducto lfquido caracteristico de la invencién. Con més ge-
gfneralidad, la caracter{stica de la invencién reside, precisamente, en la

?ifuncién del conducto liquido, siendo esta funciba la de impedir que el pol-
.vo (4) entre ex contacto con las paredes de los dispositivos. De esta for-
f'ma, el conducto liquido podri cumplimentar paralelamente esta funcién

gési estid compuesto de una serie de velos elementales del tipo de los engeny
:drados por varias coronas sensiblemerte coaxiales y provistas de ranu-

‘ras discontinuas, recubriéndose dos a dos los velos citados con respecto §

§§a la trayectoria del polvo; en el lin:ite, los velos elementales citados pue

?‘den ser filetes o chorros, si: que la funcibén del conducto lfquido varfe
éisensiblemente.

Sobre la figura 2, un ejemplo de realizacién préctic
g;’de un dispositivo de dispersié: que pone en prictica el procedimiento de
igla invencién, incluye una tolva (5) de alimentacién cuyo caudal de salida
;;esté regulado de la manera conocida por ura solera vibratoria (6), arras+
gftrada en su vibracidn por un vibrador (). El vertedero (8) de esta solera
i;vibratoria estd situado ex la vertical de una tolva de recepcién (9) provis-
ita en su parte superior de rebordes superpuestos (10) y provistos en sus

‘caras interiores de ranuras loagitudinales (11) que se superponei: respec

ito al vertedero (8) de la solera (6). La parte inferior (12) de la tolva de

]
n
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recepcibn (9) desemboca en el cx;erpo (13) de una machacadora (14) de
martillos fijos y eje horizontal. Un motor de gran velocidad (15) es el
apropiado para el arrastre de la machacadora. La dispersién del polvo
ien el lquido se recoge en {16), después de haber atravesado una rejilla
%fina, colocada en la superficie de la machacadora y no visible en la figu-

ra. La alimentacién del liquido, de caudal controlado en los rebordes co-

g,mo el (10), puede efectuarse por medio de una cuba de nivel constante,

;Ino representada en el dibujo, colocada por encima de los rebordes (10),
io bien por medio de reguladores automéiticos de caudal. Un armario de
lzmamobra de la instalacidén, no represe:tado en el dibujo, incorpora los |
‘elementos necesarios para retardar el intervalo de tiempo necesdrio paw~ ‘
gra la puesta en marcha de la nachacadora, la puesta en marcha del vibra;
;:dor (7) v para abrir la alimentacién del liquido.
}f En las figuras 3 y 4 aparece una variante del dispos_i;z
?;%tivo de dispersién segfin la invencibén, que comprende una tolva (25) de

};alimentacién del polvo cuyo caucial de salida estd regulado, de una mane-

fra ya conocida, por un tornillo sin fin (26) colocado en una envolvente tu-
ll

l}bular (27) v arrastrado en su movirriento de rotacidn por un motor (28)

lde velocidad variable. La extre.idad iibre de la envolvente tubular (27)

‘}forma un codo dirigido hacia abajc y situado en la vertical de una tolva i
§
(29) de recepcién. Esta tolva (29) estd provista, en su parte superior, de!

.rebordes (30) superpuestos, y provistos en la cara interior de la tolva de
Fanuras longitudinales (31) que se superponen. La extremidad inferior de
ia tolva citada desemboca lateral:nente en el centro del cuerpo (33) de
,una turbina (34) accionada por un niotor (35) y provista, en el ejemplo re-f
presentado, de cuatro paletas (37a), (37b), (317¢) y (37d), que presentan
lg‘fr:urvaturas apropiadas.

El eje de rotacida de la turbina puede ser sensible~
?mente horizontal, pero prefereatemente estd inclinado con respecto a la
.-horizontal, a fin de facilitar la entrada del conducto lfquido sin ruptura

¢
]
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ide este iltimo. La inclinacién del eje respecto a la hofizontal puede al-
Ecanzar 202,

5 El conducto l{quido formado, tal como se ha explica
do previamente, y el polvo contenido en el conducto lfquido son pulveriza

|dos por las paletas de la turbina que giran el en sentido de la flecha (F)

i(figura 4) y la dispersibn asi obtenida escapa por el cuello (36) después
i
sde haber atravesado una rejilla fina (38).

Es claro que la rotacién de las paletas (37a) a (37d)

crea una depresibn en la base de la tolva (29) de recepcibn, es decir, en

;r'la base del conducto l{quido. De esta forma, el transporte o arrastre delt
ipolvo y su envolvente lfquida se realiza simultineamente por gravedad y :
g,aspiracién. Este transporte parcialmente neumético evita cualquier pér-;
l‘dida de polvo por dispersién en la atirésfera a la salida del codo de la en
]volvente tubular (27), evitando asimismo cualquier ""desgarramiento'! del:

velo l{quido a lo largo de las paredes de la tolva (29). Ademés, la pulve-|

:rizacién en la turbina (34) se efectla ea un medio en contacto con la at=

.mésfera.

La rejilla (38) estd colocada en el cuello (36), aleja-

ig _
ida un poco de la periferia del cuerpo (33) de la turbina (34). Esta disposi
i
fcién permite la acumulacién, por encima de la rejilla citada, de un débil
;

jespesor de producto pastoso que ireua la velocidad de caida de la pasta,

ilo que favorece la homogenizacibu de la dispersién recogida a la salida
u

I;del cuello (36).
}I La figura 5 representa una disposicién particular
ggdel tornillo sin fIn (26) en el interior de su envolvente (27), as{ como una
i?estructura particular de esta Gltina. )

En este modo de realizacién prictica, el tornillo
—}(26) ests ligeramente excéntrico con relacibu a la envolvente (27), de ma !

;nera que efectla un ligero contacto con la geueratriz inferior de la envol-
L

‘vente citada, estando colocado el juego preciso junto a la generatriz supe
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jrior (para la claridad del dibujo‘ se ha exagerado voluntariamente este
juego en la figura 5). Esta disposicién determina una auto-limpieza de la
envolvente (27), pues el polvo no puede acumularse, incluso formando
una capa de débil espesor, en la parte baja de la envolvente.

? Adem4s, como el tornillo (26) se apoya en la Vcara
iﬁnterna de la pared de la envolvente (27), puede montarse en voladizo, es

i‘decir sin cojinete en la extremidad opuesta a la base de la tolva (25). Es

!entonces posible que el codo de retorno vertical (39) esté formado por

i

muna pieza distinta, sujeta de forma inmévil a la envolvente tubular sensi-

blemente horizontal (27) gracias a bridas conjﬁgada.s (40a) y (40b) v 2

Egabrazaderas de sujecién répida, por ejemplo. Esta disposicién presenta
?iuna doble ventaja. Por una parte, el desn;ontaje del codo (39) facilita el
iacceso al tornillo (26) cuando un cambio en la naturaleza del polvo exige
i‘una, limpieza cuidadosa del toraillo citado y de la pared interna de la en-
{volvente (27). Por otra parte, después de haber retirado el codo (29), es ;
iiposible adaptar a la salida de la envolvente (27), gracias a la brida (403.),}
éun canalén semicilindrico inclinado (a0 representado), que conduce al po_l.j

f;vo que va a derramarse fuera de la vertical de la tolva de recepcién (29),
?a un recipiente colocado convenieasterrente. De esta forma resulta extre-
madamente ficil vaciar la tolva {25) de alimentacidn en el momento de

‘realizar un cambio de producto.

Es evidei.te que pueden ejecutarse modificaciones de

‘los dispositivos descritos sin salirse por ello del marco de la invencién.

;EAsf por ejemplo pueden preverse instalaciones complementarias para con
i

‘trolar, por ejemplo, los caudales de polvo y del liquido, la temperatura
tdel liquido, etc. Ha de entenderse igualmente que bajo el concepto de

5"re3111a" se entiende cualquier dispositivo que realiza una funcién de pul-
i
-:ver1zaC16n por percusidn (pulverizacién de los grumos), y una funcibn de
i

[,frenado de la velocidad de cafda de la pasta. Por esta razdén, se obtienen

*excele'mtes resultados con un bastidor que comprende una serie de dientes

i
3

4
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& La Patente de Invencién que se solicita por veinte
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i

i
ﬂparalelos equidistantes, delgados y de altura suficiente para canalizar la
zpasta. en el interior del cuello.

La presente invencifn encuentra su campo de aplica
cibén principalmente en la dispersién en el agua de poliholésidos, tales

icomo coloides espesantes, almid6a, harica, protefnas, como la gelatina,

falbminas, leche en polvo, etc., asi como cualquier sustancia que pre-

Esente un notable poder de solvatacidén con respecto al liquido en el que se

‘desea dispersarla.
i

] i
i Descrita suficientemente la naturaleza del presente |

invento, as{ como su realizacibn industrial, sblo cabe afiadir que en su
f .
conjunto y partes constitutivas es posible introducir cambios de forma,
BT -

"materia y disposicién, sin salirse del cuadro del invento, en cuanto tales

‘alteraciones no supongan variacién sustancial del mismo.

it
it

!
El solicita:nte, al amparo de los Convenios Interna-
H

!

cionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho de extender
i

lla presente demanda a los pafses extranjeros, si fuera posible reivindi=-

;gcando la misma prioridad de la presente solicitud.

d
.:

Igualmente el solicitante se reserva el derecho de §
‘solicitar los adecuados Certificados de Adicibn, en la forma sefialada por|
i

da Ley, al introducir en el presente invento cuantos perfeccionamientos

ise deriven del mismo.

*

3 OTA
i .

ghﬁos para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacién sobre Propiedad
P

Industrial, deberd recaer sobre "PROCEDIMIENTO DE DISPERSION DE
UN POLVO EN UN LIQUIDO"Y, en todo de acuerdo coa las siguientes:

i REIVINDICACIONES

12) Procedimiento de dispersién de un polvo en un 1f

ifquido, en particular de un polvo que presenta un notable poder de solvata~

I . .
tibn con respecto a un liquido en el que se ha pensado que el polvo va a
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dispersarse, caracterizado porque consiste en: formar, con la ayuda del

| fquido en el que va a dispersarse el polvo, un conducto liquido que se ex
iende entre un punto de desaglie y un punto de pulverizacién; introducir
osteriormente, en el punto de desagile y de manera continua, el polvo
en el conducto liquido, de manera que el polvo sea arrastradp junto con
su envolvente liquido hasta el punto de pulverizacién, siendo la relacién
!‘de los caudales del polvo y del lfquido igual a la velocidad de la disper-
i%sién deseada; pulverizar finalmente el conducto liquido que coritiene el
gfpolvo, en el punto de pulverizacidrn.
i 22) Procedimiento de dispersién de un polvo-en un 1i
i'quido, en todo de acuerdo con la primera reivindicacibn, caracterizado
lporque el conducto lfquido esti censtitufdo por, al menos, una capa cont{
nua, & velo, de liquido. A ..
32) Procedimiento de dispersibén de un polvo en un ]_.i'
;}quido, en todo de acuerdo con la primera reivindicacién, caracterizado

i . R . ;
iporque el conducto liquido esti constituido por una serie de capas elemen

stales superpuestas.
!

i 42) Procedimiento de dispersién de un polvo en un 1i

!quido, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones prece=

gdentes, caracterizado porque incluye la creacién de una depresién en la

ibase del conducto liquido, cuya funcibén consiste en someter al polvo y al

liquido a una aspiracién, y en realizar la pulverizacién posterior en un
IEmedio en contacto con lg atmésfera.

; 52) Procedimiento de dispersién de un polvo en un E’j
ijuido, en todo de acuerdo con la segunda reivindicacién, caracterizado
'porque incluye un dispositivo de alimentacién de polvo, un dispositivo de
‘alimentacién del lfquido y de formacién del conducto liquido, y un disposi
'tivo de pulverizacién; y porque la capa de liquido estd producida por, al

menos, un reborde en forma de corona provisto de una ranura continua

;sobre su cara interior y que recibe un caudal controlado, a una presién
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{
%aredetermmada.

62) Procedimiento de dispersién de un polvo en un i

!

|

!

f

lquido, en todo de acuerdo con la tercera reivindicacibn, caracterizado
jporque incluye un dispositivo de alimentacién del polve, un dispositivo de

I
jtivo de pulverizacién; y porque las capas liquidas elementales se produ-

;l‘alimentacién del liquido y de formacién del conducto 1fquido, y un disposi
l

:cen en, al menos, dos rebordes que forman coronas coaxiales, provistas
f

‘;de ranuras en sus caras interiores, y que reciben un caudal cc’mtrolad&N
i .
la una presién predeterminada.

f 72) Procedimiento de dispersién de un polvo en un 1]
iquido, en todo de acuerdo con la cuarta reivindicatién, caracterizado

[
l
,'zporque incluye un dispositivo de alimentacién del polvo, un dispositivo de
i
j

jalimentacibén del liquido y de ;ormac:.én del conducto lfquido, y un disposij

tivo de pulverizacibén que recibe el polvo rodeado por su envolvente l{qui-

!da, y porque el dispositivo de pulverizacidon consiste en una turbina de pa !
1
I
nletas cuyo ¢je de rotacidn estd inclinado de cero a veinte grados con res-

wpecto a la horizontal, que recibe el conducto liquido en su centro y que

.evacﬁa por gravedad la dispersidn obtenida.

E 82) Procedimiento de dispersién de un polvo en un lfJ
|
‘quido, en todo de acuerdo con la séptima reivindicacibn, caracterizado

|
i
iporque la evacuacibn de la dispersién se realiza a la salida de la turbina

i

!
'de pulverizacidn, a través de una rejilla o tamiz, que esti colocada lige~

! ramente distanciada con relacién a la periferia del cuerpo de la turbina

]-
|c1tada, de manera que se forma un lecho de producto pastoso sobre la ca
!'ra. superior de la rejilla citada.

f 93) Procedimiento de dispersién de un polvo en un J;if'x

4
i

0

équido, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones primeraj
‘a cuarta, caracterizado porque incluye un dispositivo de alimentacién del

fpolvo, un dispositivo de alimentacién del l{quido y de formacibn del con~

|f ducto lfquido, y un dispositivo de pulverizacién; porque el dispositivo de
i :
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jalimentacién del polvo citado lleva una tolva de alimentacién que desembo
ca en un conducto tubular sensiblemente horizontal que constituye la en-
volvente de un tornillo sin fin de velocidad variable, que asegura la ex-

Ptracci&n y el transporte del polvo hasta la extremidad acodada de la en~

fvolvente citada situada en la vertical del dispositivo de formacién del con

ducto liquido; y porque el tornillo sin ffu estd ligeramente descentrado

[ ——

con relacién a su envolve:te tubular, de manera que se efectfia un contac-i
s R . 3
to con la generatriz inferior de esta filtima, evitando as{ la formacién de

‘una capa de polvo en las inmediaciones de la generatriz citada
i 102) Procedimiento de dispersién de un polvo en un |

it

§§li’quido, en todo de acuerdo con la novena reivindicdcidén, caracterizado
i . )

iporque el tornillo sin fin estd montado en voladizo; y porque la extremi~
Jd .

%Edad acodada del conducto tubular es una pieza diferente unida de manera

I

Igclesmonta.ble sobre la parte horizontal de la envolvente citada, de manera
égque pueda ser reemplazada por un canaldn inclinado que permite derra-
i%mara el polvo fuera del dispositivo de formacibn del conducto_ lfquido.
112) "PROCEDIMIEI!TO DE DISPERSION DE UN
'POLVO EN UN LIQUIDO!,

H
v
i

Seglin queda sustancialmente descrito en la presente!
i

i

memoria descriptiva que consta de trece hojas, mecanografiadas por una

s
'

is8la cara, acompafiadas de sus dibujos.
].
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