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PROCEDIMIENTO PARA REVESTTfR »PAPEL Y CARTON.

T e e e o

“’1’/ cilande: "RHONE~PROGIL, entidad i’rancesa, residente en 25, quai
Paul Doumer, 92408 - UOURBEVOIE Francxa.

La presente invencidn se refiere & un procedimien-
' to para revestir papel o cartén con ayuda de éompdeiciq-
nes acuosas que prof:orcionan un revestimiento adherente

' que posee una brillantez particularmente elevada.,
Se sabe que las composiciones acuosas para reves-.
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timiento de papeles y cartones contienéh en principio pig-
mentos y aglutinantes. EFl pigmento mds corrientemente uti-
lizado es la arecilla mineral. Igualmente se puede utili-
zar, en pequefia proporcién con respecto & la arcilla mine-.
ral, otros pigmentos tales como carbonato de cglcio, é6xido
de titenio, hidrargilita, talco, sulfato de bario. Estos
pigmentos son puestos en dispersidn én Bagus, geﬁeralménte
en medio alcalino y en presencia de agentes dispersantes

de los que los més importantes son el pirofosfato tetrasé-
dico, el hexametafosfa-o de sodio, los policrilatos de ba-
jo peso molecular, a grados comprendidos entre 0,2 y 0,5 %
en peso con respecto a los pigmentos. Estos pigmentos son
fijados &l papel o al ~artén por mediacidén de aglutinantes.
Generalmente se utilizn como aglutinantes una dispersién |
acuosa de un polimero nint@tico tal como un copolimero de
estireno y de butadieno, un polimero acrilico o un polime-
ro de acetato de vinilo, empleada ya sea sola o bien en mez
cla con aglutinantes naturales tales como almidones, protei
nas, caseina o sintéticos tales como los alcoholes'polivi-

nilicos. Igualmente es posible asociar a las dispersiones

acuosas productos capaces de mejorar las propiedades de re-~

tencién de agua de las composiciones de revestimiento tales
como carboximetilcelulosas o alginatos.

Las composiciones de revestimiento pueden contener
por dltimo otros ingredientes diversos tales como en parti-
cular agentes de reticulacidn, agentes antiespumentes, agen
tes deslizantes, azulantes 4pticos, colorantes.

El revestimiento de los papeles y cartones con ayu=-
da de composiciones acuosas, se realiza por medio -de ung‘mg

quina de revestir segin diversas técnicas que ponen en prég
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tica diversos Jispositivos, entre los que se pueden citar
los conocidos industrialmente bajo las denominaciones si-
guientes: la lémina de aire, la prensa de apresto, la re-
vestidora Champior, la revestidora Massey, el rascador arrqg
trador. Después del revestimiento el papel o el cartin ex- |
perimenta una operacién de secado. ' o
Las propiedades esperadas de los papelesirevéetidos
y de los cartones revestidos son por una pgrte propiedades
tales como biancura, brillantez y opacidad y por otra par-:
te, propiedades de imprimabilidad. S
El pigmento de revestimiento aporta al pagéi prdpie-
dades dpticas entre las cuales la brillantei del papel re-
vestido puede ser una propiedad buscada. La brillantez de

un papel revestido no aparece més que si después del seca-

:do éste experimenta unu operacidn de acabado, tal como, por.

ejemplo, el calandrado que consiste en hacer pasar a pre-
gién el papel feyestido entre dos ‘0 més rodillos giratqrioe
segin velocidades de rotacién diferentes. La friceidn qﬁe
se produce entonces permite por una parte alisar laisupqr-
ficie del papel y por otra dar a las pafticulaa laminares
deleigmento la misme orientacién paralela al plano dei_pa—
pel, lo que tiene por efecto aportar la brillantez. a .-
El aumento de la presién de calandrado permite en to~’
dos los casos ﬁejorar la brillantez; sin ambérgo, énlalgu-
nos casos la presién de caland;hdo estd limitada ya que es
precisb mantener una porosided de révéstimiento suficiente,
necesaria para la imprimabilidad del.papel revestido.(de-
creciendo la porosidad cuando la presién de caiandiado;auf

menta), e incluso, en el caso del cartdn revestido;.para,

'manténer asi la rigidez. ‘Los niveles de brillantez que se
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desea obtener en estos casos ne0331tan entonces el empleo
de técnicas de acabado del papel més elaboradas que el ca- :
landrado, tales como la cepzlladura ¥ e1 sobreglaseado.

El plgmento més ut111zado en 1as comp051c10nes de re-
vestlmlento es el caolIh para meaurar la brlllantez del
papel revestido, ae puede estar,obl;gadq a ut;1lzar en mez4,:;

cla con el cadlin,'pequeﬁaé'proporciones de otros pigﬁepff' ;

tos tales como la altmina, el blanco raso,-el carbonéto de’

calcio de muy fina granulometrias El'empled de eéiéé car- |,
gas permite mejorar la brillaentez sin degradar Ya menudo i
mejorando las otras propiedades 6pticas y de 1mpr1mabllidad:757
del papel revestldo. '

La Entxdad solicitante ha encontrado ahora que se

pueden obtener papeles revestidos que presentan una exce- ? s

lente brillantez utlllzando composmclonea acuosas para re-EdL=i

vestxmzento del papel que contienen como plgmento secunda--if;
rio, en forma de létices, polfmeros sxntétlcos. i

Las composiciones acuosas, objeto de la 1nven016n, Vl’ i

que contlenen en dispersién un plgmento y un adheslvo que

aglutlna el plgmento se caracterizan porque de 5 a 30% en

“peso de plgmentos estén constituidos por un polimero 81nté- '
,i tico formado- de particulas de dlmen81ones comprend;daa en- .

b _ftre o, 05 y 0O, 30 mzcronea, slendo las cltadas particulas 1n-  (}

solubles qn el aglutlnante; y no szend9=£1lmdgenaa.en lgga

‘condiciones de aplicacién y de acabado del'reﬁeadiﬁiehﬁé.'j;if}

Se ha indicado anter;ormente que el empleo de carbo-;

V"lnato de calcio de muy fina granulometria en mezcla con dl.{i57;
’f.caolin permite mejorar la brillantez. del papel reveatido. R
:;Por muy fina granulometria es preclao antender carbonatoa ;';3j

'77;de calclo rormados de particulas de 0 2 micronea da d;éme-f i
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tro aproximadamente.
Igualmente se sabe que el empleo de 1os carbonatos
de calcio corrientes de granulometria més gruesa, es declr'

formados de particulas de diémetro generalmente comprendi-

" dos entre 0,6 y 2 micrones disminuye por el contrario la

- brillantez de los papeles revestidos, lo que ne permite con

siderar su empleo como pigmento principal,

La Entidaed solicitente ha encontrado shora que sé. pue

den obtener papeles revestidos que presentan una excelente
» . ~ -

brillantez utilizando composiciones acuosas segin la inven W
4

cién que contienen como pigmento principal del 70 al 95 %
en peso de carbonato de calcio formado de particulas de did
metro comprendido entre 0,6 y 2 micrones. ‘

Una clase particularmente preferida de polimefos sin-

de predominancia hidrocarbonada.

Ejemplos de productos orgénicos aprop1ados, que pue-

r:den gervir de particulus en materia pldstica segin el pro-

cedimiento de la presente invencién, son los compuestos po-
livinilicos arométicos como el poliestireno, el poli ( «a -

metilestireno), el poli(4-metilestireno), el poli(2-metil-

estirepo), el poli(3-metilestireno) el poli(4-metoxiestire- -

" no), el poli(2-hidroxilmetilestireno), el poli(4-etilesti-

. téticos utilizables segyn la invencién es la de polimerod"'
. [4

feno},,el poli(4-etoxiestireno), el’poli(P,4-dimetilestire-

no), el poli(2-cloroestir:no), el pol1(3—cloroeat1reno), el
poll(4-cloro-3—met11est1reno), el pol1(4 terc-butilestire~

no), el poli(2,4-diclorestireno), el poli(2,6-dicloroesti-

‘reno), el poli(2,5-difluorestirenc), y el poli(l-vinilnaf-

teleno); las poliolefinas y las polihalo-olefinas como el

cloruro de polivinilo, el poli(3-ciclohexil-l-propeno), el

i
1

¥
I
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~ roacrilatos y los policlorometacrilatos, por ejemplo el pof

‘cloroacrllato), el poll(lsopropll cloroacrilato) y el po—-

ibutllo, Y el acrzlato de n~butilo,

-6 - . ',. '

poli(vinilciclohexano), el poli(hexafluorpropileno), ei}po}:‘n
1i(3-o-metilfenilpropenc), el polietileno,‘el polipropilé;' .
no, el poll(1~buteno), el poli(l-penteno), el p011(3 3-dl-5"'
met;l-l-butené), el poli(5,5-dimetil-1-hexeno), y el POll
(3-metil-l-buteno), el cloruro de polivinilideno, el poli
(1,2-dif1uore£i1eno) los ésteres de dcidos de 1nsaturac16n

«y P - etilénico como los polimetacrilatos, los polmclo-.:

li(metil metacrilato), el poli(2-cloroetil metacrilato),

el poll(leopropll metacrzlato), el polm(c1clohex11 cloro-'

acrilato), el poli(etil cloroacrllato), el pol1(1sobut11

li(metil cloroacrllato), otros pollésteres como el poll(etll f’

eno 1,5-naftalato), el polmetlleno tereftalato, el acetato -(:'

de pollv1n110, el acetato de polialilo, y el prop1onato de

' p011v1n110, las polisulfonas., Igualmente se pueden emplear ?;

copolimeros, cuyos conetltuyentes monémeros son 1oa de 1os
polimeros mencionados més arriba. =~ f',T' . j'f;-'
En los polimeros utilizables cltados anterlormente,'
pequeﬁas cantldades, aes decir por eaemplo hasta el 20 % de K
otros diversos monémeros neutros copolmmer:zables, talea~qg,j;i

mo mondémeros de insaturacién dietilénica conjugada, pueden _j{

:estar preeentea como comonémeros. Monémeros'de’ihsaturalﬂ'lv

'cldn dletllénlca conjugados son por eJemplo. el 1, B-butadle

no, el isopreno y el 2~cloro-1 3~butadleno. Eaemplos de

dichos alqull—acrllatos son el acrzlato de metllo, el acri~ '

'1ato de etzlo, el acrilato de n-propllo, el acrllato de. aec~ for

Cantidades reducidas de 4cidos carbpxilicbg de ine&?f;

turacién o, B -etiléfica pueden igualmente éerfcohstituygn.ﬂlﬁ
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tes copolimerizados de los pigmentos de materia pléstica.
Dichos 4cidos carboxilicos son el dcido aerilico, el dcido
metacrilico, el #cido mafeico, el dcido itacdnico y el dci-
do fumédrico.

Los polimeros sintéticos utilizables como pigmentos
en el procedimiento de la invencidén son preparados en for-
ma de ldtices por cualquier procedimiento conocido de poli-
merizacién en emulsién acuosa. Por ejemplo se prepara ﬁpa
dispersién del o de los mondémeros en ﬁna solucidén acuosa
que contiene un emulsificante y un electrolito, se aflade a
la dispersidén un catalizador soluble en agua del tipo de ng
dicales libres para cebar la polimerizacién ¥ la mezcla es
agitada hasta la polimerizacién éompleta. La dimensién de

las particulas es regulada por medios conocidos, como por

.ejemplo la variacién de las cantidades de emulsificante y

de electrolito en el estireno.

Aglutinantes apropiados en el marco de la presente
invencidn son entre otros los aglutinantes naturales como
el almidén, las proteinas y la caseina y los aglutinantes
sintéticos conocidos.

Los aélutinantes sintéticos apropiados son entre otros
los copolimeros de estireno y de butadieno, los copolimeroé
de acrilato de alquilo y de estireno, los copolimeros de

acrilato de alquilo y de acetato de vinilo, los homopolime-

" ros de acetato de vinilo.

_ Para una buena puesta en préctica de la invencién las
composiciones acuosas contienen en peso de 60 a 250 partes
de aglutinantes para 100 partes de pigmento polimero y dév
6 a 25 partes de aglutinantds para 100 partes de la totali-

dad del pigmento.
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" Las composiciones acuosas objeto de 1la invencidén pug .
den ser preparadas mezclando el bigmento secundafio en for -
ma de ldtex con el medio acduoso que contiene el aglutinan-
te, el o los otros pigmentos y eventualmente lods demés'iﬁ—f'
gredientes,

Las composiciones acuosas objeto de la 1nvenc16n son
aplicadas sobre una al menos de las superficies del papel
o del cartén por cualesquiera medlos conocidos talea como :
por eJemplo la l4mina de aire, la prensa de apresto, la Te- ?'
vestidora Champion, la revestidora Massey, el rascador arrag
trador. Después del revestimiento el_ﬁépelvo el oartéﬁler
perimenta una operacién de secado seguida de una operacién'

de acabado tal como, por ejemplo, el calandfado, el cepilla-

do o el sobfeglaseado. .

A continuacién se da a titulo ilustrativo y no limi-

tativo varios ejemplos de realizacién de la invencién.

Ejemplos 1 a 14

Se preparan composicsiones acuosas de revestimiento
y se aplica sobre un papel con ayuda de una revestidora de'
ldmina de aire una capa d: igual espesor de'ﬁada una de las
citadas composiciones. El papel asi revestido es secado en
un horno tunel a la temperatura de 90§C_y después experimen- |
ta un calandrado que consiste en cuatro pasadas sucesivas
entre dos cilindroes bajo una fuerza de 50 kg/cm, ;

Despuéds del secado y calandrado el papel revestidb'eé' 
acondicionado a la temperatura de 20°C en una atmésfera al
65 % de humedad relativa y después examinado desde el.punto

de vista de blancura, brillantez, opacidad, resistencia al

arrancamiento seco y resistencia al arrancamiento hidmedo,

3
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' 1a presién sobre el papel o el cartén a un valor elegido y

.correspondiendo la nota O a un papel que presenta una mali-

-9 -

con ayuda de los métodos siguientes:

Blancura. Se determina segin la norma AFNOR Q 03.039 titu-
lada "Determinacién del grado de blancura "ISO" de los pa-

peles y cartones".

Brillantez. Se determina con ayuda del reflectémetro "Elec-

trosintesis SP 64". ;
Opacidad. Se determina segin la ﬁorma AFNOR Q 03.006 titu-
lada "Medida de la opacidad de los papeles".

Resistencia &l arrancamiento seco. Se determina con ayuda
del aparato IGT concebido por el "Institut van Grafische
Technik"” en el que se pone en -contacto el papel d el cartdén

revestido con una moleta entintadora de la que se regula

cuya velocidad sumenta hasta que se observa un comienzo de
arrancamiento de la capa enlucida. l
La resistencia al arrancamiento seco se determina por
el valor de'la velocidad correspondiente al comienzo de |
arrancamiento. Se utiliza la tinta "3804" de tiranté gra=
nulado vendida por Etablissements Lorilleux Lefranc.

Resistencia al arrancamiento humedo: Igualmente se deter-

mina con ayuda del apavato‘IGT pero el entintado se efec-~
tda con una muestra de papel o de cartdén revestida sobre la
qué se ha gepositado previamente una peiiéula delgada de
agua, La resistencia al arrancamiento hiimedo se determina
visualmente por comparacién con otras muestras. Se utiliza
1la tihta "3801" vendida por Etablissements Lorilleux Lefranc,

Los resultados son expresudos por una nota que va de O a 10,

sima resistencia y la nota 10 & un papel que presenta una
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relatlvo a los ejemplos 1 a 9 muestra la 1nf1uenc1a del ta— ‘,'

-;; maﬁo de las particulas del pigmento e1ntét1co en-los resul-:?';

prlnclpal.-

PR}

' reepectmvamente caolin n? 1, caolin n° 2, caolin ne 3 y cao

QUADRO 1 T v < in
% en peso de particulas de 61;| '
metro inferior &'2 micromes - [: - {
. ! - :
S ' : R R
Ceolin n? 1 | 90 a 94 " - .
|
Caolin ne 2 l '80°a B4 .
- l .
Caolin n® 3 ‘ 65 a 75 -
| ,
I
Caolin de "alta brillan- o
et - ., T 95a100 ‘- s
- h ! - ; - PN

- 10 -

excelente resistencia.

3

-
g

Se distinguirén dos series de ensayos. El- prmmero

tados obtenidos asi como la poe1b111dad de utlllzar segﬁu

la 1nvenc16n caolines de gruesa granulometria como plgmenr
to principal, y la segunda relativa a ‘los, eaemplos 10 a 14-.ff
muestra la posibilidad de utilizar segﬁn la 1nven016n car~’513~

bonatos de. calcio de granulometria corrlente como pigmento

Se distlngue cuatro categorias de caolin denomlnadae

1in "de alta brillantez" segin su granulometria clfrada en

el cuadro 1 siguiente:
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Los caolines n® 1, n? 2 y "de alta brillantez" ,utili-
zados como unicos pigmentos, conducen en razén de su granu?
lometria suficientemente fina a papeles revestidos de byri-
llantez conveniente.

El caolin n? 3 no ha podido ser utilizado hasta en=~
tonces para el revestimiento del papel ya que, en:razdn de.
su fuerte granulometria, coﬁduce a papeles revestidos que
presentan una brillantez insuficiente;

El cuadro 2 siguiente indica las caracteristicas de
los l4tices al 50 % en peso de materia seca de polimeros

gintéticos utilizados comd pigmentos.

CJADRO 2

Naturaleza del Tamafio de las
b pOlimero articulas(micrones)
Latex A poliestireno 0,15
Latex B Poliestireno 0,35
Latex C Cloruro de poli- 0,15
vinilo
Latex D Polisulfonas 0,20
lLatex E Poliestireno 0,28
'
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 Ejemp1os l a9 | , -‘A“~ ‘?fj;;fi

El cuadro 3 siguiente'indica'la naiuraleza Yy la pro—fﬁ7ff

porcidén en peso de los constltuyentes sélldos de las compo-"'

- siciones de revestimientc que corresponden a’ cada uno de 7
'5 1los ejemplos asi como el peso de capa dep031tado.; Las cc:m--h-j
"p081clones de revestimiento son 11evadas a un pH de 8 5 pora
i o | adicién de ‘amoniaco. Son agustadas de podo a contener gl

~;60 % en peso de materla seca y su grado de aglutlnantefea

7 Justado de modo a obtener la misna re81stencla al arranca-
L10t mlento seco. E1 peso de capa depoaitado es tal qne el es-.

'jpesor de la capa sea el mismo para todoa los eaemplos v




CUADRO 3
! Ejemplo N¢
1 2 3 | 4 5 6 7 8 9
|
?
Caolin n® 1| - - - i - - 100 - -
Caolin n? 2 [100 90 80 | 80 80 80 - | - |-
- Caolin n® 3 i 100 80
Pirofosfato % !
de sodio 0,4 0,4 0,4 ' 0,4 0,4 0,4 0,4 f 0,4 0,4
Latex de s ﬁ
butadieno 5
{ : N
estireno f ‘ | !
carboxilado| 14 | 16,8/ 19,6 19,2 | 19,8 | 18 | 14 | 14 | 16,8
Latex A -y 10 | 20 I - I
) i
| ottt st i sbesms @ e 4 an . e me }.

‘ Latex B - - - - : - 20 - - -
Latex C - - - - 20 - - - - -
S VAU ISP S i S
Latex D - - - - 20 - - - -
Latex E - ; - - - - - - - | 20

Peso de ca- ! ]
pa (g/m?) | 20 | 19 | 18 II 18,5118 | 18 | 20 | 19 | 18
? i
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El cuadro 4 siguiente indica para cada ejemplo las

propiedades de los papeles revestidos.
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CUADRC 4

Ejemplo N?
1r t2 '3 [« |5 ‘6| 7 |89

- | Blanqueador # 74,1{75,3 | 75 | 75,7| 75,3| 75 | 74,1 73,2| 74,2

Brillantez % P1. |28 (30 |28 |31 |23 |21 |12 |22

|opacidad (%) B9,1 89,6 |89,1 |89,4|89,3|89,1| 90,41 90,2 89,1 |

IGT seco(ecm/s¥68 (68 |68 |68 |68 (68. | 68 |68 |68

IGT hdmedo. 4 6 7 |'s G 5 s |4 | 5
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Los ejemplos 1, 6, 7 y 8 son dados a titulo combaré-
tivo y los ejemploé 2, 3, 4, 5y 9 son segﬁn_la-invenciéﬁ.‘

Se ve que las composiciones acuosas segiin la inven-

¢ién permiten obteher papelés revestidbs notablemente mggf
brillantes que los obtenidoé, permaneciendo por lo demds tg
das las cosas iguales, con las composiciones testigos y'cu- 3
ya otras propiedades son al menos equivalentes. _T
' Iguélmente se ve qus la composicién acuosa segﬁn'lé '
invencién, que comprende como pigmento principal éaolin'h“i

(ejemplo 9), permite obtener un papel revestido que presen-

'ta una brillantez tan elevada como la obtenida utilizanéo

como dnico piémento'el canlin n? 1 (ejemplo 7) y cuyas'otras

propiedades son equivalen-es.

Bjemplos 10 a 14 ; ‘ '
El cuadro % siguiente indica la naturaleza y_la>p¥b-_
poreidén en peso de los co&stituyentés sélidos de las compo-

siciones de revestimiento correspondientes a cada . uno de .

108 ejemplos asi como el neso de capa depositado. _La8‘¢Qm-r_"

posiciones de revestimien-o son llevadas a un pH de 8,5 por

adicién de amoniaco. Son ajustedas de manera a contener - -

-60 % en peso de materia saca y su grado de agldtinante es -

ajustado de modo a obtener la misma resistencia al arranca-

‘miento seco.

El pesd_de capa deponsitado es tal que‘el espesor de f?_}

3

la capa sea el mismo para todos los ejemplos.




CUATRO 5

Ejemplo No 4
10 11 12 13 14
Caolin n? 2 100 - - - -
Carbonato de Calcio pre
cipitado formado de par-
tfculas de 1 mierdn de ;
didmetro - 1100 - 80 -
Carbonato de caleio
natural formado de
perticulas de 1 micrén
-de didmetro - - 100 - 80
Pirofosfato de sodio 0,4 0,6 0,6 0,55 0,55
Latices de butadieno V
o estireno carboxilado 14 14 14 19,6 19,6
Carboximetilcelulosa 0,5 0,9 0,5% 0,5 0,5
Tatex A - - - 20 20
Peso de capa (g/m°) 20 | 20 20 18 18
| .
[
L
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" El cuadro 6 siguiente indica para cada ejemplo las

propiedades de los paveles revestidos.

CUADRO 6
Ejemplo N¢

10 11 -12 13 14
Blanqueador (%) 82 81 82 82 83
Brillantez (%) ~.“;0 .3 Q 22 20
opacidad () 90,2 | 90,2 | 90,5 91,0 | 89,9
IGT seco (em/s) 52 i 52 ' 52 .52 52
IGT humedo 8 10 10 9 8

- Los ejemplos 10, 11 y 12 son dados a titulo compara=-

tivp y los ejemplos 13 y l4 son segun la invencién. '

Se ve qué las composiciones acuosas ségﬁnkla inven- .
cidén permiten obtener pap=les revestidos que presentan una
brillantez tan elevada como la obtenida utilizando como gni_;
¢o pigmento el caolin (ejemplo 10) lo que no es el caso.dﬁQﬁ |
do el carbonato de calcio es utilizado como dnico.pigmehto |
(ejemplos 11 y 12). | o

En el caso del empleo, como pigmento de carbonato de

caleio precipitado, se comprueba por lo demds que se obtie-i

ne un papel revestido que presenta una porosidad elevada
N / LI



10

15

20

- 25

- 30

- 19 -

favorable para evitar la mancha durante la impresidn.
} ,

NOTA

Descrita suficiéntemente 1la natureleza del invento
asi como la manera de realizarlo en la préctics, debe ha-
cerse constar que las disposiciones anteriormente indica-
das son susceptibles de modificaciones de detalle en'euan-"

to no alteren su principio fundamental. También se hace

‘constar que el invento corresponde a una solicitud de Pa-

ientérpresentada en Francia con los nimeros 73.40635 de

‘15 de noviembre de 1973; 74.07018 de 1 de marzo de 1974 ¥

74.55180 de 2 de octubre de 1974, acogiéndose porklo.taqto

» ] -
-8 los beneficios que conceden los Convenios Internacionales

en vigor, siendo lo.que constituye la esencia del referido-

invento y por lo que se solicita Patente de Invencién por-
20 afios en Espafia, sobre : PROCEDIMIENTO PARA REVESTIR PA- _

PEL Y CARTON ; caracterizéndose por lo siguiente:

l.~ Procedimiento para revgsxir papel y éaétén, ca-
racterizado porque comprende aplicar, sobre al menos una
de les eubebficiee del papel o del cgrtdn, una ca§§ de una
composicidén acuosa consistente en una dispersién de un pig-
mento y un adhesi#o que aglutina el pigmento en donde del
5 al 30 % en peso del pignento estd constitufdo por un po~
1limero sintétiéo réfmado de pé?ticulaa de dimensionee com-
prendidas entre 0,05 y 0,30 miéfonés, siendo_dichéé parti- a
culas insolubies en ei aglutinante y no siendo filhégenap
en las condiciones de aplicacién y de acabédo del revesti-
miento; someter el papel o el cartén aﬂuna.opgfacién de 85-

cado; y someter el papel o cartén seco a‘una~oporacidﬁ de
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acabado, tal como calandrudo, cepilladura ) sobreglaaaadGQ,"

2= Procedlmlento segin la re1v1ndlcaclon 1, carao-,””'

terizado porque del 70 al 95% en peso del pigmento esté

constituido por carbonato de calcio formado de particulqgf;":

S -

de didmetro comprendido entre 0,6 y 2 micrones.

3.~ Procedimiento segin la réivindicacidén 1, carac-

terizado porque el polimero sintético es un polimeroxde;pig 1

domlnancza hldrocarbonada.

4.~ Procedimiento segin la reivindicacidn l, carac-"

terizado porque el polimero sinpético se elige del_grupo .

i
)

formado por los polimeros de estireno,'poliméfps del clofv5

ruro de vinilo y las polisulfonas.

5.- Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac- - :|

terizado porque la composicidn de fevestimiento contiené*'

en peso de 60 a 250 partes de aglutinante por 100 partes

de plgmento polimero y de 6 & 25 partes de aglutlnante por;f

100 partes de la totalldaﬂ del plgmento.

6.~ Procedimiento pura revestir papel y cartdn, talf{

'y como queda sustancialmente descrito en la presente:Mepo:,;.f-

ria.

Esta Memoria consta de 20 hojas escrifdeHa méquiné!ﬁlui.

Madrid, iﬁmf% s

por una sola cara.

RHONE-BROGIL, - -
eZ GOEG0 Y GGET

TS

DRI
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