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RESUMEN

Be describen una composicidén de proteccién contra
el fuego sutoextinguible y cables revestidos con tal com-
posicién. La composicidn incluye una emulsién resinosa con
bage de agua, un hidrocarburo clorado y fibrss incombusti-
bles inorgénicas. .

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

En empresag de electricidad y otrés ingtalacio~
nes donde se usan grandes cantidades de cables eléctricos,
hay un peligro muy gserio,y constante, de desairollo de in-
cendio debido a la fuerte corriente que pasa’pbr los cables ¥
al calor que se produce cuando se sobrecargé. Témgién, tgleg
cables frecuentemente funcionan ; elevado;voitaje que puede
causar formacidn de arco entre cables adyacentes.

Como una empresa tipica puede contenéf mileg de
ples lineales de cable, el peligro asi creado por el fuego
es enorme. Ademas, los cebles se destruyen tobalmente lo -
que resulta en una pérdida de produccién y también requiere
un gasto considerable para sustituir les cableé'y otras equi~-
pos o edificios dafiados. En el caso de ce;;réi;s de genera-

cién nuclear, el peligro provocado por la emenaza de incen- .

dio se aumenta mas y dramaticamente.

. Cuando los cables eléctricos tienen un revesti-
miento de cloruro de polivinilo, hay resultados disruptis

vos adicionales de incendios: La gran proporcidn de cloro

- del cloruro de polivinilo (que puede tener una proporcidn

de &cido clorhidrico teorética de aproximadamente 56 por
ciento por peso) se libera y combina con la hﬁmedad del aire
0 con agua que se usa para extinguir incendios para formax

fddo clorhidrico que puede penetrar los cimientos de hor=

o
.
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migén y etacar el refuerzo de acero.

Para proteger los cables contra el fuego y mini=-
mizar los resultados destructivos de los incendios, un re-
vestimiento dé un material de proteccién contra el fuego
puede aplicarse a la superficie exterior. Un ejemplo de
una formulacidén que se ha realizado bien es una composicién
de caucho clorado descrita en la Patente de Estados Unidos
nimero 2.938.937. Tal composicidén, sin embargo, se formula
con un disolvente orgdnico voldtil tal como tolueno o naf-
ta. El uso de disolventes orgénicos, naturalmente, no es
deseable porque las emanaciones de disolvente pueden ser
peligrosas para los agplicadores del revestimiento. Esto
es especialmente indeseable cuando los cables estédn en tu-
neles subterréneos. También se ha encontrado que los disol=-
ventes orgéhicos hacen que el aislamiento de goma neopréni-
ca y butflica sobre los cables se dilate cuando se aplica
un revestimiento grueso.

’ Segin eso, es altamente Geseeble tener una compo=
gicién de proteccidn contra el fuego que no requiera el ueo
de un disolvente orgénico y que contenga tan pequefia propor-
cién de cloro como sea posible. Sin embargo, facilitar tal
composicidén, que también es capaz de facilitar proteccién
contra el fuego satisfactoria cuando se aplica a cables
eléctricos, es sumamente dificil porque la composicién de-
be proteger el cable durante varios minutos, en algunos ca-
8508, durante 30 minutos, durante el incendio y evitar pro-
ragacidén de las llamas més alld de la fuente de calor ori-
ginal,

La composicién también debe ser capaz de facili-

tar un revestimiento sobre el cable que es suficientemente
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trico durante el funcionamiento normal. La composicién in- 3

flexible para permitir manejo de los cables sin ruptura del
revestimiento ¥ para permitir acceso a y remocién de los
cables individuales de una funda de cables. La composicién -
también deberfa ser capaz de proteger cables eléctricos con- ;ﬁ
tra los peligros de incendio después de la inmersién en +
agua durante periodos prolongados de tiempo, y no deberia ;'
disminuir significativamente la capacidad de conduccidn de ff
corriente de los cables, es decir, el revestimiento no cau- 'i%

sard produccién de calor significativa dentro de los cables

.. reveegtidos,

RESUMEN DE LA INVENCION
La presente invencién facilita asl una composi- = =
cidén de proteccidén contra el fﬁego que, después de la apli- -5
cacién, forma una barrera para el fuego autoextinguible y ;
no retiene significativamente calor dentro de un cable eléc~

cluye una emulsién resinosa con base de agua, un hidrocar-
buro clorado y fibras incombustibles inorgénicas. i

Un objeto principal de.estainvencidn es asi la pro- i
visién de une composicién de proteccién contra el fuego que
es sltamente efectiva al evitar propagacién de las 1lamas
¥y extensidén de un fuego cuando se aplica a sustratos combuse—
tivles.

Otro objeto de esta invencidén es facilitar una
composicidn de proteccidn contra el fuego que es capaz de
formarse a una pelicula flexible que permite que el cable
se maneje fdcilmente ¥y que convenientemente puede quitarse
del cable. I )

Otro objeto mds de esta invencién es facilitar #

une composicién de proteccidén contra el fuego que no inclu~
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Ye un disolvente orgénico.

Otro objeto de esta invencidn es facilitar una
composicién de proteccién contra el fuego que no causard
dilatacidén del aislamiento sobre cables eléctricos ni afec-
tard las propiedades eléctricas o fisicas del aislamiento
de cable en cualquier manera significativa.

Otro objeto mds de esta invencidn es facilitar
una composicidén de proteccidn contra el fuego que contiene
86lo una proporcién de cloro relativamente pequefia.

Otros objetos, caracteristicas y ventajas de es-
ta invencién serdn evidentes para los expertos en la mate-
ria después de una lectura de la siguiente descripcidén mds
detallada.

DESCRIPCION DE LAS REALIZACIONES PREFERIDAS

La emulsién resinosa con base de agua es preferi-
blemente una éermopléstica tal como una emulsidn de acetato
de polivinilo, caucho GRS, l4tex de caucho natural, resinas

- de metaefilato ¥y ecrilato, poliuretanos elastoméricos, y

copolimeros de materiales tales como acetato de vinilo y
clorure de vinilo., También pueden usarse resinas epoxfdicas
emulsionadas en agua. lLa composicidn debe tener suficiente
emulsidén para producir una pelfcula plédstica coherente o
revestimiento cuando la composicidn se aplica a un cable
eléctrico y también una que adhiera bien a la superficie
del aislamiento de cable pero que pueda quifarse fécilmente.
Segun eso, al menos aproximadamente 4 por ciento de peso

de los s6lidos de emulsién se usarédn, basado en el peso to-
tal de la composicidn. En general, la cantidad de sélidos
de emulsién no deberias exceder aproximadamente 25 por cien-

to de peso porque se desea que un minimo de aglomerante or-
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génico, consistente con propiedades fisicas satisfactorias,
facilite un révgstimientd gque es resistente y suficiente~
mente flexible para permitir fdcil manejo de lds cables re-
vestidos y que contiene tan poco material combustible co-
mo sea posible. La proporcidén preferida de sélidos de emul-
sién es desde aproximadamente 8 por ciento de peso a apro-
ximadamente 15 por ciento de peso, '

El hidrocarburo clorado puede ser parafina ciorép
da, naftaleno clorado, terpeno clorado, mezclas de tales
materiales, etc., Desde aproximadamente 1 a aproximadamente
15 por ciento de peso del hicrocarburoc clorado se usard
generalmente, siendo la proporcidn preferida desde aproxi-
madamente 4 a aproximadamente'6 por ciento de peso, basada
en el peso total de la composicidén.

Preferiblemente, la composicidén 1ncluye un plas-
tificante para facilitar flexibilidad para el revestimiento,
aunque con algunas emulsiones, tales como poliuretanos elas-
toméricos y cauchos, puede no ser necesario usar un plasti-
ficante. Si se usa un plastificante, la selecoidn de wn
plastificante particular, naturalmente, depende de la emul-
8ién particular que se use, siendo plastificantes adecuados
los usados generalmente para plastificar tales emulsiones.
Si se usa, por ejemplo, una emulsidn de acetato de polivi-
nilo, plastificantes adecuados incluyen fosfato de 3-?-010-
roetileno, bifenilo clorado, butilbencilftalato, dibutilfta-
lato, tricresilfosfato, trifenilfosfato, cresildifenilfos-
fato, tritoilfosfato o mezclas de los mismos. Normalmen-
te, la cantidad de plastificante serd relativemente pequeiia,
dentro de la proporcidén de desde aproximadamente 1 a apro-

ximadamente 5 por ciento de peso basada en el peso total de
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la composicidn.

La composicifn incluye también fibras incombus-
tibles inorgdnicas tales como asbesto o vidrio., La cantidad
total de tales fibras en la composicidén estd generalmente
dentro de la proporcién de desde aproximadamenfe 5 a apro-
ximajamente 50 por ciento de peso. En una forma preferida,

la composicién incluye fibras inorgédnicas de diferentes

' longitudes, es decir, fibras cortas de aproximadamente

1/32 pulgada (0,793 mm.) o menos en longitud y fibras rela-
tivamente més largas de hasta aproximadamente media pulga=-
da (1,27 cm.) en longitud, comprendiendo generalmente las
fibras més cortas desde aproximadamente 20 a aproximeda-
mente 80 por ciento de peso del peso total de la mezcla

de fibras , y preferiblemente desde aproximademente 50 a
eproximadamente 70 por ciento de peso. Se han obtenido re-
sultados part{cularmente buenos cuando tanto las libras
largas como cortas 'son asbesto porque se cree que los fi-
nos de asbesto o fibras cortas Jjunto con las fibras largas
forman una pelicula resistente, es decir, una red entremez=-
clada densa, que permanece alrededor de la superficie de
aislamiento de céble después de la quemadura. Se cree que
tal estructura, en combinacién con el residuo carbonoso

del aglomerante descompuesto, facilita remocidn de calor
por radiamcidn y al mismo tiempo limita el acceso de oxfgeno
a la superficie de cable inflamable. ‘

Preferiblemente, la composicidén de proteccidén con-
tra el fuego incluye también un compuesto que contiene an-
timonio, tal como triéxido de antimonio, Generalmente,
gproximadamente 0,5 a aproximadamente 15 por ciento de pe-

80, y preferiblemente - desde aproximadamente 2 a aproxi=-
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. de incluir también varias fibras inorgdnicas inertes, tales,

madamente 5 por ciento de peso, del compuesto de antimonio

se usaréd. Se cree que'el 6xido de antimonio funciona en com~
binacién con el hidrocarburo clorado durante la quemadura 'f
interfiriendo con el proceso de combustién normal o que B
limita la quemadura, posiblemente reaccionando con el hidro-
carburo clorado para formar pentacloruro de antimonio, un :‘;
gas pesado que se forma en el limite de la superficie que

se quema y evita asf que el oxfgeno llegue a tal superficie.

La composicién de proteccién contra el fuego pue-

ERTIR PN

como carbonato cdlecico o sflice u otros materiales inorgé-
nicos estables seme jantes. La cantidad de las rellenadqres se
mantendréd normalmente dentro de la proporeldn de aproxima-
damente 5 a aproximadamente 20 por ciento de peso, basada

en el peso total de la composicidén. Similarmente, la compo-

Lot ity

sicién también puede incluir pigmentos orgdnicos o inorgé-
nicos tales como didxido de titanio, éxido férrico, etc,
para facilitar un color deseado. La cantidad de tal pigmento g
serd, naturalmente, relativemente pequefia, generalmente ¥
no mayor que aproximadamente 4 por ciento de peso.

Para preparar la composicién, acetato de poliviw
nilo u otra emulsién resinosa que contenga al menos asproxi-
madamente 50 por ciento de s6lidos en ague se mezcla con
el hidrocarburo clorado y plastificante agitando a tempera-
tura ambiente para formar unaz mezcla sustancialmente uni-
forme de los ingredientes. El carbonato cdlecico u otro
rellenador inerte, pigmento y compuestos de 6xido de anti-
monio se afiaden y se mezclan completamente en la misma,
después de lo cual el asbesto u otras fibras inorgénicas

se afiaden mezclando para facilitar una mezcla sustancial-
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mente uniforme.
La composicidén puede aplicarse como un fluido o

' comé un mastique por varios métodos, incluyendo pulveriza-

c¢ién, pincelacidn, extensién con la llana, inyeccidn, ete.
Segiin la forma de la composicién, la composicién contendréd
la cantided requerida de agua, requiriéndose cantidades li-
geramente mayores de agua si ha de producirse una composi-
cién pulverizable. La composicién también puede contener
menores cantidades de varios aditivos para estabilizar y

proteger la emulsién, tales como agentes humectantes, agen-

" tes despumantes, fungicidas, etc. La cantidad de tales in-

gredielites usualmente estard dentro de la proporcién de des~

de aproximadamente 1 a aproximadamente 5 por ciento por peso.

Es aconsejable limpiar la superficie a la que ha
de aplicarse el revestimiento si contiene contaminacién de
aceite o grasas excesiva. La superficie también deberia
estar libre de suciedad suelta sobrante y polvo. Cuando la
composicién se aplica a cables eléectricos, el revestimien-
to deberfa tener un grosor de aproximadamente 1/8 pulgada
(3,173 mm, ). Para obtener tal revestimiento, el grosor ini-
cial deberfa ser aproximademente 3/16 pulgada (4,758 mm,)
cuando la composicidén himeda se aplica porque disminuird
aproximadamente 20 por ciento al secarse, Si el peligro
de fuego es mfnimo, el grosor del revestimiento puede ser
sélo aproximadamente 1/16 pulgade (1,586 mm,), e inversa-
mente, si existe un peligro de fuego grande, el revestimien-
to puede ser aproximadamente 1/4 pulgada (8,34 mm.) de
grueso. Segn el grosor aplicado y las condiciones atmos-
féricas,la composicidn se scuaré usuulmente para poder tocer-

8e,entre una y dos horas,y aproximadamente después de cuatro
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horas, el cable puede manejarse o removerse. El secado come
pleto requiere hasta aproximadamente tres dfas, y en con-
secuencia, la prueba sl fuego no deberia tener lugar hasta

al menos tres dias después de la aplicacién porgque los ves-

tigios de humedad dejada sobre el interior del revestimien—j

topodirfan expandirse y debilitar la adhesidén.

Después del secado, naturalmente, el agus se haﬁré
evaporado y el revestimiento resultante, en una formulacién,
comprenderd los siguientes materiales en los porcentajes
eproximados indicados:

Sélidos de resina 20,25 en peso %

Hidrocarburo c¢lorado 7,98 en peso %
Plastificante 3,99 en peso %
Fibras inorgénicas 39,40 en peso %

Rellenadores inorgénicos 19,06 en peso %

Compuesto de antimonio 9,31 en peso %

En general, el revestimiento secado contendrd,
basado en el pesc total del revestimiento, desde aproxima-
damente 6 a aproximadamente 30 por ciento de peso de sdli-
dos de resina a partir de la emulsidn, sproximadamente 1,5
a aproximadamente 20 por ciento de peso de hidrocarburo cle-
rado, aproximadamente 1,5 a aproximasdamente 7,5 por ciento
de peso de plastificante, eproximadamente 7,5 a aproximada-
mente 75 por ciento de peso de fibras inorgdnicas, aproxi-
madamente 5 & aproximadamente 30 por ciento de peso de re-
llenadores inorgénicos, pigmentos, agentes humectantes, ete,

¥y aproximadamente 1 a aproximadamente 20 por ciento de peso

del compuesto de antimonio,
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Con referencis & los dibujos adjuntos:

La figura 1 es una vista en perspectiva fragmen-

taria de un caeble eléctrico que tiene un revestimiento de

la composicidn aplicada al mismo, y
 Ie figura 2 es una vista en seccién transversal
tomada sobre la linea 2-2 de la figura 1.

En el dibujo, el numeral 1 denota generalmente un
trozo de cable eléctrico que tiene un revestimiento 2 de
composicién de proteccién contra el fuego slrededor del mis-
mo. En esta forma particular, el nfcleo de cable incluye
une pluralidad de hilos metélicos 3 que tienen un revesti-
miento de aislamiento 4 sobre los mismos, que puede ser
goma’' de neopreno, goma  butilica, cloruro de polivinilo,
polietileno degradado, etc. Como se muestra miuy claramente
en la figura 2, el revestiﬁiento 2 de la composicién de
proteccidén con%ra el fuego rodea el qable Y se adhiere a8l
revestimiento de aislamiento 4.

La invencidnvse comprenderd mejor por referencia

[N

al siguiente ejemplo especifico aunque ilustrativo.

. EJEMPLO

Utilizando el procedimiento genersl previamente
descrity, aproximadamente 26 por ciento de una emulsién en
agua de acetato de polivinilo de sé8lidos de 50 por ciento,
aproximadamente 5 por ciento por peso de parafina clorada
¥y aproximadamente 2,5 por ciento de peso de plastificante
de fostato de 3-§ -cloroetileno se mezelaron en agua sufi-
ciente para dar una composicién final que contenfa aproxi-
madamen%e 22 por ciento de peso de agua agitando a tempera-

tura ambiente durante aproximadamente 15 minutos para pro-
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ducir una dispersién sustancialmente uniforme. Aproximeda-
meBte 5 por ciento de peso de rellenador de carbonato cél-
cico, 3,5 por ciento de pigmento de diéxido de titanio y
aproximadamente 6 por ciento de tridxido de antimoﬁio sé
afiadieron entonces y se mezclaron completamente durante
eproximadamente 30 minutos, Aproximadamente 27 por ciento
por peso de fibras de asbesto, que constan esencialmente
de aproximadamente 16 por ciento de finos de asbesto que
tienen una longitud de 1/32 pulgada (0,793 mm.) o menos y
aproximadaemente 11 por ciento de fibras de asbesto de has-
ta aproximadamente media pulgeda (1,27 cm.) de longitud,
se afiadieron entonces & la emulsién y se ﬁezclaron comple~-
tamente durante eproximademente 60 minutos.

Después de que la composmclon se preparad como se ha

dicho, se &plicd por pulverizacidn con aparato pa;a r???f?ff
miento de pulverizacién standard a una funda de cable hori-

gontal de 8 pies ( 2,43 m.) que contenia aproximadamente

20 cables eléctricos aislados. El revestimiento se gplicé

& una mitad de la funda de cable, parte superior e infefidr,

para facilitar aproximadamente un grosor de revestimiento
de 1/8 pulgada (3,173 mm.). El resto de la funda de cable
¥ cables no se revistieron. Se dejé Que el revestimiento

de proteccidn contra el fuego se secase dﬁrante 2 dfas, y
el dispositivo para pruebas se colocd entonces en un <drea
protegida del viento de forma que la direccién del ‘viento

no influyese en los resultados. Bolsas de tela empapadas

en aceite de transformador se arrolladon entonces alrededor .

de los cables ¥y se les dio fuego con un soplete de soplo
de propano, El tiempo de quemadura de la fuente de calor

fue aprokimadamente 6 minutos sobre la seccidén de la funda

PO

RN LR WS IV
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que habfa sido revestida como se ha descrito, después de
que el fuego se habla apagado. Sobre los cables no revesti-
dos, el fuego no se apagé hasta que el aislamiento se habifa
descompuesto totalmente y los cables metélicos cafbonizado
y dafiado mucho. En contraste con esto, los cables revesti-
doé, deSpués de perm;tir que se enfriasen, se inspecciona-
ron y se encontré que estaban sustancialmente ilesos y ade-
cuados para nuevo uso.

También se han reslizado pruebas sobre cables
eléctricosArevest;dos con la composicidén de proteccién con-~
tra el fuego de esta invencidn para determinar si el reves-
timiento afecta la capacidad de conduccidén de corriente
del cable, éomo determinada por la subida de temperatura
en el cable durante la operacién. Se ha encontrado que tal
revestimiento no reduce significativamente la capacidad,
siendo generalmente la reduccién del orden de sélo entre
2 y aproximadamente 5 por ciento, que no es suficiente para
reducir la capacidad normal de los cables, aumentando la
temperatura del aislamiento sobre los cables 86lo aproxima=

- damente 2 por ciento con un revestimiento de grosor de 1/8

pulgada (3,173 mm.) de la composicidén de proteccién contra
el fuego.

Ademds de las cualidades previamente descrites
la composicién de proteccién contra el fuego de esta inven-
cién es inodora y no téxica y tiene una dureza de Shore 4
de hasta aproximadamente 85. Una pelfcula de grosor de 1/16
pulgada (1,586 mm.) no soportada pasa un curvatura de man-
dril de- 1/8 pulgada (3,173 mm.) por ASTM D 1737-62. Una
pelfcula de 1/16 pulgada (1,586 mm.) sobre aluminio es ca-
paz de resistir un impacto de al menos 24 pulgadas por libra
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(60,96 em. por 0,4535 kg.) sobre un Gardener Impact Tester.
Como se apreciard por lo anterior, la composicién
de proteccidn contra el fuego de esta invencién es muy
efectiva al evitar la extensién del fuego y asf proteger
los cables eléctricos de.los efectos destructivos del fue~

go. También, el revestimiento facilitado por tal composi-

cién es altamente flexible y no interfiere de ningin modo con

el uso normal de los cables. Adicionalmente, la composi-
c¢ién no causa una subida de temperatura significativa en
los cables durante el funcionamiento y también se hs encon-

trado .que es estable como un revestimiento a lo largo de

largos periodos de tiempo. Aunque la composicién es parti-
. [} .

cularmente adecuada para uso como un revestimiento para ca-
bles eléciricos, también es completamente adecuada para uso
como un muro contra fuegos para penetraciones de pared én
las que la composicidn se aplica a la cavided entre los
cables eléctricos y las paredes o techos para encerrar los
cables y asi evitar que el fuego se transmite a otras dreas
de la planta.

' Bolicita deberé recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1, Un cable eléctrico que comprende un nicleo me-

"~ t4lico, una capa de aislamiento que rodea dicho micleo, y

25 un revestimiento de proteccién contra el fuego autoextingui-

ble alrededor de dicha capa de aisla@ientq, siendo dicho
revestimiento el residuo seco de una emulsidn acuosa y com-
prendiendo desde aproximadamente 6 a aproximadamente 30 ﬁor
ciento de peso de sélidos de resiné emulsionadd en agua,

aproximadamente 1,5 a aproximadamente 20 por ciento de peso

T
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de un hidrocarburo clora@o, Y aproximadamente 7,5 a aproxi-
madamente 75 por ciento de peso de fibras incombustibles
inorgdnicas. , ‘

2. El cable de la reivindicacidén 1 en el que di-
cha resina emulsionada en agua es acetato de polivinilo.,

3., El cable de la reivindicacidén 1 en el que di-
chas fibras inorgénicas incluyen, basado en el peso total
de 1as fibras, aproximadamente 20 a aproximedamente 80 por
ciento de peso de fibras relativamente cortas que tienen
una longitud méxima de aproximadamente 1/32 pulgada (0,793
mm. ), teniendo el resto de dichas fibras una longitud mé-
xima de aproximadamente media pulgada (1,27 cm.):

" 4. El cable de la reivindicacién 3 en el que di-
chas fibras relativamente cortas y dichas fibras mds largas
son asbesto.

5. E1 cable de la reivindicacidén 1 en el que di-
cho hidrocarburo clorado se selecciona a partir del grupo
que consta de parafina clorada, naftaleno clorado y terpeno
¢lorado. )

6. E1 .cable de la reivindicacién 1 en el que di-
cho residuo seco incluye aproximademente 1 & asproximadamen-
te 20 por ciento de peso de un compuesto que contiene anti-
moﬁio.

7. El1 cable de la reivindicacién 1 en el que di-
cho residuo seco incluye aproximadamente 1,5 a aproximada—-
mente 7,5 por ciento de peso de un plastificante para dicha
resina emulsionada en agua.

8. El cable de la reivindicacién 1 en el que di-
cha capa de aislamiento se selecciona a partir del grupo

que consta de -goma.: de neopreno, goma butflica, cloruro

- - . . . .
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de polivinilo y polietileno reticulado.
9. E1 cable de la reivindicacién 7 en el que di-'
cho residuo seco incluye aproximadamente 5 a aproximadamen-—

te 30 por ciento de peso de agentes humectantes y meteria-

les inertes que constan de rellenadores inorgdnicos y agen-.

tes colorantes.

10. El cable de la reivindicacién 6 en el que di-

~ ¢ho residuo seco incluye aproximadamente 1,5 a aproximéda—

mente 7,5 por ciento de peso de un plastificante para di-
cha resina emulsionada en agua.,

11. El cable de la reivindicacién 1 en el que di-
cha resina se selecciona a partir del grupo que consta’de’
acetato de polivinilo, caucholGRS, l4tex de caucho natural,
metaérilatos, acrilatos, poliuretanos elastoméricos, copo~-"
lfmeros de acetato de vinile y cloruro de vinilo y resinas
epoxidicas. '

12, Un cable eléctrico que tiene un revestimien-
to de proteccién contra el fuego autoextinguible sobre la
superficie exterior para proteger dicho cable de los efec-
tos destructores del fuego ¥y para evitar la propagacidn de
las llamas, comprendiendo dicho cable un ndcleo metdlico,
una capa de aislamiento que rodea dicho nicle¢, y dicho -
revestimiento de proteccidn contra el fuego que rodea di-
cha capa de gislamiento, siendo dicho revestimiento el re-

siduo seco de una emulsién acuosa y comprendiendo desde

aproximadamente 6 a aproximadamente 30 por ciento de peso

de sdlidos de resina termopldstica emulsionada en agua,
aproximadamente 1,5 a aproximadamente 20 por ciento de peso
de un hidrocarburo clorado, y aproximedamente 7,5 a aproxi-
madamente 75 por ciento de peso de fibras incombustibles
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inorgénicas.

13, El cable revestido de la reivindicacién 12
en el que dicho residuo seco incluye ggroximadamente 1
a aproximedamente 20 por ciento de pesd de un compuesto
que contiene antimonio y aproximadamente 1,5 a sproximada-
mente 7,5 por ciento de peso- de un plastificante para di-
cha resina emulsionada en agua.

14. El cable revestido de la reivindicacién 12
en .el que dicho residuo seco incluye aproximadémente 5 a
aproximadamente 30 por ciento de peso de agentes humectan-
tes y materisles inertes que constan de rellenadores inor-
génicos y agentes colorantes.

15, El1 cable revestido de la reivindicacién 12

en el que dicha resina comprende un polfmero de acetato

16. El cable revestido de la reivindicacién 15
en el que dicho residuo seco contiene aproximadamente 20,25
por ciento de peso de dichos sélidos de resina, aproximade-
mente 7,98 por clento de peso de dicho hidrocarburo clora-
do, aproximedamente 3,99 por ciento de peso de dicho plas~
tificante , aproximedamente 39,40 por ciento de peso de
dichas fibras inorgédnicas, aproximadamente 19,06 por ciento
de peso de dichos materisles inertes, y aproximadamente

9,31 por ciento de peso de dicho compuesto de antimonio.
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17. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la patente de introduccidén que se golicita
por: UN CAELE ELECTRICO. | o

' Todo conforme queda descrito y éeiﬂndicado en la
presente memoria descriptiva que consta de 'diec,iocho paginasg '
mecanbgrafiadas y dibujos adjuntos.

Madrid; 13 noviembre 1.97%4
" ' : BERNARPO UNGRIA
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