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El invento se refiere a una instalacidn psra la =
produccidn de metales segin la metalurgia de fusién, especial
mente de acero, que estd provista de una instalacién'para ex
traer polvo. El invento se refiere especlalmente a la posibi
lidad eficaz de extraccidn de polvo desde hornos eléctr;cos
de arco voltdico en que al mismo tiempo, en lo posible, debe
consegquirse una amortiguacidn de sonido,

Las instalacioncs, a las que se reflere el invento-
para la produccién de metalurgia de fusidn de metales, deben
ser recorribles por una grda. En estas instalaciones pertene
ce al estado de la téenica, por ejemple, en la extracciédn de
polvo de hornos eléetricos de arco voltdico el disponer por
encima del horno un capuchdén de tiro de escape. Este capu- ~
chén de tiro de escape solamente puede recoger un determina-
do tanto por clento del polvo resultante. ®n especial, no se
reccge €l polvo, que se produce al cargar o al extraer el -
acerc acabado v al quitar la escoria. Para solucionar estas
dificultades se ha propuesto, en combinacidn con convertido-
res de soplado, blindar la totalidad del bastidor de trabajo,
conjuntamente con el convertidor, por medio de un tabique se
parador contra la parte restante de la nave y conectar la -
parte apantallada a una instalacidn extractora de polvo sepa
rada (memoria de patente zlcmana expuesta a examen n2 - -
2.155.537) . Esta solucidn es muy costosa constructivamente.
rdemds, el personal de servicio queda expuesto a ruido vy su~
ciedad.

Segén otra solucidn (memoria de patente alemana ex

puesta al examen, 2.233,443) es conocido, en convertidores,
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rodear solamente el recipiente del convertidor con un capu=- -
¢chdn, que se extiende hasta el fendo y aspirar el polve resul
tante en la extraccidn, respectivamente al cargar el hierro -
en bruto, Para ello se necesita una tuberfa asplradora separa
da. Rsta instalacién no puede satisfacer, especialmente en el
casce de la carga, yva rue las cantidades de polvo, que se PLOw=
ducen en ello, no pueden eliminarse eficazmente.
El invento se ha impgesto la tarea de crear una ing
talacidn que, durante la totalidad del procedimiento de pro=-
duccidén de acero, conduce a una cficaz eliminacidén de las so-
licitaciones, que se manifiegtan, como sucledad y ruldo, dee—
bidndose garantizar la accesibilidad del reciplente de fusidnj
Otra problemdtica congiste en encontrar una cons« =
truccidn, en rue la instalacidn extractora de polvo, en el ca
3o de extraccidn eficaz de pdvo, sélo se solicita con voldmew
nes de alre controlables.
Como, especlalmonte en el caso de hornos eléectricos
de arco voltdico, se produce uwna gran cantidsd & polvo y mu=-
cho ruido, una problemftica preferida se considera en encone—-
trar para este tipo de horno, una construceidn cqnpue#ta de‘~A
sencillas partes individuales, en que se evitan las molestias
al personal de servicio y al medio embiente ampliamente,
Este problema se resuelve segin el invento, porgque
al capuchdn de extraccién estd conectada una celda, que rodes
el horno de fusidn y preferentemente el crisol de extraccidn
Yy la cuba de escoria, siendo esta celda amortiguadora de rui-
do y estando provista de puertas, que también son obturables

durante la carga y porque a cada horno de fusidn le estf cooy
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dinada una pista de gria. que transcurre en la direccién de
extraccidn vy que se dispone en el alcance del horno de fuw=-
sidn dentro de la celda.

En la construcciédn propuesta, el capuchdn de ex—-
traccién v la parte de celda inferior, que le sucede, pue--
den considerarse funcionalmente como unidad, de modo que>t§
do el cemplejo, de la unidad del horno estd apantallado res
pecto a la parte restante de la nave industrial. La celda -
estd dispuesta a una distancia tal del grupo de fusidn, que
al cargar se garantice dentro de la celda una suficiente =~
accesibilidad, Como, por otra parte, (en el interior de la
celda) s8lo puede penetrar aire falso en cantidades contro-
lables, la instala€idn extractora de polvo sdlo es solicita
da por volﬁmenes‘de aire relativamente pequefios, de modo -
que se garantiza una buena extraccidén de polvo.

En una forma de ejecucidn especialmente adecuada,
la parte inferior de la celda estd construlda como pared pa
sante hasta el bastidor del horno llegando hasta el fondo -
de la nave, migntras que el bastidor del horno, interior y
exteriormente respecto a la celda, estd apoyado separadamen
te sobre mportes. El capuchdn de extraccidn puede estar con
duelido con paredes solapadlas enclma de la obra de mamposte-
rfa maciza, de modo que en esta construccidn estd dado un -~
clerre especizlmente hermético de la unidad de horno frente
al resto de la nave industrial. Para éonsegﬁir un suficien~
te aislamlento aclstico, se recomienda construir el capu~ =
chén extractor de material aislante acdstico, por ejemplo,
en la construccidn de sandwich, de chapas con lana de vi- =

drio interpuesta.
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Como a cada horno de fusidn le estd coordinada una
grda de carga, vy esta grda de carga transcurre en la zona =
del horno de fusidn dentro de la celda, y la celda presenta
puertas, quo zon de ‘hunvo cobturables despuds de laentrada de
la grda de carga, en la construcclédn segin el invento, casi
en todas las etapas de la fabricacidén del acero se garaﬁtiza
una cficaz amortiguaciédn del ruide y extraccidén de polvo.

£n la construccién, segin el invento, la grda de -
carga penetra en la celda coanpacta. ¥n una congtruceién pre-
ferida presenta la celds, poara el paso de la cuba de carga,
por debajo de la tr:yectoria de la grda, una puerta corredi-
za& durante la carga vy en la zona de la trayectoria de la ~
grda, delante y detrds de la grda, en cada caso, una puerta -
corrediza en la direccidn de la trayectoria de la grda y que
cierra la celda. in una forma de sjecucidn especialmente pre
ferida, las puertas méviles en la direccidn de la trayecto=--
ria de la grda, pueden moverse sobre una trayectoria de grda
separada, dispuesia por encima de la primeramente mencionads
trayectoria de grda. La grda de carga, empuja,.eytonces al -
trasladarse, la puerta, que cierra la celda hasta la pared 4
celda situada opuestamente, ante sf, y clerra, tespuds de en
trar con la segunda puerta, posteriormente de nuevo la celday
Iste proceso puede ejecut:rse avtomdticamente por medio de -
acoplamientos. “eqin una solucién especialmente preferida, =
la grda cargadora no tiene cperarios y se maniobra desde el
exterior, desde una platafoima delgervicio, que al mismo w-
tiempo viyila tode el proceso de fﬁsién. Para vigilar el pzro

ceso de fusién visualmente, la celda pﬁesenta una ventanilla
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de vidrio en la zona de la plataforma de servicio.

Para evitar influencias nocivas ambientales, duran
te la totalidad del proceso de fabricacidén, la celda durante
la extraccién tanbién tiene que rodear al crisol de extragee
cién v a la cuba de escoria. Segin una solucidn preferida, -
el crisol de extraccidn v la cuba de escoria, por debajo de
la plataforma del horno, pueden transportarse sobre gagone--
tas de transporte en la direccidén de extraccidn y estdn ro--
deadas en la posicidn de extraceidn por una parte inferior -
de celda. Para ¢l paso de las vagonetas de transporte, esta
parte infedor de celda presenta aberturas obturables por puer
tas. Estas puertas pueden estar dispuestas de modo paralela-
mente corredizo respecto a la pared de la celda. “n otra al-
ternativa, los elementos de puerta estdn dispuestos en el ex
tremo alejado del horno, scobrevagonetas de transporte. n es
te caso, la abertura =2s adecuadamente a modo de tinel, de -
modo cue se garantizs una clerta movilidad de las vagonetas
de transporte en la posicidn de extraccidn, sin que quede =
afectada la buena extraccidn de polvo y la amoriiguacidén de
ruido.

Adecuadamente presenta la celda para la admisién -
de aire falso, aberturas de ventilacién regulables, Por ello
es posible influlr sobre la temperatura m&xima pemmisible pa
ra la instalacidn de la extraccidn de polvo.

En una forma de ejecucidn adecuada, la unidad de -
construceidn, que corresponde a la grda de carga, descansa a
modo de mesa sobre cuatro apoyos por encima del horno de fu=-

sidn. Esta construccidn a modo de mesa, da por resultado con
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bajos costes de construccidn, una autarqufa completa de la -
unidadde construccidn relacionada con la gria de carga, fren
te al horno de fusién.

La construccién a modo de mesa aloja ventajosamene
te tambidn las tolvas de reserva y eventuslmente tambidn el
tejado de la nave, de modo que partes esenciales de la fébri
ca de acero se soportan por una construccién sencilla. Esto
tiene la ventaja de que la unidad de construccidn puede pre-
fabricarse en partes normalizadas y puede montarse sin difi-
cultades. La construccidn seqin el invento, por lo tento, =
ofrece la posibllidad de prefabricar partes esenciales inde-
pendientermenta de la colocacidn del horno de fusidn, Ademds,
la construccidn somejante a una mesa, pu=de conectarse fdcil
mente a industrias existentes.

Ofrece ventajas especiales la construcciédn segin -
el invento en el caso de hornos eldetricos de arco voltéico,
en cue, seqin es conocido, la produccidn de palvo ¥ de ruido
es especlalmente elevada. “sto es clerto especialmente cuane
do se carga ¢hatarra, quec estd sucia econ aceite, ya cue en ~-
ello se produce humo prem:turamente por evaporacidn.

Un fuerte desarrollo de polve resulta como es cono

cido también al insertar hierro en bruto o al reparar el hory
no eléctrico de arco voltafco con dolomita, conteniendo alee
quitrdn., También estos defectos pueden evitarse por la consw
truceién segun el invento, ya que en todas estas actividades
la celda estd cerrada respecto al resto de la nave. Como to-
das las actividades pueden realizarse por medioc de la grfa ~

sin operarios, respectivamente pueden vigilarse desde el ex-




O Sk Lania e muat o

10

15

20

25

30

-7 -

terior, el pgrsonal de servicio ya no sufre por ruide y sucig
dad. o

Otra ventaja consiste en que en la construceidn pro
puesta a cada horno le corresponde una grda cargadora propia
de modo que en la instalacidn con varios hornos no puedgn na
nifestarse dificultades de coprdinacién,

En lo que sique, se explicarf mds detalladamente =
el invento, por medic de un ejemplo de ejecucidn.

Muesgtrans

La fig. 1, una seccidn transversal por una instala
cién para un horno de arco voltdico eléctrice, encontrdndose
la grda de carga al exterior de la instalacién.

La fig. 2, una seccidn segén la fig. 1, encontrén-
dose la gria €n posicién de carga por encima del horno elée-
trico de arco voltdico.

La fig. 3, una vista frontal segin la fig. 2;

La fig. 4, una vista de arribe sobre una instala--
cién con varios hopnos eléctricos de arco woltdico.

Como ilustran especiclmente las figs. 1 a 3, el -
horno 1 eldctrico de arco voltdico, una parte 33 de la tra--
yectoria 3 de la grda, el crisol de extracecidn 6 y el cubo 7
de escorlia estdn estrechamente rodeados por una celda compag
ta 2. Parte de la celda 2 es el capuchdn 5 de extraccién, -
que estd conectado a la instalacién extractora de polvo ho -
dibujada. La trayectoria 3, 3a de grda. transcurre en la di-
reccidn de extraccidn, estando roleada al mismo tiémpo una -
parte menor 3a de la trayectoria de grda por la celda 2. Pa-

ra hacer posible el acdeso de la gra 4 a la celda 2, la cel
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da muestra un elemento 8b de puerta obturable en la direccidn
de la trayectoria de la grda, que puede conectarse a la grda |
4 por un acoplamiento 17h. ~demds, en ol extremo posterior -
de la grda 4, con un acoplamiento 103 estd dlspuesto Un COm-
rrespondiente elemento de puerta 8a, ¢que despuds de la entxa
da de la grda 4, ocupa la posicidn del elemento de puerta 8b
(fig. 2). Los elementos de pucrta 8a, 8b, se mueven sobre =
una trayectoria propia 9, que transcurre parclela y por enci
ma de la troyectoris de grda 3.

Para hacer posible el funcionamiento de carga, la
celda 2 presenta por debajo de la trayectoria de grda 3, 3a,
una puerta 11, que se clerra en cada caso inmediatamente deg-
pués de la entrads o de la saliﬁa del cubo de carga 4a & de -
otros dlspositivos de carga. La celda 2 alcanza con la parte
de celda 2a inferior, a travéds de la plataforma de horno la
hasta el fondo de la nave lh. La plataforma del horno la es-
td colocada dentro y fuera de la celda, independieitemente so
bre apoyos de modo que la parte inferior 2a de la celda, pue
de consistir en una obraz de mamposterfa verticsl pasante. La
parte inferior 2a de la celda, rodea ademds el crisol 6 y el
cubo de escoria 7 que pucden itransportarse en la direccidn ~
de extrsceidn sobre vagonctas de transporte 12a, respectiva~
mente 12b. “n el extremo alejado del horno, las vagonetas de
transporte 12a, 12b, presentan en cada caso un elemento de ~
puerta l4a, 14b, ue, despuds de huber entrado, cierra la -
abertura 133, 13b, dispuesta a modo de tdnel, de la parte in
ferior de celda 2a. La abertura a mode de tdénel 13a, 13b, ga

rantiza una clerta posibilidad de movimiento del crisol 6, =~

y édel cubo de escoria 7 sin cue resvlten inconvenientes para
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la extraceidn de polve o amortiguacién de sonido.

La obra de maposterfa de la celda no tiene tué al-
canzar hasta el capuchén de extraccidn, sino que las paredes
de celda, situsdas en la parte superior, pueden componerse -
Vde material amortligquador de ruidos en una construccidn de -
sandwich. Para garantizar una transicién ampliamente estanca
entre las'paredes superiores de la celda y la obra de mampos
terfa inferior 2a_ maciza, se recomienda conduclr las pare--
des de celda, en direccidn vertical, un poco solapadas por =
encima de la obra de mamposterfa maciza.

Como ilustra #a fig. 1, la celda 2, presenta ade--
més, aberturas 15 de ventilac ifn regulables, que hacen posi-
ble el acceso de aire falso. Por ello, puede regularse la =~
temperatura de los gases de escape. Como permiten observar -
especialmente las figs. 1 y 4, la trayectoria 3 de la gria -
de carga 4 descansa sobre cuatro apoyos 16, £sta construge =
cidn estd guiada a modo de mesa por encima del horno eléectri
¢o de arco voltdico. 3l lado de la trayectoria 3 de la grda,
los apoyos 16 también soportan la trayectorlia 9 para los ele
mentos de pared 8a, 8b y por mcdio de elementos de.apéyo-pqg
longados 16a, el tejado 16p de la nave. Ademds, reposan los
depdsitos de aditivos 17 en el extremo derecho, sobre el ex—
tremo prolongado de la troyectoria 3 de gria. La construc- -
cidn a modo de mesa da por resultado, con costes de construg

cidén bajos, una completa autarqufa para cada unidad de horno

Las partes necesarias para la construccidn a modo de mesa, -
pueden prefabricarse independientemente de la situacidn de -

la industria del acero; pueden anclarse en breve tiempo en ~
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los fundamentos. Toda la unidad de construccién puede adosar
se fécilmente a industrias existentes.

En la vista de arriba, segin la fig. 4, puede Obww~
servarse ademfs la caseta de servicio 18, desde donde puede
conducirse la grda sin operarios dec modo visual a través de
una ventonilla prevista en la pared de la celda. Para luga~-
res no visibles, pueden preverse adiclonalmente cdmaras de ~
televigidn,

En el lado de extraccldn del horno 1 eléctrico de
arco voltdico, se encuentra la nave de fundicidn con una grda
fundidorap mdévil transversalmente respecto a la direccién de
extracecidn, cuya trayectoria de marcha estd dispuesta por en
cima de la trayectoria de marcha 3. La nava de fundicién es-
td ecuipada de la manera usual de vagonetas de fundicién mé-
viles sobre carriles 22 y una plataforma fundidora 21. ¥1 =
crisol 6 de fundicidn, dibujado simultdneamente en la fig. 4,
se encuentra precisamente despuds de la extraccién fuera de
la celda 2. Despuds e desmontar el crisol de fundicidn 6, -
la vagoneta de transporte 129 puede conducirse de nuevo a la
celda 2. La estrecha c lda, en instalaciones ncrmales de ex-
tracecidn de polvo, da por resultado un elevado Intercambio -
de aire, ya que aire falso sclamente puede penetrar en canti
dades controlables. ‘¢ ha garantizado una huena amortigua~ -
cidédn de ruide, 1 personal de servicio apcnos es molestado -
todavia, ya que la totalidad del procedimiento de fabrica- =

cién es maniobrable desde el exterior de la celda 2.
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La presente patente de invencidn comprende las si-
gulentes reivindicacioness

l.~ Mejoras en l:rs instalaciones para la produce -
cién de metales segin la metalurgia de fusién, especialmente
de acero, por lo menos con un horno de fusidn don capuchon &
extraccidn, caraCteriéadas porque estd conectada al capuchdn
de extraccidn, una célula amortiguadora de sonido, que rodea
el horno de fusidn y preferentemente el crisol de toma y la
cuba de escoria, la que estd equipada c¢on puertas, que pue--
den cerrarse al cargar y poraque a cada horno defusién le es-
td coordinada una trayectoria de grda, con grda de carga, que
transcurre en la direccién de toma de extraccién, que en la
zona del hornc de fusidn transcurre dentro de la célula.

2.~ Mejoras segln la reivindicacién 1, caracterizg
das porque la célula presenta por debajo de la trayectoria =
de la grda unaz puerta corrediza para dejar paso al cesto de
carga y en la zona de la trayectoria de la grda, delante y -
detrds de laz gria, estd pfevista una puerta, que obtura la -
célula corrediza en cadas caso en la direccidn de la trayecto
ria de la gria.

3.~ Mejoras segin las reivindicaciones & § 2, ca=-
racterizadas porque el crisol de toma y la cuba de escorla,
por debajo de la plataforma del horno, son transportables so
bre vagonetas de transporte en la direccidn de la toma de ex
traceidn y, en la zona del horno de fusidn, estdn rodeados -

por una parte de célula que, para el paso de las vagonetas -

de transporte, presenta aberturas, obturables por puertas.
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4.~ Maejoras segin una de las reivindicaciones 1=3
caracterizadas porque la unidad de construccién COLrespolie-—
diente a la grda de carga reposa sobre cuatro apovos y estd
conducida a modo de mesa por encima del horno de fusién.

5,- Mejoras segin una de las reivindicaciones 1-4
caracterizadas porque el horno de fusidn es un horno electri
co de arco voltaico.

6.~ Mejoras en las instalaciones para la producCe-
cién de metales seqin la metalurgla de fusidn.

Seqin se desdribe y reivindica en la presente me~
moria descriptiva y se ilustra con los planos reglamentarios
que a la misma se acompafian.

Consta la presente memoria de doce hojas foliadas

Y escritas a mfquina por una sola de sus caras.

MADRID
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