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Esta patente se rafisre al calentamisnto y mas
particularmente a majoras en la construccidn de un aparato
para a8l tratamiénto de calor continuo de material fluysnts,
segiin va pasando a través de un conducto.

La patante cancierne pgrticularmenté a la previ-
sidn de la cantidad necesaria o requsrida de calar apropiada
para 8l uso particular para el que .se emplea y al control da
tal calor generalmente y an arsas localizadas a un grado,
hasta ahora inalcanzabls para producir un efecto calentador
desa@ado, controlando asi en limites muy estrechos la tempsra=-
tura general y la temperatura on diferesntes localizaciones
aspacificas o zonas a través del &rea 5alentada.'

En muchos procadimieﬁfas modernos, es nacesario
que el material en varias porcion?s de un congucto se calien-
te sxactamante a diPerentes.teﬁEgraturas y que estas tempera-
turas puadan variarse rapida y exactamente de tiempo en tiem=
po. Con los mechsros da llama larga y grandes supsrficiss de
pared, gue s¢ usan ordinariamente, as impgsible cbtoner con-
trol da temperatura, locslizado a lo large de varias porcio-
nes dsl conducto y obtener variaciones rapidas sn la tempera=

tura.

Cuando se use una llama larga o del tipoc de mschej
ros, si el ajg de la llama ss paralelo a un ebjsto, que daba
calentarse, como por ejemplo la zona de tubos en un lugar es-
tacionario, el efecto calantador sobrs este obygsto no pueda
ser uniforme a lo largo de la longitud de la llama sin consi~

derar el voldmsn dal gas quemado. El variar la longitud ds la

llama, meramente trasladara las porcionss relativamenta ca=

lientes y Prias ds la ilama longitudinalmente respscto a su




b aaC L amen a2

10

15

20

25

30

-~ 2=

sja y a lo largo del aobjeto calantade. Si, por otra parte, al
ejo da la llama esta en angulo redto respecto al objots, que
deba calontarse, el variar la longitud de la llama pusde tras-
ladar la porcidn mas saliente de la llama hacia el objeto y
sfectivamente pudiera tocarlec o pusde pasar mas alld del misg~-
mo, en cuyc caso el objeto estaria actualments a una tnﬁpara—
tura inPerior, teniendoc en cuenta gque se sncuentra dentro de
la porcidn mas Prfa de la llama.

En un intenta para compensar este efecto de las
llamas largas y para obtener una buena distribucidn de caloz
a través de la camara del horno, se acostumbra a usar una
cantidad muy grande de aire en exceso, conjuntaments con una
llama rica. Esta prictica, ademas de fallar en alcanzar el
calentamiento deseadn, une un peligro de fuego en el horno,
Si ssto es as{, ocurre que el matsrial combustible sstd pa-
sando a través del conducto y si ocurre una fractura del mise
mo el material escapara en presencia de llama y exceso de
alre suficients para soportar combustidn. Este exceso de airg
tiende a oxidar efactivamsnta los tubos, sumindose asi al
costs da la consarvacidn.

En algunos casos, se han usado llamas largas pa-
ra celentar grandes areas de parsd, con sl fin de que el ca-
lor pudiera ser radiado de las mismas hacia sl conducto. Es-
te intento para utilizar los afectos benaficiozos del celer
radiante ha encontrado poco dxito, porgue no ha habido nin-

gln modo para controlar su utilizacidén en zonas individuales

La gran pared calentada ha hacho que cada porcidn del conduc:

to, se calient® sustanclalmente a la misma tempsratura. Ee-

to @8 ciarto aln cuando el angulo, al gque indida la llama




2 1 | gobrs la pared, pusda ser variads y aln cuando la longitud de
la llama pueda ser variada. Se hace notar que llamas largas y

grandes volimenss de aire de combustidn van sn conjuncidn,

bien sea que las llamas se usan para calentar el conducto di-
5 | recta o indirectamente por medio dsl calentamiento da las pa-
rades del horno. |

Como se ha indicado arriba, sl répido cambio de
tempsratura es nacesario con sl fin de contraolar los procedi-
mientos refinados, de alta temperatura, on uso hoy en dfa.
10 Esta no puede hacerse donda se calienten grandss superficies
de pared o cuando se usan grandes cant;dadas de zire de com—
3 bustidn, a causa del retardo térmico. S8 almacena tanto calos
en las paredss del horno y en los productos de combustidn y
exceso de aire dentro del horno de la cémarﬁ, que un répido
o incremento o disminucidn de la temperatura no puaden obtener-
se. De lo arriba expussto pusde observarss que para obtensr
un control de zonas pracisc del calentamianto da fluida en
un cenducto, son nececarias varlas cosas, entre las que deben
20 anotarse las siguisntes, El1 axceso de aire y los grandass vo-
: ldmenes de aire y gas, usados para obtensr calor de convsrsié&,
; ' tienen guas ser-eliminados. El calor radiants en forma contro-
. labls tiene gue aplicarse al conducto sn lugar dal obgenide
por la manipulacidn azarosa o cambio direccional de los me=-
o5 | cheros. La Pusnte de calor para un eficaz control de zona tieg
3 ' ne que astar prdéxima al objeto caientado.

Con gl fin de vancer las deficiencias arriba msn-

cionadas, en tipos antsriores de equipos calentadores se ha

encontrado, da acuerdo con la presente patente, que los result

e e

tados deseados pusden ser cbtenidos utilizando un nimerc de
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fuentes colocadas con precisidn y ragulables axactamente, de
calor radiante, parg producir sl sfacto de calor requerido.
Pussto que los rayos tdrmicos de una fuente de calor radian-
te viajan an lineas rectas y pueden dirigirse por la confi-
guracién de la fuente de calor, la distribucidn de tal calor
radiado puede dirinirse sobre cualquier area deseada. Tam=
bién utilizando una pluralidad de tales fuentes, an que se
solapan las areas calentadas, puede obtenarsa un control
exacto y sstrecho del calor en cualquier arsa dada, por sime
ple ajuste ds la entrada de combustible a los mechsros ra=-
diantes, '

Con calor radiante también es posible disefar
dispositivos calentadores con la fuente de calor situada cery
ca de las arsas calentadas sin el psligro de incidencia de
llama o de calentamignto altaments localizado, puasto que cop
este aquipo de fuents ds calor ninguna llama efectiva se ex-
tisnde mas alld de los confines del mechers. La temperatura
as{ pueds ser controlada criticamente manteniende al mismo
tismpo la maxima eficacia del mechero y dando por resultado
sconom{a da combustible sn cualnuier ajusts del misma.

Por lo tanto, resultard evidents, que entre los
objetos de la patsnte se encuentra el procurar un método y
un aparato para calentar corrientes fluyentss de modo eimple
aficaz y econdmico, as{ como continuo con un control flexi-
ble, suscaptible de ajuste cfitico de temperaturas dentro
de las arsas o zonas deseadas de calsntamianto.

Un objeto espaecifico de la patente es procurar

un mdtodo y aparato mejorado para ocalentar matarial fluyen-

ts, que corrs a travds de un banco de tubos, por medic de mJ—
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cheros de gas de un cardcter tal y dispusstos de tal modo
que una gran porcidn del calor libarado en su funcionamienw
to se irradie hacia los tubos, desde los gases sn combustifn
y desde porciones rafractarias incandescentes de los mache-.
ros de gas, sin someter los tubos a incidencia de llama,

Otro objeto especifico de la patentes es procurar
un método y medios para calentar material fluyente en tubos
ampliamente por radiacién desde mecheros de gas, en que el
régimen de transmisidn de calor a los tubaos y al material en
los mismos es relativamente alto y en gue las cantidades re-
lativas de calor transmitida a diferentes parclones de los
tubos se someten a eétracho control.

Otro objeto de la patente @s procurar un equipo
calentador con suficiente delicadeza de control para que su
usa se amplfe grandemente, puesto que puede emplearse con =
materiales, que requieran estrecha regulacidn de tempsratu=-
ra, de modo que pueda svitarse dafios al mismo. Esto inclu~-
ya el uso de sustancias frégiles, tales como cuarzo y otros
materiales, como el conduqtn a través del cual pasan al ma-
terial que debe ser calentado. Por el usq de talss materia=-
les para conducto, nuevos procedimientos, que raquisrén tem-
peraturas por encima del aleance al gue los tubos matdlicos
pusden sometsrse y el calentamiento de materiales altamente
corrosivos pueds realizarse.

Otro objatﬁ de la patents & procurar un aparato
calaentadar en que sl calor es radiado desds supsrficies te-
niendo una configuracidn y una localizécién relativa tales,
que el calor ss distribuiri uniformemente sobre un f4rea -

predetsrminada y en qus 8l control de la fuente de calor =~
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radiante controla axactamente la temperatura en sl &rea, que
recibe sl calor,

Dtro objeto de la patents es procurar squipo ca-
lentador y un método para calentar capaces, tanto de calsn~
tamiento localizado y apropiadamente distribuido, como en ~
que la temperatura en cualquier A&rea o zona saleccionada -
pueda cantrolarse con precisidn a través del alcance total
de temperatura con el fin de obtener temperaturas dessadas
dentro del irea calentada, bisn sea que tales temperaturas
sean de 2000 F, 2.0002 F o cualquier otra temperatura desea=-
da o varias temperaturas dessadas.

Otro objeto de la patantef @s procurar un proce-
dimisnto da calentamiento, en que control exacto de la sntra-
da de calor sn zonas o éteas‘salectas pueda obtenerse y en
que la entrada de calor en tales zonas pusda sar reducida -
a cero o por debajo por la introduccidn de efsctos raffiéa-
rantes an wstas zones mantenisndo el deseado sfecto calenta~
dor an zonas cercanamente adyacentes o sn otras zonas,.

Otro objeto del invento es procurar un aparatt ca=-
lentador, en que todas las fases son accasibles para inspec-
weidn y en que medios calentadores puedan ser desconsctados
y pusde introducirse aire a través de los mismos para sfec-
tuar refrigeracidn uniforme de todo el horno o de cualquier
porcidn del mismo para reparacidn inspeccidn u otro propfsi-
to,

Otro objeto de la patente es procurar un procedi-
misnto calentador, aplicable .al tratamiento de materiales -

fluyentes, an que pusduzn ocurrir reacciones, haciendo nece=-

sario el control exacto de la entrada de caler en cualquier
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punto dado en sl viaje del material en el mismo y también
puede requerir la reduccidn Ba tal entrada de calor en la
extensidn de refrigerar cuando la reaccifin del material ca-
lentado lo haga daseable.

Todavia otro objeto de la patente es procurar un
aparato vy un procedimisnto calentador adaptables para él uso
al tratamiento de materiales Flﬁyantes continuamente y en
que sl calor neceosario para tal tratamiantovVaria de acuer=
do con diferentes caractaristicas dsl material durante sl
proceso calentador y para aplicar el calor requerido en di-
Perentes afeas o zonas durante el movimiento continuo del =
material y cambios que ocurren en sl mismo.

Le patente estd asi bien adaptada para el usc en
procedimisntos conocidos, incluyendo el mcalentamisnto de
vapor, calentamiento de un fluido organico a alta temperatu-
ra, fraccionamiento de petrflec o semejante ssqin el mate=-
rial, fluye continuamente en un ::camino alargado de flujo pafa
efectuar cambios en la composicidn quimicé del fluido, que
requisren o hagan deseable, para resultados §ptimos, dife-
rentes grados de transmisidn de calor al fluido que pasa a-
través de diferentes porciones de dicho camino.

En un calentador de fluido constitufdo de acusrdo
con la presente patente, no hay riesgo de incidencia per ju~
digial de llama contra los tubos y pechsros, adecuadamente
distribuidos en la cémara dél,hurno y puede transmitirse ca-
lor a un régimenlrelativamente alto, a tubos saeparados sélo
por un pie o asi de dicha pared y con una regulacidn tal de

la distribucidn de calor, que se impida el riesgo de sobre-

calentamiento local de cualquier tubo o poreidn de tubo. El
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uso en un calentador de Pluido de la multiplicidad de meche~
ros, caracter{sticos de la prasente patente, pesrmite cualquiak
dontrol o regulacifn de la distribucién del calor, que préce
ticamente pusda ser dessabla, para éfectuarse por reqgulacifn
adecuada, del régimen de suministra-de combustible a los di-
ferentes mecheros.

Ademds, el caricter del mecherc empleado y el hecho
de que la reaccidn se sfectla directamente desde sl espacio
de combustidn del mechero a través del lado abierto de asste
dltimo, permiten una alta temperatura de radiacidn a un ré-
gimen mad alto de radiacidn de calor en un calentador para -
material fluyents construido de acuerds con la presents pa=
tents, de lo que précticamente fuera posible de alcanzar en
tipos conocidos de calentadorss teniendo una pared conducto-
ra de calor y radiante de carberundum o de una alsacidn me-
tAlica refractaria entre un espacio de gas de combustidn o
calentador y un espacio incluyendo tubos conteniends el mate-
rial fluyente, que deba calsntarss. Como s bien conocido, el
rdgimen de transferencia de calor por radiacidn desde una -
fuente de calor de alta temperatura a un cuerpo mds frio, que
deba calentarse, es proporcional a la diferencia entre las -
cuartas potencias de las temperaturas absolutas de la fuente
y del cuerpo.

Otros ﬁbjetos y ventajas de la patsnte resultarén
aparentes de la siguiente descripcidn, tomada conjuntamen=
te con los dibujos anexos, en ques

La fig. 1, es una perspsctiva de un aparato calen-

tador construido de acuerdo con la presente patente y con -

partes recortadas para mayor claridad;
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La fig. 2, es una seccidn seqglin la lfnea 2«2 da
la fig, 3 y mostrando la estructura interna de una forﬁa MmO -
dificada del aparato calentador;

La fig. 3, es un alzado latsral segdn la linea 3-3
de la fig, 23

La Pig. 4, es una vista diagramitica fragmentaria
mpstrando como puede introducirse el medic refrigerante a
los mecheros} |

lLa fig. 5, una perspectiva fragmentaria de un ti-
po diferente de pared radiante de calor para uso con sl hors
no;

La fig. 6, una seccidn de otra forma de aparato
calentador construido de acuerdo con esta patente;

La fige 7, una vista en planta supsrior, parcial-
mente en seccidn del pparato mostrado en la fig. 6 y

La fi§. 8, una seccidn en detalle de un tipo de
mechero de llama corta, que puede ser usado ventajosamsnte
sn la estructura ilustrada en la fig. 5.

Con refsrencia a los dibujos, en los mismos ss ~
ilustra an la fig. 1, una Pforma de aparata calentador para
el tratamisnto de calor de material fluyente, y este apara-
to aestd particularmente adaptado para mantensr una estrecha
regulacidn de las temperaturas, a las que se somete el ma-
terial fluysnte cuando va viajando a lo largo de un camino
predeterminada.

El aparato comprenddluna snvoltura, tenisnda pa-
redes oxteriores 10, definiendo una cdmara calentadora 11

y teniendo tubas o tuberfas 12 formando un banco ds tuho =

situade centralmente dentro de dicha cédmara ll. Estos tubos




10

15

20

25

30

reciben el material fluyente, que debe ser calentado y defi-
nen un camino de serpentin a través del cual fluye sl mate-
risl., A ests fin, los tubos se extisnden horizontalmente en
la cédmara del horno y tubos altsrnativos estdn conectados
por flexiones de rstorno, de modo que el fluido se mueve
hacia atrds y hacia delante s lo largo ds la longitud del
horno seqdn viaja desde la parte superior hasta su fondo. Lop
tubos estén escalonados unos respecto a otros, de modo que,
en efecto, formen dos filas verticales, que estin desplaza=-
das de modo que cada tubo puede recibir radiacidn alrededor fie
su entera circunferencia, directamente desde las paredes del
horno,

La pred interna 13 de la cémara 11 se compone de mh
terial refractario de un cardcter, que resista al calor al
que puede someterse en cualquier instalacidn particular. La
cémara 1l estd sustancialmente cerrada, excepto un paso 14
en su parte superior, que forma la salida de escape pars los
productos de combustién desds la cémara calentadora. También
sltuados dentro del paso l4 pueden habor tubos 1§ comunican=
do con tubos 12 para procurar el precalentamiento del mate-
rial, que Fiﬁye a través de los tubos, utilizando asi cual-
quier calor residual, gque pudiera pasar a través del paso

de escapa 14,

Una pluralidad de mecheraos 16 radiantes estédn -
situados en las paredes lataerales opuestas de la cémara 1l
y estos mecheros estdn dispusstos de tal manera que, calor
radiante desde los mismos, se distribuye uniformements sobre

los tubos 12, que forman el banco da tubo. Los mecheros, en

efecto, forman una pared radiante del horno.
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| de un paso derivado teniendo una valvula 67 accicnada manuale

Los macheros 156 pueden sar abastecidos de gas
u otro materizl combustible a través. de cabezales o miltiples
17 y tubos $ndividuales 18, rue conducen a cada mechero. Una
valvula 16 también esta prevista en cada uno de los tubos in=
dividualas 18, con el fin de que el suministro de gas a cada
mechsre puada controlarse sslsctivamenta. - ‘

Cada uno de los cabezales o miltiples 17, que
ha provisionado de gas y mszcla des aire a través de una valvu-
la 65 da control automatico, qua estd ajustado de acuerdo con
la temperatura del horno adyacente a aquella parte del mismo,
que ss calients por los macheros aprovisionados desds un mil-
tiple dado. A este objsto, estdn insertos termopares 66 a tra;
vés ds abarturas adecuadas en las paredes del horno en varios
puntos. .Estos tarmopares, que estan consctados de manera cono-
cida a adecuados instrumentos registradoras de control usados
para ajustar las valvulas 65 de acuerdo con la tempsratura dsl
taermopar. Normzlmente, los termopares & lo largo de un solo
plano horizontal calentado por los mecheros aprovisionades por
un solo miltiple, sstan conectados al instrumento para contro-
lar el suministro de gas y aire a aquel mdiltiple. Los tubos,

en gue estén situadas vdlvulas 65, estén provistos cada uno

mente en a2l mismo. Esto permite la regulacidn msnual de la
temperatura del horno, siempre qua fuera deseables o ruarr.:easz&u:-;i.m1
Tal requlacién se hacs de acuardo con la tempsratura indicada
por los termopares.

Una envoltura metdlica 20 rodea la pared exte-

rior 10 Pormando la cdmara 11 y la estructura completa ssta

sgportada sobre patas 21. También se ha provisto una plataPor+
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' da mechero. El mechsro particular, descrito en la Pig. 1, no

ma 22 teniendo una barandilla 23 para al uso por el operario,
que pueda ajustar o inspeccionar los mecheros individueales.
En el runcionamientg del dispositivo mostrado
en la fig. 1 y descrito arriba, 8s necesaric que los mechsros
16, situados sn la pared del horno, sean del tipo radliante a

diferencia de un mechaerc del tipo da llama larga o de quémador

necesita deecribifsa an detalle, ya gue pueds usarss cualquier
mechero radignte como sa ha indicado mas abajo. El mechero
ilustrado es aquél que forma el objeto ds la enterior patents
de EE.UU. n2 2,215.079. Un mechero de aste tipo @s aprovisio-
nado de gas y aire a presidn, la mezcla combustibls, que se
quema completamente en una cavidad de combustidn l6a del me-
charo con los gases da combustion, gue pasan a través de la
camara del horno y salsn a travids de la abertura o paso 14 en
la parte superior. Comg se sxplica en detalle en aquella pa-
tents, los gases calisntes, da calor de combustidn, calientan
la pared, qua defins la cavidad del mschero a incandescencia,
de modo que s8 irradis calor desde este mechero a las tubos
diractaments enfrents del mismo. Como se observard de una ins-
paccidn de la Pig. 1, existe un gran nlmero de sstos mechsros
de calor radiante distribuidos sobre las paredas laterales
opuestas del horno y los espacios de combustidén y la disposi-
cién de los mecheros respecto al banco de tubo y entre si, ss
tal que las areas calentadas por estos mecheros se solapan
suPicientemente para evitar puntos frios entre mecheros adya-
centes. El sclapamiento del calantamiento @s necesario an es~

ta aplicacidn particular con el fin de obtsner control de zo-

nas preciso del calor suministradc al banco de tubo 2 travas
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de su longitud.

La presente patente considera el nimero apropia+

do y la disposicidn de fuentes de calor radiantes para procu-
rar el calentemiesnto continuo del banco ds tubas completo y
para mantensr un control de zona estraecho y prsciso de tempe-
raturas en todas sus porcliones. Con el apropiado nimera y
disposicidn y carécter de los mechsros, pusde controlarsg las
deseadas temperatﬁras en las distintas zonas, controlando la
cantidad de combustible suministrado a cada mechsro de acusr=

do con la temperatura de aquella zona. Como la llama ho se

extiende mas alla de los cdnfines dal maechero y, por consiguign-

te, no incide sobre sl banco de tuboes, sl dessado calor efec-
tivo ss suministra al Banco de tubos ampliamente por radig-
cidn. Por consiguiente, el celor suministrado por cada mache-
ro a su correspondisnte arsa puede controlarss exactamente,
controlando el suministro deccombustible al mecherc. Los pro=-
ductos da combustidn calisntes desde los mecheros an la céma=
ra del horno naturalmente afiaden algin calor a los tubos, pe=
ro la cantided de su calor es demasiado carente ds consecusn-
cias para impadir un control de 2ona preciso.

l.a presantae patents es particularmente aplica-
ble a procedimientos, en que sea necesario suministrar canti-
dades relativaments grandes de calor sobre ciertas porciones
del viaje de material fluido a través del banco de tubos y
despuds para refrigerar o mantenarle a una temperatura de ni-
vel deseado durants una ulterior porcidn del viaje del mate-
riazl antes de sometsrse a una temperétura diferente.

Refrigerando ciertas porciones dsl banco de tu-

bos después de calsntar, puade conseguirse fiéilmentes con el
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aparato descrito en la presente patante, por la introduccidn
de aire frio a través de las mecheros en posiciones selectas
daseadas. Un medio para conseguir esto se ilustra an la fig.
4, en que sl gas y aire suministrado a un miltiple 17 desde
la viluula de control 65, pasa a través de una valvula 68 de
tres pasos, conduciendo la otra o tercera rama de la véivula
@ un tubo 69, a través del cual puede suministrar aire a los
mecheros. En el Puncionamisnto normal del sistema la valwula
68 do tres pasos puede ser ajustada de mode que la mezcla de
alre y gas pase a través de las valwulas 65 y 68 al miltiple
17. 5in embargo, cuando se desde raducir la temporatura de
agquella poreidn del horno, que 8s calentada por los mecheros
abastecidos por el miltiple 17, la valvula 68 de tres pssos
es ajustada de modo que pueda pasar aire a través del milti~
ple 17 y a través da los maecheros para refrigerar aguellos
tubos, gue sa calienten normalmente por @stos mechercs. Pusda
procurarse una disposicidn similar para suministrar aire re~
frigerante a cada mecherc de modo individual, si se dasea.
Aire refrigerants a cada mechsro pusde ser introducido a tra-
vés de todos los macheros, con el Pin de enfriar rdpidaments
ol horno, an el caso de qus gsto pudiera ser necesario.

Los tubos 12 del banco de tubos puedsn ser de
material apropiadc pare sl uso particular, al gue ss ha das~
tinado sl banco, por aejemplo, acerc inoxidable u otro mate-
rial apropigde puede usarse an clsrtos procedimientos, aungue
la patsnte considera y esta particularmente adaptada para sl
uso de otros materiales, tales como cuarzo o semajantes, a

causa de su alta resistencia a reaccidn quimica y a la alta

temparatura, a la que pusde calentarsa. No ha side anterior-
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ments factible comsrcialmente emplear tubos de cuarzo y

otras sustancias, que estuvieron sometidas a altas temporatu-
ras a Ccausa de la fragilidad y otras caracteristicas, que no
resistirian a solicitaciones irregularss, causadas per calen~-
tamiento irregular del horno misma. El estrecho contral de
temperatura, posible con el objeto de la presente patsnte,
hace posible mantener un control de temperatura dentro de mas
o menos 52 F, aungue en aplicacianss normales sl control den-
tro de 1% es todo lo qus es necesarioc. Este control exacto

as enteramente posible y practicamente a travéds de un alcance
desde aproximadamente 2002 F a 2.0008 F. Tal exacto control
de zona de temperatura sdlo pusde cbtenerss donds el calor sa
suministre desde una fuante radiantse, porque.si hubiera algdn

apraciable calentamiento de convexidn, he habria ningln con-

"trol adecuado sobra sl efecto calentador producido por las

corrientss de convexidn y, por consiguiante, no hebria contre
da zona exacto para sl efecto calentador total,

Una ventaja adicional de la sstructura descrita
arriba rsside en sl hacho de qus, cuando sea nacesario cerrar
el aparato desconsctandole para limpieza, reparécién 0 semaw
jante, sdlo es necesario introducir aire Prio a través de to-
dos los mecheros, con 8l fin de ub;ener una refrigeracidn ra-
lativamente rapida de la astructura completa, :siendo posible
por este método enfriar la sstructura suficientements, para
que entran cperarios para hacer repaeracionas sn un plazo de
15 o 20 minutos, misntras que en estructuras convencionales,
frecuentemsnte se requerfa 2 6 3 dias para la necesaria refri

geracidn.

Misntras que para muchas aplicaciones sa han

T
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ma dentro del compartimianto, en gqus ocurre combustidon com-

previsto los macheros del tipo mostrados en la fig. 1 del di-
bujo y que se describen en la patente da EE.UU. n2 2,215.079
puedsn usarse también otres tipos de mecharos radiantes, como
se han mencionado arriba. Por sjemplo, un horno pusde astar
compussto de una pluralidad:de mechsros del tipo mostrado en
la Pig. 5 del dibujo. En asta figura existe una pared de hor-
no Pormada de una seris de compartimientos tada una de las
cuales tiesne un piso 71, a travds del cual se extiende un
mechero 72 de un tipo descrito en la pataente de EE.UU. ndm.
2.287.245, Este tipo de machero tiene una llama comparativa-
mente corta, que pueds ser facilmente controlada. Esta llama
incide sobre una pared 73 inclinada, que estd situada direc-
tamante por encima del piso 71 de cada compartimiaento. Estas

paredes inclinadas se calientan & incandascencia por la lle-

pleta. Cada pared da compartimisnto radia calor hacia los tu-
bos enfrente de la misma, componiéndose la pared interna del
horno como un todo, de una serie da compartimientos simila=
res de modo qus todas las porcionss de los tubos en el horno
estin calentadas por calor radiante proyectado desde las pa=
redss inclinadas 73. Las parades mismas, estin compuestas de
una seris de Blogues refractarios confarmados de tal modo,
que los varios campartimisntos se produzcan colocando apropiﬁ-
daments los blogues en relacidn mitua. Los compartimiantos
estén separados entrs s{ por tabiques separadores 74 también
de material refractarioc adecuado. Como sa ilustra en el di-
bujo, los varios compartimientos son sim&tricos con un com-

partimiento directamente encima del otro. Los compartimien=

tos pusden ser dispuestos de cualquier manera deseada aunque
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a vacas pueda ser deseable disponerles de modo que una fila
de compartimisntos estd escalonada respecto a la fila adya-
centa, como s8 indica en la fig. 1, Esto implde cuaslquisr po=
sibilidad de un punto Prio en &l tubo para contensr el mate-
rial, nue deba calsntarse a causa de la colocacidn de les ta-
biques 74. -
Cada unc de los machserpos usadas con upa pared
de horno de ests tipo se abastece individualmente a través de

un tubo 75 controlindoss el flujo a través del mismc por una

vdlwla 70, ajustable manualments. Estos tubos 75 estdn conecs

tados a mdltiples 77, situados a lo largo do las parsdes ex=
teriores del horno, de una manera similar a aquella de los
miltiples 17. Come en la Pig. 1, 83 generalmente dessebles tu-
ner todos los compartimisntos en ung sola fila horizontal o
en Pilas adyacentas, a las que se d§ servicio por el mismo
miltipla, ds modo qus segdn se var{s la intensidad de la lla=-
ma da gas en una Fila de compartimientos, sl calor proyectado
par las paredss radiantes 8n un solo plano horizontal pueda
variarsa, 08 g@sta mansra, los tubos, qua so extienden horizond
talments a diferentes niveles sn la cémara del hornao, pusdsn
calentarse a diferentes tempsraturas y pusde obtenerse por
8llo control ds zona. Pueda hacerse una prevision para sumini
trar aire refrigerantas, como se indica en la fig. 4,

Se muestra sn la fig. 8 los detalles de un me-
charo 72 de llama corta, que puede ser usado en la estructura
de la fig. 5. Mientras que este mechero particular puede ser
empleado ventajosamente, dabe entenderse, qus pusde usarse

cualquier tipo de mechero de llama coxrfia en esta aplicacicn,

ya que solo es nacesaric qua el mechero caliente la porcifn
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de pared 73 y que la combustidn completa tenga lugar dentro
del espacia 71.
De lo que preceds resultara Pacilmente svidan-

te que el material fluyente, que daba tratarsa con calor, es

introducido en los tubos 12 adyacentesmente al extremo superioy

del banco de tubos y Pluye a travds de la porcidn 15 précau
lentadora de pasg 14. Este precalienta el material fluyente
a una temperastura algo por dabajo a aqueslla a la que es desaal

do tratar el materisl, pero utiliza el calor, que de otro mo=-

do hubiera pasado saliendo del horno y se hubliera despsrdiciay

do. Cuando el material, que deba ser tratado, pase dentro de
los tubos dentro de la camara 1l dsl horno, se somste al de-
ssado calor, controlado por los mecheros particulares, quse
calienta aguella arsa particular de bancos ds tubos, siendo
necesario, en varios procedimientos para tratar corrientes ds
materiales fluyentes, el variar la sntrada de calor al misma
a frecuentss intarvalos a travds del ciclo.

Los mecheros puesdsn ser ajustados individuale
ments para procurar la deseada entrada de calor en cualquier
lugar en @} viaje dal material a traves dal tubo 12 de acuer=
do con 8l procedimisnte de tratamiento de calor, que se si-
ga. Como se ha indicado arriba, es deseable, a causa de una
reaccidn exotérmica en sl material o por otra razdn el refri-
gerar dicho material, entonces puede admitirse airs Prioc a
través del machero o macheros apropiados con al fin de mante=
nar la temperatura deseada. 5gUn va pasando material desde
esta ragion, pueds suministrarse calor adicional por otros me.

charos, con @l fin de completar 8l procedimiento., Utilizando

mecheros del tipo radienta, como ee ha dascrito arriba, para
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obtener una pared radiante, no habra incidencia ds llama so-
bre los tubos, que forman el banco des tubes y, por lo tanto,
no resultard ningdn sobracalentamiento localizado en la formas
cién de coque u otros depdsitos dentro de los tubos.

Existe otra ventaja al utilizar este tipo de me-
chexos, porque no se requisre ningln exceso de aire, pueéto .
que la combustion complsta tiene lugar dentro del espacio de
combustidn del machero‘y, por consiguiente existe un sufician-
ts oxigena dsntro de la cémara del horno 1l para soportar come
bustidn en la misma. Cuando fluye matarisl combustible a tra-
vés del banco de tubo y ocurre una rotura, sxiste poco psli-

gro ds Puego, ya que el ox{geno en la cdmara es insuficiente

para sopartar combustidn. El pequeﬁo valdmen de gas calentado
en la camara dal horno incrementa la velocidad y la precisidn
del control.

Una forma modificada del objesto de la patents
se ilustra en las figs. 2 y 3, an la que s ha previsto un
horno, teniendo un caso extarior 42 y un forro 43 de material
refractario, definiendo uns camara 44 de horno, estando pre-
vistas aberturas 45 en la parte superior de la camara 44, pard
permitir sl escapa de los productos ds combustidn. Montado,
en paredes laterales opusstas de la cimara, existe una plura-
lidad de mecheros 46, que pusden ser del tipo radiante, arri-
ba descrito, o que pueden sdr de cualquier otro tipo deseado,
que procure una fuente de calor puramante radiante.

Un banco de tubos 47 estd dispuesto dentro de

la cémara en una disposicidén vertical y dePine un camino da
serpentin para el material tratedo con el fin de permitirle 14

. -
exposicidén de la maxima area de superficise externa de los tu-:
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bos al calor que emana de los mecheros radiantss. Este banco
de tubo difisre de aquel ilustrado en la fig. 1, porqua los
tubos estin dispusstos de tal modo gue formen, en efacto, tred
filas varticales, en lugar da las dos files,.que sa ilustran
en acquella figura. La disposicidn de tubo &s la misma que

aguella da la fig. 1 en la extensidn de qus los tubos sstan
colocados verticalmente, de modo que cada tubo pusda rscibir

radiacidn directamente de ambas paredes del horno. Esto asegu;

ra que los pasus de tubos o largos del mismo ss caliesnte uni-
formemsnte alraededor de su circunferencla. Como en la sjecu-
cidén de la fig. 1, puede suministrarse combustible a los me-
cheros a través de cabezales 48, controlados por valvulas 49,
alimentandose cada mecherc desda un tubo S50, derivado dantro
del cabezal adyacente y controlado por la valwula 5l.

Aunque @l banco de tubos en la fig. 2 se ilus-
tra como partido en el cantro, desbe entenderse que asta parte
ha sido omitida con sl fin de que pusda obssrvarse claramen=
te la disposicidn de los mechsros en las parsdes latsrales,
mientras qua en realidad el tubo, gue comprends sl banco, as
continuo desde su admisidn 52 hasta su salida 53. Los meche-

ros, an asta ejscucidén, como on la de la fig. 1, estédn colocs]

dos y ajustados de tal modo, qus pusda obienerse la deseada
antrada de calor en cualquier punto a lo largo del camino dal
viaje del material, bajo tratamisnto de calor. Estan previse
tas adacuadas absrtures en la pared del horno, como se iluse
tra en 46a, a través de las cuales puedsn extenderse termopa-
res, que responden a la temperstura del hoxno.

£l Puncionamisnto del horno, descrito en las

figs. 2y 3, es muy similar a aquel descrito en la fig. 1, GJ
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tructura 57 de material refractario, que soporta el banco 58

que materiel fluyente-as admitido a la entrada 52 y pasa pro=-
gresivamente a través dél horno, controldndose el calor sumi-
nistrade al mismo por cada mechero en la zona servida por él
y dando por resultado un control exacto des la temperatura del
material Pluyente, que sa estd tratando, en cualquier posi=
cidn o zona o en su viaje a través del banco de tubos. En eg-
te caso, también, las varias valwulas 51 pusden ser manualmen-
te ajustadas, si se desea, papa ajustar manualmente las teme
peraturas de las varias zonas del horno.

En las figuras 6 y 7 ss ilustra otra forma modid
ficada del objeto de la patente, sn que al horno es sustan=-
cialmente circular sn saccidn transversal y en que el banco de
tubos estid dispuesto verticalmsnte, tanto con la admisidn co=
mo su salida sn la parte superior del horno, £l horno, mos-
trado en la fig. 6, comprande una carcasa exterior 54, una
sstructura 55 de pared interna de material refractario y una
pluralidad de mechoros 56 radiantes, dispusstos en forma espi
ral desde el fondo a la cima del horno en su estructura de pa+

red lateral. Centralmenta en el horno se ha pravisto una es-

de tubos, que es un tubso continuo, dispuasto en una plurali-

dad da lazos verticales, situados alrsdedor de la circunfersn
cia de la estructura 57 refractaria central; teniendo el ban-
co dsl tubo una admisidn 59 y upa salida 59°'.

La parte suparior del horno esta cerrada por un
capuchén o tapa 60 de matsrial refractario y con una snvoltu=-

ra axterior 61. El capuchdn 60 asté colocado daesmontablemente

sobre la parte superior des la porciGn cilfndrica exterior del

hoerno con 8l fin de perhitir el desmontaje de la estructura
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57 refractaria interna y al banco 53 de tubo para limpisza o
reparacionas u otros propdsites. La snvoltura 61 ssta provis<
ta de una envoltura 6la, a través de la cual pueden pasar
los productos de combustidn,

Como en las otras formas del invento, el mate-
rial pasa a través del tubo de sste horno y asti sometido a
calor controlado entre los varios mecheros radiantss 56, ins+
talados en su pared y, como antariormente, el disefic de los
mecheros y su aespaclamiento desde sl banco de tube y sntrae
s{ ssta correlacionado, de modo que los rayos de calor desde
cada mecherc se solapen sobre los rayos de calor dasda el si-
gulente mechero adyacents, dando por resultado la ausencia
de puntos frios sobre el banca de tubos. En esta ejecucidn
tambidn es posible mantensr control exacto y sstreche de zo=-
na de los sfectos calentadores sobre sl banco da tubo. Esto
so consigue conectando los varios macharos en una posicidn
de la clrcunfarencia del horna a un solo miltiple. Los mechet
ros estan conectados verticalments, en lugar de sstarlo hori+
zontalmente, on esta ejscucidn, porque los tubos estan dise
puestos verticalmante. Si se dessa, los grupos superiorss @
inferiores de mechero an cada seccidn circunforencial puedsen
abastecerse por miltiples separados.

La tomperatura del horno se midse y controla en
respuasta a su temperatura interna segin sa mide por termopap
res, que sa extienden dentro del horno a través de aberturas
55a sspaciadas circunferencial y verticalmente en la pared

del horno. En esta construcidn también, pusde controlarss

la temperatura del horno en varlias zonas por el ajuste ing=

nual de védlwulas individuales, asociadas con cade mechero o
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por ajuste manual de vdlvulas similares a las valvulas 65,
uwue controlan el suministro de gas y aire a los mecheros de
cada seccidn.

Paredes radiales, del tipo mostrado en la fig.
S, puedsn usarse en los hornos de las figs.s 2y 3 y de las
fig. 6 y 7, si se deseas I

Naturalmente se comprendera que pueden usarse
cualesquiera controles conocidos sn conexidn con alguna de
las modificaciones arriba sefialadas, con el fin de obtener
control completamente automatice de cualquier procedimiento
particular, que se siga.

Sera obvio para los expertos en la técnica,
gua pueden introducirse varios cambios sn sl objeto de la
patente sin apartarse de la idea y de su alcance y, por lo
tanto, la patente no estd limitada, por lo que se ilustra en
los dibujos.y se describe an la memoria, sino éﬁlo ssgin s8

indica en las reivindicacionas adjuntas.

La presents patente de introduceidn, comprends
las sigulentss reivindicacioness

1.~ Mejoras en la construccidn de un aparate
para el tratamiento de calor, continuo de sustancia fluyenta
caracterizadas porque el aparato comprends una estructura de
pared de material refractario, que define una cismara relati-
vamente estrscha, dispussta con su eje en posicidn sustan-

cialmente horizontal, teniendo dicha cémara un paso de sali-

da en su parte superior y extendidndose sustancialments por
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su longitud, una porcidn de tubo prscalontador en serpentin,
dispussta dentro de dicho paso de salida y comunicando con:
una porcidn de tubo de tratamiento de calor en serpentin,
dispuesta longitudinal y centralmente dentro de dicha camara
por lo que ol material tratade fluiri hacia atras y hacia de-
lante en una sorie de pasos dispuestos en ssencia horizbntal-
mente antrs las porcionas superior & inferior de dicha céma=

ra, una pluralidad de mecharos, dispusstos distribuidos so-

bre el interior de las paredes de dicha camara en lados opues
tos ds la porcidn de tratamisnto de calor de dicho tubo y por
la longitud y altura del plsmo, siendo sl espaciamisnto da
dichos mechsrus unos sn relacidn con los otros y 8l espacia=
miento de los mismos en relacion a dicho tuba, de manara que
procuren aress {ntimamente solapadas, radiantes, situadas por
la longitud de la porcidn de tratamiento de calor de dicho
tubo para procurar distribucidn de calor uniforme y continua,
estando construidos y dispuestos dichos mscheros y las por=~
ciones de pared contiguas para ser calentados a incandescen=
cia para procurar calor radiante, medios para c¢ontrolar se-
lectivamenta sl domhustible suministrado a cada mebhsro, por
lo que al acclonar dicho medio de control, la salida de ca~
lor del mecherc asociado pusde se# varlada para modificar

la tempsratura de la porcidn de tubo, qus recibe calor de
aguel mecharo, estando corraelacionada la distancia de los me=
cheros desde dicho tubo y 8l espaclo de los mecheros de tal
modo que dichos mecheron funcionen a maxima esficacia an todo
ajuste del caontrol de suministro de combustible y medios para

adnitir selectivamente aire a cads mecherov, por lo que la

porcidn del tubo, que normalmente recibe calor de aquel me-
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chero puede refrigerarss.

2.~ Majoras segdn la reivindicacién 1, para el
tratamisnto de calor continuo dea sustancia fluyente, carac-
terizadas porque comprends uha estructura de parsd de mate=
rial refractarioc definiendo una camara relativamente astrechg,
dispuesta con su ejs en posicion sustancialmente hurizdntal,
teniendo dicha camara un paeso de salida enas parte superior
y extsndidndose sustancialmente por su longitud, una porcidn
de tubo precalentador sn serpentin, dispussta dentro ae di-
cho paso ds salida y comunicando con una poreidn de trate-

miento de. calor en serpantin, dispuesta longitudinal y cen=

tralmente dentro de dicha camara, por lo que el material traj

tado fluird hacia atras y hacia dslante, en una serie de ca-

minos dispusstos en esencia horizontalmente entre las porciof
nes superior e inferiar de dicha camara, una pluralidad de

mecheros distribuideos en filas horizontales sobre sl interio

ve

de las paredes de dicha camara en lados ppuestos de dicho tuj
bo y por la longitud y altura de dicho tubo, estandu el es=
paciamiento de dichos mecheros en relacién mutua y el espa-
ciamiento de dichos mechasros en relacidn a dicho tubo de una
manera, oque procurs areas radiantes de calor {ntimemente so-
lapadas, situadas a través de la longitud de ssccionss hori=-

zontales de dicho tubo para procurar distribucidn de caler

uniforme y continua de dichas secciones, sstando construldas

y dispusstos dichos mecheros y partas de paredes contiguas pL- ]
ra ser calentados a incandescencia para procurar medios de
calor radiants para controlar selectivamente el combustible

suministrado z cada fila de mechsros, por lo que al accionar

dichos medios de control, la salida de calor ds la fila aso-
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oiada de mecherps pueds variarse para modificar la temperatu-
ra de la seccidn de tubo raceptora de calor de aguella fila
de mecheros, sstando correlacionada la distancia de los me~
cheros dessde dicho tubo y el espaciamisnto dé los mecheras,
de tal modo gue se obimenga la maxima eficacia de dichos mech
ros coh cualquier ajuste del control de suministro de cbmbua-
tible.

3.~ Mejoras segin las reivindicacionas precaden
tas para el tratamisnto de calor continuo de sustencia Pluyan
te, caracterizadas porque comprenden una a@structura de pared
de materisl refractario definiendo una camara relativamente
estracha, teniendo dicha cémara un paso da salida sn su part
suparior y extendidndoss sustancialmente a través de su lon-
gitud, una porcién de tubo de precalentamisnto, dispuesta den-
tro de dicho paso de salida y comunicando con una porcidn de
tratamiento de calor, dispussta centralmente dentro de dicha
camara, una pluralidad de mechsros, distribuidos sobre sl in-
terior de las parades ds dicha cémara en ladosguestos do di-
cho tubo y a través de la longitud y altura de dicho tubo,
estando @l espaciamiento de dichos macheros en relacidn mutual
y su espaciamiento en relacién con dicho tube de una mansra,
qus procure éraas radiantss de calor, Intimamente solapadas,
situadas a travds do la longitud de dicho tubo para procurar
distribucidn de calor uniforme y continua, estando dichos ma=

chereos y las porcionses de paraed contiguas construidos y dis-

puestos para ser calentados a incandescencia para procurar mj-
Gy

dics de calor radiante para controlar selectivamente el comb

tible suministrado a cada mechsro, por lo que, al accionar

dichos medios de control, la salida da calor del mecharo aso-
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ciado pueds variarse para modificer la temperatura de la por-
cidn de tubo, que recibe calor de acuel mechsro, estando; la
distancia de los mecheros desds dicho tubo y sl aspaciamiento
de dichos mechsros, correlacionades de tal modo, que se obtan+
ga la maximea ePicacia da dichos mecheros con cualguier ajusts
del control de suministro de combustiblse, y medios para Edmi-
tir selectivamente aire a cada mechero, por lo que la porcidn
del tubo, que recibe hormalmente calor de aquel mechero, pusdg
ser refrigerada.
4.~ Mejoras sogdn las reivindicaclonss preceden-
tes para sl tratamiasnto continuo de calor de sustancia Fluyend
te, caracterizadas por comprendsr una estructura de pared de
matsorial refractaric definisndo una camara relativamenta es-
trecha, dispuesta con su aje en una posicidn sustancialments
horizontal, tenisndo dicha camara un paso de salida an su par-
te superior y extendiéndose sustancialmente a través de su lor-
gitud, una porcifén de tubo precalantador en serpsntin, dispueg-
ta dentro do dicho paso de salida y comunicande con una pore
cidn de tratamiento de calor en sarpentin, dispuesta longitu-
dinal y centralmente dentrs de dicha camara, por lo que el mad
terial tratado Pluird hacia atrds y hacia delante sn una sorig
de caminos, dispuastos en esencia horizontalmente entre las
porciones superior a& inPsrior de dicha camara, una pluralidad
de mecheros distribuidos sobre el interior de las paredses de
dicha cémara en lados opusestos de dicho tubo y a través de la
longitud y altura de dicho tubo, estands el espaciamiento de

dichos mecheros en relacidén mitua y su espaciamisnto en rela-

cidn con dicho tubo, de una mansra, que procure greas de ca-

lor radiante intimamente solapadas a través de la longitud do
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dicho tubo para procurar distribucidn de calar uniforme y

continua, msdios para controlar seleactivaments el combustible
g:ministrade a cada machsro, por lo que, al acclonar dicho me
dio de control; la salida de calor del mecherc asociado pueds
variarse para modificar la temperatura de la poreidn da tubo

que racibe calor de aguel machero, y medios para admitir aire
solectivaments a cada mechsro, por lo que la porcidn del tube}
uus narmalmente recibs calor del mechero puede refrigsrarse.

5.- Mejoras segiin las reivindicaciones preca-~
dentes para sl tratamiento de calor continuo de sustancia fluL

yente, caracterizadas porque comprende una astructura de pa=-

red de material refractario daefinisndc una cimara rslativamen

te estrecha, un tubo en ssrpentin, dispuesto centralmente dan
tro de dicha cdmara, por lo que el material tratado fluird hap
cia atrées y hacia delante en una ssrie ds caminos dispuestos
en esencia horizontalments entre las porciones superior e in-
ferior de dicha cémara, una pluralidad de mecheros distribul-
dos sobre el interior de las paredes de dicha camara an lados

opuestos de dichs tubo y a travas de la longitud y altura de

dicha tubo, estando el espaciamiento de dichas mecheros an re
lacidn mGtua y su espaciamiento relativa a dicho tubo de una
manera, que procurs areas de calor radiante {ntimaments solapf-
das, sltuadas a través de la longitud ds dicho'tubo para pro-
curar madios de qistribucién de calor uniforme y continua, pa#
ra controlar selectivamente el cumbustible suministrado a ca-
da mechero, por lo qua, al accionar dichos medios de control,

la produccidn de calor del mechsro asociado puede variarse pa-

re modificar la temperatura de la porcidn de tubo, que recibq

calor da aquel mechero, y medios para admitir selectivamente

Vi,
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aire a cada pechero, por lo gque la poreidn dsl tubo, que nor-
malmante recibe calor de aquel mechera, puede reffrigerarse.

6.~ mqgoras segin las reivindiceciones prece~
dentes para sl tratamlento cantinuo de calor de sustencia Plu+
yente, qua corre en un csmino confinado, caracterizadas por
gomprendsr una estructura de pared davmaterial refractafio, dgw
finiendo una cémara reletivamente estrecha, un tuboc en sar-
pentin, dispuesto horizontalmente, colocado centralmente den~
tro de dicha cdmara, por lo que el material tratado fluira
hacia atrés y hacia delante en una serie de pasos, dispuastos
en esencia horizontalments, sntre las perciones superior s inq
ferior de dicha cémara, una pluralidad de Pilas horizontales
de mechsros, distribuidos sobre al intsrior de las paredes de
dicha cémara, en lgdoscpuestos de dicho tubo, estando el sspa-
ciamiento ds dichos mecheros en relacidn mitua y el espacia-
miento de los mismos en relacidn a dicho tubo de una manera
qua procure areas radiantas de calor Intimaments solapadas,
situadas por la longitud de dicho tubo para procurar medios
da distribucidn uniforms y continua, medios para controlar se-
lectivamente 8l suministro suministrado a cada fila de mecha~
ros, por le gue, al accionar dichos medios de control, la pro-
duccidn de calor de los mecheros asociados puede variarse par?
modificar la tempsratura de la porcidn de tubo, que racibe ca-
lor de aqusl mechero.

7.~ Mejoras segln las rsivindicacionss prece-
dentes, para el tratamiento continuo des calor de sustancia fly
yente, caracterizadas por comprender una estructura da pared

de material rePractario, definienda una cémara relativamentes

estrecha, un tubo aén serpentin, dispuesto centralmente dentro

v
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da dicha cémara, por lo que ol material tratado fluird hacia
atria y hacia delante en una serie de pasaus antre las paredss
de dicha cémara, una pluralidad de filas de mecheros radiantes
extendidndose en la direccidn de dichos pasos sobre el interio
de las paredes de dicha camara en lados opuastos de dicho tubo
y & través de la extansién de dicho tubo, estando el espacia-
misnto de dichos mecharos an relacidn mitua y su espaciamisnto
en relacidn & dicho tuba, de una mansra para procurar arsas
radiantes de calor, Intimamente solapadas, situadas a“travdés
de la longitud de dichos pascs para procurar distribucidn uni=
forme y cont{nua de calor a lo largo de dichos pasos, madios
para controlar sslectivamente el combustible suministrado a ca
da mechero, por lo que, al accionar dichos medios de control,
la produccién de salida de calor del mmcherc asociado pusde
variarse para modificar la tamperatura del paso, que recibe
calor de aquel mechero.

B.- Mejoras seglin las reivindicaciones prece-
dentes para el tratamisnto continuo de calor de sustancia flu-
yenta, que corrs en upn camino confinado, caracterizadas por
comprender una estructura de pared de material refractario, de
finiendo una cgmara relativamente estrecha, un tubo en sarpen-
tf{n horizontal, dispuesto centralmante dentro da dicha camara,
por lo que el material tratado flulrd hacia atrds y hacia de=
lante en una serie de caminos, dispuestos en'@sencia horizonta
mente entre las porcionss superior s infaerior de dicha camara,
una pluralidad de fuantes de calor radiante, distribuidas sn
filas horizontales sabre el intsrior de las paredes de dicha

cémara sobre lados opusstos de dicho tubo y a través de la lon

gitud y altura de dicho tubo, sstando el espaciamiento de di-
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chas fusntes, unas .Bn relacidn con otras y el aspacismiento de
las mismas sn relacidn a dicho tuba, de una manera para procu-
rar arsas de calor radiante, Intimamsnta solapadas, situadas a
través de porcionss horizontalss dsl large de diche tubo para
procurar distribucidén uniforme y continua a lo largo de dichas
porciones y medios para controlar sslectivamente la proddccién
de salida de calos de cada una ds dichas Fuéntes de calor ra-
diente, por lo qus, al accionar dichos madios de control, la
produccidn de salida de calor de la fuente da calor radiante
asociada puede variarse, para modificar la temparatura de la
poreidn de tubo, que recihe calor de aquella Fusnte.

9.~ Mejoras segin las reivindicaclonss prece-
dentss, sn un aparato para el tratamiento continuo de calor de
una sustancia fluyente, qus corre en un camino confinado, cara
terizadas por comprender una sstructura de pared de material
refractarioc, definiendo una cémara, un tubo de serpentin dis-
puasto dentro de dicha cémara, por lo que el material tratado
Pluird hacia atrds y hacia delante on una serie de pasos, dise

puastos en esencia horizontalmente entre las porcicnes supariop

e inferior de dicha cédmara, una pluralidad de mecheros dispuesy
tos en dicha estructura de pared, sstando la configuracidn de

dichos mechercs y su espacliamiento relativo a dicho tubo de ung

manera, que procure areas de calor radiante Intimamente solapas
das para procurar distribucidn de calor uniforme y continua en
la regidn de dicho tubo, medios para controlar sslectivamente

el combustible suministrado a cada mecharo, por lo que, al ac=
cionar dichos medios de control, la produccidn de salida de

calor de los mecheros asociados puedls variarse para modificar

la temperatura de la porcidn de tubo, que recibe calor desds
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aquel mechero y mséios para admitir aire selaectivamasnte a ca-
da mecherso, por lo que la porcidn del tubo, que normalmente rg=
cibs calor de aquel mechero, puade refrigerarse.

10,~ "Mejoras en la construccidn de un aparato
para 8l tratamisnto de calor, continuo de sustancia fluyante”.

Segin se describe y reivindica sn la prasente
memoria descriptiva, flustrada en los planos adjuntos, la cual
consta de treinta y dos hojas Poliadas y sscritas a maquina
por una sola de sus caras.

Madrid, a

e s
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