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PATENTE @5?;’6«5
DE ¢
INTRODUGOCION

por "PERFECCTONAMTENTOS EN UN GRUPO TRANSPORTADOR, DISTRTw
BUIDOR, BATTDOR DE FLOC PARA TA FAERICACTON, DE TEJIDOS
FLOCADOS" a favor de la firma espaﬁo}a PIELNOVA TEXTIL,
S.h., wesidento en BARCELONA~ Tuseb, 3

= ™ =

MEMORIA DESCRIPTIVA

pa presente inyenoidn ge refiere a un grupo trang-
portador, distribuidor, ’E)a'lzidor de floo para la fabrioca-
oidn de tejidgs flocados, particularmente apto para teji-
dos eldstiocos, ligeros'y de mallas inestables,

Como es szabido, el ciclo de preparacién de un boe
Jido floeado consiste en las siguientes prinoipales fases
de tratamiento del tejido con o?nta de soporte; humeota~
cidn o untadura dgl aglomerante, esparoimiento, disgtiibu-
oldn de los flood, batido do la ointa de soporte y secado
al horno, Actualmente la producoidn de los flooados gqueda
limitada al empleo de tejidos dc soporte no cldsticos que
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tienen une anchura uniformada‘y en la méquipa, que oom~
prende el grupo trangportador, digbtribuidor, batidor, se
han previsto solo los medios para llevar en justa bensidn
longitudinal los varios tejidos de moporte ubilizados.

El inventor con pa#entg aparte propone la la fa-
bricacidn de un ?ejido flocado, obtoenido sobre cinta de
goporte eldstioca, poro para realizgr lo expucsto‘necesita
dispoger de wn grupo transportadorn, distribuidﬁr, paxti~
oular, dado oxactemente a la naturaleza del tejido..

Siondo on realidad eldstico, sl el mismo no so
tonsa justgmente tambidn en‘sontido trangversal durante su
trangporto, forma fruncidos, ondulacionocy langitudin?los,
asi ocomo plisados y arrollamicontos sopre los orillos, a
cause do la traccidn longitudinal. qua, dosdo 1uogo; son
doformacioncs quo &6 oponcn a la bucna realizacidn dol ‘to-
Jido torminado:- ‘

Por‘tanto, la finalidad de la prosontc invencidn
08 proparaxr tbdos los drganos opcraetivos para realizar a~
domds lg oxtonsidn trensversal constanto do la cinta do
gsoporte, ocon cualquior amplitud do traceidn y durante Ho-
do ol ticmpo cmplcado on trasladar bajo puntos do trata-
micnto que on difinitiva so reducon cn ung o més distribu-
cloncs do floo y dc congiguicnto batido:

Para mcjor aclarar la 1dca do solucidn sc dird qua
ol procodimionto dol anclajo o p;nzado do la ointa a los
bordos dal orillo os ya oongcido, poro omplcado on mdqui-
nas sooadoras, Por }o tanto, so trata do adaptarlo a la
méquina on ocuostidn, para oblonor la oxtonsidn fransvor—

gal do la ointa duranto bodo ol tiompo quo pormancee on
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tratamionto, cn transportc continuo, para subsanar ol in-
convanicntc do lag doformaocionos a las quo soria somctido
gl fucra solamontc dotado dc wna traccidn 1ongi.tudiné.l:

Las vontajag dc‘ agta roostruoturafaidn dol grﬁpo
son divorsas. Anto 'bodg, oomo 8o ha dicho,lse pucde tr.:»—
tar ol tejido oldstico, ol tejido ligoro y, en gonoral,
Log quo tlonon mallas qus no ma.rﬂ;ignen la ost?.bilidaa Qe
mongional duranto ol tratamionto y, por tanto, oxbondorlg
trengvorsalmento entro un ciorto valor mdximo d¢ anchura,
Lo oval signifioca quo la tonsidn noecsaria dc dichos teji;-',
dos so puodo pro:lfijar para divorsog gradog do E!!':l olagtici~
dad y/o ligaroza, a partir do wn valor gtandard, poro bain-
bion signifioca qua, omploando una cinta no cldstioa, 08+
tando l?. méquina preparada para variar la anchura Util dc
trabajo, la misma so pucde provor asimismo oon una ?.nohura
mayor quo la gtandard. Otra vontaja consisto on quc, pu—~
dicndo mantonor ocon una tensidn constanto la ointa on su
novimlento y duranto todas las fascs do tratamionto, sc
pucdo preparar une mayor anchura dcl eampo do flocamionto
¥y obtoncr una mayor intonsidad o diveorsidad dc £loo a dig-
tribulr oon m,jﬁs oajas distribuidoras y ba‘bidoras; lo quo
gignifioa quo, dobicndo roalizar ol trabajo roguorido done
tro do un olorto tiompo (a cause do la rosina) so pucdo
aumontar la volocidad do la ecinta y mojorar la produccidn
boraria do ¥ojido torminado..

Dogdo lucgo osta adaptacidn do la ointa dc sopor-—
tc on tonsidn ocomporta tambion una nucva vorsidn ‘,10 Los
ba."l;idpros y los moocanismos con allos rolacionados: Por tan-

‘o, ‘tambion dichos batidorcs sc oconsbruyonde mancra gquc so
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alargan y oubron toda la anchurg de la cinta, pucdon dos;
plazarsc on nivol tambion raspocto al plano do pun’boaﬁo
do la cinta sobrc los bordes do orillo y rcspocto a la
tongidn do batido quom].os miamos provooan sobro la ointa
do sopor'bol." .

So haec ncoosaria una afladidura cuando la wdguina
no aostd provigha con la‘ oporaoidn‘ da ba'bido;perpandioﬁlar
a la egja distribuidora, os .dceir, con ol babidor dcspla-
zado . A veoos pera obtonor cicrtas caraetorfsticas dol tom
jido floeado, os mds convonionto la versidn do la mdquina
oon la oporaocidn da flocadoqueseprodusc con posicién hoxde-
zontal dol tojido (ol batide so ojcouta inmediakamento des-
pucs) on ouyo oaso tambidn ol plano horizontal quo cntro
ol punto masa y ol otro dol oirsuito cleotrostditioo so pro-
para para ol mismo alargamionto proporolonal a la tonsidn
do la olnta do goporto, egimismo para un deeplazemionto
da nivol. .

Otras caractorigtiocas y vontajag rosultardn ovie
dontos por la doso;'ipci.dn do una forma posiblo do ojoou~
oidn de la mdquina, ilustrada a tftulo do ojomplo no limi-
tativo on Llos dibujos adjuntos y on la vargidn oon ¢l Llo—
cado sobro plano horizontal f£ijo, on los oualcs':

:Pa flgura 1l ilustra una *_vista letoral al grupo coo-
porativo, oompletada con secciones A y B de la figura 2:-

La figura 2 representa una seoccidn transversal con-
giderada por la linea C de la figura l.

La figura 3 es una secoidn transversal por la li-
nea D de la figura l.

Las figuras 4 y 5 son detalles correspondientes

v



al batidor, '
Con referencia a la figura 1, el grupo flocador
estd oonsiderado provisto oon tres cajas destribuidorés
6/1~6/2=6/3 congeoutivag respeeto al avance H de la einta
5 o de sgoporte 7 dotados particwlarmente de rejillas de fon-
do 4-3.06~ sonactada con un polo del generador de corriente .
Daebajo de cada rejilla estd instalada wuna plaoca
transversal horizontal ~8- que estd desplazada con respeow
to al plano de deslizemiento de la einta y gonec’oada oon
10, el otro polo (masa) dol generador:. Los floo, siguiendo el
flujo eleo'bros:bétioo 8¢ dopositan y anoclan sobre la capa
de aglomerante, aegparcida sobre la ointa do soporte -;7-
en una fase preoec}en‘he a la puesgba en marcha dei .g:r.'upo;-‘
Por tanto, son tres ZlLas dagtribuoionos del floo,
15. poro puedon ser mdg, o monos,'scgtin la velosaida.d de tras
laoidn do la ointa de soporto, os deoir que, a mayor oan~
tidad do cajas, so pusdo tragladar la ointa con meyor ve-
locidad la distribucién do los floo sord mds intonsa,
¢ El batido: del flooado g0 afectda con tras Tagpoc-
20. tivos oilindros batidoros —9— intorpucstos debide a nivel,
entro las plac?.s B Tt prasencia de wm Solo batidor no
osdotorminanto, toda voz Que ontre placa y placa pucde o-
zistir tambidn mds de uno,. _
M4s adolante so dosoribirdn dichos batidoros, N~
25, diodndoso quo go proscntan con un deticrminado ndmero do
alag axialog radialmonto sgparadas cuye punto bangenoial
dispuesto sobre la vertical superior se enouentrs normal-
mente sobre un tramo de movimiento de nivel F l'L'ﬂ DPOCO Su~

perlor al N de la cara de arrastre de la ointa, que se des-



5-!

15.

20,

254

liza sgobre las placas -'-8--';- Se observa que el flocado se
produce sobre un plano de apoyo fijo y que los sigulentes
batidos ge producen efl un tiempo inmediatamente s:@.gu:{.en‘ke:

Los batidores, con el extremo de sus ejes, estén
goportados en dos costados —l0- (uno por lado) los suales
por medio de apéndices montantes -Lll0~ ge unen en la par—
te inferior a una barra -l2- cuyos exbremos ~ll2- s¢ ago~
plan libremente a sendas colummas -3;--:- Leas barras se pue~-
den mover en dog sentidos vertlcales NV’ Es evidento,
poxr banto que el nivel F es regulable respecto al H.

Dicho movimiento se pueds produo::Lr a traovés dae .
dispositivos manualos; 0 gaervomacanismos, segin los sasos,
tra‘bém}ose subgtancialmente do wn movimiento de poca impor-
tancia, que aegtd on funcidén do los opasoros do la cinta
dc soporto an tratamicnto y do la importancia 4o los og-
fucrzos do batido quo sc doscan dar a la misma (diforon~—
cia entre lc;s nivelos H y F). En un plano vertical mds
axterno estan ingtalados dos contraeosiados en un extro—
mo de¢ cada uno de Llos cuales estd montada ung. polaa =15,
Toda la serie de poleas y de batldores es soliocitada a
traves de transmisiones ~l6-~ por un grupo variador de ve-
looidad =17- (Para variar el nfmero de los batidos gobre
el tejido) montado en lugar apto para seguir los desplazo~
mientos N-N’de modo que las transmisiones no sufren dese-
quilibrios:

Las plaoag «8- astdn fijadas a los montantes -108-
que pueden ser, aunque no necesariamente, regulables en al-

tura, oon movimiento telescdpioco en un asiento de guia
=208,

’

Sobre un plano intermo vertiocal a los costados,
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esté? ingtaladas (una porllado) 189 barras—agienio de anls
rlBQ, an oircuito oerrado; de wna ocadena de transporte de
la ointa. Eete tipo de cadena es conooido (utilizado para
mdquinas soeadorag) y la miema 69 obtonida con lad mucssas
dotadas de agujes separadag para el enolaje de la clunta

a0 Los bordes del orillo, Dichos asiontos da gufa -ya sa
han provisto dotados tambidn on lag mfquinas oonooidés da
desplazamionto transvorsal para el atiremionto do la cine
tae ,

Con roforeneia a la figura 2, ocuanto se ha disho
von raleocidn al babidor mc aclara on la parte do figural
Ia oadona de arrastrc on ol asionto do gufa ~18- so deosig~
na oon %19-:-chajo dol batidor eestd dlspuogha una eaja
~20=~ da rooogida y asy;raoidn del floo quc ocac fuara de la
cinta. Dal batidor ~9-, giondo simdiriso (y montado on la
polaa) so ilustre molo su oxtromo a partir do la disposi-
oién dc oubos, EL mismo cs de Longitud r9gulablc para po-
dor alargar lo cinta on toda su 1ongitud;;La facultad do
podor alargar gl batidor os congtruebivamonte dctorminanto
por cuanto con su longitud dcbe cubrir toda la anchura &
til de la cinta de soporte aun suando la misme estd tensa-
da tranaversalmente:l

Por lo tanto, el batidor esta preparado con una
parte extrema que se degliza telesobpicamente por el in-
terior de la parte restante central, Esta ultima estd for-
mada por wia camisa tubular oilfndrics —21- que por uno
de los extremos se acopla a un oubo fijo -2242 Sobre el
plano coaxial opuegto estd dlspuesta una segunda camisg
-23~ para la gufa del desplazamiento de la parﬁe mﬁvil,
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que estd formada por una ocamisa tubular andloga =24— c:ie ’
didmetro inferior vinoulada a un cub? novil extremo -;25-;‘
Siempre en oontinnidad de desarrollo, del ocubo mévil =525
gobresale en contraposieidn axial una funda oilindriq.a
~26- de deslizamiento que a’bx;aw'ziesa el oostado ~l0~ y sa
aproxima al contragostado —l4-, aun ouando el batidor es-
¥4 preparado on su méxima Longltud. En ol interior de a5~
$e conjunto se aloja el eje giraborio -;-2:7; que 8o sujota
con chaveta al oubo Fijo =22w-. Por 1o temto, osbo Wltimo
arragtra la parte mdvil extrema, con una unidn que tiens
efeoto a ¥raves de les alas babidoras radiales -28- que,
como se ha dicho antefiormente; ge hallan aocopladas agiw
mismo al cubo mévil.

Los cubos son iguales de forma y estdn preparados
gegin una lines poligonal exagonal (ver figura 1) gobre
ouyos vdrtices se adaptan lasg alas;- En l?. figura 5, que
ilugtra el perspectiva 6l oubo fijo —~22-, puede aprsociar-
se mAs claramente euanto se ha expliocado . Sobre cada vér-
tice estd practicada una oansladura —l09- en T inver'bida;
por cuyo inberior se desliza una de las alas ~28- (obteni-
da con el mismo perfil) pero sobresaliente del perfmetro
v berminads ocon un tallado en forma z}e oufia, EL poerfil en
T del ala‘ ‘tlene una longitud tal que, tanto en la posieidn
extondida, oomo on la retrafda do la parte mévil del batiw
dor, dicho perfil resulta siempre alojado en las canaladu-
ras ooaac:}ales de los respactivos cu‘bos:' :Despu_é’s. do dicha
longitud, ol ala so divide on sontido vertical ¥ continuo
on ol porfil de modia oufia —228-. En la figura 4, &6 Llus-

tra ol montajc cinomdtioo comploto de un alaw En la par—
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te superiox se'ha repregentado la misma en poaioi.&n extondi~-
de R; es decir, en correspondencis con la mixima longltud
del batidor. Bn la parte inferior de dicha Figure 4 se i
lugtra el ala en posieidn retraida 3'; Doz medias alas
montadas sobre respeetivos soportes, esldn preparadas con
ol tramo de dicha oufia en oontrapoaisidnL De ogbta manera
g¢ pueden deslizar una al lado de la olra y se obliens la
oontinuidadl del filo batiente lo mds uniformemente pogims
blew Ademds, lag alas esstdn aooplad?s por medio de torni-
llos en el inbterior de la gufa en T; del oubo 1ibre w25
¥ por tanto este fltimo solicita en los movimientos de des-
lizamiento conjuntamente a toda la parte (24—26) del bati~
dor:- Para el citado movimiento axial del' extromo del batiw
dor no se present;a un probleﬁia partoular, ya que en las
néduinag aotuales, la gufas -~18~ de la cadena ya osgta dea;- '
plazada para poder extonder el tejido de soporte:r No o8 @uw
ficiente preparar un modio elomental do unién de lag dos
partas a £in do quo se desplacen oonjun'bax}lente, habida
cuonta do que una de ollas gira (batidor), 0 bien dicho mo=
viniento puede sor a\lrhondmo, con sgorvomcoenismos do mando
propios:v En realidad, ocuando ol ouzo mévil =25- cntra de
nucvo eu la fundg ~26~ rasbala an los pun’aoé de soportac
dal costado =lO0-, indopendiontomente do la gufa de la oo~
defi . ' ' _
Las alas dol batidor ae pucdon obtonor no s6lo sows
bre wa elorlncn'bo oxagonal, sino tambion sobrc cualquior ow
tro porfil, incluso on disposioiohos asindtricas, Con mim
rad a Su oons‘brucoidn; g0 comprondo que ol badbidor sigue
ol oritorio téonico do sor roducido en poso lo mds posibla
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y al mismo 'l‘.iempo a progontar ia. forma poxifdrioca do Pati-
do Lo mds posible 1inoal.: Da aquf su versidn (28) al mise
mo ‘tiempo desplazable de lag alas.- )

Con referencia & la figura 3, Se reserva un -‘i;ra-ba,-
miento andlogo & las placas de masa 8=y Con bal fin, las
mismas estdn dobladas segun un perfil de cola de milano
( ver figura 1) ouya costilla es el plano de deslizamien~
%o de la einta, y las alas, por el twramo fijo (8) sirven
de gufe & las alas de Gosbilla de la parte mfvil extrema
-308-. Como se ilustraz dicha parte mévil estd oonoetada
a la gufa de la cadena, de modo gue ouando esta Wlbima se
desplaza mantiene la placa con agujas siempre a la misma
digtaneia de la plaoa;! )

' Para el funolonamiento, ol tejido da soporte B
o8 cmpujado por todas las mucsocas eon agujé; prescn'bcg en
ol ‘tremo de . trabajo horizontal de las dos oadenas do 0oS~
tado. Las barras-asionto do gufa ~18~ do la cadona Se dos—

plazan al cxtorior hasta dar la juste ‘bonsién transvorsal

_._Mde'.L 'toa:t.do.n Oomo sc ha d:Loho, oon al mov:.nu.ento do las bae

rras, los babidores —9- vinoulados a lag mismaa, g0 alar-
gan sn.mul'bénoamezlato oon ellas, o bien son alargados oon
medios aubondmos, poro, en todws los casos so adaptan on
longitad a la anchura dol tojido tonso. Bu fgualded do mom
ﬁ.mi'ento, 86 rogulan asimismo lag plaocas —8- do desliza~
mionto de la -ointa.. ,

Para la rogulacidn dol nivel P, ya 8¢ ha visto co=-
mo todos los batidoros so dosplazan simultdncamente o sa
desplazan cada uno con modios au'bondmos:; EL movimiento do

lag placas ~8- siguo ol mismo eritorio do los ba‘kidoros;i
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Todas las oxprosadas rogulaoioncs pexmiton proparer dichos
drganog oporatorios do acucrdo con la anchura gue ea‘ da—
torminads por la tensidn del tejido de ao_‘por‘bo:f
Cuanto 80 ha dosorito oon miras a la oonstrusoidn

no os,absolutamonto Limitativo. So trata, ocomo roeulfl;a ovi-
donto, 4o una combinacién mecdnlocs de par“ueel que se pueden
resolver de eualquier otro modo. Por ejemplo, el desblazap
miento de nivel de Llog batidores se puede efeotuar bambidn
partioularmente con un grupo elemental de engranaje oon
tueroa (con la "bransmigiﬁ:n 19— dotada de tensores el,és'bi-;-
cog). Como 8¢ ha dicho, los varios movimientos se pueden
unir entre sl y tener un mando \Qnido, 0o bien éer indepen-—
dientes:- Por ejemplo, el eje u2¥— de los batidores puede
gstar formado fGambidn por‘uri trozo de drbol mévil dentro
de un euexpo tubular fijo, en cuyo oaso el contracostado
~l4~ aeompafia el movimiento del eitado trozo. Ademds; el
grupo puede muy bien presenter el degplazamiento de unsg
cadena sola (eon los batidores ¥y pleoasa alargables solo
gobre un extremo) gquedando la otwra fi;ia.:l )

) Se podxrfan ilusgtrar otros ejgmplos de vamian'bea;

pero, dada la evidenoia del objetivo, log mismos no son

otra cosa mds que soluciones construchiivas que se basan

en la misma :I.Slea invent?.va que es la de preparar un grupo
trangportador, flocador, batidor, cuyo tejido de soporte
a :Blooar'-' con par’f:ioulem menoidn de si es de naburaleza
eldstica, o ligera, o de mallag ines-t;ablgas - fraglada a

trav.ég de toda la cadena los componentes, oon ololo cone
*hinuo! manteniéndoge si?mpre en ‘tensidn, no asélo longitu-~

dinal, gino transversal, siendo empujado sobre los hordes
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de orillo, Ademds, dada la veriabilidad de la t?nsidn'
trangversgal todo los‘dispositivos pa?tioipanﬁes, 0 .8e3 los
batidores y eventualmente las placas, siguen en ?nohuig Lla
medida gue pre?enta el tejido sometido a tensidn, euql;
quiera que sea; & partir de la sbandard y dentro de ﬁn N
olerto Limite de tensidn para terminar as; su oometido
glempre dentro de la zona Util de floosado, previgta;'

Teniendo en euenta ouanto se ha-diaprito, Lla idea
invemtiva se reivindioa somo siguei-

= g =

NOTA ,

l:~ ?erfeocionamieﬁtos en un grupo bransportador,
distribuidor, batidor de floo para la fabricacidn de Yo ji~
dos flocadps, particularments ?pto para tejidos eldsticos,
ligeros y de mallas inestaples, congtituido por cajas s
distribuidoras de Llos floe, elementos batidores (9) y dis-

pdsitivos oirounstanoiales conooidos, caracterizados por

el hocho de que egtd preparado para realizar losg dog tra~

" tamientos de digtribucién y batido oon el tejido de sopor

te (7) en movimianto (H) oon'eiclo continuo, no solo,,eomo
es ‘tradicionalmente conooido, en sentido longitudinal, sino
tambidn en sentido transversal; independientements del nif-
mexro de cajas digtribuidoras y batidores instalados para
la realizacin del trabajo.

?;n Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn
anterior, ocaracterizados por el hesho de'que la dimensién
transversal del tejido de soporte (7) es regulable y se
puede efeotuar una sujeecidn del tejido por me@io de pinze~

do o pinchamiento sobre los bordes del orillo, con dos

&
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respectivas oadenas (18) méviles en oirouito cerrado en
contraposiolén de costados, ouya regulacidn resulta Qe un
regpectivo desplazamiento de aproximscifn o alejam;eﬁto
de loa planog vertioales d?l oirvouito de la oadena, en los
dos ocostados de la mﬁquina; pudiendo realizarse la sﬁjeu
oldn de la cinta de sopor#e, tanto para tejido eléatioo,
oomo no eldstioo,. ) _
3.-Per§eooionamientos s Segin las reivindicaolo
nes preoedenﬁes; caracterizados por el hecho de estar pre—
parado oon los batidores (9) instalados inmediatamente de-
bajo de las cajas y cooperante con ellos, o con log bati-
dores desplazables en adelanto o ocon retardo, en ouyo Ul
timo oaso el plano de flocado es dado por una placa (8) de

~apoyo ¥ deglizamiento del tejido de soporte, ocuyos batido-

res, entre caja y caja y/o primero o despues de ellosg,
pueden ser en mimero oualquiergL

4:~‘Perfeccionamientos, segin lag reivindioaociones
procedentes, caracforizados por el hecho de quo Llos batil~
dores (9) y las placas de apoyo (8) son alargables y reng
lables axlalmente para seguir las veriazioncs de anchura
ol tejido de soporte y oumplir su funclonalidad en toda
la zona Wil del tojido. ,

5:7 Perfeccionamientos; segin las reivindioaciones
procedentes, oaractorizados por el heoho de quo log babiw
dores (9) y la placa do apoyo §8) son de nivel regulable:

6;~»Perfeocionamiaﬁtos; gogin las reivindicaoiones

14

preccdentos, caractorizados por ol heocho do que la dimcne

gién en anchura de log planos de la oadena y d¢ la oongiw
guiente regulacién do los batidores (9) y de la placa (8)
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puedon deponder do un ¥Ynico modio gque empuja los elgmen,-g
+t0s correpondiaontas 0 bisn puede ser independientes, con-
glstiendo dicho medio en wn dispositivo cualquiera de man~

do manual, un servomecanismo y similares, siguiendo la re-

guilacidn de nivel de los batidores y de la placa el sritew

rio ind:.cado para la reg;:.laoidn en anchura..

7 - Perfeooa.onam:.en'bos s Segin las reivindisaeiones
preoedan'tes, caracterizados por el hecho de gque la regulom
ci,§n en anchura se puede efeotuar solo en un lado del gru-
DO, no ngoesariamente en los dos y en tal caso los babido-
res y la placa son alargables at}lo por un extremo.:

B:QlPerfeccionamien'hos s segin Jlas reivindiocacionss
precedentes, ouyos batidores (9) se caracterizan por el
hecho de estar constitufdos por un cuerpo, del que se de-
garrollan alas radiales (28) preferiblemente de hoja y con
el borde exberno en forma de oufla, dispuesto simé'b_rioamenq
te 0 no cuya variabilidad en longliud axial e realiza
con un movimiento de in?roduocidn telescdépico de sus dos
pal"lbes ndviles extremas, o tambidn gdlo de una parte mé-—
vil,lpero giempre oon las alas formando una lIinea de babi-
dura, independientemsnte de las varias longitudes con el
batidor. ,

9:—--" Perfeeoionamientos; segin las reivindicaciones
precedentes, cuyas placas CB) g0 caracterizan por el hecho
de que estén ‘tambidn preparadas con dog tramos aextremos

(308) méviles axialmente respecto a una parte oential fi-

Ja, 0 bien proparadas con una sola parte extrems mdv:.!b.)
10~ Per.Loecionamientos en un grupo transportador .

distribmaor, batidor de floc para la fabricacibn de tejir



- 15 -

dog Llooados,

Segin se desaribe y reivindica en la presente me-
moria desariptive que consta de 15 pdginas foliadas y. es-
oritas a mdquina por una sola de sus caras.

Madrid, & [ 8 Nov, 1974

Pele

M.® LUISA ISE
2 Pa
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