
I N T R O D U C C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN UN GRUPO TRANSPORTADOR, DISTRI­
BUIDOR, BATIDOR DE FLOC PARA LA FABRICACION,DE TEJIDOS 
FLOCADOS" a favor de la firma española PIELNOVA TEXTIL, 
S.Â -, residente en BARCELONA^- Tuset, 3

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presenta invención se refiere a un grupo trans­
portador, distribuidor, batidor de floo para la fabrica­
ción de tejidos flocados, particularmente apto para teji­
dos elásticos, ligeros y de mallas inestables.

5.- Como es sabido, el ciclo de preparación da un te­
jido flocado oonsista en las siguientes principales fases 
de tratamiento del tejido oon ointa de soporte: humecta­
ción o untadura del aglomerante, esparcimiento, distribu­
ción de los floos, batido do la ointa do soporte y secado 

0* al homo.- Actualmente la producoión de los flooados queda 
limitada al empleo de tejidos do soporto no elástioos que



tienen una anchura uniformada y en la máquina, que com­
prende el grupo transportador, distribuidor, batidor,- se 
han previsto solo los medios para llevar en justa tensión 
longitudinal los varios tejidos de soporta utilizados.

El inventor oon patente aparte propone la la fa­
bricación de un tejido flocado, obtenido sobre cinta de 
soporte elástioa, poro para realizar lo expuesto necesita 
disponer de un grupo transportador, distribuidor, parti- 
eular, dado exactamente a la naturaleza del tejido.-

Siendo en realidad elástico, si el mismo no so 
tensa justamente tambión en sentido transversal durante su 
transporto, forma fruncidos, ondulaoionos longitudinales, 
asi oomo plisados y arrollamientos sobro los orillos, a 
causa do la tracción longitudinal quo, dosdo luogo, son 
doformaoionos quo so oponen a la buena realización dol to- 
jido terminado.-

Por tanto, la finalidad do la prosonto invonoión 
os proparar todos los órganos operativos para roalizar ar< 
domás la oxtonsión transversal constante do la cinta do 
soporto, oon cualquior amplitud do traooión y durante to­
do ol tiompo omploado on trasladar bajo puntos do trata* 
miento quo on difinitiva so roduoon en una o más distribu­
ciones do floo y de oonsiguionto batido

Para mojor aolarar la idGa do solución se dirá quo 
ol procedimiento dol and a  jo o pinzado do la cinta a los 
bordos dol orillo os ya oonocido, poro omplcado on máqui­
nas so oadoras.' Por lo tanto, so trata do adaptarlo a la 
máquina on ouostión, para obtonor la oxtonsión transvor- 
sal do la ointa durante todo ol tiompo quo pcrmancoo on



tratamionto, en transporto continuo, para subsanar ol in- 
oonvonicntc do las doformaoionos a las quo sería somotido 
si fuera solamonto dotado do una tracción longitudinal.

Las ventajas do osta reestructuración dol grupo 
son divorsas.' Anto todo, oomo so ha dicho, se puede trar* 
tar ol tejido elástico, el tejido ligoro y, en general, 
los quo tionon mallas que no mantienen la estabilidad di­
mensional durante ol tratamionto y, por tanto, oxtondorlo 
transvarsalmonto entro un ciorto valor máximo do anchura, 
lo oual signifioa quo la tonsión nooosaria do dichos toji-, 
dos so puodo prefijar para diversos grados do su olastioi- 
dad y/o ligoroza, a partir do un valor standard, poro tam- 
bion significa quo, omploando una cinta no olástioa, os-* 
tando la máquina preparada para variar la anchura útil de 
trabajo, la misma so puodo provor asimismo oon una anchura 
mayor quo la standard. Otra vontaja consisto on que, pu- 
diondo mantonor oon una tensión constante la cinta on su 
movimiento y duranto todas las fases do tratamionto, so 
puedo preparar una mayor anchura dol campo do flooamionto 
y obtonor una mayor intonsidad o diversidad de floo a dis­
tribuir oon más oajas distribuidoras y batidoras, lo quo 
signifioa quo, dobiendo roalizar ol trabajo roquerido don- 
tro do un oiorto tiompo (a causa do la resina) so puodo 
aumontar la volooidad do la cinta y mejorar la producción 
horaria do tojido terminado.'

Dosdo luego osta adaptación do la ointa de sopor­
to on tonsión oomporta tambicn una nuova versión do los
batidoros y los mooanismos con olios relacionados. Por tan— *
to, tambion diohos batidoros se oonstruyondo manera que so
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alargan y oubron -boda la anchura do la cinta, pueden dos-. 
plazarso en nivol también rospooto al plano do puntoado 
do la ointa sobro los bordos do orillo y rospooto a la 
tonsi.dn do batido quo los mismos provooan sobro la ointa 
do soporto.'

So haec nooosaria una añadidura cuando la máquina 
no ostó provista oon la oporaoión do' batido^pcrpondioular 
a la eaja distribuidora, os.deeir, oon ol batidor despla­
zado.' A vooos para obtonor ciortas oaraetorístioas dol te­
jido flooado, os más oonvonionto la versión do la máquina 
oon la oporaoión do flooadoquo soproduoo con posioión hori­
zontal dol tojido (ol batido so ojecuta inmediatamente dcs- 
puos) en ouyo oaao tambión ol plano horizontal quo entro 
ol punto masa y ol otro dol oireuito clootrostátioo so pro­
para para ol mismo alargamiento proporcional a la tonsióh 
do la ointa do soporto, asimismo para un desplazamiento 
do nivol.

Otras oaraetorístioas y vontajas rosultarán ovi- 
dontos por la dosoripoión do una forma posiblo do ojoou- 
oión do la máquina, ilustrada a título do ojomplo no limi­
tativo on los dibujos adjuntos y on la vorsión oon el flo­
cado sobro plano horizontal fijo, on los cuales;

La figura 1 ilustra una vista latoral al grupo coo­
perativo, oompletada oon seooiones A y B de la figura 2.

La figura 2 representa una sección transversal con­
siderada por la línea C de la figura 1.'

La figura 3 es una seooión transversal por la lí­
nea D de la figura 1.

Las figuras 4 y 5 son detalles correspondientes

*
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al batidor.-
Con referencia a la figura 1, el grupo flocador 

está oonaiderado provisto oon tres oajas destribuidoras 
6/1-6/2-6/3 consecutivas respecto al avance H de la cinta 

5 ,̂ de soporte -7-! dotados particularmente de rejillas de fon­
do —106— conectada con un polo del generador de corriente.-

Debajo de cada rejilla está instalada una placa 
transversal horizontal -8- que está desplazada con raspeó­
te al plano de deslizamiento de la cinta y conectada con 

10i- el otro polo (masa) del generador.- Los floo, siguiendo el 
flujo electrostático so depositan y andan sobre la oapa 
do aglomerante, esparcida sobre la ointa do soporte -7-* 
en una fase precedente a la puesta en marcha del grupo.'

Por tanto, son tros las destribuoionos del floo, 
15*' poro puedon ser más, o monos, sogdn la velocidad de tras­

lación do la ointa do soporte, os do oir que, a mayor oaa- 
tidad do cajas, so puedo trasladar la ointa con mayor ve­
locidad la distribución do los floo será más intonsa.

' El batidor del flooado so ofeettia con tros rospoo-
20.- tivos oilindros batidoros -9- intorpuostos debido a nivel, 

entro las placas -8-.- La prosonoia do un solo batidor no 
osdotorminanto, toda voz que ontro placa y plaoa puodo 0- 
xistir tambidn más de uno.-

Más adolanto so dosoribirán diohos batidoros, in- 
25.- dicándoso quo so prosentan oon un determinado ndmero do 

alas axialos radialmonto soparadas cuyo punto tangenoial 
dispuesto sobre la vertical superior se enouentra normal­
mente sobre un tramo de movimiento de nivel F un pooo su­
perior al N de la cara de arrastre de la ointa, que se des-
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liza sobra las placas Se observa que el ilocado se 
produce sobre un plano da apoyo fijo y que los siguientes 
batidos se produoen en un tiempo inmediatamente siguiente.

Los batidores, oon el extremo de sus ejes, están 
soportados en dos oostados -LO- (uno por lado) los cuales 
por medio de ap indio es montantes -110- se unen en la par­
te inferior a una barra -12- cuyos extremos -112- se aco­
plan libremente a sendas columnas -3-.' Las barras se pue­
dan mover en dos sentidos verticales N-Fi Es evidente, 
por tanto que el nivel F es regulable respecto al H.

Dicho movimiento se puede produoir a trovás do 
dispositivos manualos, o servomecanismos, segdh los casos, 
tratándose substancialmente do un movimiento de poca impor­
tancia, que está on función do los oposoros do la cinta 
do soporto on tratamiento y do la importancia do los os- 
fuorzos do batido que so dosoan dar a la misma (diferen­
cia entro los nivolos H y F).. En un plano vertical más 
externo están instalados dos oontraeostados en un extre- 
mo de cada uno de los cuales está montada una polea -15-. 
Toda la serie de poleas y de batidores es solicitada a 
través de transmisiones -16- por un grupo variador de ve­
lo oidad -17- (Para variar el námero de los batidos sobre 
el tejido) montado en lugar apto para seguir los desplaza­
mientos N-N'de modo que las transmisiones no sufren dese­
quilibrios.

Las plaoas -8- están fijadas a los montantes -108- 
que pueden ser, aunque no necesariamente, regulables en al­
tura, oon movimiento telescópico en un asiento de guia 
—208— .<

Sobre un plano intermo vsrtioal a los oostados,



están instaladas (una por lado) las barras-asiento de guia 
-18-, en circuito cerrado, de una cadena de transporte de 
la ointa*. Este tipo de cadena es cono oido (utilizado para 
máquinas secadoras) y la misma es obtenida oon las muescas 
dotadas da agujas separadas para el enolaje de la cinta 
en los bordos del orillo. Dichos asientos de guía ya se 
han provisto dotados tambián en las máquinas oonooidas do 
desplazamiento transvorsal para el atiramionto do la cin­
ta..

Oon roforonoia a la figura 2, cuanto se ha dieho 
oon rolaoidn al batidor so aclara on la parte do figura..
La oadona do arrastre on el asionto do guia -18- so dosig-i 
na oon ^19-.- Dobajo dol batidor está dispuosta una caja 
-20- do rooogida y aspiraoidn del iloo quo oao fuera do la 
cinta.. Dol batidor -9-, siendo simdtrioo (y montado on 'la 
polea) so ilustra solo su oxtromo a partir do la disposi­
ción do cubos,. El mismo os do longitud rogulablo para po­
der alargar la cinta on toda su longitud,.) La facultad do 
podor alargar $1 batidor os constructivamente detorminante 
por ouanto oon su longitud dobo cubrir toda la anohura 
til de la ointa de soporte aun cuando la misma está tensa­
da transversalmente.

Por lo tanto, el batidor esta preparado oon una 
parte extrema que se desliza telescópicamente por el in­
terior de la parte restante central.- Esta ultima está for­
mada por una oamisa tubular cilindrica -21- que por uno 
de los extremos se aoopla a un cubo fijo -22-.- Sobre el 
plano ooaxial opuesto está dispuesta una segunda oamisa 
-23- para la guía del desplazamiento de la parte móvil,
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que está formada por una oamisa tabular análoga -24- do 
diámetro inferior vinculada a un cubo móvil extremo 
Siempre en oontinuidad de desarrollo y del cubo móvil ^25- 
sobresale an contraposición axial una funda oilíndrica 
-26- de deslizamiento que atraviesa el oostado -10- y so 
aproxima al oontraooatado -14-, aun ouando el batidor es­
tá preparado en su máxima longitud.- En el interior de es­
te conjunto se aloja el ojo giratorio -27- que so sujeta 
con chaveta al cubo fijo -22-.- Por lo tanto, esto último 
sarrastra la parte móvil extrema, con una unión que tiene 
efecto a través de las alas batidoras radiales -28- que,* y
como se ha dioho anteriormente, se hallan acopladas asi­
mismo al cubo móvil.-

Los cubos son iguales de forma y están preparados 
según una linea poligonal exagonal (ver figura 1) sobre 
ouyos vórtices se adaptan las alas. En la figura 5,.que 
ilustra el perspectiva el oubo fijo -22-, puede apreciar­
se más claramente cuanto se ha explicado.- Sobre cada vór-* 
tioe está praoticada una canaladura -109- en T invertida, 
por cuyo interior se desliza una de las alas -28- (obteni­
da oon el mismo perfil) pero sobresaliente del perímetro 
y terminada con un tallado en forma de cuñal El perfil en 
T del ala tiene una longitud tal que, tanto en la posiaión 
extendida, oomo on la retraída do la parte móvil del bati­
dor, dicho perfil resulta siempre alojado en las canaladu­
ras coaxiales de los respectivos cubos.-Despuós do dicha 
longitud, el ala so divide on sontido vertical y continuo 
en ol perfil do modia cuña -228-.- En la figura 4, so ilus­
tra ol montaje cincmátioo oomploto do un ala.- En la par-
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te superior se ha representado la misma en posición entendi­
da R, es decir, en correapondenoia con la máxima longitud 
del batidor.' En la parte inferior de dicha figura 4 se i- 
lustra el ala en posioión retraída R'.¡ Doa medias alas 
montadas sobre respectivos soportes, están preparadas oon 
el tramo de dicha ouña en contraposición,: De esta manera 
se pueden deslizar una al lado de la otra y se obtiene la 
continuidad del filo batiente lo más uniformemente posi­
ble.! Además, las alas están acopladas por medio de torni­
llos en el interior de la guía en T, del oubo libre -25- 
y por tanto este dltimo solioita en los movimientos de des­
lizamiento conjuntamente a toda la parte (24-26) del bati­
dor.- Para el citado movimiento axial del extremo del bati­
dor no se presenta un problema partcular, ya que en las 
máquinas aotuales, la guía -18- de la cadena ya esta des­
plazada para poder extender el tejido de soporte.- No es ata-* 
ficiente preparar un medio elomontal do unión de las dos 
partes a fin do quo se desplacen conjuntamente, habida 
cuonta do quo una de ollas gira (batidor), o bien dicho mo­
vimiento puede sor autonómo, oon servomecanismos do mando 
propios.- En realidad, cuando ol oubo móvil -25- ontra do 
nuovo on la funda -26- resbala on los puntos do soporto 
dol costado -10—, indopondiontomonto do la guía do la ca­
dena..'

Las alas dol batidor so puodon obtonor no sólo so­
bro un elemento oxagonal, sino también sobro oua3 quior o- '
tro perfil, incluso on disposioionos asimótrioas. Oon mi-*
ras a su construooión, so oomprondo que ol bastidor siguo 
ol critorio tóonico do sor reducido on poso lo más posible



y ál mismo tiempo a. presentar la forma porifórioa do bati­
do lo más p o sitio linoal.i Do aquí su. versión (28) al mis­
mo tiempo desplazadle de las alas#'

Con referenoia a la figura 3 y se reserva un tratar* 
miento análogo a las placas de masa -8-.' Con tal fin, las 
mismas están dobladas según un perfil de cola da milano 
( ver figura 1) ouya costilla es el plano de deslizamien-*: 
to de la cinta, y las alas, por el tramo fijo (8) sirven 
de guía a las alas de costilla de la parte móvil extrema 
-308-.- Como se ilustra, dicha parte móvil está coneetada 
a la guía de la cadena, de modo que ouando esta ditima so 
desplaza mantiene la placa con agujas siempre a la misma 
distancia de la plaoa.=

Para ol funcionamiento, el tejido do soporte -8- 
os empujado por todas las muesoas con agujas prosontos en 
el tramo de-trabajo horizontal de las dos cadenas do oos- 
tado.< Las barras-asionto do guía -18- do la cadona se des­
plazan al exterior hasta dar la justa tensión transversal 
del tojido.- Como so ha dicho, oon ol movimiento do las ba-* 
rras, los batidoros -9- vinculados a las mismas, so alar­
gan simultáneamente con ollas, o bien son alargados oon 
medios autonómos, poro, on todos los casos so adaptan on 
longitud a la anchura dol to jido tonso.- En igualdad do mo­
vimiento, so rogulan asimismo las placas —8— do desliza­
miento do la cinta..

Para la rogulaoión dol nivel F, ya so ha visto co­
mo todos los batidoros so desplazan simultánoamonto o so 
desplazan oada uno oon modios autonómos... El movimiento do 
Ihs plaoas -8- siguo ol mismo critorio do los batidoros .¡
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Todas las oxprosadaa rogulaoionos pormiton preparar dichos 
órganos operatorios do aouordp oon la anchura quo os do- 
torminada por la tensión dol tejido do soporto,.

Cuanto so ha do sorito oon miras a la oonatrueoión 
no os absolutamonto limitativo.. So trata, oomo rosulta o*vi- 
donto, do una combinación meoánioa do partes que se pueden 
resolver de cualquier otro'modo.. Por ejemplo, el desplaza­
miento de nivel de los batidores se puede efectuar también, 
particularmente oon un grupo elemental de engranaje oon 
tueroa (con la transmisión -19- dotada de tensores elásti­
cos).. Como se ha dioho, los varios movimientos se pueden 
unir entre sí y tener un mando línioo, o bien ser indepen­
dientes.. Por ejemplo, el eje -27- de los batidores puede 
estar formado tambión por un trozo de árbol móvil dentro 
de un cuerpo tubular fijo, en cuyo oaso el contracostado 
-14-*' acompaña al movimiento del oitado trozo.- Además, el 
grupo puede muy bien presentar el desplazamiento de una 
cadena sola (con los batidores y pleoaa alargables solo 
sobre un extremo) quedando la otra fija..

Se podrían ilustrar otros ejemplos da variantes, 
pero, dada la evidenoia del objetivo, los mismos no son 
otra cosa más que soluciones constructivas que se basan 
en la misma idea inventiva que es la de preparar un grupo 
transportador, fiooador, batidor, cuyo tejido da soporte 
a flooar - oon particular menoiÓn de si es de naturaleza 
elástica, o ligera, o de mallas inestables - traslada a 
través de toda la oadena los componentes, oon oiolo oon- 
tinuo, mantenióndose siempre en tensión, no sólo longitu­
dinal, sino transversal, siendo empujado sobre los bordes



de orillo.- Además, dada la variabilidad de la tensión 
transversal todo los dispositivos participantes, o sea los 
batidores y eventualmente las plaoas, signen en anchura la 
medida que presenta el tejido sometido a tensión, eual-r 
quiera que sea, a partir de la standard y dentro de un  ̂ '
cierto limite de tensión para terminar asi su cometido 
siempre dentro de la zona dtil de flocado, prevista..

Teniendo en cuenta ouanto se ha diaprito, la idea 
inventiva se reivindioa somo sigue;.-

s? t* :s

N O T A
1. - Perfeccionamientos en un grupo transportador, 

distribuidor, batidor de fioo para la fabrioaoión de teji­
dos flooadoa, particularmente apto para tejidos elásticos, 
ligeros y de mallas inestables, oonstituido por oajas -6-: 
distribuidoras de los iloo, elementos batidores (9) y dis­
positivos circunstanciales conocidos, caracterizados por 
el hecho de que está preparado para realizar los dos tran 
tamientos de distribución y batido oon el tejido de sopor­
te (7) en movimiento (H) oon ciclo continuo, no solo, como 
es tradicionalmente conooido, en sentido longitudinal, sino 
también en sentido transversal, independientemente del mi- 
mero de cajas distribuidoras y batidores instalados para 
la realización del trabajo,.

2. - Perfeccionamientos, segtin la reivindicación 
anterior, caracterizados por el heoho de que la dimensión 
transversal del tejido de soporte (7) es regulable y se 
puede efectuar una sujeción del tejido por medio de pinza- 
do o pinchamiento sobre los bordes del orillo, oon dos
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respectivas oadenas (18) móviles en oircuito cerrado en
contraposición de costados, cuya, regulación resulta de un
respectivo desplazamiento de aproximación o alejamiento
de los planos verticales del oirouito de la oadena, en los
dos oostados de la máquina, pudiendo realizarse la su je-** '
oión de la cinta de soporte, tanto para tejido elástico, 
oomo no elástioo.

3. ** Perfeccionamientos , sagán las reivindicación 
nes precedentes, caracterizados por el heoho de estar pre- 
parado con los batidores (9) instalados inmediatamente de­
bajo de las oajas y cooperante con ellos, o con los bati­
dores desplazables en adelanto o oon retardo, en ouyo di- 
timo oaso el plano de flocado es dado por una plaoa (8) de 
apoyo y deslizamiento del tejido de soporte, cuyos batido­
res, entre caja y caja y/o primero o después de ellos, 
pueden ser en ndmero oualquiora..

4. - Perfeccionamientos, según las reivindicaciones 
procedentes, caracterizados por el hecho de que los bati­
dores (9) y las placas de apoyo (8) son alargablos y regu­
lables asdalmento para seguir las variaziones de anohura 
del tejido de soporto y oumplir su funcionalidad en toda 
la zona útil del tejido.'

r '
5.- Perfeccionamientos, según las reivindicaciones 

procedentes, caracterizados por el hecho de que los bati­
dores (9) y la plaoa do apoyo (8) son de nivel regulable.

6.— Perfeccionamientos, según las reivindicaciones 
precedentes, caracterizados por ol heoho do que la dimen­
sión en anchura do los planos de la cadena y de la consi­
guiente regulaoión do los batidores (9) y do la placa (8)
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pueden depondor do un único modio quo empuja los elemen­
tos oorrepondiontes o bien puede ser independientes, con­
sistiendo dioho medio en un dispositivo cualquiera de man*

' i
do manual, un servomecanismo y similares, siguiendo la re­
gulación de nivel de los batidores y de la plaoa el crite­
rio indicado para la regulación en anohura,-

7. - Perfeccionamientos , según las reivindiaaeiones 
precedentes, caracterizados por el heoho de que la regulan 
ci,dn en anohura se puede efectuar solo en un lado del gru­
po, no necesariamente en los dos y en tal caso los batido­
res y la plaoa son alargables sólo por un extremo.;

r - '
8. - Perfeccionamientos , según las reivindicaciones 

precedentes, cuyos batidores (9) se caracterizan por el 
hecho de estar constituidos por un cuerpo, del que se de­
sarrollan alas radiales (28) preferiblemente de hoja y con 
el borde externo en forma de cuña, dispuesto aimútrioameni 
te o no cuya variabilidad en longitud axial se realiza
con un movimiento de introducción telescópico de sus dos 
partas móviles extremas, o tambián sólo de una parte mó­
vil, pero siempre con las alas formando una linea de batí—  
dura, independientemente de las varias longitudes con el 
batidor.'

*
9. —'Perfeccionamientos, según las reivindicaciones 

precedentes, cuyas plaoas (8) se caracterizan por el hecho 
de que están tambión preparadas con dos tramos extremos 
(308) móviles axialmente respeoto a una parte central fi­
ja, o bien preparadas con una sola parte extrema móviit^

10.- Perfeccionamientos'en un grupo transportador 
distribuidor, batidor de floo para la fabricación de tejir
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dos flooados.
Segdn se describe y reivindica en la presente me­

moria descriptiva que consta de 15 páginas foliadas y es- 
oritas a máquina por una sola de sus oaras.

Madrid, a [ 8 Noy. 197%

Firmado: JOSE L. haufi*
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