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PERFECCIONAM1ENTOS EN DISPOSITIVOS DE SUJECCiON RAil'DA DE 
SEGURIDAD PARA LA FIJACION SIN TORNILLOS DE HERRAMIENTA,,
Y PIEZAS DE TRABAJO O SIMILARES.

EstssEatEs'ssssaBE:*

<^¿%M%M9¿!k' SIEMENS AKTIENGESELLSCHA'FT. de Berlín y Manchen, entidad 
—- . alemana, residente en Wittelsbacherplatz 0,' D-Pooo MuucitenE-

República Federal Alemana, yPROMECAMMASCHINEN-GHDP en­
tidad alemana, residente en Fellbach/Stuttgart, i;,,,pr;-j ^
Federal Alemana.

K.rícms:Bt

La invención ae refiere a un dispcsl i j 
de sújacción rápida de seguridad para la fi.iacicu ain 
ternillas de herramientas, piezas de braba o o u.i)¡¡ila. 
res, en lugares de sujacción en máquinas, eapocî r,.u<.. 
te de herramientas superiores en prensas plegador:., .
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deaua lugar central, paru lo cuai se alimentan dJ.qe:dti\.o.. d- 

sujección.con.medios de presión der.de ana unidad eontral.
!

. -posiLj. Usual mente se atornillan lar. herramientas en las ¡
!

partes de la máquina, lo cual cuesta mcmbo tiempo . es laborío:* . "*i
so.^.^a.un dispositivo de su;eccion yapida -;ue se encuentra en! 

el werpado,que desde un lugar central acciona dispositivo.:; de í 

aUjeccion sin tornillos en Ion distintos lugares de sújección.! 

la transmisión de presión se efectúa mediante un árbol de lo { 

vas.,.. í'n esto es desventajoso que una vez que algunos lugano:, : 

de sújección han conseguido la presión de apriete, en otros lu 

gares de sújección no puede ya aplicarse la necesaria ^reníot: 

de apriete para fijar la herramienta. En en verdad im-q inat'if.; 

pero .costoso y no seguro, un ajuste individual mediante ubica­

ción de piezas intermedias. En otra parte se ha propuento ;--a ; 

prever un impulsor manométrico centrttl con acumulador de fuer 

zas, como unidad central, desde el que cutan dispuesta.! emino 

res: 4$:,,presión a los dispositivos de sújección de manera .̂ ue 
la.herramienta se fija bajó presión y se compensan di Tenencias 
en los lugares de sújección en relación a un plano de s u j e ­

ción ideal predeterminado. El acumulador de fuerza compensa 

en ésto, las pequeña... fugas en las tuberías de medios de presiór 

, La invención se fundamenta on él cometido de me^o 

rar el dispositivo de sújección rápido descrito de tal manfla 

qué incluso cuando la transmisión do presión desde la* unidad j 

central al dispositivo de sújección cesa a consecuencia de ciij 

áBHstancias eAtraordinarias, se sigue manteniendo una sujnccioj: 

completamente segura. }

La invención se fundamenta además en el cometido dc 

perfaccionar el dispositivo de sújección rápida de manera .,ue 

ae hace innecesario un acumulador de fuerza en la unidad con-¡
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La solución del cometido descrito consiste en que el 

dispositivo de sujección consta, en cada lugar de sujeccion. 

de una brida de sujeccion que se presiona mediante muelle?-- de ¡ 

compresión contra la herramienta, pieza do trabajo ó similar, j 

y que es levantable del plano de sujección para la herr-amicn- i 

ta bajo la acción de medio de presión mediante un bulon di. tapj 

ciador. En ésto es esencial que la presión de apriete se lo- ; 

gra mediante muelles de compresión mecánicos y que el medio de! 

presión se utiliza para soltar los dispositivos de sujeccion. ) 
Mediante esto queda garantizado ¡ue a un fallo del sis Lesa de 

transmisión de presión no pueda caerse la herramienta del lu 

gar de sujeccion. Esto .es importante especialmente al tratar 

se de herramientas superiores y en especial herramientas supe 
rieres largas, como las que presentan lan prensas plegadoras.

La brida de sujección puede estar guiada preferente­

mente mediante medios guia respecto a la parte de la máquina 

y en sus lugares de ataque en la brida de sujeccion puede pre 

sentar muelles de compresión ujustables. El embolo distancia 

dor se apoya mediante un perno contra la parte de la máquina 

en el lugar de sujecoión y presenta una altura da carrera tal 

que ía brida de sujeccion puede le"untarse del plano de sujec 

ción para la herramienta.

Según el perfeccionamiento es posible poder su jetar 
herramjentas a elección sobre un lado cualquiera de la parte 

de la máquina. Ep dispositivo.de sujeccion consta en esto por 

lugar de sujeccion de una brida de sujeccion con muelle de 

compresión y embolo dintanciador. asi como de una t.rl d t de su 

jecoion auxiliar en el lado contrario -de la parte de la ¡¡a ni 

na, estando guiadas móviles respecto a las partes de la "tú ,ul.



na las bridas de sujeccion .y ln" bridas de Mujecctott auyilJa 
-res, y apocándose el. embolo dlnLanriadot' contra ta !'r.ida do su 

jeccion auxiliar.

La invención y otras ventajosas estructuracio­

nes se siguen aclarando a tora a basa de oje.'qlot.. de ejecución 

reproducidos muy esquemáticamente en el dibujo.
En la figura 1 está reproducida la vista de una 

máquina herramienta -una prensa plegadora- con sus lugares de 

sujeccion y dispositivo de sujeoción rapida de seguridad incor 

porado.
Eh la figura 2 está representada la máquina he­

rramienta de la figura i en vista lateral, con herramienta 

jetada.
Ba figura 3 reproduce una sección'transversal del 

dispositivo de sujeoción, en un lugar de sujeccion.
En.la figura 4 está reproducida la sección longi 

tudinal del dispositivo de sujeccion por IV-IV de la figura ?.

La figura 5 muestra la sección transversal por m  
lugar'de sujeccion en el ¡ue esta colocado un dispositivo de 
sujeoción perfeccionado.

La vista de la sección VI-VI de la figura 5 esta 

representada en la figura a.

En la vista de la máquina herramienta de la figu­

ra 1 está representadas una unidad central t productora de la 
presión, dispositivos de sujeoción P asi como la parte superior 

de la máquina 3 y una prensa plegadora 4 .

En el ejemplo de ejecución de la figura 3, el dis 

positivo de sujección 2 , consta por lugar de sujeoción, de una 

brida de sujección 10 a la que presionan contra la herramienta 

ó muelles de compresión, por ejemplo un paquete de resortes de



platillo en cada caso. Ln brida de sujección .0 puede le un ! 

tarso del plano de sujección para la herramienta, contra la 

fuerza del muelle, mediante un émbolo distaneiador Mr', poi n;e 

dio de un bulón 13, ai ponerse bajo acción del medio de pro 

sien, como se vé en la figura 4. El bolón '3 puede es Lar en- ' 

roscado en el émbolo diatanciador 12 que se presiona ¡¡acia ¡

lante para soltar, mediante el medio de presión aliemt-ado cu ¡ 

el canal central dé presión 1̂ !, por emisión de presión por la j 
unidad central. La brida de sujección ¡0 puede en esto le an ¡ 

tarso del plano de sujección para la herramienta de manera ,u ;[ 

la herramienta ¡. queda líbre.
La brida de sujección 10 de las figura-.' - .y ! es­

ta guiada respecto a la parte de la máquina 3 mediante medio .: 

guia 15 -pernos roscados en el ejemplo de ejecución-, y en sus 
lugares de ataque en la brida de sujección están dispuesto:: 

muelles de compresión 11 ajustables. La fuerza de sujección 

puede ajustarse tensando previamente ios muelles de compresiór 

11 apretando en la cabeza 10 del perno roscado 15. El émbolo 

distaneiador 12 se apoya en esta ejecución mediante el bnlon 

13 contra la parte de la máquina 3 en el lugar de sujección.

Es favorable embutir los muelles de compresión 

11 en la brida de sujección <0, del modo descrito,
Según un perfeccionamiento, para el ,u< e<.ta re 

producido un ejemplo de ejecución ct. sección transan-sal en 

la figura 5, el diepositi -o de sujección consta por lugar de 

sujección de nuevo de una brida de sujección iO - licioua! [ 

mente de una brida de sujección auxiliar 17 en el ludo contra j 

rio de la parte de máquina 3. La brida de sujección ¡0 esta
í

dotada de muelles de compresión 1t para la presión :e sajen ' 

cion y de un embolo distaneiador 12 para soltar la nernamicn
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ta. La brida Ju hnqjeculon 0 . la brida Jo na.jota-ion ati Llar 

17 están guiadas mociles respecto a la part-e de f:¡á,uina _ . en 

el ejemplo de ejecución mediante el perno roscado 1-. 1,-t ca

beza del perno 1f y la tuerca 2 i actúan en esto en cada caso 

como tope. El émbolo distanciador 1̂  actúa sobre una varilla i 

de presión 20 que está sujeta ajustable en la brida de sujec- ! 

cion auxiliar 17. bata forma de ejecución posibilita adosar i 

la herramienta a elección en un lado cualquiera de la parte de! 

máquina 3. En el lado en el que no se adosa la herramienta a, 

urna barra suplemento 24 se ocupa de la compensación en altura 

para evitar que se incline la brida de sujeccion auxiliar 17. 

La barra suplemento 21 entra con un apéndice 2? bajo la brida 

de sujección auxiliar 17 desarrollada en forma de ¿.rapa y se 

asegura mediante ésto en su situación.

En una ejecución según la figura 6. el embolo dis 

tanciador 12 actúa sobre una varilla de presión 20 <¡ue esta su 

- jeta ajustable en la brida de sujeccion aro iliar ,7 y pana a 

través de la parte de. máquina 2 hasta delante del embolo dls- 
tanciador 12. Para ajustar el soltado en la varilla de pre- 

.sión 20 puede servir una ranura 23.

¡din embargo la varilla de presión :.0 puede estar 

también sujeta ajustable directamente en la parte de máquina

3.
N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del inven­

to, asi como la manera de realizarlo en la práctica, debe na­

cerse constar que, las disposiciones anteriormente indicadas 

son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no al 

teren su principio fundamental; También se hace constur que 

el invento a e refiere a una Solicitud de Patente presentada
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en Alemania con fecha 8 de Noviembre de 1.973 Ns F 23 55 8qO,3 

acogiéndose por lo tanto, a los beneficios que conceden los Con 

venios Internacionales en vigor y siendo lo que constituye la 

esencia del referido invento y por lo que se solicita Patente ¡

de Invención por 20 aHos en España,sobre Perfeccionamientos eî
!

dispositivos de sujeccion rápida de se-guridad para la fijación 
sin tornillos do herramientas y piezas de trabajo o similares; 

caracterizándose por lo 3i¿^ulente

1.- Perfeccionamientos en dispositivos de sujeccion 
raplda de seguridad para la fijación sin tornillos de iierramiê ji 

tas y piezas de trabajo o similares, en lugares de sujeccion 

especialmente de herramientas superiores en prensas plegadorasj 

desde un lugar central, para lo cual se alimentan dispositivos 

de sujección con medios de presión desde una unidad central, 

caracterizados porque el dispositivo de sujección consta, por 
lugar de sujección, de una brida de sujeccion que se presiona 

mediante muelles de compresión contra la herramienta, pieza de 

trabajo ó similar, y que es levantable del plano de sujeccion 

para la herramienta mediante un émbolo distanciador bajo la 

acción de medio de presión.

2.- Perfeccionamientos según reivindicación 1, carac­

terizados* porque la brida de sujeccion esta guiada mediante me 

dios guia respecto a la parte de md.uina, en su.! lugares de 

ataque en la brida de sujeccion esta presenta muelle t de com 

presión ajustables, y porque el embolo distanciador su apoya 

mediante un bulón contra la parte de maquina en el l u a r  de sn 

jección y presenta una altura do carrera tal que la brida de 

sujección puede levantarse del plano de sujeccion para la 'he­

rramienta.

30 ,3*- Perfeccionamientos según reivindicación 'i, carao
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terizados por-,ue el dispositivo de sujeccion con.-.ta por un lu, 

gar de sujección, de una brida de sujección oon .tuelle^ de c „.¡ 

presión, embolo distanciador y varilla de presión, asi come ¡ 

de \ma brida de sujección auxiliar un el lado contrario di 1 ¡ 

parte de máquina, de manera que la brida de sujección y la 

da de sujección auxiliar esrán guiadas móviles respeto a la ! 

parte de máquina, y porque el émbolo distanciador so apóya a ¡ 

través de la varilla de presión contra la brida de anjee: tón j 

auxiliar. ,

4. - Perfeccionamientos según reivindicación 1, carao !

terizados porque el émbolo distanciador actúa sobro u n balón ¡ 

que está sujeto ajustable en la parte de máquina. ,

5. - Perfeccionamientos so_'.ún reivindicación J, carao 

terizados porque el émbolo distanciador actúa sobre una vari 

lia de presión .¡ue e3tá sujeta agitable en la brida de sujec 

ción auj-iliar ,y pasa a tra es de la parte do máquina hn.ta de­

lante del émbolo distanciador.

b.- Perfeccionamiento ; según una de lar rei .'indica- 

ciónés 2 a 5, caracterizados porque los muelles de compresión 

están embutidos en la brida de sujección.

7. - Perfeccionamientos según reivindicación o, cai-a-.- 

terizados porque los muelles de compresión se sujetan por por  ̂

nos roscados respecto a la brida de sujeccion uu,iliar Je la PJr 

te de maquina respectiva-tente, y son ajuutables en su tensión 

mediante tuercas.
8. - Perfeccionamientos en dispositivos de sujección j 

rápida de seg'tridad para la fijación sin tornillos de berra
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mientan y piezas áe trabajo ó ulmilures; t(tl y como -tunda .U3 
tanoialmonto describo en la prusonto '^omorja d i!'¡. irado o¡. 

el adjunbo dibujo.

- Esta Memoria consta de Nueve hoja, ¡.escrita.: a 

máquina por una sola cara.

Madrid
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