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l'ERFÍÜCCIONAMIENTOS EN PORTAMmuiAMIENTAS RARA HAQUINAC-IHHMtAMIHN 
TAS MANUALES,

ROBERT BOSCR GHDR, entidad alemana, residente en 7 
Stuttgart 1, República Federal Alemana,

La presento invención so refiere a perfeccionamien­

tos en portaherramientas para m&quinas herramientas manuales 

para herramientas de taladrar y/o cincelar, en el que al me­

nor un elemento de onclavamiento desplaaable radialmente en­

tra en un escote asociado del v&stago de la herramienta y du
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rauta el servicio do la máquina está impedido oh su movilidad radial 

mediante un caequillo desplazabie.

Se ha dado ya a conocer un martíllete neumático con un semejan­

te portaherramientas, en el que varios elementos de enclavamiento en 

forma de bolas entran en escotes asociadas del vástago de la herramien 

ta. Hedíante un casquillo dispuesto dcsplazabie se impide la movili­

dad radial de estos elementos de enclavamiento en la posición enclava 

da. El casquillo está en ésto dispuesto dcsplazabie sobre un tubo so­

porte receptor del v&stago de la herramienta; con el fin de que el ca: 

quillo no pueda separarse o bien no pueda caerse del tubo soporte, os 

tá dispuesto un anillo de seguridad por separado. Este conocido porta 

herramientas tiene por una parto la desventaja de que los elementos de 

enclavamiento en forma de bolas presentan una superficie de contacto 

relativamente pequeña. Las grandes presiones superficiales producidas 

llevan a un desgaste prematuro o bien a una fuerte deformación do las 

superficies que so tocan entre si. Por otra parte el conocido porta­

herramientas os de construcción complicada y por tanto caro.

Es por lo tanto cometido de la invención crear un portaherra­

mientas de la clase descrita al principio que con una construcción 

relativamente sencilla y por lo tanto barata se caracteriza por un 

tiempo do duración esencialmente mayor que los portaherramientas co­

nocidos.

Esto se consigue según la invención porque el portaherramien­

tas tiene un tubo doporto para el v&stago de la herramienta dispues­

to en la carcasa de la máquina, el cual presenta una ranura guia acó
/

dada, cuyo plano central transcurre, en una primera zona que contie­

ne el extremo de la ranura, paralela, y en una segunda zona que con­

tiene la desembocadura de la ranura, en un ángulo agudo respecto a 

un piano tangencial del tubo soporte, en cuya ranura guia está guia­

do un demento de enclavamiento cilindrico cuyo eje transcurre par-
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pondicuiar al eje dei vástago do la herramienta y cuyon extremos qno 

sobresalen del contorno del tubo soporte están guiados en una ranura 

radial similar a un taladro rasgado del caequillo, cruH&ndoao normal 

el plano central do la ranura radial por el eje del vástago de la he 

rramienta.

Unto tiene la ventaja de que ai meterse una herramienta, el 

cosquillo no tiono que accionarse a^mtmo. Kisto, se acciona por la he­

rramienta metida, y tras ósto se engatalia automáticamente do nuevo 

en la posici&n de onclavamiento. La fubrua a emplear para introducir 

la herramienta supone sólo el 10) do la fuerza do apriete necesaria 

para trabajar con la máquina herramienta manual. Asi pues se da una 

alta seguridad contra accidentes ya que no se puede trabajar sin on- 

ciavamiento. Otra ventaja es que el elemento de enelavamiento asegu­

ra ai mismo tiempo también al caequillo contra el tubo soporte.

Hs especialmente conveniente que la segunda nona de la ranura 

guia se extienda partiendo dei extremo del lado &  la mano do la má­

quina herramienta manual en dirección al extremo del lado de la he­

rramienta entrando en ci tubo soporte.

Do las reivindicaciones, la siguiente descripción y el dibujo, 

resultan otras ventajosas estructuraciones del objeto do la inven­

ción.

Sn ol dibujo están representados ejemplos de ejecución de la 

invención.

La figura I muestra en sección longitudinal un portaherramion 

ta. con herramienta introducida, dispuesta en un martillóte de tala­

drar,

La figura 2 muestra una sección por 11-11 de la figura i,

La figura 3 muestra un segundo ejemplo do ojocución do un vás_ 

tago do una herramienta y

La figura 4 muestra una sección por IV-IV de la figura 3*
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En el extremo del lado de la herramienta representado parcial­

mente, de la carcasa 1 do uñ martíllete de taladrar está fijado un 

tubo guia 3 do un portaherramientas. Concéntricamente está diapuesto 

cu el tubo soporte 3 un taladro receptor 3 en el que so encaja ot váf 

tago 4 do una herramienta no representada con detallo, ha herramien­

ta se trata do una broca. En el vástago 4 encajado en el taladro re­

ceptor 3 está formado un escote 5 en forma de una única ranura atutlat, 

en el que entra un elemento do cnclavamiento 6. i'ara la transmisión 

del movimiento do rotación ejecutado por un demento do salida de 

accionamiento 7, el extremo trasero del vástago 4 ostá equipado con 

un arrastre de árbol de chavetas múltiplo 8 el cual está encajado en 

un taladro de chavetas múltiplos correspondientes desarrollado en el 

elemonto de salida do accionamiento 7. El extremo trasero 5 del vás- 

tago 4 está configurado bombeado y hace contacto en una bqiterold in­

termedia 10 transmisora de percusiones axiales.

El elemento do cnclavamiento 6 desarrollado cilindrico y que 

ontra cu el escote 5 está guiado en una ranura guia 11 acodada que 

está practicada en el tubo soporte 2. El eje del elemento do encla- 

vamicnto 6 transcurre en ésto perpendicular al eje del vástago de la 

herramienta 4. La ranura guia 11 está practicada como ranura pasante 

en el tubo soporte 3. Su ancho correspondo, con una pequeña holgura 

do movimiento al diámetro del elemento de cnclavamiento 6. El plano 

central situado entre ambas parodco planas de la ranura guia So ha­

lla, en una primera nona H *  que contiene el extremo 13 desarrolla­

do cilindrico de la ranura 11, paralelo, y en una segunda nona 11" 

que contiene la desembocadura do la ranura 11, on un ángulo agudo 

respecto a un plano tangencial del tubo soporte 1 (figura 1). Como 

se ve en la figura 2, los extremos 6*del elemento de enclavamiento 6 

sobresalen de la periferia del tubo soporte 2. Estos extremos 6'es- 

tan guiados en una ranura radial 13 similar a un agujero rasgado de



un caequillo 10 dispuesto dcsplazable axialmente sobro la periferia 

exterior del tubo soporte S. El plano cenital situado entre ambas ca­

ras laterales planas de la ranura radial 13) se atraviosan normal por 

el eje del vastago de la herramienta 4. La ranura radial 13 está ce­

rrada a ambos lados. En uno de loo lados por un fondo 15 conformado 

en el casquillo 14 y en el otro lado por una tapa 16 metida a pre - 

sión. El casquillo 14 desarrollado como pieza de material sintético 

so manticno por un muelle helicoidal 17 en su posición representada 

en la figura 1, en la que el elemento de enelavamiento 6 so halla en 

la primera zona ll'de la ranura guia 11 -con lo cual queda impedido 

en su movilidad radial-. El muelle helicoidal 17 se apoya por una par 

te en un freno 1H de la superficie exterior del tubo soporte R y por 

otra parto en un frente 19 de la superficie interior del casquillo 

14.

Para encajarse una herramienta en el taladro receptor 3 del 

portaherramientas, el operario mete el vastago de la herramienta 4 

en el taladro receptor 3 hasta que el extremo 9 bombeado choca con­

tra el elemento de cnclavamiento 6 que se encuentra en la posición 

representada en la figura 1. Al aumentar la fuerza de introducción el 

elemento<b cnclavamiento 6 se desplaza en laprimera zona ll*de la 

ranura guia 11 en dirección a la carcasa 1 del martillóte. En ósto 

los extremos 61 que están guiados en la ranura radial 13) arrastran 

al casquillo 14 contra la resistencia dol muelle helicoidal 17) Fi­

nalmente Doga el elemento de cnclavamiento 6 a la segunda zona 11* 

de la ranura guía 11 la cual permito un movimiento radial hacia afue 

ra dol elemento de cnclavamiento 6 en la ranura radial 13 del cas - 

quillo 14. El movimiento continua hasta que el olomento de enclava- 

miento 6 ha retrocedido completamente hasta detrás del contorno in­

terior del taladro receptor 3 t asi deja libre el camino para la in 

troducción del v&stago do la herramienta 4 (propiamente dicho el arres
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tre de árbol de chavetas múltiples 0), hasta que finalmente el ex - 

tremo bombeado 9 hace tope en la butcrola intermedia 10. En este mo­

mento el muelle helicoidal 17 hace retornar elásticamente al cosqui­

llo 14 con el elemento de enclavamicnto 6 guiado en su ranura radial 

13 de nuevo a la posición representada en la figura 1 en la que se im 

pido la movilidad radial del movimiento de enclavamiento 6. El movi­

miento de onclavamiento 6 que entra ahora en el escoto 3 asegura así 

al v&stago de la broca 0 contra caida saliéndose del taladro receptor 

3* Ya que la longitud axial del oseóte 5 desarrollado como ranura 

anular es mayor que el diámetro de enclavamiento 6, so permiten los 

movimientos do percusión do la herramienta. El elemento de onclava­

miento no se opone a un movimiento do rotación administrado á la he 

rramienta por el elemento do salida do accionamiento 7* Ya que la 

fuerza de introducción necesaria para superar la fuerza del muelle 

17 supone solo aproximadamente el 10% do la fuerza de apriete do la 

máquina herramienta manual ál trabajar, la herramienta se enclava en 

seguida automáticamente; con la herramienta desenclavada no puede 

pues trabajarse.

El vástago 34 representado en las figuras 3 y 4 se trata de
y

un vástago de un cincel.

En ál el escote 33 está desarrollado como cuatro fresados pía 

nos, similares a caras para apriete do llave, dispuestos en ángulo 

recto entro si. En uno de estos fresados 33 descansa el elementó do 

enclavamiento 6 en la posición enclavada, con ló cual so impide una 

rotación del vástago de la herramienta 34 en el tubo soporte 3. El 

extremo trasero 39 dol vástago 34 está desarrollado asimismo bombea­

do y al estar encajada la herramienta hace contacto en la butcrola 

intermedia 10. En la zona trasera 30, on la que en una broca según 

el primor ejemplo de ejecución está dispuesto al arrastre de árbol 

do chavotas múltiplos 0, el vástago de herramientas 24 está desarro-
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liado cilindrico# El diámetro corresponde en ésto al diámetro del 

núcleo del arrastre do árbol de chavetas múltiplo 0. Esta nona 28 

puedo rotar libremente dentro del taladro receptor del elemento do 

salida de accionamiento 7# }

N O T A .-

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi como 

la manera de realizarlo en la práctica, debe hacorno constar que las 

disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles do modifica­

ciones de detallo en cuanto no alteren su principio fundamental. Tan 

bien se hace constar que el invento corresponde a una solicitud de 

patente presentada en Alemania con el número 1' 23 pú 168.6 de 30 de 

octubre de 1973$ acogiéndose por lo tanto a los beneficios que con­

ceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que consti­

tuye la esencia del referido invento, y por lo que se solicita Pa­

tento de Invención por 20 años en España sobre: PERFECCIONAMIENTOS 

EN i'OHT.UHíRRAMIHNTAS i-AHA MA^UINAS-HMHIt AMIENTAS MANUALES; caracte­

rizándose por lo siguiente:

1*.- Perfeccionamientos en portaherramientas para m&quinas- 

herrami'-ntaH manuales, especialmente para herramientas de taladrar 

y/o cincelar, en el que al menos un elemento de enclavamicnto des- 

plazable radialmcnte entra en un escoto asociado dol vástago de la 

herramienta y durante el servicio de la máquina está impedido en . 

su movilidad radial mediante un casquillo dosplnzable, caracteriza 

des porque so dota a cada portaherramientas de un tubo soporte para 

el vástago de la herramienta dispuesto on la carcasa de la máquina, 

el cual presenta una ranura guia acodada, cuyo plano central tra:\s 

curro, en una primera zona que contiene el extremo do la ranura, 

paralela, y en una segunda zona que contiene la desembocadura do la 

ranura, en un ángulo agudo respecto a un plano tangencial del tubo 

soporto, en cuya ranura guia se guia un elemento do enclavámicnto
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eilindrico cuyo eje transcurre perpendicular ál eje del v&stago de 
la herramienta y cuyos extremos que sobresalen del contorno del tubo 

soporte, no guian en una ranura radical, similar a un taladro rasga­

do, del cosquillo, cruz&ndose normal d  piano contra! de la ranura 

radial normal por el ojo del v&stago de la herramienta.

-3.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracte- 

rizadosporquo la segunda nona de la ranura guia se extiendo desdo 

el extremo del lado do la mano de la m&quina herramienta manual en 

dirección ai extremo deí lado herramienta entrando en el tubo sopor 

te.

js.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1 6 ca­

racterizados porque la ranura radial se cierra en ambos lados.

4ü.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, a 6 3, 

caracterizados porque el caequillo so sujeta en su posición que im­

pide la movilidad radial del elemento de onclavamionto, por un mué 

lio helicoidal que so apoya por una parto en un frente de la.aupar 

ficia exterior del tubo soporte y por otra parto on un frente de la 

superficie interior del caequillo.

5*2.- Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 

1 a 4, caracterizados porque el escote asociado del vastago de la 

herramienta os una ranura anular cuya dimensión axial es nayor que 

la del elemento de onclavamionto.

63.- Perfeccionamientos sogún una de las reivindicaciones 

la 4, caracterizados porque el escoto asociado del v&stago de la 

horramicnta os un fresado plano similar a una cara para apriete 

con llave, preferentemente cuatro fresados planos similares á ca­

ras para apriete con Havo, dispuestos en Angulo recto entre ni con 

lo cual se impide una rotación del v&stago do la herramienta en el 

tubo soporto.

73.- Perfeccionamientos en portaherramientas para m&quinas-
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herramientas manuales, tai y como queda sustancia!mente descrito en 

presento memoria, y on los dibujos adjuntos.

Usta Memoria consta de 9 hojas escritas a maquina por una

sola cara.

3 9  9 M a K
Madrid,
HOBHHT BOSCH GMBH.
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