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PERFECCIONAMIENTOS EN LORTAHBRRAMIENTAS PARA MAQUINAS-HBRIAMILN
TAS MANUALES,

Slhes »
&oticilante; ROBERT BOSCH GMBH, entidad alemana, rosidente en 7
Stuttgart 1, Repiblica Federal Alemana,

" o - - -

La preacnte invencibn se reficre a perfoccionamion-
tos en portaherramicentas para miquinas herramientas manuales
para herramicntas de taladrar y/o cincelar, en el que al mo-
nor un elemento de enclavamiento desplazable radialmente en-

tra en un escote asociado del vastago de la herramienta y du
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'56rte receptor del vistago de la herfnmienta; con el fin de que el cag

-lle
rante ol servicio de la mlquina ezt impedido en nu movilidad radial
madiante un casquillo désplamablc. -

S5e ha dado ya a conocer un martillete geumético con un semcjans
te.portaherramicntas, en el que varios clementos de enclavaﬁiento o1t
forﬁa de belas cntran en cscofes asociadas del v&stago de 1& herranien
ta. Mediante un casquillo dispuésto desplazable se impide la movili-

dad radial de estos clementos de enclavamiento en la posicibén enclava

dae El casquillo ¢sti cn ésto dispuesto dewplazable sobre un tubo So-

quillo no pueda separarsc o bicn no.pucda caerse del tubo soporte, es

th dispuesto un anillo de scguridad por siparado., Este conocido porta

herramientas tienc por una parte la dcsvéntaja de que los clementos dg
enclavamiento cn forma dec bolas presentan una suporfiéic de contacto
relativamente pequeiias Las grandes presiones superficiéles p;odncidaS—
llevan a un desgaste prematuro o bien a una fuerte deformaci6n do ins
superficies éue se tocan cntre si, Por otra parte el conocido porta-
herramicentas cs de coﬁstrucciﬁn complicada y por tanto caro.

Es por lo tanto cometido denln invencidn crear un portahorra-
micntas de la clase descrifa al principio’ que con una construccidn
rclativamonée sencilla y por lo tanto barata se caracteriza por un
tioﬁpo de duracibén cscncialmente mayor que los portaherramicntas co-
nocidos,

Esto se consigue scglin la invenéi6n porque el portaherramicne~
%as tienc un tubo doportec para el véstago de la herramienta dispuese
to en la carcasa de la_m&quina, el cual prescnta una ranura gufa aco
dada, cuyo plano central transcurre, en/una primera zona que contie—
ne cl extremo de la ran?ra, paralela, y en una segunda zZona que con=-
tiene la desembocadura de la ‘ranura, cn un &ngulo agudo respcctq a

un plano tangencial dol tubo soporte, en cuya ranura gufa oEt& guia-

do un clemento de cnclavamiento cilindrico cuyo eje transcurre pore
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pendicular al eje del vAstago de la herramienta y cuyos cxtremos que
sobresalen del contorno del tubo soporte estan guiados en una ;aﬂura
radial similar a un taladro rasgado del casquillo, cruzéndosc normal
el plano central de la ranura radial por ¢l cje dei vistago de ia he
rramicnta.

Esto tiene la ventaja de que al metersce una herramienta, «l
casquillo no tiene que accionarse n‘muuo. Lusto, se acciona por 19 how
rramionta metida, y tras dsto ne engatilln automidticamente de nuevo
en la posicidn 90 enclavamionto. La fubrza n empluear para introducir
la herramicnta suponc sélo el 10, do la fucerza de apricte necesaria
para trabajar con la maquina herramicnts manuals Asi pues se da una
alta seguridad contra accidentes ya que no se puede trabajar sin cn-
clavamiento. Otra ventaja ¢s que ol clumon£o de enclavamicento asegu-
ra a2l mismo tiempo tambien al casquillo contra el tubo soporte.

Es ospecialmente conveniente que la scgunda Zona de ia ranura
guin se extienda particndo del extremo del lado & la mano de la mi-
quina herramienta manual en direccidén al extremo del lado de la he-
rramienta entrando cn el tubo soporte.

De las reivindicaciones, la siguiente descripeién y el dibujo,
resultan otras ventajosas estructuraciones del objeto de la invene
cibn,

En el dibujo estan representados ecjemplos de ejecucidn de 1a
invencibn.

La figura 1 mucstra cn seccién longitudinal un portaherramicn
ta con herrami&nta introducida, dispuesta en un martillote de tala-
draur,

La figura 2 muestra una secciédn por II-II de la figura 1,

La figura 5 mucstra un segundo ojemplo de ejocucidn de un vin
tago de una horramicnta y

La figura 4 muestra una seccidn por IVeIV de la figura 3.
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tago h estd configurado bombuado y hace contacto en’una byterold in-

i

En el extremo del lado de la hcrramicnt; represcntado parcial-
mente, de la carcasa 1 de un martillete de taladrar cstd fijado un
tubo gufa X do un portaherramientass Concintricamonte estld dispuento
en ol tubo ﬂoporté 2 un taladro receptor 3 cn el gue se nﬁcajﬂ ol v@a
tago 4 de una herramienta no representada con detalle, La herramicine
ta se trata de una broca, En ¢l vastago L encajado en ol talnd;o ree-
ceptor 3 e¢nté formado un escote 5 con forma de una (nica ranura anulay
en cl que cntra un elemento de enclavamiento 6. l'ara la t:ansmisién
del movimiento de rotacibn cjccutado por un clemento de salida de
accionamicnto 7, ol extremo trasero del véstago & cstd equipado con
un arrastre de &rbol de chavetas miltiple 8 cl cual estd encajado em

un taladro de chavetas mitlltiples correspondientes desarrollado en cl

elemonto de salida de accionamiontoe 7. L1 cxtremo trascro 9 del véas-

termedia 10 transmisora de percusiones axiales,

£l clemento de cnelavamicnto 6 desarrollado cilindrico y que
entra cn cl cscote 5 estd guiado cn una ranura gufa 11 acodada que
estd practicada on el tubo soporte 2. El eje del clemento dc.encla—
vamicento G_transcurrc en &sto perpendicular al eje del vistago de la
herramienta 4, La ranura guia 1l estd practicada como ranura pasante

en el tubo soporte 2. Gu ancho correspondoy con una pequeiia holgura

de movimicnto al difmetro del clemento de onclavamiento 6. El plano

..

central situado entrc ambas parodcs.planauAdc la ranura guia so ha-
ila, cn uno primera @ona - 11’ que contiunc el extremo 1l desarrolla=
do cilindrico de la ranura 11, paralelo, y ecn una scgunda rona SRA
que contione la degcmbocadura de la ranura 11, on un &ngulo agudo
respecto a un plano tangencial dél tubo soporte 1 (figura 1), Como
se ve en la figura 2, los extremos (’del eleménto de enclavamiento 6

sobresalen de la periferia del tubo soporte 2, LEstos oxtremos G ose

tan guiados cn una raiura radial 13 similar a un agujero rasgado de
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la primera zona 11°de la ranura gufa 11 ~con lo cual queda impedido

un casquillo 10 dispuesto desplazable axialmente sobre la periferia
exterior del tubo soporte 2. £l plano centml situado entre ambas ca-
ras laterales planas de la ranura radial 13, se atraviesan normal por
2l ojc del vastago dé la herramienta %. La ranura radial 13 estid ce~
rrada a ambos ladoss En uno de los lados por un fondo 15 conformade
en ¢l casquillo 14 vy en el otro lado por una tapa 16 metida a pre -
3i6n. El casquillo 1L desarrollado como picza de maéerial gintético

se manticnoe por un muelle helicoidal 17 en a1 posicidn represontada

en la figura 1, en la que el clemento de enclavamicento G sc halla on

en su movilidad radial~e El muelle helicoidal 17 se apoya por una par
te en un freno 1Y de la superficie oxterior del tubo soporte 2 y por
otra parte en un frente 19 de la superficie interior del casquillo
N S

Para encajarse una herramicnta en el taladro receptor 3 del
portaherramientas, cl operario mecte el vastago de la herramienta 4
en el taladro receptor 3 hasta que el extremo 9 bombeado choca cone
tra el elcmento de enclavamiento 6 quo Se encuentra cn la posicidn
representada en la figura l. Al aumentar la fuerza de introduccién el
clemento @ enclavamionto 6 se desplavo on laprimera zona 11°de la
ranura guia 1l en direccidn a la carcasa 1 del martilletes lLn ésto
los extremos 6f que estan guiados en la ranura radial 13, arrastran
al casquillo 14 contra la resistencia del muelle helicoidal 17, Fi-
nalmente HNoga ¢l elemento de enclavamiento 6 a la gegunda zong 11°
de la ranura gufa 11 la cual pormite un movimionto radial hacia afuc
ra del elumcutoldc enclavamicento 6 ett la ranura radial 13 del cas -
quillo 1A, El movimiecuto continua hasta que cl clomento de cnclava-
miento 6 ha retrocedido completomente hasta dotras del contorno in-

terior del taladro receptor 3 t asf deja libre el camino para la in

troduccibn del véAstago de la herramienta 4 (propiamente dicho el arr

“

13
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. 13 de nuevo a la poaic16n representada cn la flgura len la que se zm

pida ln movilidad radinl del movimicento dc enclavamiento 6. Cl movi-

 rramicnta por el elemento do salida de accionamiento 7. Ya que la ;_'

" soguida automlticamente; con la herramienta deunncldvéda no pucde

' nos, similares & caras para apricte de llave, dispucstos en 5ngulo‘

oxtremo trasero 29 dol vhstago ah anth doaarrdllado ubiminﬁo bomboa=

.do y al estar oncaJada la herramionta hace contacto en la buterola

(e

tre de arbol de chavetas maltiples 8), hasta que finalmente el ox =
{tremo ‘bombeado 9‘hacevtope en la butoroiﬁ intermedia iO. En este mo~
mento el muelle helico;dal 17 hace retornar el&sticamente al casqu;-

1lo 14 con el elemento de enclavamiento 6 guiado en sd ranura radial

"micnto de onclavamiento 6 que entra ahora en el escoto 5 ascgura asi ' -

al vistago de 1a broca 8 contra caida saliéndose del taladro receptor
Je ¥a que la longitud nxial del ‘escote § deaarrollado como rnnu;a

anular es mayor que el didmetro de enclavamiento 6, se permitcn 105
movipiqntog do percusién de la herramienta. El elementovdg.enclava-

miento no sc opone a un movimiento de rotacifn administrado a la he

fuerza de introduccibn nocesaria para superar la rue;zﬁ del muelle

¥
-,

17 supone solo aproximadamente el 10% de la fﬁet?a de apriéteAdégla

méquina herramienta manual al trabajar, la herramicnta se enclava on

pues trabajaise,
El véstago 24 represcntado en las figuras 3 y 4 se tratg,dé
o ‘ .

un véstago de un cincel,

En &1 el escote 25 esth desarrollado como cuatro frasados pla

. i - LA B - . . R .
recto entro si. En uno de estos fresadon 25‘deacnnaa el elumento de

enclavamiento 6 en la posicibn cncluvada, con lo cual so impido una

rotacién del v&qtago de la hnrrnmienta 2h en ‘ol tubo nqporte R ¥l

intermedia 10. Dn la sona trasera ug, en la que en una broca sngun

el primer ojemplo de ejecucibn csth d;spucato al arrastre de &rbol

do chavotas mfiltiplos 8, el vlstago de herramientas 2b esth desarrow-
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llado cilindrico. Ll didmetro corrcsponde en &sto al didmetro del
niiclco del arrastre de Arbol de chavetas miltiple 8. Esta uona 28
puede rotar libremente dcntré del taladro receptor del elemento de
salida de accionamiento 7.
NOT & o~

Descrita suficientemente la naturalesa del invento, asl como
la manera de realizarlo en la préictica, debe hacerse conuter que las
disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de modifica~
cionos de detalle en cuanto no altercn su principio fundumcntai. Tan
bien se hace co;star que el invento corresponde a una solicitud de
patente presentada en Alemania con el anfimero ' 23 54 168,6 de 30 de
octubre de 1973, acogilndose por lo tanto a los bencficios que con-
ceden los Convenios Internacionales en vig;r, siendo lo que consti-
tuye la esencia del referido invento, y por lo que se solicita i'a-
tente de Invencibdn por 20 afios on Eupaiia sobre: PERFECCIONAMIENTOS
EN PORTAHERRAMIENTAS PARA MAQUINAS~HERRAMIENTAS MANUALES; caracto~
rizdndose por lo siguiente: v

1 o= Perfoccionamientos on portahuframiuntaﬂ bura mAquinasie
herramiontas manuaieu, espocialmente para herramicnta# de taladrar
y/0 cincelary on el que al menos un clemonto de enclavamicnto des~
plazable radialmente entra en un cscote asociado del véstago de la
herramicnta y durante el servicio de la miquina estd impedido en
su movilidad radial mediante un casquillo desplazable, caracteri:a
dos porque se dota a cada portaherramiontas de un tubo soporte para
¢l vhstago de la herramientu dispuesto en la carcasa de la midquina,
el cual presenta una ranurae gufa acodada, cuyo plano ceutral trang
curre, e una primera mona gue contiene ol extremo do la ranura,
paralcla, y en una segunda nona que contiene la desembocadura de la

ranura, en un angulo agudo respecto a un plano tangencial del tubo

soporte, cn cuya ratura guia sc guia un vlemento de cnclavamiento

.
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cilindrico éuyo eje transcurre perpendichlar'él eje del vlstago de
la herramienta y cuyos extramos que nob;esalén del contorno del tube
soporte, se gufian on una rnuﬁra radical, similar a un {aladro faugn—
do,y dcl casquillo, éruz&udcsu normal el plane centr@l de la ganura
radial normal por el éjc del vAstago de la herramienta.

UR,= Perfeccionamientos segln la reivindicacién 1, caracte-
rizadogporque la segunda zona de la ranura guia so.extiuhdc de;do
el extreomo del lado deo la mano de la m&cuing herramicnta manual en
dircccibén al extremo del lado herramieﬁéa'éntrando en cl tuboc éopqg

te.

J9.~- l'erfeccionamiontos scgfin la reivindicacidén 1 § 2, ca-
" racteriszadoes porque la ranura radialnse cierra cn ambos lados.

Lo,~ Perfeccionamientos segfm la reivindicacibn 1, 2 6 3,
caracterisados porque ¢l casquillo se sujeta en su posicign que ime-
pide la movilidad radial del elemento de oncl&vamiento, ;;r un mue
llo helicoidnl (que Be apoya pof una parte et un frente dé 1a.auﬁq£
‘ficio oxterior del tubo soporte y por otra parte en un frento Ad la
superficic interior del casquillo,

50,~ Perfeccionnmien%oa segiin una.de las reiviﬁdicgcionvs
1ak, caraﬁtorizndos porque el escote asociado del vasztago de la
herramicnta ¢s una ranura anular cuya dimonsibn axial esmyor que
la del clemento de cnclavamicnto.

62,~ Perfoccionamicntos sogiin Lna de las reivindicacioncs
lal, caracteriuados porque el escotc asociado del vhstago de la
herramienta os un fresado plano similar a una cara para apricto
con llave; mreferentementoe cuntro fresados planos simllares o4 ca-
ras pars apricte con lave, dispucﬂtomvcn tngulo ?ecto entre =i con
lo cual se 1mpide una rotacidn doel v&stago'dc’la herramienta en el

tubo soportc.

79.« Perfeccionamientos en portahorromiontas para mbquinase
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herramientns manuales, tal y somo cueda sustancialmente descrito on la

presente memoria, y en los dibujos adjuntos.

Bsta Memoria consta de 9 hojas escritas a miquina por una
sala card.

30 OCT. wp

Madrid,

ROBERT BOSCIE GMDH.-

GUMEZ ACEBO Y [ovEY
) P Firmado: L. Guele Fossiaden
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