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La presente memoria descriptiva tiene como fin la
declaracidén del objeto sobre el que ha de recaer el privilegio de explota-
eibn industrial y comercial, exclusivo en el territorio nacional, de una
[Patente de Invencibn de acuerdo con 1a-vigente Liegislacién gobre Propie~
dad Industrial que, como el enunciado indica, se trata de "PROCEDI-
IMIENTO DE I‘ABRICACION DE UN CONGLOMERADO RESISTENTE AL
FUEGO, S ST

La presente invencién se refiere a un proc edimiento
de fabricacidn de un matenal o conglomera.do de elevada. rep;x;stencla ala
inflamacidn. 5

En el momento actual, se conpcen una;;;ie de ma-~
teriales o conglomerados de elevada resistencia a la inflamacién, que
contienen un aglutinante consistente en un polimero expandiéi;'obtenido a
partir de una resina de fenol-formol conteniendo, ademés, E;;gas prefe-
rentemente miner‘ales. Estas cargas estén i‘brmadas por produétos que
presentan una naturaleza inerte, tales como el talco, silicato de magne=
sio, bxido de titanio, plomo y que, por consiguiente, no ejercen ninguna
influencia qufmxca ni sobre la resina ni sobre los procesos de pohmenza
cién y expandxdo. De hecho, se sabe que las reacciones de pphmerlza—
cibn y expand;do son partlcula.rmente delicadas de dominar y' que la pre=
sencia de constituyentes no inertes en las cargas es res;mnsable de que
aparezcan feno\menos de inhibicibn o de catilisis que hacen difi‘c11 el con-
trol de la pohmerizacxén y del expand1do, asf como la reproductlbxhdad
de los resultados obtenidos. .

Se ha presentado el pro‘blema de la utxliaacxén de
subproductos de la industria quimica para que sushtuyan a la.s cargaa
inertes empleadas hasta el presente. En principio, &sto parece presen;-'
tar un gran mteres, desde el punto de vista industrial, a.si' como desde el
ecor;éms.co, pues perm1te, por una parte, volver a ut;lizar cxertas mate=

rxas que, hasta el presente, ‘no eran reut:.liza,blea, sino deapues de Slm

vied ¢
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'Frir costosas operaciones de tratamiento, que en general se intentan evi-
tar; de hecho, en la mayor parte de los casos, estas materias se vuelven
p verter a la naturaleza, lo que es una causa generadora de polucidn; por
btra parte, &sto permite realizar una economia importante, pues el vert_:_@_
do de estas materias a la naturaleza es origen de gastos de transporte,
almacenaje en cantera o similar, etc. ‘ i

De hecho, estos subproductds de la iné{zzs.tria quimin
ca presentan el inconveniente principal de estar cargados d'eii}}npurezas
resultantes de las reaccwnes en las que se obtienen los subproductos ci~

kados, constituyendo un mccuvemente para poder reproducxr la polimeri-

acién y el expandido, tal como se ha indicado previamente, De hecho, ng
élo resultan incémodas en si mismas estas impurezas sing:q'\ie, también
sus proporciones en loé subproductos varian principalmenté:e;ii funcifn de
as condiciones de las reacciones que los producen y de laéz'ﬁ‘iéterias pri-
as de las que se obtienen. | -
La presente invencién estd basada en la constatacién
orprendente de que es posible incorporar ciertos subprodu;:{c;; de 1a in=
ustria quimica, que presentan impurezas susceptibles de iiléérvenir en
a polimerizacién y, eventualmeate, el expandido, a una resri.n'sjl fenol-~for
ol, y proceder 3 la pohmenzacxéa y expandido posteriqres, sin que €8~

.‘tas 1mpurezas represeaten mngun incanvenjente en el dommio de la repro

:ductlbz.hdad de estas reacciones. De hecho, esta constatacx(m hace posi~
le el empleo de los subproductos citados en la abtencién de materiales o
iconglomerados expandidos, de elevada resistencia a la inflamacibn, a ba-
se de resina fenol-formol. Ademéis, estos materiales puedei;' contener
na proporcién relativamente elevada de estos. subproductos y alcanzar
es0s especi’ﬁcos que pueden sobrepasar los 200 Kg/m ¥ aﬁn 108 300
(glm .

La preseate invencién tiene por objeto un procedi-

i . B O °
umientc de fabricacién de un material o conglomerado expandido que con~

for 2



10

15

25

[‘iene de un 20% a un 80% de un aglutinante constituido por una resina fe-

llyesa fosforosc y O a 35%, y preferentemente de O a 25%, de':c};.'rgas mi=

ol-formol, y conteniendo ademés una proporeién de yeso fosforoso del
20% al 80%.
Ya se sabe que el yeso fosforoso es el sulfato de cal
cio que forma el subproducto de la reaccién de preparacién del 4cido fos-

8rico segln la reaccibn siguiente, y que estd cargado de una acidez re=

anente:

BI;ZSO4+ Ca (PO ) S 2.1*131:’04 + 350-4Ca_..:

Seglin un modo' de realizaciGn de la inventidn, el ma
terial citado contiene, ademés, un 30 a un 120%, expresaddgs'fen relacién
al peso de resina, de una carga mineral u orgénica. :. :’i
Preferentemente la carga minér'al inerte estd forma
da por talca, pero puede contener una o varias sustancias ta.les como la
mica, amianto, carhonato cilcico, silice, 6xido de titanio, ﬁféé.rra en es
tado pulverizado, plomo micronizado, serrin de madera, serrin de cor-
cho, fibras de vidrio, fibras sintéticas a base de poliamidas, resina sin-
tética, etc. 1_ g
Segin otra forma diferente de ejecuciént ‘dé la inven~
cibn, el material expandido c1tado contiene de un 20 a un 65 % de aglutin
nante, 30 a 75% de yeso fosforosoy O a 45%, y preferentemente de 15 a
25%, de cargas minerales. " o

Segin otra forma de ejecucién de la gnvencién, el

material citado contiene de un 25% a un 65% de aglutinante, 35"a 75% de

nerales. '
Segln’"un modo de reahzamén de la mvencmn, el maj -
terial presenta un peso especifico superior a 200 KG/m3 v en general
superior a 300 I&g/m . )

_Seglin otro modo de realizacién de la in(;éﬁi:ﬁn, el

material citado puede estar asociado a una capa, al menos, dg material

tod ¥
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fibroso, tal como fibra de vidrio o similar.

.

La viscosidad de la resina fenol-formol es, prefe~
rentemente, inferior a 100 poises y, més en particular, comprendida
entre 40 y 80 poises. ‘

Otros objetivos y ventajas de la presenté invencién

La.pqrecerén a lo largo de la descripcién siguiente,

La presente invencién ha utilizado el proc edimiento

en una instalacién que comprende medios de alimentacién a presu‘Sn des-

inados a permitir la alimentacién de resina fenol-formol, de un lado, ¥
de masas o cargas pulvurulentas que comprenden, pr1nc1pa1mente, agen-
es de expandido, por otro lado; una primera zona de mezcla de la resina
y de las masas pulvuruleatas ; medios de dosificacibn de volﬁmenes deter
minados de esta primera mezcla y voliimenes determinados de un catali-
zador de pohmenzamén, siendo estos volimenes de catahzador funcidn
de la naturaleza y del volumen de esta przmera mezcla; y otros medios
destinados al transporte bajo presiéa de los volimenes de esta. primera
mezcla y del catalizador hacia una segunda zona de mezcla asocxada a
unos elementoa de extrusién. o

En esta instalacién se han previsto elementos de re-
gulacién de los caudales de alimentacién respectwos de resina y de ma-
sas pulvurulentas, asi como elementos de regulacx&n de los caudales res
pectivos mantenidos preferentemente constantes, de la przme_ra mezcla y
del catalizador, que pasan a la segunda zona de mezcla.

Ademés, la prirr-era y segunda zonas tie:'}}xezclé, y
elementos destinados al control del avance téfmico, y de medios para la
refngerac;én y/o el recalentamiento de las masas tratadas, Preferente-
mente, los elementos de control del avance terrmco actllan dlrectamente
por intermedio de elementos de mando automético, sobre 105 caudales de

[Hl

los fluldos de enf:i.amierito y/o recalentamiento.

Vigd ©
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El funcionamiento de esta instalacién es el siguien-
Fe: \

A través de los elementos de alimentacién a presién
se introduce una resina de fenol-formol en la primera zoha de mezcla,
én la que se han introducido las masas pulvurulentas. Estas masas pulvu
rulentas consisten en uné mezcla de yeso fosforoso, un age:xhl_'t.:é';le expan=
dido y/o mater.iaér inertes. El yeso fosforoso, asi como el (o los) agentes
de expandido y cada una de las materias inert;es, se presen@éﬁ'bajo Ia for
ma de masas pulvurulentas secas y sus proporciones gsténﬂ;é.sificadas

cuidadosamente,

La mezcla que sale de esta primera zona de mezcla,
se transporta hacia la segunda zona de mezcls, a la cual sé":‘aiimenta 8i=
multfneamente un catalizador. Se procede entonces a la ext::.f:':\_fsién de esw
ta segunda mezcla, produciéndose simultineamente el expari:ciido.

Los ejemplos de realizacibn préctica Vsi.guientes se
dan a tftulo de ejemplo y no tienen un sentido limitativo. Eﬁi'éﬁs‘.tos ejem=
plos, salvo indicacién en sentido-contrario, las proporcion'gé,' astén expre
sadas en tantos por ciento en peso. '

Lios diferentes tests empleados para dé%é;minar las
ca.xagt,eri'_sticas fisicas de los materiales obtenidns gon los ii;’iféuientes:

S . = Determinacién de la reaccién al fuego (8 resisten
eia a la inflamacibn); método segfin el decreto del Ministroﬁdel Interior
de la Repflblice Francesa, de fechas 9 de Diclembre de 1. 95? y 10 de Ju+
lio de 1,965, ' B

. = determinacién de la resistencia a la 'c;fmpresién;
método seglin la Norma Francesa NF T 56. 101 en sala clirﬁﬁéi:zada a’
212G + O'5, '
EJEMPLOS 1 a 4.

Se moldean, seglin el método previamente descrito,

placas cuadradas de 500 mm. de lado gue contienen 60% de resina fenol|

“od 2
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formol y 40% de yeso fosforosa. .
Algunas de estas placas se refuerzan por la presenw
cia sobre las dos caras de una capa denominada '"mate' de fibras de vi-
drio. . ]
Las muestras diferentes reciben las referencias si-
guientes: _
1. - Esta muestra se ha reforzado con un mate de fi
bras de vidrio. s V
Gracias a la adicién de colorantes, se obtiene
un color rojo ladrillo.
Su densidad es de 397 Kg/ms.
2. = Esta muestra no se ha reforzado. - '_
7 Merced a la adicién de colorantes, se obtiene
un color rojo anaranjado, -
Su densidad es de 425 Kg/ms.
3. - Esta muestra no se ha reforzado.
Gracias a la adicién de colorantes, -ge obtiene
un color rojo anaranjado.
Su densidad es de 362 Kg/ms.
4.~ Esta muestra esti reforzada por un mate de fi-
bras de vidrio.
Merced a la adicién de colorantes, se obtiene
un color rojo ladrillo.
Su densidad es de 361 Kg/ms.
Las Emuta.stras 1 a 3 tienen un espesor de 35 a 39 mmL
y la muestra 4 presenta un espesor de 55 mrn,‘
No se ha realizado ninguna correccién del jn;.so espe
cffico que tenga en cuenta la presencia de fibras de vidrio.
La Tablal a continuacién da los resultados de la me

dida de la resistencia a la compresién, efectuada segln las prescripcio~

i &
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es de la Norma NF T 56. 101 en las condiciones indicadas érgviamente-
1 valor indicado, expresado en daN/cmz, es la presidén critica alcanza-
da en el instante del primer tramo horizontal de la curva registrada. Se

an realizado cinco medidas.

TABLA I
Ejempio 1 ' Ejemplo 2 Ejemplo 3 Ejémplo 4
[Peso especifico ey
(397 Kg/m3) (425 Kg/m?3) (362 Kg/m3) (361 Kg/m3)
19'0 2310 208 182
1912 25'0 21'2 T 22'9
20'0 23'0 162 o113
18'4 . 2318 23'2 20'5
S 27'4 29'8 s
. 1818"% ] 2414 C2e2® 217

u1\/1ed.ia de cinco medidas.

La Tabla Il a continuacién da los resultados de los
ensayos de reaccibn al fuego, efectuados segln las prescripciones de las

disposiciones ministeriales previamente citadas,

TABLA II
Ejemplo 1 2 3 .
*  Indice de inflamabi= (o} (o) O o)
1idad'...'!lll.!l.
*  Indice de avance de
la combustién ,.... o o o o
. . P
II'.LdlCE de altura ma o o o o
xima de llama ....
' Indice de combusti- o o o ' ":’ o
bilidad LR SN BN B I R B

Mod o
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EJEMPLO 5. . .

Segfin el método del ejemplo 3, pero sin adicién de
hrcolorante, se prepara un material que contiene un 30% de resina fenol~
formol, 50% de yeso fosforoso y 20% de carga mineral, que consiste en
Ltalco.

El material obtenido presenta una densidad de 335

g/m3, y los resultados de los ensayos de reaccibn al fuegéﬁ ‘conducen a
ndices de inflamabilidad, de avance de la combustién, de altuta méxima
e llama y de combustibilidad, cuyo valor es igual a cero. h

JEMPLO 6.

Seglin el método del ejemplo 3, pero sir:z";aidici6h de
jcolorante, se prepara un material que contiene 25% de resma fenol-for-
Imol y 75% de yeso fosforoso.

El material obtenido presenta una densidad del or-
den de 420 Kg/ma, y los resultados de los ensayos de reacsién al fuego
cqnducen a fndices de inflamabilidad, de avance de la ,combﬁétién, de al~
tura de llama y de combustibilidad, cuyo valor es igual a ceras

‘ . Descrita suficientemente la naturaleza dgl presente
invento, asf como su realizacidén.industrial, sélo cabe anadxr que en su
conjunto y partes constitutivas es posible introducir cambios de forma,
materia v disposicibn, sin salirse del cuadro del mvento, en’ cua"xto tales
ialteraciones no supongan variacién sustancial del mismo.

El solicitante, al amparo de los Conveq‘foé Internan
cionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho Eéle'afaxtender
51a presente demanda a los paises extranjeros, si fuera posiﬁlg,: reivindi=-
Ilcando la misma pnondad de la presente solicitud. e

' Igualmente el solicitante se reserva el derecho de
solicitar los adecuados Certificados de Adicién, enla furmei'b'énalada por
}Ia Ley, al introducir en el presente invento cuantos perfeccmnamientos

se deriven del mismo.
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NOTA
La Patente de Invencién que se solicita por veinte
afios para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacién sohre Probiedadﬂ
Industrial, deberi recaer sobre "PROCEDIMIENTO DE FABRRICACION
IDE UN CONGLOMERADO RESISTENTE AL FUEGO", en todo de acuerdo
con las siguientes: .

. REIVINDICACIONES

12) Procedimiento de fabricacién de un conglomera-

o resistente al fuego, caracterizado porque en una primera zona se efec

Ga una mezcla de una res::ina' fenol-formol de una viscosidad 'inferior a
ien poises, con yeso fosforoso y una carga inerte, siendo de_l.conjunto
esina~yeso fosforoso, un veinte a un ochenta por ciento de resina y un
einte a un ochenta por ciento de yeso fosforoso y el resto dé’ E;.rga iner=~
e, presentando todo el conjunto la forma de una masa pulvurulenta secaj
se le afiade a dicha mezcla un catalizador de pohmenzac16n y se trans-
orta todo el conjunto a una segunda zona donde se produce el expandido
del conjunto, que sufre simultineamente un proceéo de extrisibn.
22) YPROCEDIMIENTO DE FABRICACION’DE UN
CONGLOMERADO RESISTENTE AL FUEGO".
’ Seglin queda sustancialmente descrito en Ia presente
memoria descriptiva que consta de once hojas, mecanograﬁad_as por una

sbla cara.

tiea @
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