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La p resen te  m em oria descrip tiva tiene como fíh la  
declaración del objeto sobre el que ha de re c a e r  el privilegio de explota­
ción industria l y com ercial, exclusivo en el te r r ito r io  nacional, de una 
Patente de Invención de acuerdo con la  vigente Legislación sobre P ro p ie ­
dad Industria l que, como el enunciado indica, se tra ta  de "PROCEDI­
MIENTO PARA ACORTAR UN ENGANCHE DE PULSERA".

E l p resente  invento se re fie re  a un procedim iento 
para, disponer la  longitud de un enganche de p u lsera  que perm ite  la  solidal 
rización de una p u lsera  a una caja de re lo j.

Los enganches de p u lse ra  conocidos hasta ahora, 
generalm ente constituidos por un elemento de chapa recortada  y embuti­
da, elemento que el vendedor debe darle  una longitud p ara  que pueda en­
gancharlo sobre un eje de caja de re lo j. E s ta  necesidad de darle  una de­
term inada longitud, que debe efectuarse sim étricam ente a una,parte y  a 
o tra  de la p arte  cen tra l del enganche, es difícil de rea liz a r y se  ha com­
probado frecuentem ente que se fijan m al la s  pu lseras de los re lo jes en­
t r e  los brazos de las cajas de los re lo jes , presentando dichas fijaciones 
im portantes d isim etrías.

E l procedim iento objeto del invento perm ite  rem e­
d iar, de una m anera extrem adam ente sim ple, este inconveniente. Ade­
m ás, la  unión del enganche a la pu lsera  propiam ente dicha ha sido fac ili­
tada en gran m anera.

De acuerdo con el invento, el enganche e s ta rá  fo r­
mado por una p arte  principal en "U", que com prende una patilla  cen tra l 
destinada a en ro llarse  sobre el eje de la  caja del re lo j y  por úna p arte  
cen tra l en form a de gancho que se encen trará  replegada alrededor de un 
eje o elemento de unión de la  p u lsera  propiam ente dicha. Siem pre coníor 
m e al invento, la  p arte  principal en "U" del enganche p resen ta rá  exterior 
mente y a distancias iguales de cada uno de los extrem os, varias entalla-
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1 duras que disminuyen el espesor del cuerpo en form a de "U" y que fo r­
man líneas de frac tu ra ; por o tra  p arte , unas tenazas que comprenden, so 
lidario  a uno de los brazos, un cuchillo de sección correspondiente sensi
blemente a la  del in te rio r de la  form a en "U" del enganche, m ientras que

5 el otro  brazo llev ará  un soporte que rev is te  parcialm ente la  form a ex te r­
na del fondo de la  "U" del enganche, todo ello está  dispuesto de m anera 
que el enganche reposa sobre el soporte y p resen ta  una de sus entalladu-
ras  al nivel de la a r is ta  term inal de dicho soporte, el c ie rre  de las tena­
zas perm ite a l cuchillo co rta r el enganche a nivel de la  superficie entalla

10 da. E ste corte se opera desde luego entre la  a r is ta  term inal del cuchillo 
y la a ris ta  term inal del soporte, en la  entalladura del enganche. B asta rá  
con g ira r el enganche sobre el soporte y de poner la  entalladura s im é tr i­
ca a la  que ha servido p ara  el p rim er corte, cerrando  de nuevo las tena- 
zas p ara  producir el segundo corte y tener a s í  una disposición de longitud

M del enganche rigurosam ente sim étrica  con relación a  su p arte  cen tral, a 
p a r tir  de la determ inación de los cortes por las entalladuras p re-ex isten  
tes . P o r el m ism o lado del eje de las tenazas sobre el cual se ha e je rc i­
do la  acción manual d irectam ente, estarán  p rev istos topes que lim itan el

^20 c ie rre  de las tenazas y dos re sa lte s  dispuestos uno fren te al otro de cada
uno de los brazos, presentando uno de los re sa lte s  una form a en "V" de 
centrado. E stos re sa lte s  serv irán , en el momento en que se c ie rran  las 
tenazas, por una p arte , p a ra  c e r ra r  la  patilla  cen tral de form a en "U" 
sobre el eje de la caja de reloj y, por o tra  p arte , en una segunda opera-

25 ción p ara  c e r ra r  el gaucho de unión del enganche sobre el elemento, co­
mo por ejemplo un eje de unión a la p u lsera  propiam ente dicha.

Se obtendrá de esta m añera la  posibilidad de dispo­
n er cómodamente la longitud de un enganche, con p recisión  y sin rebaba, 
un enganche que p resenta  unas entalladuras de p re -ro tu ra  de acuerdo con

30 el invento y la  posibilidad de c e r ra r  este enganche sobre su eje de unión
de la  caja del relo j y sobre su unión a l cuerpo de la  pu lsera .
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Es evidente que lap ca rac te rís tic a s  de las tenazas 
podrán v a ria r  según la  naturaleza y la  form a de los enganches a p erfo ra r 
f  c e r ra r ;  especialm ente, la  form a en "U" de los enganches y la  forma 
le í  cuchillo y del soporte podrán se r rem plazadas por form as en "V", en 
cuadrado, etc.

P a ra  com prender m ejor la  naturaleza del invento, 
en el plano adjunto representam os (a título de ejemplo m eram ente ilu s tra  
tiv.o y no lim itativo) una form a p referen te  de realización industria l a la  a 
que nos rem itim os en n uestra  descripción; sobre dicho plano: I

La figura 1 es, en perspectiva, una v ista  del engan 
che de pu lsera , representado  antes de la ejecución de su acortam iento.

La figura 2 p resen ta  una v ista  en perspectiva de . j 
una tenaza de aplicación del procedim iento que perm ite, adem ás, c e r ra r  ! 
dicho enganche.

La figura 3 p resen ta , lateralm ente , viatos en p e r s ­
pectiva, los elem entos operativos de las tenazas según la  figura 2, en el 
punto en que actúa sobre un enganche de p u lse ra  ta l como hab ido  re p re ­
sentada en la  figura 1.
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La figura 4 p resen ta , una v ista  en perspectiva del 
enganche de p u lsera  representado  en la  figura 1, pero  acortado y cerrado  
por las tenazas presentadas en la  figura 2.*

En la figura 1, el enganche (1). está  formado por 
una p arte  p rincipal (2) en form a de "U", que com prende una patilla  cen­
tra l  (3) ab ie rta  en (4), destinada a en ro lla rse  sobre el eje de ía  caja del 
re lo j, y una p arte  cen tra l (6) en form a de gancho abierto, qne se encon­
t r a r á  posteriorm ente  cerrado  alrededor del eje o elemento de-unión de la  
p u lse ra  propiam ente dicha. La p arte  p rincipal en "U" p resen ta  ex te rio r- 
mente y a distancias iguales de sus extrem os, v arias  entalladuras (7) (7') 
(8), (8'), (9) (9') que disminuyen el espesor del cuerpo de "Uü y  fopman 
líneas de ro tu ra .
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En la  figura 2, se ve una tenaza (10) desaplicación 
del procedim iento provista, solidario  a uno de los b razos (11), de un cu­
chillo (12) de sección aproximada a la form a in te rio r en "U" del enganche 
m ientras que el otro  brazo (14) de las tenazas lleva un soporte (15) que 
rev is te  parcialm ente en (16) la form a externa del fondo de la  "U" del en­
ganché, estando dispuesto este sistem a de form a que cuando se c ie rran  
las tenazas la  a ris ta  del cuchillo (12) e je rce  un efecto de corte  contra la  
a ris ta  (17) del soporte de fondo en "U" del enganche.

La figura 3 p resen ta  un enganche (1) reposando en 
la form a (16) del soporte (15) de las tenazas (10) de m anera que (7) una 
de las entalladuras se encuentre en el plano de corte  determ inado, en el 
momento en que se c ie rran  las tenazas, por la  a r is ta  operativa de cuchi­
llo (12) y la  a r is ta  operativa (17) del soporte de enganche. Se ve que el 
c ie rre  de las tenazas producirá el descenso del cuchillo (12) segán (20) 
y, por consiguiente, la  sección del extrem o del enganche (1) Se ajusta en 
el enganche a la  entalladura (7). Se com enzará d.e nuevo la operación gi­
rando el enganche (1) sobre el soporte (15) y haciendo coincidir la  según 
da entalladura sim étrica  (7') con la  a r is ta  operativa (17) de soporte (15) j

20
del enganche. Es evidente que se obtendrá asf, dependiendo dp la  posición 
de las perforaciones sobre el enganche, una la rg u ra  de este  enganche per
fectam ente sim étrica  respecto  a su p arte  cen tra l, efectuándose ademas

25

las operaciones de corte  sin rebaba, puesto que no necesitan un tra ta ­
miento p oste rio r debido al hecho de que este  enganche es cortado desde 
el in te rio r hacia el exterior de cada entalladura.

Las tenazas (IO) rep resen tadas en la  figura 2 com-
prenden colocadas una frente a o tra  de los b razos (14) y ( l l )  de las tena­
zas, en una p arte  de estos b razos, situada a l m ism o lado del eje (26) de
las tenazas sobre el cual se e jerce la  acción manual d irec ta  dél c ie rre ,

30 por una parte , dos p iezas de contacto correspondientes (22) y (23), d esti­
nadas a form ar topes que lim itan el c ie rre  de las tpnazas y,, por o tra

-
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parte, dos re sa lte s  (24) y (25). E l re sa lte  (25) p resen ta  una garganta de 
centrado en "V" (28), de eje longitudinal paralelo  al eje longitudinal de 
Las tenazas; es en esta  garganta (28) donde se rá  colocado, por ejemplo, 
el fondo externo de la  form a en "U" del cuerpo del engancha (1), plegan­
do entonces el c ie rre  de las tenazas, por la  cara  operativa (30) del regal 
te (^4), la  patilla  (3), ta l como se m uestra  en la figura 4. Se actuará de 
la m ism a m anera p a ra  obtener el plegado de la  patilla  (6) en la  garganta 
¡28), m ientras que la  ca ra  operativa (30) del re sa lte  (28) se apoyará, en 
el momento del c ie rre  de las  tenazas, sobre la  p arte  term inal (33) de la  
patilla (6) la  cual se p legará hacia el in te rio r de la  m anera presentada en 
la figura 4,

Es evidente que los ejes destinados a se r retenidos 
[por el pliegue de las patillas (3) y (6) podrán se r puestos en disposición 
antes o después de dichos repliegues, según las posibilidades de acopla­
miento ofrecidas por la  p u lsera  y entre lps brazos de la  caja del re lo j.

Según una form a de ejecución no representada, las  
p artes  term inales de los b razos (4) y (11) de las tenazas opuestas a sus 
extrem idades operativas podrán com prender una abertu ra  p o r  un tapón, 
destinada evidentemente a rec ib ir, por ejemplo lám inas de un destorn illa  
dor o elem entos de pequeñas herram ien tas de re lo je ría .

E l cuchillo de las tenadas podrá e sta r realizado de 
una form a ta l que se adapte exactam ente a l p erfil de la  form a interna en 
"U" del enganche, o incluso podrá a le ja rse  de esta  form a y adoptar, por 
ejemplo, una form a en "V".

E l procedim iento, objeto del invento, podrá se r 
aplicado a cualquier tipo de enganches realizados de cualquier m anera y ! 
las tenazas d escrita s  podrán se r  rem plazadas por cualquier herram ienta, 
por ejemplo por un montaje sobre bloque de columnas, una guillotina, etc 
sin que por ello se salga del cuadro del invento.

D escrita  suficientem ente la  naturaleza del presente
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invento, así* como su realización industria l, sólo cabe añadir que en su 
conjunto y p artes  constitutivas es posible introducir cambios de form a, 
m ateria  y disposición, sin sa lirse  del cuadro del invento, en cuanto ta les 
alteraciones no supongan variación sustancial del m ism o.

E l solicitante) al am paro de los Convenios In terna­
cionales sobre Propiedad Industrial, se re se rv a  el derecho de extender 
la p resente  demanda a los países extran jeros, si fuera  posible, re iv indi­
cando la  m ism a prioridad  de la  presente  solicitud.

Igualmente, el so licitante se re se rv a  el derecho de 
so lic itar los adecuados Certificados de Adición, en la form a señalada por 
la Ley, al introducir en el p resente  invento cuantos perfeccionam ientos 
se deriven del m ism o.
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N O T A
La Patente de Invención que se so licita  por veinte 

años p ara  España, de acuerdo con la  vigente Legislación sobre Propiedad 
Industrial, deberá re c a e r sobre "PROCEDIMIENTO PARA ACORTAR UN 
ENGANCHE DE PULSERA", en todo de acuerdo con las  siguientes: !

R E IV IN D IC A C IO N E S  !
13) Procedim iento p a ra  aco rta r un enganche de pul ! 

se ra , caracterizado  porque se realizan , en el ex te rio r de uña form a des-] 
tinada a rec ib ir un eje de caja de re lo j, unas entalladuras como líneas de 
frac tu ra  sim étricam ente repartidas con relación al centro  de dicho engan 
che; se apoya el fondo de la  form a ex terior del enganche sobre un zócalo 
y con un elemento de corte  se  corta  el enganche, en una p rim era  opera­
ción, al nivel de una entalladura de dicho enganche, a continuación en una 
segunda operación, después de darle  vuelta a l enganche, se vuelve a c o r­
ta r a l nivel de la  entalladura dispuesta sim étricam ente a la  del corte  ya 
efectuado.

23) P rocedim iento p a ra  aco rta r un enganche de pul­
se ra , en todo de acuerdo con la  p rim era  reivindicación, caracterizado

MOti R
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Moa o

porque la  herram ien ta  de corte  está  constituida por unas tenazas de las 
cuales una de la s  ram ificaciones comprenden un cuchillo y la  o tra  el zó- 
calp, cooperando las  a r is ta s  del cuchillo y del zócalo en el c ie rre  de las 
tenazas p ara  producir, a l nivel de una entalladura de corte, el co rte  del 
enganche,

33) Procedim iento p a ra  aco rta r un enganche de pul- 
se ra , en todo de acuerdo con la  segunda reivindicación, caracterizado  ! 
porque las tenazas comprenden, a l m ism o lado de su eje de articulación { 
que el eje  donde se e jerce  d irectam ente la  acción manual, dispuestos so -j 
bre los brazos de dichas tenazas, topes que lim itan el c ie rre  de las tena-! 
zas. !

43) P rocedim iento p a ra  aco rta r un enganche de pul-! 
se ra , en todo de acuerdo con la  segunda reivindicación, caracterizado  ! 
porque las tenazas comprenden, en el m ism o lado de su eje de a rticu la - ! 
ción del eje donde se e je rce  directam ente la  acción manual, dispuestos ! 
en los b razos de dichas tenazas, dos re sa lte s  colocados cor respondí en- j 
tes , en tre  los cuales, por c ie rre  de las  tenazas, puede se r efectuado el 
repliegue de los elementos del enganche.

53) Procedim iento p a ra  aco rta r un engánche de pul 
se ra , en todo de acuerdo con la  cuarta  reivindicación, caracterizado  por 
que al menos uno de los re sa lte s  com prende un elemento, como por ejem 
pío una ranura, de posicionam iento del enganche.

63) Procedim iento p a ra  aco rta r un enganche de pul 
se ra , en todo de acuerdo con la  segunda reivindicación, caracterizado  
porque al menos una extrem idad de los b razo s de las  tenazas,' opuesta a 
la  extrem idad  que opera, com prende una cavidad ce rrad a  con un tapón, 
i 73) Procedim iento p a ra  aco rta r un enganche de pul
se ra , en todo de acuerdo con la  p rim era  reivindicación, caracterizado 
porque con una sóla herram ien ta , como por ejemplo unas tenazas, perm i 
te  disponer la  longitud del enganche de p u lsera , destinada a la  aplicación
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de este procedim iento y el repliegue de este enganche, por elementos 
que comprende dicho enganche, sobre el eje de la  caja de un relo j y so­
bre el elemento de unión a la  p u lse ra  propiam ente dicha.

85) Procedim iento p a ra  aco rta r un enganche de pul 
se ra , en todo de acuerdo con la  p rim era  reivindicación, caracterizado  
porque el enganche está formado por una p arte  principal que comprende 
ana patilla  central* destinada a c ircu la r sobre el eje de una cajá de relo j 
y una p arte  cen tra l en form a de gancho destinada a s e r  replegada a lred e ­
dor de un elemento de unión de la  p u lsera  propiam ente dicha.

95) P rocedim iento p a ra  aco rta r un engánche de pul 
se ra , en todo de acuerdo con la  octava reivindicación, caracterizado  por 
que su p arte  que comprende una patilla  cen tra l, destinada a se r  enrollada 
sobre el eje de una caja de re lo j, p resen ta  exteriorm ente y a distancias 
iguales de cada una de sus extrem idades, v arias  entalladuras que d ism i­
nuyen el espesor y form an líneas de ro tu ra .

103) Procedim iento p a ra  aco rta r un enganche de 
pulsera, en todo de acuerdo con la  novena reivindicación, caracterizado  
porque su p arte  que comprende una patilla  cen tra l, destinada á se r  enro­
llada sobre el eje de la  caja de un re lo j, p resen ta  una sección en "U". j

113) "PROCEDIMIENTO PARA ACORTAR UN EN­
GANCHE DE PULSERA".

„ Según queda sustancialm ente descrito  éñ la  presen-[ 
te m em oria descrip tiva que consta de diez hojas, m ecanografiadas por 
una sóla cara , acompañadas de sus dibujos.

*
30
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