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PATERTE DE INVENCION

por VEINTE afios

cuyo privileglo se solicita para Espafia,
sus territorios y plazas de soberanfa, a

favor des
HICHIO SUDO

de nacionalidad japonesa, domiciliado en
¢/o Nikko Resin Co, ILtd., Fujikoshi Bldg.,
No. 23=7, S=chome Higashi Gotands,
Shinagawa~ku, Tokyo, Japdn, relativa as

LA

"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS APARATOS PARA
PRODUCIR PELICULAS DE RESINA SINTETICA"

Prioridads Solicitud de patente en Japén n@
47~63273 de fecha 26 junio 1972,

Notas Solicitada como divisién de la so

licitud de patente de invencién
ne 41606360
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EBHORTA DESCRIFTIVA

Ia presente invencidn se vefiere a um aparato pa=
ra produciy pelfculas de resina aintdtica y, mis pariicular
nente, pora calentar dos o mis Lilms tubulares de resing
agintdtica termoplistica, exirufdos canedntricaments, com el
fin de wirlon, pars formar una solg pelicula, = = = w = -

in los procesos de wunir dog o ods films tubularss
do regina gintética, entirados en direccianes diferchites en
tre gf, loo £ilms tubulares extrufdos, que tlenen diferene~
ten didmetros acn posicicnados concéutricamente. Intcntes,
el film tubular oxterno so estira Iamgltudinalmente, sin mp
dificar su difmetre, mientras qus cada wno de log £ilms tue
ilares interncs extrufdon, que tienen wi didwotro menor,
se eptiran lateralmente por modio de un mandril interior cg
liente hasta gue so unen con e f£ilm tubular extormo, cosii~
rado longitudindlmento como 60 ba mencionado wnleS. = = = =

Es ol principal objetive de la pregsente invencidn
proporcicnar w aparato para colentar dos o mfs films tubue
lares de resina termopldatica sintética, con el fin de wnip
los, en 61 cual un mondril interior, que se proves nariicu-
larmente para ostirar ¢l film tubular interuo en wana direce
cifn lateral, puede calentarge 2 la temperalura deseable
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predoterainadn por medio de¢ un transmisor de alta frecuehe
cin que eotd diopucsto fuera del £ilm tubular extemno, = =

Es otro objetive de la presemte invencidn propop
cimar un dispositive lvauadiave gue tienme un olemento de
percepcidn de la temperatira, oimilar a wn termostato, deni-
tro del mmdrid interior y proporcionar wm dispositivo re-
ceptor Junto con un transmisor d¢ ondns clectronagnéticen
siiundc fucra del presente eparate, dando por ello una tem-
peratura deseable predeterminede al mandril por medio de la
onda oscilmte de alia frecuencio similar g una seflal de on
dos ultracorian quo serd transmitida por ¢l muterior Aippo-
sitive transaigor ol dispositivo receptor axtorior, = = = w

£8 otro objetivo de la presente invencidn propore
cionar wi depdeito o tanque de liquido bajo el mandyil 3
£in de calentarlo por conducciln del vapor caliontc de 1fw-
quido del depdsito de 1fquido hacia dentro de la cavidad del

MONATIL, o0 4 we o W - e e o o e e e e e e

Tg otro objetive de la presents invencién propore
sionar W mandril onracterizedc pormue su muperficle cinie
cay parn estivar el f£ilm interior extrufdo lataralmente, ef
+4 dispucetn de forma gque ol grado de eotirade aumenia en
proporcifn del sumento del dngulo (8) de inolinacifén de la
sugerficie ofnica del mandril, permanvciendo constsnte la
altura (h) de ln porcida clliche v w e w v e m e v oo«

Porn una major comrenzifn de esta invencidn, pup
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de consultarse la sizuiente deacripecifn detallada de wna
reslizaeifn dada a tftulo de ejemplo, con referencia n las
figurny de 108 plenop anoxes, ¢ 102 cURlEE) = = = w w = =

Te Fige 1 o8 una vigsia eaquemdtica ¥ en seccifn
ogue ilustra uno veallzacifn ejemplificatbliva del aparate pa-
ra calentar dom o afs filwe tubulares de resina sintética
tormopléetica, extrufdoe concéntricamente con el fin de

unirlcs para formar wng 80la pelicila, « = @ « = o~ - -

Ta Fige. 2 ex una erdfics gue ilusira ls relacidn
gel cstiralo lateral de las pelfculas y la formn bisica de
1a poreidn cliica del ManAPil, = = w o = o o - - - ---

Tl pimere 1 designa un £iln tubular externc, dene
tro del cunl se hallza estratificado um Dilm 1* aue tiene
wa excelente capacidad de adheoidn s wn yunito de fusidn in
ferlor. ¥l ndmove 2 designn un film fubwlar internd, = o =

B filn tubular extorno t estd compuesto por wma
rooing sintética de poliolefing tal como polietileno o pali
propilens do alta densidald, ¢ue tiene una alia rigidez y wn
punte de fusifn congiderablemente supericr, mientras que su
Pilm inbemmo 17 et compuento por el mismo tipe de rening
gintética, ta) como polfmero de ebtilenc-geetato de vinilo o
polimero de etileno-acrilate de etilo, siendic blendo y tee
niendo un mrto de fuzidn inferior. Bl film tubvdar interno
2 se realiza de la misma resina que el film exterme 1. T

admero 3 designa un nandril interier que queda suependido
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deniro del film tubular interno 2, 51l smandril est4 nrovisto
de una superficie 4, de la conicidad deseadn, y tiene la
funcién de ensanchar lateralmente el film tubular mtémo
2, calentdndose para ello la anterior superficie céaica a
ls temperatura dptina necesaria para ol ensanchamiento. Fl
nineroc 5 designa un tanque de lfquido para el calentamiento
del mandril, el cual tanque estd rodeado por un wmaterial
ternicaislante 6 y commica con un pase 7 da entrada y wia
cavidad 8 del mandril 5 a través de los cuales ne conduce
1fquido vavorigado, por ejemplo agus, del tanque 5 hacis el
mandril para calentarlo, El nfmero 9 designa una bobina de
al¥a frecusncia que se halla prevista fuera del film tubue-
lar externo, d4e modo que queds opuesta a la parsd externa
d¢l tangue de Lfquido. Ia bobing 9 de alta frecuencia eatd
conectada a un transmisor 10 de alte frecuencia que estd
dispuesto para tranmmitir una onda electromagmética de fre~
cuencia resounable, con la oscilacidn propia, a las molécu-
las del 1fquido, 4e modo que el l{quido pueda calentarse.
El ndmero 11 desima un termestato capas de detectar la tem
peratura del tanque 5 de lfquido para mantensrlo a una tem
peratura deseala predeterninada. Bstd conectado a wn trans~
migsor 12 de ondas ultracortas y lo controlas. El mimero 13
denigne un receptor de ondas ultracortas que puade recibir
la onda procedente del transmisor 12 de ondas ultracortas y
que eatd conectado con gl anterior transmisor 10 de alta
freacuencia, para controlarlo. La frecuencia deseable trans-
nitida en ¢l transaisor 12 de ondas ultracortas es recibida
por el receptor 13 de ondas uliracortas que, a eu ves, ac~
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cicna al trancamigor 10 de alta frecuencis para generar una
onda electromagnética deseable a partir de la bobina 9 de
alta frecuencia y esta onda electromagnftica resuenn con
lac moléculan de lfquido del tamque para calentar al lfguie-
do. El ndmero 14 designa un mandril cilfudrico para la uni-
ficacidn de los films, que estd suspendido bajo el msndril
3 por una varilla 15 @e soporte, El mimerc 16 deaigna un
tanque 1llenc de agua frfa que entra y sale continuanmente
del miemo. la pelfcula tubular compuestia o unida (F), esti-
rada, ce enfris ripidamente en este tanque de agua, de modo
que se obtengz un producto que tiene una alta iransparencia,
F1 ndmero 17 designa rodillos de presién. El ndmerc 18 dee
signa una varilla de suspensidn que se acopla al centre del
mandril interior 3. Estd suspendida de unos rodillos de
preneidn que no se ilustran on la Fige 1y v v v o v v v v w

Se desoridbird ahora ¢l funcionamiento de la pre-
sente invencidn con respecto a la realizacidn indicada anig
riormente, £l transmisor 12 de ondas ultracortas sigue
transmitiendo la onda ogcilante de alta frecuencia deseable
hasta que la temperatura del mandril 3 alcanza un grado prg

detorninado desaahlo, » » s e s e s v v v e o e e emwe-

Segin ello, por el transmisor de ondas ultracortas
13 que recidbe la onda oscilante de alta frecuencia, el
tramsmigor 10 de alta frecuencia es accicnado para transmi-
tir 1o onda electromagnética de frecuencie deseable desde
1la bobina de alta frecuencia. La frecuencia de ¢sta onde
electromagnética puede hacer regonar, con la oscilacidn pro
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pla, a las moléculus 4¢ 1fquido. Segin ello y sin calentar
el film tubular externo 1, ol film tubular intemo 2, el ma
terial termoainlante 6 ni ¢l mismo tanqua 5, pusde calentay
se sflo el llquido o 8§ty w ~ " v m W ccmn v e s w

Oebido al calentamiento del lfguido, el vapor ale
canza la cavided 8 a través del paso 7 de entrada y por ello
pusde calentarse ol mandril interior 3. A fin do mantener
1a suwperficis cinica 4 del mandril 3 a wma texperatura a la
cual ¢l f£ilm tubular intemo 2, que desliza por la superfi~
cie oénica del mamdril 3, so rsblandece y me une fdcilmente
con el film tubular externc 1, las frecuencias del transmi-
sor 12 de ondag uliracortas se controlan por medic del terw
mogtato 11 previsto en el tanque de 1lfquide. Como resultado
de ello, pusde controlarss sutomiticamente el funcionamien=
to del cirouito de transmisién de alta frecusncin, = « - «

Por medio de la onda eleciromagnéticau genorada
deade ¢l circuito exterior de alta frecuencim y del disposi
tivo sutomftico de control de la temperatura, el film tubue
lar Intemno 2, qua desliza por la superficle cdnica 4 del
mandril calentado 3, e MMo.y sstirado laterainmente, -~

B8 particular, en ¢l casc de que la sltura (b) de
1n porciln cluica ilustrada en la Fig. 2 sea constante,
cusndo el #ngulo de inclinacifn © de la superficie cénica
4 sumenta hasta el &ngulo 9, la longitud horisontal r se
convierte en ' por lo que puede sumentarse la relacidn del
estirado lateral. Jin embargo, cuando se ausents dewasiado,
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el funcionamiento del aparato plerde su oficacia y tampoco
pusde oblenerse ol estirado latsral seficaz. Por ello, debe
darse el &ugulo adecualdo de inclinaciln, = v v o v o v« =

Asf, el film tubular internc, estiradc lateralmen
te, s un¢ con la l4minn interna fundida 1' del film tubu-
lar externo, estirsic longitudinalmente en wna etapa ante~
rior. la pglicula wnida se enfria répidamente por medio del
1fguido £rfo del tanque 16 de agua, de¢ modo qus so impida
la cristalizacidén de la pelfcula, Como resultado de ello,
puede obtenerse la pelfcula tubular (P) con wna alta trans-

pwmcia.n--uannun--u~--uu»-n-w-~-

Asf, puede producirse eficazmente la resistente
pelfcula tubular (F), dado gue =mu cara (o film) m4s externa
es eptiradn longitudinalmente y eu cava (o £ilm) mds inter-
na en entirads Jateralmente, =~ v s e v c v e v v o o - - -

Como se ha mencionado anteriormente, se ha descri
to la realizacién ejemplificativa del aparato para peifcu-
lape de tres capas (o films) pero 1la presente invencién pue-
de tamdbién aplicarse a aparates para pelfculas de m4s de

n el caso do que la pelfculaz tubular ¢sté com-
puesta por mds de tres films, 8 proveen entre los films el
mandril que tiene una cabeza truncoclnica con wna superfie-
ecie cinica anular asl como el corrgspondiente tanque de 1f-
guido. Nado que el lf{quido da cada tanque de lIquido se ca-
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lients concentrativasents para vaporisarse y calentar el
nandril por medio de la onds electromagnética de alta fre~
cusnoia, los filxs internos son estirados lateralmente cuan
do deslisan sobre ia puperficie cénica calentada de la cabg
£a troncocénica del mendril, hasta que se estratifican con
log filoe wis eXtOYNOB, ~ v w e w c c v a R cw e = - o -

El pandril interior segin la presente invencién,
qua estd colocado dentro del film tubular, ¢3 un wedlio muy
oficas do calentar el filam tubular y hace posible proporcig
nar wma funcifn de estirado miy eficas, manteniendo la tem~
peratura Sptima nevesaria para @l estirado y la fusidn de
1a resing sintética utilizada, por medio del termostato,
dimpositivo de control automitico de la temperatura. Nado
que no existe conexidn directa y tangitle entre vl mundril
interior y el circuito exterior de alta frecuencia y dado
que me aplica un método no aldubrico para la transuisién y
la recepcin de la onda uliracorts, el sparato segin la prg
sente invencidn pusde comstruirse cou una estructura muy

Eples »w m m e v r e s r s e--

L]

N 2 ¢ .

Se declaran de novedad y propiedad para Eepafia,
sus territorios y plasas de sobersnfa, lae siguientess - «

1.~ Perfsccionaniontos en los sparatos para prody
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cir pelfculas do resina sintética y, mis particulermente,
para calentar dos o mds films tubulares de resina sintética
termoplistica extrufdos concéntricamente con el fin de wmir
los para formar una sola polfcula, caracterizades porgue un
mandril interior, capaz de ser posiciomado dentro del film
tubular intermo, es capas de ser calentado por una cnde
electromagnéticn tramsuitida por un transmisor de alta fre-
cuencia provisto en el exterior del film tubular. « = = « =~

2.~ Pexrfeccionaniontos segin la reivindicacién 1,
caractorizsdos porque un dispogitivo de control para el
ajuste de la temperatura del mandril gse halla previsto en
dicho mandril, ciendo capaz, dicho dispositivo de control,
de controlar automiticamente la gefial ds transmigién, por
1o que puede mantenerse constante la temperatura de dicho
mandril interior por wa tranemisién o no tranenisidn de di
cha nda de tronsmisién de alta frecuencias = m = = = w = =

3.~ Parfeccionamientos segin la reivindicscién 1
6 2, caracterigzadons porgue un tanque para liquido astd pro-
viato dedajo de dicho mandril y el lfguido de dicho tanque
o8 capaz d¢ scr calentado por dicha onda eleotromagnética
transmitida por dicho trememisor de altas frecuencia para cg
lontar dicho ngdril, s s s e v e ccvc v cnvcen e~

4.~ Porfecciomamientos sezdn cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizados porque la parte
superior de dicho mandril tisne una superficie cénica por
medio de la cual puede calentarss y estirarss lateralmente
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ol fila tubular cusndo pasy sobre dicha superfioie cduica.=

See YPERFECCIONAMIENTOS EN LOS APARATOS PARA PRO-
DPOUCIR PELICULAS DX RESINA GINTRTICAY, = v w o w w w o ww

Tod0 ollo conforms se descridbe y reivindica en la
presents memoria que cousta de once hojaw, folisisn y mecang
grafiaias por tma sola de SUS caras, y de una 1fnina de di-
bujos que la iluvatra.
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