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MEMORIA DESCRIPTIVA
Correspondiente a la solicitud de registro de una Patente de
Invencibn que, por veinte afios se solicita para Espafia, a fa-
vor de 1a firma FUJI PHOTO FILM CO., ITD., de nacionalidad juri
dica japonesa, domiciliada en Kanagawa (Japén), Ne 210, Nskanuma,
Mingmi AshigargeShi = « = ¢ v @ e e c e B c e e v c o e we=ea

p or
* MEJORAS EN LA OBI'ENCION DE COMPOSICIONES ADHESIVAS PARA LA
SEPARACION DE CADA UNIDAD DE HOJAS DE CAFAS MULPIPLES "
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El preiente invento se refiere & un procedimiento para
separar hojas de capas miltiples y a su composicién adhesie
ve.

La publicacidn’‘de patente n® 35.696/71., las solicitu-
des de patentes japonesss nms. 30.795/68, 50,377/68, etc. descri
ben en detalle métodos para separar las hojas de cada Juego de
hojas de capas miltiples, por ejemplo, de papeles copladores sepn
sibles a la presibén (descritos, por ejexplo, en las patentes de
EE.UU, 2,711.365; 2.712.501; 2.730.456; 2.730.457; 3.418.250;
3.432,327; etc.) y una composicibn adhesiva para ello.
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De acuerdo con la técnica anterior, se usan, como componente
adhesivo, gelatina, derivados de gelatins, productos de degrada-
cibn de gelatina o uns de sus mezclas, con una emulsidn acuosa de
resina (es decir, un létex de alto polimero).

Sin embargo, las gelatinas tienden a descomponerse y experi-
mentan gran cambio de viscosidad, dependiendo de la temperatura.
Por lo tanto, los adhesivos conteniendo gelatinas, han fallado en
alcanzar las deseadas caracteristicas respecto a la posibilidad de
almacenaje, adhesividad y separabilidad.

(El término de "separabilidad* designs la facilidad de sepa-
racibén de las hojas de cada juego. Cuando puede efectuarse bien la
gseparacifn se dice que la separabilidad es buena, mientras que si
la separacidn es dificil, se dice que la separabilidad es mala).
Ademfs, puesto que los létices, afiadidos con el fin de incrementar
la adhesividad, carecen de separabilidad, incluso un adhesivo ha
gido deseable que se mejore comolin producto comercieal,

Por lo tanto, es un objeto del presente invento procurar un
método para separar las hojas de cada juego de hojas de capas mll
tiples con facilidad y exactitud.

Otro objeto del presente invento es procurar una composicidn
adhesiva para separar las hojas de cada Juego de hojas de capas
nlltiples, que es excelente de almacenar, tiene excelente adhesivi
dad, separabilided entre hojas particulares y velocidad de secado.

Como resultasdo de extensas investigaciones para alcanzaer los
objetos arriba descritos, se ha descubierto que los objetos cita-
dos se consiguen usando una composicidn adhesiva conteniendo un
condensado de 8cido naftaleno-sulfdnico-formaldehido. Como resul-
tado de extensas investigaciones adicionales para alcanzar los ob
Jjetivos arriba mencionados, también se ha descubierto que los arri

ba citados objetos se consiguen usando un adhesivo, que contiene
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un condensado de fcido naftalenosulfénico-formsldehido y una emul
8ifn de material de alto peso molecular.

En el presente invento, "separacidn” significa que cada jue
g0 de hojas de capas ufiltiples se adhiere selectivamente, cuando
las hojas de capas mlltiples son separsdas, después de haberse
aplicado un adhesivo al lado cortado de hojas de capas mliltiples
(es decir, el extremo de las hojas superpuestas). Este método de
separacifn se explicard més abajo respecto al uso de papeles copia
dores sensibles a la presidén, como un ejemplo de hojas de capas
mfiltiples. E1 término de "papeles copisdores sensibles a la pre-
sidn" seglin se utiliza aqui, designa la combinecibén de una hoja,
que comprende un soporte que tiene encima una cspa de microcépsu-
las conteniendo formador de color (mencionada a continuacibn co-
mo Papel A), una hoja comprendiendc un soporte teniendo sobre su
superficie una caps reveladora de color y en la cara posterior,
una capa de microclpsulas segfin se describe arriba (a la que se
hark referencia seguidamente como Fapel B) y una hoja comprendien-
do un soporte, teniendo sobre el mismo una capa revelsdora de co-
lor (mencionada a continuacidn como Hpel C), o la combinacibén de
Papel A y Fapel C.

En el caso de preparar Juegos de combinsciones de tales pape-
les copiadores sensibles a la presidn, los mismos se superponen
uno sobre otro en el orden de, por ejemplo, A-C, A«C, AuCyeecse}
AwB~B,y¢s @B=C, AwBeBiessemBeCy A=BuB,,sse=B=C; 0 semejantes, segui
do de corte de los conjuntos resultantes. Cuando se aplica una com
posiciSn adhesiva especifica al lado cortado y se seca, ocurre sd
herencia selectivamente solo entre A«C § AwB-B..see=B-C 3 no ocu-
rre entre C-A, La fuerza de adherencia entre 4~C 6 A=B-B.es..=B-C
tiens que mer tal, que no/%%paren entre si por simple manipula-

cibén, Tambén, se prefiere gque no ocurra adherencia entre C-A,con-
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siderfndose esto como buena separabilidad. Como se ba descrito
arriba, cuando se aplica la compoeicidén adhesiva a papeles copias-
dores sensibles & la presibn, pueden separarse o clasificarse f§
cilmente juegos de papeles copisdores sensibles a la presibn, com
prendiendo cada juego un nlmero definido de papeles necesarios
para copiar,

La composicidn adhesiva en una ejecucidn de este invento, in
cluye el condensado de naftalenosulfonato~formaldehido y en otra
ejecucibn de este invento, incluye el condensado de naftalenosul
fonato-formaldehido y una emulsidn de material de alto peso mole-
cular,

Los condensados de fcido naftalenosulfénico-formaldehido,

(o condensados de naftalenosulfonato-formaldehido) empleados en
el presente invento, son preferentemente aquellos representados

por la siguiente férmula general.

A/:\T"‘_’_—T(‘CH: ~ i’:/\\*?‘.”:\ at!
SN K NG /'

503X S0, X

9

en que los R’s que pueden ser iguales o diferentes, representan
cada uno, un &tomo de hidrégeno o un grupo alquilo (puede estar
presente en el anillo una pluralidad de R’s); X representa un 8to
mo de hidrbgeno, un &tomo de metal de &lcali (por ejemplo, sodio
o potasio) o un grupo emonio; y p representa un niimero entero.

De los condensados, representados por la arriba citada fér=
mula general, aquellos, en gque el grupo alquilo tiene de 1 a 18
&tomos de carbono, X representa un &tomo de sodio o potesio o un
grupo de amonio, y p representa de 1 a 13, pueden usarse con faci

lided y, por lo tanto, se prefieren. Ejemplos adecuados de grupos
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alquilo para R incluyen metilo, etilo, propilo, n-butilo, dbubilo
terciario, pentilo, hexilo, heptilo, octilo, nonilo, decilo, unde
c¢ilo, dodecilo, tridecilo, tetradecilo, pentadecilo, hexadecilo,
heptadecilo, octadecilo, etc. En particular, aquellos condensados,
en que el sustituyente R representa un &tomo de hidrbgeno o un
grupo alquilo, teniendo de 1 a 4 (en particular de 1 a 3) &tomos
de carbono, X representa un &tomo de sodio o de potasio y p repre
senta un nimero entero de 1 a 5 (en particular, 2 & 5) se pre-
Iieren especislmente. Los varios compuestos representados por la
arribs citada férmula general, son conocidos como tipicos agentes
superficie activos anidnicos y estén fhcilmente disponibles.

El grado de polimerizacidén y el sustituyente para el condep
8ado de ficido naftalenosulfdrco-formaldehido, representado por
la arribs ilustrada féramula generel, puede influir sobre el efec-
to del presente invento. For lo tato, en algunos casos es §til
una mexcla de condensados, teniendo diferentes grados de polimeri
sacidén y/o difrentes sustituyentes.

En la primera ejecucibn de la composicidn del presente invep
to, el condensado de &cido naftslenosulfénico-formaldehido, prefe
rentenente estf presente en la composicién en una proporcién de
alrededor de 5 a 4% de peso, particularmente 10 a 30%.de peso.
Un ejemplo muy tipico de la composicién comprende una solucién
acuosa del arriba mencionado condensado a una concentracidn de
alrededor de 5 a 40% de peso.

La enulsién del materisl de alto peso molecular, que es
un componente de la segunda ejecucibn de la composicibn adhesiva
del presente invento, es un liquido, en que se emulsionas en agua
un material de alto peso molecular, insoluble en agus o ligera-
mente soluble. Tal emulsién es formada por material de alto peso

molecular, capaz de formar una pelicula al ser secado e incluye
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también los asi llamados lAtices, Para definir la emulsién del ms-
terisl de alto peso molecular, segiin se usa en el presente inven-
to, en términos de propiedades fisices, la emulsidén contiene alreg
dedor de 10 a 70% de s8lidos y tiene una viscosidad de aslrededor
de 0,5 a 1,000 poises, teniendo el material de alto peso molecular
un tamafio de particula de alrededor de 0,1 a j/b.

Como procedimiento para la producciln de la emulsidn de mate-
rial de alto peso molecular, puede emplearse un procedimiento, que
comprende 1a polimerizacibn de emulsibén y un procedimiento comprep
diendo el emulsionar y dispersar una solucibn del material de alto
peso molecular. Las emulsiones, obtenidas por cualquier procedie-
miento, se incluyen en el presente invento. Tales procedimientos
para la produccidn de emulsiones estln descritos en detalle, por
ejemplo, en las obras, Muroi, Chemistry of High Molecular Latexes
(publicado por EKobunshi Kankokai), Sakakibara y otros, Synthetic
Rubber Handbook (publicado por Asskura Shoten), Fhilip Sherman,
Emulsion Science (publicado por Academic Press Inc., Londres),etc,

Egtos materiales de alto peso molecular pueden seleccionarse
casi sin tener en cuenta el peso molecular.

Son ejemplos de létices obtenidos por polimerizecibn de emul
8ifn, los létices de goma de estireno-butadieno (por ejemplo,
agquellos que contienen alrededor de 25 a 75 partes de peso, prefe-
rentemente 65 a 40 partes de peso, de estireno y alrededor de
75 a 25 partes de peso, preferentemente 35 a 60 partes de peso,
de butadieno y, mhe preferentemente, contiene de 1 a 6 partes de
peso de &cido acrflico, un &ster de &cido acrflico, fcido metacri
lico o un 8ster de &cido metacrflico), l8tices de goms de butadie
no-gcrilonitrilo (conteniendo, por ejemplo, alrededor de 75 a 60
partes de peso de butadieno y alrededor de 25 a 40 partes de pesa

de acrilonitrilo), létices de goma de cloropreno, l&tices de ace
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tato de vinilo (por ejemplo, acetato de polivinilo, copolimeros de
acetato de vinilo y &cido acrilico o metacrilico y sus &steres
(por ejemplo, metil acrilato, etil acrilato, metil metacrilato,
etc.), particularmente preferente, copolimeros de acetato de vini-
lo-éster acrilico), létices acrilicos (por ejemplo, copolimeros de
éster acrilico, tales como copolimeros de metil metacrilato-etil
sorilato, copolimeros de metil acrilato-etil acrilato, copolimeros
de metil metacrilato-butil acrilato, copolimeros de metil acrilato-
etil,acrilato~butil acrilato, etc.), y copolimeros de mondmero insg
turado-éster acrilico, tales como copolimercs de estireno-ester
acrilico, copolfimeros de butadieno ~&ster acrilico, copolimeros de
estireno-éster metacrilico, copolimercs de butadieno-&ster metacri
lico, ett.; particularmente preferible, copolimeros de estireno-
éster acrilico o copolimeros de butadieno-éster scrilico con una
proporcifn de alrededor de 10 a 80 partes de peso, preferentemente
40 a 60 partes de peso, de estireno, y alrededor de 90 a 20 partes
de peso, preferentemente de 60 a 40 partes de peso de un éster
acrilico, § 25 a 50 partes de peso, preferentemente 30 a 50 partes
de peso de butadieno y alrededor de 75 & 50 partes de peso, prefew
rentemente 70 a 50 partes de peso de un &ster acrilico), létices
de cloruro de vinilo y semejantes. Son ejemplos de emulsiones obte
nidas disolviendo un materisl de alto peso molecular en un disol=-
vente y emulsionsando y dispersando la solucién en agua, emulsio-
nes de polibutadieno, emulaiones de poliisopreno, emulsiones de go
ma de butilo, etc. Son emulsiones particularmente itiles, de mate-
riales de alto peso molecular, en el presente invento, létices de
estireno~-butadieno y létices acrilicos. Se prefieren particular-
mente los létices conteniendo grupos carboxilo o éster,

En esta segunda ejecuciSn de la composicidén del presente in-
vento, el condeneado de &cido naftalenosulfénico~-formaldehido, es-

th presente en una proporcidn de alrededor de 5 a 30% depeso, par-
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ticularmente 7 a 25% de peso y la emulsifn del material de alto
peso molecular estf presente en una proporcifn de alrededor de 2
a 20% de peso, particularmente 3 a 15% de peso en una base de s§
lidos.

La composicibn adhesiva puede contener, si se desea, un aglu
tinante soluble en agua, Hasta ahora, el uso del aglutinante pars
una composicifn adhesive para la separacién ha comprendido gene-
ralmente un inconveniente, porque resulta pobre separabilided, y
la adherencia requiere un prolongado periodo de tiempo para com-
pletarse, aunque la fuerga de adherencia es grande. Sin embargo,
en el presente invento, puede obtenerse una composicidn teniendo
excelente separabilidad y adherencia por el uso combinado de los
aglutinantes arriba deseritos. Por lo tanto, se amplis el alcance
aplicable.

Los ejemplos de estos aglutinantes solubles en ague, inclu-
ye, por ejemplo, altos polimeros naturales, tales como proteinas
(por ejemplo, gelatina, goma ardbiga, albfiimha, caseina, etc.), ce.
lulosas (por ejemplo, carboximetil celulosa, hidroxietil celulo-
sa, etc.) sacaruros (por ejemplo, agar-sgar, alginato sbdico, sl
niddn, carboximetil almidén, etc.) y compuestos sintéticos de al-
to peso molecular, tales como polivinil alcohol, polivinil pirro
lidona, polimeros de &cido acrilico (por ejemplo, &cido poliacri
lico, poliacrilamida, polimerc de &cido acrflico-acrilamida,etc.),
y senmejantes.

Estos sglutinantes, solubles en agua, se usan pare formar
una pelicula, Aquellos, que tienen propiedades adhesivas y poseen
la funcidn de que la adherencia pasa selectivamente entre las ho-
jas, se prefieren mejor. Carboximetil celulosa, polivinil alco=-
hol, etc., son ejemplos de tales aglutinantes.

Cuando la composicidn adhesiva contengas un aglutinante solu~
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ble en agus, el aglutinente puede estar presente en uns proporcibn
de slrededor de 0,1 a 100% de peso, en particular, 0,5 & 50% de pe=
so, basado en el peso del condensado de fcido naftslenosulfbnico-
formaldehido, También, cusndo estén presentes conjuntemente las
emulsiones del material de alto peso molecular y el condensado de
&cido naftalenosulfénico~formaldehido, el aglutinante soluble en
sgua puede ser empleado en una proporcidén de alrededor de 1 a 20%
de peso, particularmente de 2 a 10% de peso, basado en el condenss-
do de &cido naftalenosulfénico-formsldehido y los componentes sli=-
dos de la emulsibn.

La composicibén del presente invento puede contener, si se deset
agentes superficie activos catibnicos, anidnicos o no ibnicos, ta-
les como cloruro de trimetiloctadecilemonio, oleato sbdico, €teres
de polioxietileno alquilarilo, lignin sulfonato de sodio, etc. El
agente superficie activo puede estar presente en una proporcidn de
alrededor de 0,1 a 5% de pe=o, basado en el peso de condensado de
ficldo naftalenosulténico-formaldehido o el pesc del condensado de
8cido naftelenosulfbnico-formaldehido y los componentes sdlidos de
la emulsibn,

Lar microcépeulas para ser ussdas para los papeles copiadores
sensibles a la presidn, pueden ser fécilmente producidas de acuerdo
con nétodos ya bien conocidos, Es decir, puesto que la densidad de
un forrador de color es flcilmente controlada en la produccidn de
microclpsulas en la etapa de disolver el formador de color, la proe

duceibn de las microclpsulas no limita de ningfin modo el presente

invento.
Puede efectuarse microencepsulacidén usando un método de coacer

vacibn (segfin se describe en las patentes de EE.UU. nlims. 2.800,457;
2.800,458; 3,041,289; 3.687.865, etc.), un método de polimerizacibn
interfacial (segfn se descride en las patentes de LE,UU. nfims,
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3,492,380; 3.577.515; patentes briténicas nfimeros 950,443,
1,046,409; 1.091.141; etc.) un método de polimerizaciSn interna
(seglin se describe en la patente briténica 1.237.498; en las pa-
tentes frencesas 2.060.818; 2,090,862; etc.) un método de polime-
rizacidn externa (segln se describe en la patente briténica
989.264; publicaciones de patentes japonesas nfims. 12.380/62;
14,327/62; 29.483/70; 7.313/71; 30.282/71, etc.) y semejantes,

Los dBolventes, que pueden usarse para disolver el formador
de color, no estén limitados en sbsolutoc en el presente invento y
pueden usarse cualesquiers de aquellos conocidos hasta ahora.
Ejemplos de ellos incluyen, por ejemplo, aceites sintéticos aromé
ticos (por ejemplo, naftaleno alquilizado, bifenilo alquilizado,
terfenilo hidrogenado, difenilmetano alquilizado (en que su mitad
de alquilo tiene slrededor de 1 a 5 &tomos de carbono y el nfmero
de grupos &lcali es de 1 a 4), etc., fracciones de petrbleo (por
ejemplo, queroseno, nafta, aceite de parafina, etc.), aceites sin
téticos aliffticos (pr ejemplo, parafina clorada, etc.) aceites
vegetales (por ejemplo, aceite de semilla de algodonero, aceite de
soja, aceite de linaza, etc.) y una de sus mezclas. La concentre-
cibén de la solucibdn de formador de color no estl particularmente
limitada. Los expertos en la técnica pueden producir fécilmente
mierocépsulas utilizando la concentracién de la solucibén de forma-
dor de color convencionslmente empleada para los papeles copimdoe
res sensibles a ls presifn (alrededor de 1 a 10%).

Ll formador de color, que puede ser usado en el presente in-
vento, es un compueso sustancialmente incoloro, capsz de formar
un color, asndo se pone en contacto con un &cido s8lido y también
puede ser definido como un compuesto orghnico electrén-donante,in
coloro. La clase y las propiedades del formador de color, no in=

fluyen sustancialmente sobre la composicibén adhesiva del presente
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invento y as$ puede emplearse un amplioc alcance de formadores de co~
lor. Ejemplos tipicos de formadores de color incluyey por ejemplo,
compuestos de triarilmetano, compuestos de diarilmetano, compuestos
de xanteno, compuestos de tiacina, compuestos de spiropirano, etc.

Mis abajo se ilustran compuestos formadores de color especifi-
cos.

Son ejemplos adecuados de compuestos de trifenilmetanc, 3,3-bis
(p~dimetilaminofenil )=6-dimetilaminoftaluro, es decir, lactona viole
ta oristal, 3,3-bis(p-dimetilaminofenil)ftaluro, 3-(p-dimetilaminofe
nil)=3-(1,2-dimet il indol-3-11 )ftaluro, 3-(p-dimetilaminofenil)w3«(2-
metilindol-3-1il)ftaluro, 3=-(p-dimetilaminofenil)~3-(2-fenilindol-3-
i1)ftaluro, 3,3-bis-(l,2-dimetilindol=3=-1l)=5~dimetilaminoftaluro,
3,3ubig=(1,2~dinet {1indole3~11 )-6udimetilaminortaluro, 3,3~bis-(9«
etilcarbazol=3«il)=5-dinetilaminoftaluro, 3,3-bis-(2-fenilindol-3-
i1)=5-dinetilaminoftalurc, 3-p-dimetilaminofnile3=(l-metilpirrol-2-
il )-6~-dimetilaminoftaluro, etc.

Son ejemplns de compuestos de difenilmetano, 4,4’=bis-dimetilg
minobenzhidrina bencil &ter, N~halofenilleucosuraming, Ne2,4-S-tri
clorofenilleucosuramina, etc.

Son ejemplos tipicos de compuestos de xsanteno, rodaming-Be-anili
nolactamo, rodamina-(p-nitroanilino)lactamo, rodamina-B-(p-cloroani
lino)lactamo, 7-dimetilamino-2-metoxifluorano, 7-dietilamino-2-metox
fluorano, 7-dietilamino=3-cloro=-2-metilfluorano, 7-dietilamino=~3-
(acetilmetilamino)fluorano, 7-dietilamino=-3-(dibencilamino)fluoranc,
7-dietilamino-3-(metilvencilamino)fluorano, 7-dietilamino-3-{cloroe
tilmetilamino)fluorano, 7-dietilamino~3-(dietilamino)fluorano, etc.

Son ejemplos adecuados de compuestos de tiacina, azul de ben
zoil-leucometileno, azul de p-nitrobencilleucometileno, etc.

3on ejemplos ilustratives de compuestos spiro, 3-metil-spiro-di
naftopirano, 3-etil-spiro-dinaftopirano, 3,3’=-dicloro-spiro-dinafto
pirano, 3-bencil-spro-dinaftopirano, 3-metil-pafto-(3-metoxibenzo)-
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spiropirano, J-propil-spiro-libenzodipireno, etc.

Los formadores de color, arribe ilustrados, pueden ser apro=
piadamente seleccionados y usados individualmente o en combina-
¢ibn,

A58 puede obtenerse una solucidn conteniendo microclpsulas.
Las microchpeulas son deseablemente de un tipo mononuclear. Sin
embargo, tambifn pueden usarse suficientemente microcfpsulas del
tipo multi-nuclear pare alcanzar los objetivos del presente inven
to. E1 tamafio de las microclpsulas es usualmente de alrededorde
la 500}y y preferentemente de alrededor de 2 a 50/&. Pueden
usarse microclpsulas de alrededor del mismo tamafic en el presente
invento.

Asi, la composicidn adhesiva del invento es muy superior a
los adhesivos separedores convencionales y puede encontrar mée
emplias aplicaciones.

La solucidn revestidora de microcfpsulas se prepara usuale

mente como una dispersidn de microcépsulas y, por lo tanto, la

* dispersibn puede ser revestida sobre un soporte como tal, Tanbiéﬂ

la dispersidn puede ser revestida, cor o sin separacifn de las mi
croclpsulas, desde la dispersidn de microcépsulas, afiadiendo un
aglutinante, tal como un latex (por ejemplo létex de goma de ee-
tireno-butedieno, etc.), sustancia sltamente polfmera soluble en
agua (por ejemplo, almidén, carboximetil celuloss, polivinil al-
cohol, gome arfbiga, caseina, gelatina, etc,) o semejantes, Ade-
mAs, puede afiadirse a la solucibn revestidora de microclpsules o
a la capa de microcépsulas, un agente reforzador de microcpsu~
las, tal como un polvo fino de celulose {como se expone en la pa=
tente de LE.UU, nlmero 2.711.375) polvo fino de polimero (como se
expone en la patente de ELE.UU, n® 3.625.736), polvo finc de almi

dén (como se expone en la patente briténica n? 1.232.347), micrg
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cépsulas lidbresde formedor de color {como se expone en la patente
briténica n? 1.235.291), etc. Fl agente reforzador de microclpsulas
preferentemente no estd presente como una capa, sino esparcido en
la capa de microcépsulas o en su superficie,

Los soportee adecuados incluyen, un papel, una pelicula plés-
tica, un papel revestido con resina, un papel sintético y semejan-
tes, La capa de microcépsulas es revestida por lo menos sobre la
superficie del soporte, encima o debajo de la capa reveladora (deg
erita posteriormente) o sobre la superficie de soporte, opuesta a
la capa reveladora,

En esta memoria descriptiva, un revelador de color designa un
fcido 8blido, més especificamente, un &cido sblido electrbén scep-
tante. Be describen reveladoree de color adecuados en las antedi-
chas patentes precedentes. Son ejemplos ilustrativos especificos,
arcillas, tales como arcilla Acida, arcille activa, atapulgita,
etc.; Acidos orghnicos, tales como compuestos carboxi arombticos
(por ejemplo, Acido salicilico, etc.) compuestos orgénicos hidroxi,
(por ejemplo, p-t-butilfenol, p-t-amilfencl, o-clorofenol, m-cloro-
fenol, p-clorofenol, una ssl metflica de los mismos (por ejemplo,
sal de ginc, etc.), etc,); una mezcla de un fcido orghnico y un com
puesto metflico (por ejemplo, &xido de zine, etc.), polimeros &ci-
dos, tales como resinas de fenol-formaldehido, resinas de fenole
acetileno, etc. Se dan descripciones de reveladores de color tem-
bién en las patentes de EE.UU, nfims. 3.501.331; 3.669,711:%,427.18C
3.455.721; 3.516,845; 3.634.121; 3.672.935; 3.732.120; solicitudes
de patentes Jeponesas nfims. 48.545/70; 49.339/70; 83.651/70;
84.539/70; 93.245/70; 93.246/70; 93.247/70; 94.874/70; 109,872/70;
1)2.038/70; 112,039/70; 112.040/70; 112.753/70; 112,754/70;

118.978/70; 118.979/70; 86.95G/71; etc.
El revelador de color puede ger revestido sobre un soporte,in
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to con un eglutinente. Fueden ser soportes adecuados los anteriop
mente descritos para la cga de formador de color. Son aglutinan-
tes ilustrativos, por ejemplo, létices, tales como el létex de go
ma de estireno-butadieno, létex de estireno-butadieno-acrilonitri
lo, l8tex de copolimero de estireno-snhidrido maléico, etc; com-
puestos de alto peso molecular naturales, solubles en agua, tales
como proteinas (por ejemplo, gelatina, goma arfbiga, alblmina, ca
seina, etc.), celulosas, (por ejemplo, carboximetil celulosa, hi=-
droxietil celulosa, etc.), sacaruros (por ejemplo, sgar-agar, al-
ginato sédico, almiddn, carboximetil almiddn, etc.); compuestos
sintéticos altamente polimeros solubles en agua, tales como poli=-
vinil alecohol, polivinil pirrolidons, &cido poliamcrilico, poliacri
lamida,etc.; cowpuestos de alto peso molecular orgénicog,solubles
en disolvente, tales como nitrocelulosa, etil celulosa, polifster,
polivinil acetato, cloruroAde polivinilideno, copolimero de cloru
ro de vinilo-vinilideno, etc. Lstos aglutinantes también pueden
ser usados como un aglutinante para la dispersifn de microcépsu-
las. Lo§ aditivos conocidos hasta shora, también pueden ser incop
porados, Bi se desea, en la capa reveladora de color.

Puede decirse, que el mejor componente es el condensado de
&cido naftdenosulfénico-formaldehido, porque no solo no posee las
decsventajas, que se encuentran con las gelatinas, sino que tam-
bifn hace que sea separable la composicidn adhesiva. For lo tanto,
la composicién adhesiva del presente invento posee suficiente se~
parabilidad para separar en abanico ceda Juego de hojas de capas
miltiples, Ademfs, la composicibn adhesiva del presente invento
puede penetrar selectivamente entre hojas y, despuds de la pene-
tracibn, la composicidn adecuadamente humedece las hojas.

S5in embargo, si la fuerza de adherencia del condensado de éci
do naftalenosulfdnico-formaldehido solo es todavia insuficiente

¥y puesto que la separabilidad de la emulsiln del material de alto
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peso molecular solo, no es buena, sunque su fuerza de adherencie
sea bastante alta, en contraste, una mexcla del condensado de fci
do paftalenosulffnico-formaldehido y la emulsidn del materisl de
alto peso molecular, procura una composicifn adhesiva, excelents
en fuersa de adherencis y separalbilidad, si se comparas con gelati-
na y sus derivados, latices, solo condeneados de &cido naftaleno~
gulfénico-formeldehido y sola la emulsibn de sustancia de glto va=
lor nolecular. Ael, la composicibn adhesive del presente invento,
es mucho mls excelente que los adhesivos convercionales y puede
encontrar rds amplias aplicaciones.

51 presente invento se ilustrarf ahora con meyor detalle ha-
ciendo referencia a los siguientes ejemplos. iapeles A, I y C,
usados en el presente invento, fueron preparados como sigue para
confirmar el efecto del presente invento., Ln los Ljemplos, todas
las partes son de peso, & no ser que se indique de otro modo.

Ireparacidn de papel %L

6 partes de gelatina elaborada al écido, teniendo un punto
isoeléctrico de 8,2 y 4 partes de goms arfbige, se disolvieron en
40 prtes de agus caliente a 402 C y se afiadid 0,2 partes de aceite
rojo de Turquia, como un emulsionante (solucidén coloide). Después
se sfisdieron, con vigorosa agitacibn, s la solucidn coloide arri-
be descrita, para emulgacidén, para formar uns emulsidn del tipo
de aceite enagua, 45 partes de diisopropil-naftelenc conteniendo
disuelto en el mismo 3U% de peso de lactona violeta cristal y 2,5%
de peso de azul de benzoil leucometileno (aceite formador de co-
lor). La sgitacibén fue interruapida cuando d. tamaiio de las gotie-
tas de aceite llegd a ser de 8« 12/&. 185 partes de agus calien-
te a 402 C fueron aiiadidas a ello. se afiadid a ello una solucidn
scuosa al 2Ud de &cido clorhidrico continuando la agitacidn, para
sJustar el pH & 4,4. La pared coloide, acumulada alrededor de las
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gotitas de eceite, fue gelizada y solidificada enfrisndo desde
el exterior del recipiente, mientras se continuaba la agitacibn.
e afladieron agitando 1,5 partes de una solucibn acuse al 375
de formasldehido, cuando le temperatura del liquido elcanzd 102C,
hdemés se afiadieron 20 partes de una solucibn acuosa (7% de
peso) de la sal sddica de carboximetil celulosa (grado de eteri
ficacibn: U,75). Después se afiadieron a ello a gotas, una solu-
cidn acuosa 8l 1Uw de peso de hidrbdxido abdico, hasta que el pH
del sistema habis alcanzado 1U, y la temperatura del sistema se
aumentd externamente y se mantuvo durante una hora a 402 C, para
obtenertna solucibén A de microcépsulas conteniendo foruador de cg
lor. 4 la asi obtenida solucidn A de microcpsulas, ce afadieron
5 partes de polvo de celulosa, 3 partes de particulas de almidbn
de trigo, clasificadas al tamaiio de particula de 15~ 25, y 80
partes de una solucidén al 1U% de almiddén oxidedo, para é;eparar
una dispersibn de microcéipsulas. Lsto fue revestido sobre un pa-
pel de 40 g/m2 en una cantidad de 5,5 gr. (sobre una base de sb-
lidos)/m2 usando revestimiento de cuchilla de aire, seguido de de
secacidn para obtener papel Al PAra ensayo.

Preparacibn de los papeles Cl ¥y Ei

100 partes & arcilla &cida elaborada com #écido sulffirico,
fueron dispesadas en 280 partes de agua conteniendo 6 partes de
una solucidn al 40% de hidrbxido sbdico usando un homogeneizador.
Después se afiadieron 8 ello 50 partes de una solucidn acuosa al
10% de caseinsto sddico y 30 partes de létex de goma de estireno-
butadieno, y la mezcla resultante fue revestida sobre un papel
de 40 g/m2 en una cantidesd (sobre una base de sblidos) de 8 g/m2
usando el método de revestimiento de cuchilla de aire, seguido
de desecacibn. Entonces, el papei revestido resultante fue some-

tido a calandrsdo pars obtener el papel Cl revestido para ensayo.
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También se obtuve papel revestido El para ensayo, revistiendo
la arriba descrita dispersifn de microcépsulas sobre la cara opues-
ta del papel Cl a la cara revestida en una canidead de & g/'m2 (sobre
una base de s8lidos) usando un método de revestimiento de cuchilla
de aire, seguido de desecacibn.

Método de e

Los papeles Ay, D, ¥ C; fueron superpuestos en el brden de A-
Bl'Bi'cl para preparar 50 de sus combinaciones, que entonces se coz
taron en piezas de 3 x 5 cms. Después, el adhesivo fue aplicado al
lado cortado en una cantidad de 5 g/1C0 cma, seguido de secado a

temperaturs ambiente (alrededor de 20~ 302 C),

La fuerze de sdherencia y separabilidad, se examinaron uns hoe
ra después del secado, usando los siguientes métodos.

liedicibn de la fuerza de adherepcis

La composicidn adhesiva fue apliceda & las muestras en la di-
recciébn transversal. La fuerza de adherencia de cada muestra fue
medida usando una méquina de ensayos tensiles (nombre de comercio:
Strogreph letype; fabricado por Toyo Seiki Seisakusho). Las condi~

ciones de medicidn fueron laas siguientes.

Carga: 1 kge

Velocidad de traccidn: 150 mnm/min.

Detector de carga: Convertidor de carga del tipo de
calibre U

Registrador: 200 mm/min, en velocidad de
alimentacibn

] b

La separabilidad ee inscribib gl régimen siguiente: ninguna ad
herencia entre Cy-A,s 1005 facilmente separable, aunque adhiriéndo=
se ligeramente: &U; adherencia y dificilmente separable: 6C; comple
tamente adherido y no separasble (es decir, imposible de separar en-
tre C)- l): 0.

EJEMFLO 1
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Cada uno de los siguientes condensados de sodio naftalenosulfo

nato-formaldehido, mostrados abajo.

/
' - CH, H
X [ ~ ) .
n

SO3Na
303Na

se disolvieron en agua para preparar una solucibn al 30%, cuyas so-
luciones después se usaron como una composicibén adhesiva. La fuerza
adhesive entre Al-Bl, Bl'Bl y Bl'cl fue medida para obtener los re-

sultados mostrados en la tabla 1,

TABLA 1

Adhegivo Adhesgivo 2 Adhesivo
Evaluacidn (Cn=3~4) (n=5v6) (o =0 .11)
Fuerza de
dherencia
%ntre
A-B 45 58 65
Entre
Bl-Bl 65 88 72
Entre
B,-C; 83 110 81
Separabilidad 100 100 100

' EJEMPLO 2

26 partes de un condensado de sodio naftalenosulfonato-formal-
dehido, (n = 4~ 5), 3 partes de goma laca y 0,5 partes de monoeta
nolamina se disolvieron en 71,5 partes de agua para preparar una com
posicidn adhesiva.

EJEMPLO 3

15 partes d€l mismo condensado usado en el Ejemplo 2, y 3 par-

tes de la sal de sodio de carboximetil celulosa, se disolvieron en

82 partes de agua para obtener una composicién adhesiva.
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EJEMPLO 4

15 partes de condensado de sodio metilnaftalenosulfonato-formal
dehido, seglin se describe en el Ejemplo 2, y 3 partes de polivinil
alcohol (grado de saponificacibén: 88%; grado medio de polimeriza-
ciéni 500) se disolvieron en 90 partes de agua caliente (652 C) y =me
enfriaron a temperatura ambiente. Asf se obtuvo una composizibn ad-
hesiva.

Los resultadoe obtenidos usando la composicidn adbesiva en los

ejemplos 2 & 4, se ilustran en la tabla 2.

TABLA 2
Ejemplo Fuerza de adherencia Separabilidad
Entre Entre Entre
A, -B B, -B, B-C)
2 20 127 84 100
% 213 324 190 100
177 228 152 100

Como resulta claro de lo expuesto en la tabla 2, el condensa~
do de &cido naftdenosulfénico-formaldehido, fue excelente como un
adhesivo paras separar en abanico cada juego de hojas. En particular,
estd claro que el compuesto posée adecuadas propiedades de separa-
bilidad.

Los efectos del presente invento fueron ulteriormente confirmg
dos usando los siguientes papeles: A2, 32 ¥y 02.

Preparacifén del papel A,

10 partes de gelatina de piel de cerdo, elaborada con &cido, y
10 partes de goma arkbiga, se disolvieron en 400 partes de sgua ca-
liente & 402 C y se afadieron a ello 0,2 partes de aceite rojo de
Turquia como un emﬁlgante. Después se emulaionaron y dispersaron
dentro de ello 40 partes de un aceite formador de color, habiéndose
preparado el aceite formador de color disolviendo 2% de lactona vip

leta cristal en un aceite, comprendiendo 4 partes de isopropilnafta
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leno y 1 parte de aceite de lémpara. Se interrumpib la emulgacibn
cuando el tamafio de las gotitas de aceite llegd a tener un prome-
dio de 51« A esto se afiadid agua a 402 C para llegar al total de
900 partes, continuando la agitacibn. En esta ocasidn se cuidd que
lg temperatura de la sclucidén no llegase a tener menos de 402 C,
Despubs se afiadié a ello 10% de &cido acético para ajustar el pH
de la solucibén a 4,0~ 4,2 ocurriendo coacervacibn, Se continud la
agitacibén y, después de 20 minutos, la solucibn fue enfriada exte=
riormente con agua de hielo para gelizar la pelicula de coacervado,
depositede alrededor de las gotitas de aceite. Cuando la temperaty
ra de la solucibn alcanzb 202 C, se afiadieron a ello 7 partes de
una solucién acuosa al 37% de formaldehido. 4 102 C ge afiadieron
40 partes de una solucifn acuosa al 7% de la ssl de sodio de carbg
ximetil celulosa, seguido de la adicién @ gotas a ello de una solu
¢idn acuosa al 15% de hidrSxido sbdico para ajustar el pH a 9., En
este punto, la adicibén del hidrbxido sbdico se realizb con méximo
cuidado. Entonces, el sistema fue calentado durante 20 minutos psra
incrementar la temperatura de la solucibn a 502 C agitando. Después
se ajustd la temperatura a 302 C y las microcfpsulas asi preparadas
fueron revestidas sobre un papel de 40 g/ma, en una cantidad de 6 g
en una bhase de s6lidoa/h2, seguido de secado.

Con otros formadores de color fueron formadas muestras, de la
misma manera que se ha descrito arriba.

Preparacidn de papel B,

6 partes de una solucidn acuosa al 20% de hidrbxido sbdico
fueron afiadidas a 150 partes de sgua. Entonces se afiadieron a ello
gradualmente 50 partes de arcilla activa. Después de agitar durante
30 minutos se afiadieron 20 partes de un létex de estireno-butadie-
no (contenido de sblidost 48% de peeo; pH: 8,5; viscosidads 250 c¢p;

tamafio medio de grano: 0,16/l ) y se megcld$ uniformemente. Esta solu



10

15

20

25

30

cién revestidora fue revestida sobre un papel de 40 g/'m2 en una
cantidad de 8 g/m2 (en una base de sblidos) y se secd, seguido de
calandrado. Entonces, la misma solucibén revestidora de microclpsu
las, que se habia utilizado en la preparacién del papel Ay, fue re
vestida sobre la cara opuesta del soporte en una cantided de
6 g/'m2 (en una base de sblidos) seguido de secado.

Preparacién del papel o

——d

La misma solucidn de revelador de color (arcilla activa), usa
da en la preparacifn del papel BQ, fué revestida sobre un papel de
110 g/'m2 en una cantidad de 8 g/'m2 (sobre una base de sblidos) y

se secb, seguido de calandrado.

Método de ensayo
Los asi obtenidos papeles A2, I% ¥y 02 fueron superpuestos en

el orden de AQ-Eb-BQ-Ga para acumular 50 unidades de los mismos,
que entonces fueron cortados en piezas de 3 cm x 5 cm. Después se
aplicd composicidn adhesiva a un lado cortado, en una cantidad de
5 g/100 cmz, seguido de secado a temperatura ambiente.

Se examinaron la fuerze de adherencia y la separabilidad una

hora después de secar, de acuerdo con los métodos anteriormente

descrito.
EJEMFLO 5

Un condensado de naftalenosulfonato de sodio-formaldehido;

i ﬂ’ T__r.\,l'z._lr/ l )
" \\/{./.’///' , ;\ ll Lo
N S \/J .
wl3s l\ ISR TR 3'\/ /

ge disolvid en agua a 502 C, Después se afadid a ello un létex co-

polimero modificado de estireno-butadieno (contenido de sHlidos:



49% de peso; pHs 6,8; viscosidad: 95 cp (252 C; tamafio de particulas
0,1 ~ 0,15 ) para preparar una composicién adhesiva. La proporeién
del condensado con respecto al lhtex y la concentracién de los sbli-
dos en la composicién se variaron como se ilustra en la siguiente ta-
bla 3, pare medir la fuerza de adherencia entre Aa-Ba, 32-32 Yy Ez-c2
Yy separablemente entre CQ-AQ. Los resultados as$ obtenidos se indican
en la tabla 3.

TABLA 3

Cantidéad de L&tex (por peso)
Concentracifn Basada en 1 parte de peso del

de sblidos Propiedad conde -

Fuerza de
Adherencia
Entre:
10% Aa-ﬁ2 97 120 230 313

32-32 115 253 453 400

B,~C,, 120 293 583 447

Separabilided: 100 100 100 100
Fuerza de

Adherencia
Entre:

15% A,-B, 153 367 297 390
B,-By 240 373 410 477

B,-C, 257 470 4y 483
Separsbilidads 100 100 100 100

Fuerga de
Adherencia
Entre!

205 AZ-B2 82 432 417 407
B,-B, 90 537 S40  SA7
B,-C, 83 433 367 330
Separabilidsed! 100 100 100 100

EJEMPLO 6

El mismo condensado de naftalenosulfonato de sodio-formaldebido



que en el Ejemplo 5 fue disuelto en agua a 502 C (en la siguiente
concentracin) pars preparar composiciones adhesivas. Los resultados

obtenidos se indican en las tabla 4.

TABLA 4
Fuerza de
Adherencia Concentrecidn de condensado
Eptre: 8 peso » 12 pesgo v YT 20

Ay-B, 2 5 10 21

82-32 % 5 10 22
By-C, 2 5 9 19

Separabil idsd 100 100 100 100
EJEMPLO COMPARATIVO 1
Al mismo l&tex que en el Ejemplo 5, se afimdil agua para preparsy

composiciones adhesivas, teniendo las siguientes concentraciones de

létex. Los resultados obtenidos se indican en la tabla 5.
TABLA 5

Fuerza de

Adherencia Copcent e

Eptres €80 ¥ b peso o % 14 peso %
98 217 266 287

ba-By

32_52 90 260 213 325
qa.ca 09 280 327 332
Separsbilidad 60 4] 0 0

Como resulta claro de los resultados en las tadlas 3, 5, la cop
posicibn adhesiva de esta composicidn del presente invento, compren-
diendo el condensadc de Acido naftalenosulfdnico-formaldehido y el
latex, fue mejorada, tento en fuerga adhesiva, como en separsbilidaé
(siendo su grado clarsmente el de un efecto sinérgico) mientras que
el uso independiente del condensado de fcido naftalenosulfénico~fore
maldehido, procurd fuerza adhesiva mhs pobre, aunque la sepsrabili-
dad fue buena y el uso independiente del lhtex procurd sepsrabilidai

nuy mala.
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EJEMPLO 7
Fueron preparadas composiciones adhesivas de la misma menera
que en el Ejemplo 5, excepto por usar un létex copolimero de metilme
tacrilato modificado-etil acrilato (contenido de s8lidos: 45%; pH:
340; viscosided: 600 cp; temafio medic de particulat 0,1 ~ 0,15) como
el ltex. Los resultados obtenidos se indican en la tabla 6.

TABLA &
Cantidad de Létex (por peso)
Basada en 1 Parte del
Concentracién Condensado
Eﬁ"w‘m 2.0 229
Fuerza de
Adherencis
Entres
10% AZ'BE 183 290 385 420
32-32 177 275 380 427
32-02 12% 188 260 280
Sepsrabilidad 100 100 100 100
Fuerza de
Adherencia
Entres
15% A2-32 270 373 477 423
B,~B, 253 360 340 377
32-02 182 273 280 280
Separabilidad 100 100 100 100
Fuerza de
Adherencia
Entred
20% Az'BQ 272 378 297 293
32-32 257 278 303% 253
52-02 203 213 248 192
Separabilidad 100 100 80 80

EJEMPLO COMPARATIVO
Al mismo létex copolimero de metilmetacrilato modificado-etilg

crilato, que en el Ejemplo 7, se afiadié agua para preparar composi=
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ciones adhesivas teniendo las siguientes concentraciones. lLos resul-

tados obtenidos se ilustran en la tabla 7.

TABLA 7
iggiggnggu Concentracibn de Latex
ntret T T reee 10 ress ¥ 1B DR %
A-3 53 152 237 273
B-3B 48 144 240 268
B-C 41 120 202 - 270
Separabilidad No més 0 0 o]
que 60

La comparacién de los resultados mostrados en las tablas 5, 3
y 6, revela que el usc independiente del lhtex procurd separabili-
dad pobre, aunque la fuerze de adherencia era bastante alta y, por
lo tanto, es poco préctica como composicidn adhesiva pars separar en
abanico hojas de capas miltiples. En contraste se observe que la meg
cla de condensado de paftalenosulfonato sbdico-formsldehido, y la
emulsién de material de alto peso molecular (létex) fué eficaz como
una composicibén adhesiva para separar en abanico hojas de capss mfil-
tiples,

EJEMPLO 8

Condensado de naftalenosulfonato de sodio-formamldehido segfin se

describe en el Ejemplo 5 (n = 47 5) se disolvil en agua caliente.
Entonces se afiadil a ello emulsién de &ster estireno-acrilico (concep
tracién de s6lidos: 30% de peso; pH: 7; tamafio medio de particula:
0,23 viscosidad: 50 cp (252 C) ) para preparar composiciones adhe
sivas, La proporcifén del condensado de naftalenosulfonsto de sodio-
formaldehido respecto a la emulsidn de estireno-éster scrilico fué
de 132 y la zoncentracibdn fue de 20% de peso.
EJEMPLO 9
Condensedo de naftalencsulfonato de sodio-formaldehido peglin se

describe en sl Ejemplo 8, fue disuelto en agua caliente a 502 C a



10

15

20

25

30

- 26 -

12.5% de peso para preparar una composicibn adhesiva.

EJEMPLO COMPARATIVO 3

Una emulsibn de estireno-&ster acrilico (concentracibn de sb-
lidos: 30% de peso) fue diluida a una concentracibén de 7,5% para
preparar ung composicibén adhesiva,

EJEMPLO 10

10 partes del mismo condensedo que en el Ejemplo 2, fueron
disueltas en 80 partes de sgua y después se afiadieron a ello 10
partes de un létex copolimero de estireno modificaedo-butedieno
(contenido de sbélidos: 49%), seguido de mezclado. Asi se obtuvo
una composicibén adhesiva.

EJEMPLO 11

15 partes de una mezcla de condensado de naftalenosulfonato
de potasio-formaldehido { n < 3; 15% de peso; n = 4~ 63 50% de

peso; n = 6~ 12: 35% de peso);

4 |

SO3K S0;K I

y 0,5 partes de un agente superficie activo catibnico se disolvie
ron en 85 partes de agua y se ailadieron a ello para mezclar 10 paz
tes de létex copolimero modificado de metil metacrilato-etil acri-
lato (contenido de s8lidos: 45%; pH: 2,0). Asi se obtuvo una com~
pogicibn adhesiva.

Los resultados de los Ejemplos 8 a 11, y del Ejemplo compara=

tivo 3 ge ilustran en la tabla 8. -
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TARLA 8

Fuerza de Ejemplo
Adherencia Ejemplo Ejemplo Ejemplo Ejemplo Comparativo
Entre* 8 10 1 9 3

A=B 256 286 290 6 190

B-B 340 435 221 5 200

B-C 297 %63 263 5 160
Separabilidad 100 100 100 100 0

*ZLoa papeles Al, 31 y Gl fueron empleados en la evsluacibn de '
los Ejemplos 10 y 11, y se emplearon 4,,B, y C, en la evaluacidn dei
los Ejemplos 8 y 9 y Ejemplo Comparativo 3. ’

Una mezcla del condensado de naftalenosulfonato gbdico-formal -
dehido y la emulsién de material de elto peso molecular, es una com-
posicibén adhesiva bastante superior en fuerza adhesiva y separabili-

dad a su uso independiente,

Mientras que el invento ha sido descrito en detalle y con refe-
rencia a sus ejecuciones especificas, resultard evidente para alguie
experto en la materim que pueden introducirse en el mismo varios
canhios y modificaciones sin apartarse de su idea y alcance.

N O T A

18,- Mejoras en la obtencién de composiciones adhesivas para
le separacidn de cada unidad de hojas de capas mfiltiples, caracteri-
zades porque la composicién adhesiva contiene condensado de naftale-

nosulfonato-formaldehido.
24,~ Mejoras seglin la reivindicacidn 18, caracterigzadas porque

dicha composicibén adhesiva contiene adicionalmente una emulsifn o un

material de &lto peso molecular,
%23,~ Mejoras seglin la reivindicacién 12, caracterizades por-.f

que dicho condensade de naftalenosulfonato~-formaldehido tiene la .

férmula general

/
e .
R- h""#“:TC:i] CH, e ~ - H
\/ /'&}f: . ~ f A/:. —~<R
\S ™ J\ / n

OsX S03X
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en que los R, que pueden ser iguales o diferentes, representan ca-
de uno, un &tomo de hidrégeno o un grupo alquilo, en que una plurg
lidud de los R pueden estar presentes en el anillo de naftaleno;
X representa un &tomo de hidrdgeno, un &tomo de metal de flcali o
un grupo de smoniojy g representa un nflimero entero.

4u,- Mejoras segln la reivindicacibn 18, caracterizadas por-
que el grupo elquilo de dicho R tiene de 1 a 18 &tomos de carbo-
no; X representa un ftomo de sodio, un FEtomo de potasio o un gru
po de amonio; y p representa de 1 a 13,

58.~ Mejoras segliin la reivindicecibén 48, caracterizadas por-
que dicho grupo alquilo pem dicho R tiene de 1 8 4 ftomos de carbg
no; X representa un &tomo de sodioc o un &tomo de potasio; y n ree
presente un nimero entero de 1 a 5,

68,~ Mejoras seglin la reivindicscién 128, carscterizadas por-
que dicho condensedo de naftelenosulfonato-formaldehido estd pre-
sente en dicha compoeicibén en una proporcién de alrededor de 5 a
4% de pesa.

74,~ lejoras segln la reivindicmcién 18, caracterizadas por-
que dicha composicibébn adhesiva incluye adicionalments por lo me=-
nos un aplutinante soluble en agua y un agente superficie activo
catidnico, anibnice o no ibnico.

82,- Mejoras segln la reivindicacibn 2&, caracterizadas por-
que dicha emulsidén de un material de alto peso molecular contiene
alrededor de 1U% a 70% de peso de sblidos, tiene uns viecosidad
de alrededor de 0,5 a 1000 poise y teniendo el material de alto pe-
so molecular un temafio de particula de alrededor de U,1 a 5 micras

9&,- lMejoras segln le reivindicacibn 28, caracterizadas por-
que diche emulsidn de un material de alto peso molecular es un lé-
tex de goma de estireno-butadieno, un létex de goma de butadieno-
acrilonitrilo, un l&tex de goma de cloropreno; un litex de aceta-

to de vinilo, un létex acrilico o un l&tex de cloruro de vinilo.
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108,~ Mejoras segfin la reivindicacidn 23, caracterizadas porque
dicho condensado de naftalenosulfonato-formaldshido esté presente er
una proporcibn de alrededor de 5 a 30% de peso y la emulsibn del mg
terial de alto peso molecular estd presente en una proporcibn de al.
rededor de 2 & 30% de peso en base de sblidos.

1l12.- Mejoras segiin la reivindicacibn 28, caracterizadas porque
dicha composicibén incluye por lo menos un aglutinante soluble en
agua y un agente superficie activo catidnico,anibnice o no idnico,

12i.~ Mejoras seglin las reivindicaciones precedentes para sepa-
rar hojas de capas mfiltiples en sus unidades, caracterizadas porque
la composicidn adhesiva de la reivindicacién 1% se aplice a un lado
de una pila de hojas de capss mlltiples y se separa cada unidad de
dichas hojas,

138,~ Hejorms esegiin las reivindicaciones precedentes, caracteris
radas porque se aplica ls composicidén adhesiva de la reivindicacidn
28 a un lado de una pila de hojas de capas miiltiples y se separs
csda unided de dichas hojas.

148,« For G1timo se reivindica como objeto sobre el que ha de
recaer la presente Fatente de Invencidn que por veinte afios se soli
cita registrar para Espafigye = « w @« = o e e e c c m w o v e -o -a

P o1
® MEJORAS EN LA OBTENCION DE COMPOSICIONES ADHESIVAS PARA LA SEPARA
CION DE CADA UNIDAD DE HOJASIE CAPAS MULTIPLES "

Todo conforme queds expresado en la presente Memoria Descripti-

va que consta de¢ veintinueve hojes foliadas y escritas & méquina

por una sola cara.
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