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Procedimientd para la fabricacién de rejillas
para baterias de plomo,
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Sotbcilande: SOCLEDAD ESPANOLA DEL ACUMULADOR TUDOR, S.A., entidad espa
fiola, residente en Gaztamblde n2 49, MADRID.
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La presente invencién se refiere a un procedi-
miento para la fabricacién de las rejillas que constitu~
- yen las placas de baterfas de plomo,
De una maners clédsica se han obtenido estas re-
e jillas a partir de plomo aleado, -presentando wna débil
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‘ca de la rejilla, La utilizacién de antiménio es indeseahle,

cantidad de satimonio a fin de mumentar la resistencia meodni

ya que el gntimonio produce una autodescarga de la bateria y
tiene por otra parte un precio de coste elevado, '

A Para suprimir los inconvenientes presentados por la
utilizacién del antimonio, ha sido propuesto colar las reji-
llas a partir de aleaciones de plomo y caleclio, pero estas aleg
ciones han sido en general probadag sin resultar satisfacto-
rias para la produccién de rejillas,’ dado gue la Operacién de
colado ha de tener lugar en una atmésfera protectora, por ejq%
plo a bagse de una mezcla de nitrdgeno y de hidrdgeno, y ade-
més que las aleaciones de rejillas asi obtenidas, tienen ten-
dencia a ser poco rigidas. Sin embargo ahora se ha comprobado
que, @8 pueden colar las rejillas con resistencla mecénica su
ficientemente elévhdé para que sean auto-portadoras, a partir
del plomo aleado que presenta debiles cantidades de calecio y
de aluminio, sin que se utilize una atmésfera protectora du-
rante la operacién de colado.Se ha costatado que se puede co-
lar en forma de rejillas de aleaciones plomo/cal cio/aluminio
a temperaturas més debiles que de las aleaciones de plémo y
de calelo solo, '

Es por lo que la invencibn tiene por objeto, el Pro~
cedimiento para la fabricacién derejillas para baterias de
plomo a base de una aleacién caracterizada porque presenta la
composicién siguiente:

Calcio  0,05% - 0,12% :
Aluminio 0,005 - 0,1%
Plomo el resto

Con preferencia, la composicién en peso de alemciébm

es-la siguiente:
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4o con plomo fundido, una aleacién de plomo y aluminio, sea
‘e estado s6lido, sea en eatado fundido, affadiendo despubs a

Calcio 0,065 -~ 0,095%
Aluminio 0,00%: - 0,03
Flomo el resto

De manera todavia mds preferible, la aleacibtm contig
ne ontre el 0,075 % y 0,09 4 on peso -de calcio y al menos
0,02 % en peso de aluminio,

Dicho prooedimiento de fabricacién de una rejilla P8
ra bateria de plomo, consiste en preparar una aleacién de plg
mo, oalelo y aluminio tal como se deseribe en los parrafos
precedentes, y de colar esta aleacitn en forma de una rejills.

De preferenciam, la operacién de colado es efectuada

al aire,
De manera ventajosa, se prepara la aleacién mezclan-

esta mezola una aleacién de plomo y de calcio en estado g6li-
do,

| Como variante, se prepara la aleacién mezoclando una
aleacién fundida de plomo y de aluminio con una aleacién de
oaleio ¥y plomo en egbtado sblido,

Otras caracteristicas y ventajas de la invencién re-
paltan de la desoripcién que sigue a t{tulo de ejemplosno 1i
limitativos, '

_ En el primer ejemplo, para fabricar una rejilla parg
bateria de plomo, se comienza por preparar una aleacidn de
plomo con el 2 % del peso del calcio, Se la prepara haciemdo
fundir el plomo an un orisol a una temperatura de 65000., Yy
en wna aimbésfera constitulda por una'meécla gaseosa de nitré
geno y de hidragenb ¥y despubs introduciendo el hidruro de cal
cio on el plomo fundido, un orisol perforado puesto en el in

'
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clén plomo-calcio arriba indiocada en eatado gb6lido de manera

terior de la masa de plomo fundido sirve para retener el hi-
druro de calcio por debajo de la superfioieAda plomo, A la
temperatura del plomo fundido, el hidruro de calcio se descom
pone para dar el hidrégeno gasgeoso y el calcio metdlico, este
Gltimo reacoiomado con el plomo para formar la aleacién de rig
mo calcio requerido. El1 hidrégeno gageoso, producido por la
descomposicién del hidruro de calcio se desprende hacia la at-
nésfera s traves del bafio de fusién en forma de burbujas y
contribuyo asi a agitar el bafio ayudando a prevanir toda oxi-
daoién de la aleacién plomo—calcio.

Se mezola entonces otra cantidad de plomo oon 0,2 %.

en peéo de aluminio, hacliendo fundir el plomo en una atmoafer
de mezola nitrégeno-hidrégenc a 700°, se introduce después al
winio en el plomo fundido. Se mezcla entomoes uma cantidad ©
veniente de esta aledcifm fundida plomo-aluminio con plomo £
dido y se afiade a esta mezcla una cantidad determinada de sleg

que produzca usa aleacién plomo-calcio-aluminio conteniendo
0,08 % en peso de calcio y 0,02 % en peso de aluminio, el res-
%0 es de plomo, Se cuela entonces'la aleacitn fundida en formg
de rejillas para baterfims en el éire Yy a 55000. Se ejecuta lw
Operabidn de colado utilizando wna miquina de ¢olado de reji-
1las como la vendida por la Societe TBS Engineering Limitéd de
Cheltenham, que es del tipo de méduina utilizada a la maners
cldsica para colar iéjillas de plomo ocon 6 % de antimonio, Se

prepara esta méquina-con un enfriamiento de agus por el molds .
0 la coquilla de motdeado de la rejilla, de manera que asagur%
el mantenimiento de la superficle del molde que delimite la r
jilla a una temperatura prédcticamente uniforme en el interval
entre 150—25000., y de preferencia a‘17500. Se reviste igual—j
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1,21 kg de esta aleacién y 2,18 kg de aleacién plomo-oaicio,

mente ol molde de una cobertura que sirve de barrera térmica,
por ejemplo de corcho, presentando un espesor controlado de sl
rededor de 0,0127 mm de manera que asegura un enfriamiento de
la materia fundida de la rejllla a uma velocidad controlada.
Gracias a ella, se puede constatar, que es posible colar de
manera satisfactoria rejillas que presentan un espesor total
comprendido entre 1,4 y 2,8 mm, siendo una cadencia ventajosa
de colado por ejemplo de 17 rejillas por minuto,

En un segundo ejemplo, se prepara una aleacién de,pl%
mo con 0,0104 ¥ en peso de aluminio de la misme manera que el
ojemplo precedente y Eﬁiiiiﬁéo a‘45 kg on estado s6lido de es+
ta aleacitn fundida 1,77 kg de a;éacién de plomo-caloio al 2%,
utilizado en el ejemplo precedente. La aleacidén resultante
contieme ademas del plomo, 0,075 & en peso de caleio y 0,01 %
an peso de aluminio y se ha comprobado que d4 rejillas coladn%
satisfactorias,

Aun ze ha preparado otro ejemplo de la mismg maners
que en el primer ejemplo de la aleacién de plomo con O, 2% en
veso de aluminio, Consiste en afiadir entonces en estado ablid#

anteriormente utilizada a 45 kg de plomo fundido de manera que
produzea una aleacitn de plomo definitiva conteniendo 0,09 ¢
on peso de caleio y 0,005 % en peso de aluminio, Tambien se ha
comprobado que esta aleaoidén da rejillas para baterias satias-
factorias, |

Es preciso remarcar que en la fabricacién de rejillag
para baterfias de plomo, con la ayuda del procedimiento confor%
me a la irvencién, se pueden utilizar aleaciones blomo—calcio—i-
*luminio, presentando otras composiciones que aquellas de los
ejemplos de arriba, a condicién de que estas composiciénea pe
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| tenezcan a los intervalos éiguiantea:

Calcio 0,054 - 0,126 en peso,
Aluminio 0,005% , - 0,1% en peso.‘
P1omo el resto, ;

0 de preferencia en el intervalo sigulente:

Calecio 0,065% ~ 0,095% en peso.
Aluminio 0,005 - 0,03% en peso,
‘Flomo el resto,

siendo la mejor composicién pare la aleacién la siguiente:
Calcio 0,07% - 0,09% en peso,
Aluminio 0,005 - 0,02% en peso.
Pl.omo el resto,

De hecﬁo se constata que las alegociones presentando
esta oomposicién manifiestan una buena actitud de colado y ung '
débil fluidez en el curso de su utilizacién Yy tambien se ha
comprobado que las rejillas fabricadas a partir de estas alea
cimes presentan en el curso de su utilizacién wa corrosiém
interdentritica insignificante. En elgwnoas casos puede ser,
sin embargo, necesario antes de utilizar las rejillas coladas
a partir de estas aleaciones, dejar las rejillas reposar du-
rante un clerto tiempo a fin de que mse endurezcan por enveje-
olmiento,. | ' V

BOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del invento
asi como la nmaners de realizarlo en la practioca, debe ﬁaoar—
se constar que las disposiclones anteriormente indicadas som
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte-
ren su principio fundamental, siendo lo que constituye la esep




5

10,

15.

20.

oSN, ‘
AN
. s . '_

cia del referido invento y por lo que se solicita Patente de
Introduccién por 10 afios en Espafia sobresPROCEDIMIENTO PARA Lﬂ
FABRICACION DE REJILLAS PARA BATERIAS DE PLOMO; caracterizéndo
ge por lo siguiente:

1.~ Procediviiento para la fabricacién de rejillae pa-
ra baterfas de plomo, ocaracterizado porque en una primera eta-
pa, 86 alea de 0,05 a 0,12% de calcio, de 0,005 a 0,1% de alu-
minio y plomo hasta completar el resto; y en una segunda ela-
P&, la aleacién resultante se somete a colado para la forma-
cién de uma rejilla,

2,= Procediniento segin la reivindicaciém 1, caraoteJ
rizado porque en la primera otapa, se alea de 0,065 a 0,095%
de osloio, de 0,005 a 0,03% de aluminio y plomo hasta comple—
tar el resto, '

3.~ Procedimiento segfn la reivindicacifm 1, ocaracte
rizado porque en la primera etapa, se alea de 0,075 a 0,097
de calcio, de 0,005 a 0,024 de aluminio y plomo hasta comple-
tar el resto. : . A
4,-Procedimiento para la fabricacién de rejillas parg
baterfas de plomo, tal y como queda sustancialmente deserito
en la presente Memoria. ' '

Esta Memoria consta de siete hojas escritas a mﬁqninq.
por una sola cars. ‘

Madrid, 29 OCT. 1974
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