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native un 0,2 a 1,5 % en peso de un jabdén de magnesio y/o

de calclo @e 4cidos grasos saturados, taniendo 16 a 20 &tomos
de cgrbono; y un 0,3 a'3;0 % en peso de un desmoldeador de
partifcule fina inorgénico o bien mineral. Para mejorar las
propiedades de resistensia se agregal, antes del preﬁsado,
adicionalmente un 1 & 25 % en peso de celulosa mieroeristali-~
na hagta fibrosa, Esta celulosa deberd tener una longitud de
fibra medig de 0,001 2 0,5 mm. La centidad éptima de celulo~
sa & emplear depende de su longitud de fibra entrando en con-
sideracién una con una longitud de fibras de 0,001 a 0,05,
preferentemente en proporciones de un 5 a 25 % en peso, una
con una longitud de fibras de 0,05 a 0,15 en proporcién de
un 5 a 15 % en peso y. una con una longitud de fibra de 0,15
a 0,5 en una proporeidén de 1 a 5 % en peso, debiéndose pre-
sentar ademds las clases de fibras cortas convenientemente
en forma grenulada. '

Como se ha demostrado, las tabletas de la composicién
indicade tiene sin embargo la desventaja de que segin eumen-
ta el tiempo de glmacenamiento se empeoran sus propiedades de
disolubilidad y prolongan sus tiempos de disolucién en agué |
fria., Estas desventajas se evitan mediante la presente inven-
cién.

La fécule se compone preferentemente de fécula de
patata y fécula de maiz sicndo la proporgién entre fécula de

petate y’fécula de meiz de 5 : 12 1: 3 preferentemente de

El objeto de la invencién es un procedimiento para
la obtencién de una tableta adecuada para el lavado de texti-
les, segin la solicitud de patente 421.861, caracterizado

porque el material textil que compone la tahlets se le incor-
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pora un 1 2 5 ¢ en peso de una f6écula carboximetiilca. Son

adecuadas, por ejemplo, las féculas carboximetilicas que ticnen

un grado de sustitucién de 0,15 a 0, 5 grupos carboximetili-
cos por unidad de glucosa anhidra. o

Este aditivo mejora la estabilidad al almacenamien-
t0 bajo condiciones desfavorables, por ejemplo, bajo tempera-
tura de almacenamiento altas. '

Como ulteriores componentes de mezcla, las tabletas

contienen las sustanciaes mencionadas de la solicitud principail,

es decir, blanqueadores 6pticos, fécula de patata, jabones de
magnesio o calcio de 4cidos grasos saturados de aito peso mo-
lecular y agentes de sepsracién minerales, finamente pulveni—
zados, ademés clases de celulosas fibriformes, pudiendo osei~
lar su proporcidn, en dependencie de la longitud de la fibra,
entré un 1y 25 4.

. De la serie de las clases de celuloses descritas en
la eolicithd ppinciﬁal se emplearan con preferencia équellaa
con una 1ongifud de fibra media de 0,1 a 0,5 mm, ascendiendo
las cantidades a emplear g un 1 - 5 %, referido a la cantidad
total de los materiales contenidoas.

Son adecuadas, pbr ejemplo, las féculas carboximeti-
licas que tienen un grado de euetitucidn.ae 0415 a 0,5 grupos
carboximet{licos por unidad de glucosa anhidra.

Por lo demés, para la obtencién de las tabletas ge
emplean las mismas sustaencias y se mantienen las mismes cdn-

diociones de fabricacién indicadas en la solicitud principal

{421,861,

Las tabletas de la presente invencién pueden mos-
trar, por lo tanto, la siguiente composicién (en % en peso):

1 - 38,5 % preferentemente 5 a 25 % de como minimo un blan-
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queador 6éptico,

59,5 ~ 95 ¢ preferentemente 70 -~ 85 % de fécula nativa, co-
rreaspondiendo un 30 - 60 % a fécula de patate y un
20 - 50 % a fécula de maiz.

1 = 10 %, preferentemente 2 - 5 % de celulosa fibrosa,

0 ~ 6 %, preferentemente 1 - 5 % de fécula carboximet{lica,

0,2 -~ 1,‘3 %, preferentemente 0,3 — 1 % de jabones de calcio o
‘. de magngsio, especialmente estearato de magnesio,
0,3 - 3 ¢, preferentemente 0,4 - 1.% de agente desmoldeador
| inorgénico, finemente particuledo, especialmente
510, coloidal (serosti®), |
hesta 4 %, preferentemente 0,1 - 2 % de un humectador tensio~

activo,

hasta 1 %, de colorantes, pigmentos, sustancias de sabor amar-

go )
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Ias mezclas de los componentés arriba mencionados y el
prensado se efectis sin que sea necesaria una granulacién pre

via. La fuerze de presidén deberd ascender a 100 -~ 1.000 kg/

om?, Ha demostrado ser conveniente un didmetro de las table-
tag de 10 ~ 30 mm y un espesor de 2 a 20 mm, ya que las table
tas de este tamafio son fAcilmente manipulables, se descompo-
nen con suficiente velooidad en agua frie y son suficientemen

te grandes para recoger la cantidad de blanqueador necesarisa

para el lavado de una cantidad de ropa de 2 - 6 kilos (carge
usual de una lavadora casera). Dicha cantidad estd dimensiowi
nada de manera que por cada 100 g de medio de lavado se em-
pleen 0,01 a 1, preferentemente 0,05 a 0,5 g de blanquead6res
épticos, para lo cual son precisas, en general, de 1 a 3 ta-

bletas. ,
La confeccién de las tabletas se puede efectuar de ma

nera que se coloquen selledas en una ldmina de metal o de ma-
terial sintético en el paquete llenado con el agente de lgva—
do o disponiéndolas en el lado interior del paquete. En este
Wltimo de los cesos llevars el pagquete preferentemente unas
cavidades correspondientes para contener las tabletas.

Las tabletas compuestas eégﬁn la presente invencidn

tienen una serie de ventajas desde el punto de vista de fabri

cacidn; en especial se evitan empliamente las dificultsdes
{
que se presentan por las oscilaciones de calidad en ls féculal

de patata native empleada. No tienden a adherirse a las he- |
I

rramientas de prensado y se carscterizan por una buena reais-[

|

tencia a la abrasién y a la rotura, 1o que les hace particu~

larmente adecuadas para ulteriores elaboraciones en disposi.;;

vos automdticoe de dosificacidén y empaquetado. A pesar de eg

tas propiedades de estabilidad mejoredas, los tiempos de dose
'

1
(]
[
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leido en agua frias son muy cortos y no aumentan a pesar de l
un largo almacenamiento.

Ejemplo

Para la obtencidn de tablotas se mezclaron en seco, en

un tambor mezclador, durante 5 minutos los siguientes compo-

néntes:

11,6 % en peso de sales sddicas del dcido 4,4'-bis-(2-anili-
no-4-morfolino-triazinil-6-ilamino)-estilben-2,2 '~di-
sulfénico, como blanqueador dptico,

47,8 % en peso de fécula de patata nativa (contenido en agua
18 %),

30,0 % en peso de fécula de maiz (contenido en agua 2 %),
5,0 # en peso.de celulosa (longitud de fibra media 0,4 mm),
3,0 % en peso de fécula cafboximetilioa (de fécula de patata,

0,25 grupos carboximet{licos por glucosa anhidro).

0,5 % en peso de estearato de magnesio,

0,6 % en peso de doido silicico coloidal (Aerosil),

1,5 % en peso de leurilsulfato sddico,

" La mezcla se prensd mediante une méquina pare formar
tebletas de trabajo contf{nuo a tabletas ciroulares con un
didmetro de 20 mm, un espesor de 4,3 mm y un peso de 1,55 g.

la resistencis a la rotura de las tabletas se determi-
nd en 5 muestras con el "Hardness-Tester" de la firma Pfizer,

Para determinar la abraai6n-se frotaron entre ef 45 tabletns l

en botellas de material sintético de 100 cc de cepacidad, em

pleando un "Turbulamischers Typ T2A" de la firma Schatz (Sui-

za), durante 60 minutos efectuando el mezclador 40 movimien-—

tos por minuto., Ie tenacidad se comprobé sometiendo las ta- !

l

bletas a una solicitud de omida dejdndolaes golpesr desde 4 me |
i I

tros de mlturs sobre una superficie dura (palca de piledra).
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Segin el nimero de piezas en que sé rompe 1s btableta
se evalia la tenacidad como sigue:
1 = tableta no se rompe
2 = tableta sé rompe en 2 partes

3 = tablete se rompe en 3 partes

|
|
;
|
!
l
l
4 = tablets se rompe en 6 partes ]
5 = tableta Be rompe en migs de 6 partes. E

Como resultado se tomd el promedio de 5 comprobaciqneai
Para comprober la velocidad de descomposicidén se introdujo |
una tableta en 200 cc de agua de 18°C y una duresa’de 16 gra—i
dos alemanes con la que se habia llenado un vaso de vidrio co+
400 cc de capacidad. Después de un periddo de descanso de 10!
segundos se mezcld la solucién con un ggitador magnético. La E
longitud del bastén de agitacidén recubierto con tefldén era de:
30 mm, el espesor de 7 mm y la velocidad de»agitacién ascen~
dié a 500 revoluciones por minuto. .

Se midid en 5 ensayos el tiempo en segundos despuéa del
cual las tabletas se habfan disuelto de msnera que pesasen
ein residuo alguno a través de un tamfz con 1,6 mm do ancho
de malla. Ademds se comprobd el comportamiento de disolucién
de las tabletes bajo condiciones eimilares & la préctica, in-
troduclendo 2 tabletas en ls caja de enjuague de una lavadora
totalmente automdtica (AEG - Lavemat Regina) y midiendo el
tiempo haste que se hab{an desleido y pasado con el agua al in
terior. Ia cantidsd de agus alimentada ascendidé a 10 1/min.

De 6 determinaciones se formé el valor medio.

Ias determinaciones se hicieron 1 dfa después de su fg—
bricacidn, esi como después de un almacenamiento durante 4 sa%

mengs, a temperatura ambiente (22°G. 75 % de humedad del airéf
o :
as{ como a 50 C en el armario secador en estado sin embalar y

!
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en estado embalado (en lémina de PVC). Como comparacidén se
emplearon tabletas fabricadae en igual forme en las cuales
la féoula de mafz y la fécula carboximet{lica se habian suat;i

tuido por fécula de patata nativa, mscendiendo su proporcidn

total & un 80,8 % en peso.
Se prescindid de la determinecidén de la ebrasidn y de ?
la tenacidad despuds de 4 semenas ya que estas propiedades sgg
iamentq tienen importancis pars la fabricacidn y el embalaje.'
Los resultados demuestran que las tabletes de la pre-—
sente invencidn y las tabletas empleadss como comparacidn, al
principio del ensayo tienen aproximedemente las mismes propile
dades mecdnicas siendo la resistencia a la rotura de las pri-
meres hasta algo méyor. La resistencis s la rotura se mantig
ne durente el almacenamiento en las tabletas de la presente
invencidén mientras que disminuye en el ensayo comparativo.
Mde importante son sin embsrgo las diferencias en el
comportatiiento de la disolucidén. Mientras los tiempos de des
composiocidén y de desleido de las tebletes obtenidas segin la
presente invenoidn, ya después de su febricacidén, son muy fa-
vorables y despuds del almacensmiento hasta més bien se mejo-
rén, estoe no s0lo son mAs largee en las muestras de compara-
cién sino que disminuyen considerablemente durente el almace-

namiento.
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EJEMPIC
después de 4 semanas
después le¢ la | Sellada Abierta despu
fabricaclion o o o fabri
22% 50°¢c j22”Cc 50°C
Resistencla g la rotura
(kp) 4,9 5,3 4,9 | 4,9 4,2 .
Abrasidén (%) 2,8 - - - -
Tenacidad 1 -2 - - - - 1
Tiempo de descomposicidn 18 13 15 | 13 15
(sec)
Tiempo de desleido (sec) 6 6 6 6 6
T
./
,‘w‘/
.»'/I




-9 bis -

COMPARACION
despuds de 4 semanas
nag
, Sellada abierta
E:} despues de la o o o o
o febricacidn 22 C 50°C |227°C 507¢]
50°C
4,2 4,0 3,8 393 4,1 2,9
- 3,1 - - - -
15 33 180 60 | 180 60
6 10 150 13 38 13
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Descrita sufiocientemente la naturalesza del invento,
as{ como la manera de realizarse en la préctica, debe hacerse
congba’ que las .diaposioionea ahteriomﬁte indioadas son sus-
ceptibles de modifioaoioies de detalle en cuanto no alteren su
principio fundamentals o
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REIVINDICACIONES: ‘
l.- Me joras introducidas en el objeto de la patente

prinogpal No. 421861, concedida el 11 de marzo de 1.976, sobre:

"Procedimiento para la fahriocacién de tabletas ds blanqueo éptico)

adecuadas para el lavado de textiles; caracterigzadas porgue en
una primera etapa, S combing un blangueante éptico, un almidén
nativo, un jabén de metal aloalinotex*reo de daidos grasos satue
rados con 16 a 20 &tomos de oarbono, celulosa microoristalina
hasta fibrosa, féc_;ula. carboximetilica y un medio de desmoldeo
finamente dividido, inorgénico o bien minergl; en una segunda

etapa,se homogenim la combinacidn resultanfe; en una tercers

etapa, Se prensa la oom;poaioidn homogvanea on forma de tabletaa
bajo una presi.dn comprendida entre 100 y 1.000 kg/om 'y oon un
didmetro camprendido entre 10 y. 30 m yuwm eapesor comprendido
entre 2y 20 m; y en wna cuarta etapa, se sellan 1aa ta.bletaa
en una hoja metdlica y/o d6 materisl sintético. '

2e= Mejoras segin la reivindiocacién 1, .oaxaoferizadas

| porque en la primera etapa, se combina dé 1 a 40% en peso de.

al menos un blanqizeante §ptico, de 59,5 a'.. 95% en peso de wn.
glnidén nativo, de O, 2 & 1,5% en peso de un jabén de ocaleio y/o
da magles:.o de é.cidos gragos saturados oon 16 a 20 é,'l:omos de
carbono, de 1 a 25% en peso de celulosa microcristaling hasta
fibrosa, de 1 a . 5% en peso de féoula oarbox:unetilica y de 0,3
& 3% en peso de un madio do desmoldeo finamente dividido, inor-
génico o ninerale

34~ Hlejoras introduoidas en el obaeto de la patente
principal No. 421.861, ‘ooncedida el 11 de marzo de 1.976, sobre:
“procedimiento para la febricacién de tabletas de blanqueo 6p-
tico", tal y como queda sustencialmente descrito en la presénte
Xemoria. |
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Este momoria consta de 12 hojas esoritas a miquina

por une sola carde

Medrid, 3 FEB. 1977
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