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MEMORIYA DESCRIPTIVA

para solicitar PATENTE DE INVENCION
a nombre de ANGEL ARTIDIELLO POXNGA
de nacionalidad espaiiola

residente en Caravia Alta, Oviedo

por: "UN PROCEDIMIENTO MEJORADO DE FABRICACION DE PARQUET"

(Clase Internacional EOAf)
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Esta solicitud se refiere a un procedimiento
nuevo y mejorado de preparacidn o fabricacién de par~
quet,

Los procedimientos actualmente seguidos para
fabricar parquet presentan, entre otros, los inconvenien
tes de un excesivo precio debido a los complicados siste
mas de preparacidén, que los hace incompatibles con éu em
pleo de viviendas de precio econdémico y de un peso que,
en algunos tipos usuales de parquet, supone un factor im
portante que contribuye notablemente a su encarecimiento,

Después de largos estudios de tipo técnico y
de infinidad de pruebas realizadas en la prictica con re
sultados altamente positivos, se ha llegado a la conclu=~
8ién de que utilizando el procedimiento de acuerdo con el
invento se contribuye, fundamentalmente, a una reduccidn
importante (del orden del 32%) en el coste de colocacién
de un parquet, razén que permite el empleo de éste en vi
viendas de tipo econdmico, en sustitucién del frio embal
dosado cldsico,

Por la ligereza de los materiales combinados
que han de emplearse en la preparacién de un parquet de
acuerdo con este'procedimiento, se obtiene al mismo tiem
po una importante merma en el peso del parquet (del orden
del 52%), lo que supone una gran ventaja para su trans=-

porte y manipulacidén y un alivio considerable de la car-
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ga en las estructuras, ya que el peso por metro cuadra-
do del parquet asi preparado, con piezas o tacos de 16mm
de espesor, no rebasa los 12 kilos,

A continuacidn, se describird el procedimiento
de acuerdo con el invento haciendo referencila para ello
al dibujo adjunto, en el que:

La figura 1 es una vista en perspectiva de una
pieza de parquet fabricado por el presente procedimiento,
mostrdndose bajo ella las dos capas de revestimiento de
que estd provista, separadas, pero én el mismo orden en
gue estdn dispuestas en la cara inferior de dicha piezaj

La figura 2 es una vista en seccidén de un piso.
sobre el que se ha colocado un parquet fabricado por el
procedimiento que pretende patentarse.

Haciendo referencia a la figura 1, en ella se
representa con A una pleza de madera del parquet, en cu
yos bordes se han realizado dos ranuras a, a' longitudi-
nales, en forma de V, siendo la base de la pieza de menor
anchura que la cara superior de la misma,

Una vez cortadas las piezas a colocar con la
configuracién indicada, se procede sumergir la superficie
de las mismas que ha de asentar sobre el suelo, con una
composicién hirviente de materias bituminosas-resinosas,

quedando recubierta esta superficie de una delgada pel{-

cula impermeabilizante y, al mismo tiempo adherente,
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Antes de que se enfrie la pelicula impermeabi-
lizante as{ obtenida (sefialada con B en la figura 1), se
aplica sobre ella un recubrimiento C constituido por tro
zos de piedra o granito triturados, previamente lavados y
secados. Al enfriarse luego dicha pelficula impermeabili-
zante estos trocitos de piedra quedardn fuertemente adhe
ridos a la misma formando una capa dspera, perfectamente
apta para unir a un material aglutinante adecuado,

A continuacién, se describe la forma de empleo
de las piezas de parquet fabricadas de acuerdo con el in
vento, seflaldndose que el mismo no debe considerarse di-
rigido a este procedimiento de colocacién, que se da ﬁni
camente para facilitar la compresién del invento,

Después de este tratamiento se pueden colocar
las piezas 1 .de parquet, asi fabriéadas (véase figura 2)
directamente sobre el piso 3 que, previamente, se ha pre

parado mediante recubrimiento del mismo con una capa de

- mortero 2 de arena y cemento, Cada pieza se asienta sobre

el mortero mediante golpes de mazo, con lo que dicho mor=-
tero 2 forma, entre cada dos piezas adyacentes de parquet
asentadas, una "clave" o rebarba (véase figura 2) al in-
troducirse dich§ mortero en la garganta definida por las
dos ranuras en V enfrentadas de dichas dos piezas adyacen
tes, asegurdndose as{ la inmovilidad permanente del par-

quet una vez endurecida la capa 2 del mortero.
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Este modo de colocacidn de las piezas permiti-
ria realizar, en mismo piso, gran variedad de combina-
ciones ornamentales con maderas de diversas tonalida-
des.

Debido a la independencia mutua relativa de que
gozan las piezas de parquet fabricadas por el procedimien
to de acuerdo con el invento, una vez colocados en un pi
80 ya terminado, resulta relativamente sencillo sustituir
una o mds piezas deterioradas por ejemplo por quemaduras,
golpes o por otras causas, sin que sea necesario el em~
pleo de mano de obra especializada, lo cual supone una
gran ventaja sobre los parquets del tipo conocido, cuyas

plezas han de unirse entre si{ formando baldosas,

RETITVINDICACIONTES

Los puntos de invencidén propia y nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidn. en Espafia, por VEINTE afios, son los

que se recogen en las reivindicaciones siguientes:
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1¢4,- Un procedimiento mejorado de fabricacién
de parquet, caracterizado por las operaciones de: reali
zar unas incisiones o ranuras longitudinales en forma de
V en los bordes laterales de las piezas de madera que han
de formar el parquet propiamente dichoj; sumergir las su-
perficies de dichas plezas que estdn destinadas a entrar
en contacto con el suelo, en una composicidén hirviente
de materias bituminosas-resinosas para recubrir asf di-
cha superficie con una delgada pelfcula impermeabilizan
te y, al mismo tiempo, adherentej y recubrir dicha pelf
cula impermeabilizante y adherente, antes de su enfria-
miento, con trozos de piedra o granito triturados, pre-
viamente lavados y secados, para formar una capa dspera
al enfriarse dicha superficie impermeabilizada,

2%,~ Un procedimiento mejorado de fabricacién
de parquet.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en los'dibujos que se acompailan y
para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de geis hojas escritas a

miquina por una sola cara.

Madrid, 25 ENE, 1075

P. A»I
Alberto de Elzaburv
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