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PATENTE DE INVENCION

Que por veinte afios se solicita, a fevor de Don Gaspar

A.He Bijttebier, de nacionalidad belgs, con domicilio en
Grote Heerweg 64, Beveren (Lsie/B&lgica) y que ha de re-
cear sobre "PROCEDIMICNTO PARA SEPARAR UNA O VARIAS HOJAS
FLEXIBLES DE UNA PILA"

- - - o e me A o o mm S A e ww o
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Memoria descriptiva

El registro de pstente de invencidn que se sg
licite tiene por objsto garantizar la explotacidn exclu-
sive on todo el territorio nacional y sus posesiones de
un procedimiento para separar une o varias hojas flexibles
de una pile, conforme se describe a continuacifn y se re~

presents de forma gréfica en los adjuntos dibujos, a tity

lo de ejemplo.
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El invento se refiers a un procedimiento pag
ra separar una o verias capas de material flexible tal
como textil, fieltro, pléstico u hojas de caucho, o de
cuero sint&tico de una pila.

Algunos procedimientos industriales de fa-
bricacidn en saerie incluyen la separacifin sucesiva de
una hoja o de un nimero definido de hojas tales coro
hojas de materiel textil, de tejido tricotade, de fiel
tro, etc., de unas pila de dichas hojas. Un ejemplo de
un prnceso de este tipo puede encontrarse en ls indus
tria de le confeccidn "prét 8 parter" en la cual les
hojas de material textil bortadas a un tamafio determi
nado han de ser retiradas de une pila de hojas, una
por ung, pares su tratemiento ulterior en méquinas de
cosers

Ee bien conocido que, cuando se saparan dichas
hojas de una pils, debe a menudo tenerse en cusnta el
hecho de que verios materiales tienden a p;esentar une
cievba adherencia natural y sste tendsncla, en el caso
de toxtiles sintéticos o de hojas de cuaro sintética,
es incluso reforzada por ls formecidn de cargas slec-
trostdtica en los filtros que son producidas entre otras
cosas por el corte de las hojas. Ademfs, el mismo corte
estimula la adhersncia mutua de las hojas apiladas, de-
bido al hecho de que los bordas cortados sen més o me~-
nos doblados y se enganchan los unos en los otros, Las
hojss se enganchan tambifn mutuaments dabido =l deshilg
chado de los hilos o de las fibras en sus bordes.

Para separar dichas hojas de una pila, se

han propuesto ya diferentes soluciones.
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Una primers solucidn consiste en la utiliza
cidn de cintas adhesivas aplicedas sobre ls hojas supg
rior que ha de ser raecogide., Sin embargo, ds ests mang
ra no es poslble separar dos o més hojos a la vez, si
se desea, ni tampocec alguna hoje determinads entrs las
varias hojes retirades. Por consiguiente, ocurre & me-
nudo gue dobido a uno adherencie sccidental o 8 un an«
ganche, lo hoje inmediatamonte Inferior se desplaza
por lo menos en sus bordes, de modo que su extraccidn
gutomfitice normal se ve imposibilitads, de manors inad
misible,

Otre solucidn conocida para rotirar dichas
hojas consiste en aplicer un cierto nimero de garras |
en forma de ufias abiertas sobro la suporficio de la
hoja y cerrar s continuacidén las garras con la hoja en
tre ellas, pudiendo as{ retirarse la hoja. Ln este ca-
so tembién, sl ndmero de cepas retiradas no pueds ser
controlado vy se producen frecuentemeonte enganches quae
hacen que las hojas subyscentes ssan desplazadas.,

El mismo inconveniente es producido por otra
solucidn propuesta en la cual se utilizan cepillos o =
tarjetas met8licas con disntes curvos sujetos en unas
placas. 0 rusdas de presidn, estando dichos dientes prg
sionados locelmente sobre la hoja que ha do ser retira

da para cogerla.
Igualmente, cuando se utilizan dispositivos

separadores con accidn de succidn, el nlmero ds hojas
rotirades pueds diffcilmente ser controlado, sn parti-
cular cuando dichas capas estadn constituldas por ejom-

plo por hojas ligerss o tejidos de mallas abiortas,



Un objeto del invento consiste en evitar las
imperfecciones de los dispesitivos de separacidn y de
los métodos do separacidn existentes y permitir retirar
uns o varias hojos de una pile con la mixime seguridad.

5 1 invento proporcions particulsrmente un aparsto uni=-
versal para reslizar autom@ticemente la operacidn dJe
sgparacidn.

De acuerdo con el aspecto del invento, se
proporciona un procedimiento para separar una ¢ Varias

10 hojas Flexiblss de una pila, que consiste en:

a) comprimir la pila pcr lo menos en la pro
ximidad de un par de bordes superiores
laterales mutuamente onuestos de la pils
en un grado tal que la hoja o las hojas

15 que han de ser retiradas se aplasten sug
tancialments;

b) introducir unns salientos puntisgudos en
o cerca de cadas uno de dichos bordes, pa
ra enganchar la hoja o las hojes;

20 ¢) desplazar lateralmente los salientes sepa
réndolos en dirscciones opusstas a una
distancie suficianie pars tensar o ostirar
la hoja o las hojas; y

d) elevar finalmonte por encime de la pila la

25 hoja o las hojas asi enganchadas y tensas,

La secuencia de compresidn y de captacidn no
es estricta: es posible en primer lugsr comprimir la pi
la y a continuacidn coger la hoja. Tembién es posible
comprimir la pila y coger la hoja simulténsamente o in

30 cluso realizar simulténeamente una fese de compresidn
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de la pila y de captacidn de la hoja precedide por una.
fase de compresidn preliminsr. Lss difersntes fases del
proceso puedsn ser controladas conjuntaments o separa-
damonto.

Un procedimiento de separacidn muy adecucdo
consiste on comprimir en primer luger localmente una
pile de hojss en la proximidad de sus dos bordes opues
tos, con el objeto do eplastar por lo menos la hoja o
las hojas que han de ser captedas, introducis a corti-
nuacidén por lo menos la extremided de una aguja o de
un alfiler corce de ceda une de dichos bordes en la
hoja o en las hojes qup han de ser captadas, eflojando‘
ligoramonlie de maneras progresiva le presién aplicads, .
caso simulténesmente con una ligera elevacidn de. la
cepa pinchada, y a continuscidn, tensar la hoja o las
hojas quo han de sor ceptedas separando ligeramente
loe bordes opusstes de la hoje pinchada por medio de
las extremidades de la sguja, deopufs de lo cual ce
glevan la hoja o las hojas aes{ separsdas snocima de la
pila.

Ademés, se ha demostrado que era ventsjoso
eplicar una presidn lineal suplementzria en la proxi-
midad inmodiata do lae puntss de les agujas o de los
alfilores cuando se introducen estas (ltimas en la hg
js o en las hojas.

Las caracter{sticas del invento podrén vor
sg claraments con lz siguionte descripcidn de algunos
modos de realizacidn preferidos del invento, que se

dan a ti{tulo ds ejemplo, y con referencia a los dibu

Jos en los cualos:
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Las figuras 1g a 1d son vistas esquemlticas
de cuatro fases caracter{stices del procedimiento de
acuerdo con el invento en sl cual se utilizan disposi
tivos de separacidn sencilloss

Las Plguras 2 a 8 son vistas de un cierto
nimero de dispositivos de separacidn adecuados para
la pucsta en praéctica del procedimiento.

Las figuras 9a a 9c son vistas de varisntes
de fase del procedimiento con el cual una hoja tomzda de
una pila es depositada sobre la parte superior de otra
pila. A partir de osta (ltime pila se tomen a continua-
cidn por lo menos dos capas de material.

Las Piguras 10a a 10e son unas vistas de otro
modo de reslizacidn del invento con elementos ssparado-
res con los cuales se controlan separadamente la comprg
sién y la captacidn,

Las figuras 11 3 13 son vistas de un cierto
nlimero de dispositivos separadores similares adecuados
que funcionan de acusrdo con el principio repressntado
en la figura 10.

La Pigura 14 es una vista en perspective de
un aparateo separador universal en el cuel se utiliza
otro elemento de separacidn universal,

La figurs 15 es una vista en perspectiva de
un modo de realizecidn del elemento separador universal
representado en la figura 44.

Las figuras 16a a 16¢c son vistas esquemati-
cas de algunas posiciones de funcionamiento de le cabg
za de captacidn con sl elemento de pinchado, formando

ambos elementos parte del elemento de separacidn men-
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cionado més arriba on les gue se representan sucesivg
mente: la pasicidén de compresién (fiqurs 16a); la po-
sieidn de pinchedo (figura 16 b); y FPinalments la posi
cién de tensado con le cual la hoje es tesnsada y ele~

vada,
Le figura 17 es una vista lateral del elg

manto de separacidn;

La figura 18 es uns vists en seccidn trans
versal del slemento de separacidn tomada a lo largo
de la lineas 2 -~ 8 de la figura 16b;

La figura 19 e@s una vista ampliada y deta~
llada del elemento de pinchadoe.

Haciendo referencia 2 las figuras 1a a 1d,
se doscribirén cuatro fases importantes del procedi-
miento descrito an el invento y con sl cusl se utili
zan unos slementos de ssparacién 3 en su modo de reg
lizacidn més sencillo. Los clementos de separscidn 3
incluyen un elemento de presidn clbico o en forma de
viga que se sitda en la proximidad de los dos bordes
superiores opucstos de una pila de hojas flexibles 5.

Le superficis de compresidn propisments
dicha es decir la superficie inferior 19 de cada elg
mento separsdor esté provista por lo menos de una aqu
ja o slfiler 16 que sobresale hacia absjo, sisndo les
distencia 1 desde la extremidad libre de dicho els=-
mento saliente 16 hasta dicha superficie inferior 19
del elemento separedor 3,llamade a continuecidn lon-
gitud de penetracidn ] igual o ligeramente inferior
al espesor d de les hojas gue han de ser slevadas.,

Como se represents a escala ampliade en
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las Piguras 1a a 1d uns pila de hojas 5 tiens, después
de haber sido cortadas, un espesor superior al produc-
to del nimeroc de hojas que la componen multiplicado
por al sspesor d de cada hoja debido al hacho de que
las hojss no son totalmente planas y gue existe airs
entre allas. De acuerdo con el procedimiento del inven
to, se aplicaré verticelmente una presidn en los bor-
des opuestos de lz pila 5 por medic de los elemsntos

3 para aplastar sustancialmente por lo menos la hoje

o respactivamente las hojas que han ds ser retiradas
seglin se represants en la figura 1b. Preferentsments,
le presidn de los elementos 3 tiende s comprimir las
hojas que componen la pila, hasta gl punto de que,

por lo menos ol lado superior de la hoja inmedistamen
te inferior, vista desde arriba, se sitfie a una distap
cia de la cara inferior 19 de los elementos, igual al
espesor d ds la hoja superior. En la préetica, esto
hace que la pile 5 sea comprimida, hasta que su espe-
sor totel sea fgual sl producto del nimero de hojas
que incluye multiplicado por el espesor d de una hoja,.
Esta compresidn de la pila hace que los elementos salisn
tes 16 penetren en la capa superior sin afectar a la si
guiente capa inmodiatamente inferior.

A continuascidn, como se representa en la fi-
gura 1c, los elementes soparadorss 3 seg desplazan horie
zontalmente en direcciones opuestas para producir el
desplazamionto do le hoja superior con relacién a la ho
Ja in?erior, de modo que la adherencia o le tendencis a
la adhegrsncia entre estas hojas sea eliminads. Diche

desplazamiento se obtlene tensando la hoja superior o en
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caso de materisl elfistico estirfndolo ligeramenta.

Evidentemente, seqin se representa sn la
figure 1d, la hoja superior as{ captads se alevara
cuando se dosplace verticalmente los elementos sepz
radores, pormaneciendo la hoja subyacente en la pila. La
hoja separade pueds ashoras ser situada sn cuslquisr empla
zsmiento adecuado para su tratamiento ulterior.

£l procedimiente de scuordo con el invento
puede ahore splicarse pzres captar simulténeamenie mes
do una hoj2. Cusndo el nimero de hcjas que han de ser
retiradas simulténoamente os igual a "n% la longitud
de penetracidn ] de las agujaes 16 ss establece entre
Anxdy (ne1) x do La haja (n + 1) de la perte supg
rior permanece antonces como hoje superior gsobre. la
pila.

La figure 2 representa un elemento de seps
racidn en forma de viges 3 cuye caras inferior estéd prg
vista de varias agujes o de hileras de sagujes que tig
non la misma longitud de penetrecidn, mientras que la
figura 3 representa un modo de reelizacidn utilizando
sgujas o alfileras 16 que se extienden con un angulo
oblicuo hacis el exterior. La altura vertical J de ca
da aqguja 16, v5 decir la distancia desds la extremi-
ded libre de dicha aguja o alfiler haste la cera infg
rior 19 del slomento separador sobre el cusl estd si-
tugda es, on oste caso, lgualmente inferior al espesor
(n x d) del nimero de hojas "n'" que han de ser capia-
das, pero superior a (n - 1) x d. En este caso igual~
mente, se 8plice sl procedimiento descrito més arriba

de la figura 1 pero, prefersntemente, durante la com-
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prasién, el eglemento separador se desplazard al mismo
tiempo ligeramente hscia el oxtesrior para facilitar

la penetracidn de las asgujas oblicuas. De la misma mg
ners qua en ¢l mode de reslizecidn ds ls figura 2, pug
den utilizerse otras varias agujas oblicuas o hileracs
de agujas ablicuss, seglin se representa on la figura 4.

La figura 5 representa un slemento seporé-
dor en el cual las agujas 16 estdn montadas en la ca-
ra inferior de un glemento separador cilindrico o on
forma de disco que puede pivotar alredsdor de un cje
21 situado horizontalmente y que pucde ser zccionads.
Igualmente, en este caso, la pila dea hojas ssra compri
midas verticalmonte para obtener sl espesor doscado (fi
gura S5a) y simultineamante, los elomentos de separa-
cién 3 girarén en un pesquefio dngulo alrededor del 3
bol 21 (véase direccidn de lg flacha) para captar el
niinero deseado de hojas. Una rotacidn suplementaria
de los elementos ds separacidn en la misma direccidn
dard lugar s un estiremicnto o a un toensado (figura
§b). De acuerdo con el grado de adherancia con la si-
guiente hoja inferior, la presidn aplicada a2 la hojs
gue ha deo ser captada puede ser reducida ligaramante
durante esta rotacidn suplemgntaria. La hoja captads
y estirada os finalmente elevada de la manera usuil:
figura 5o,

Se han representads diferentes formas posi
bles de elsmentos separadores 3 que funcionan de acuer
do con el principio de rotacidn, es deeir: sh la figu-
ra 13 un elemento de separacidén ovalado; en la figurs

14, un elemsnto separador poligonal; y en la figura 15
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un elemento “separador constituido por varios ssgmentos.
Evidentemante, pusden lmaginarse otres formas,

Tembién es posible retirar las hojas de va-
rias pilas con sl mismo dispositiva. Una de las varias
posibilidades de splicecién se ilustra en las figuras
9a a 9c. Aquf los elementos separadores estln provis-
tos de saliantes 16 y 16', respesctivamente, teniende
sstos Gltimos una mayor longitud de penetracidn que
los primeros. Los elementos separadores 3 que se reprg
sentan en la figure 9a soportan una hojs que tiene un
osspesor d la cual es captada y tensada por medio do
las agujas 16 que tienen una longitud de penetracidn
1 edecuade, y que ha sido retirada de una pila ante-
rior, Las flechas sugieren que estes hojas se deposi-
tan sobre una segunda pila 5' en la cuasl las hojas tig -
nen un espesor d's Cuando los discos se hacen girar en
santido inverso (direccidn de la flecha de la figurs
9b), la hoja pinchads es liberada y separada de los al
fileres 16, de modo que permansce sncima de la pila &'.
Seqguidamente, la hoje superior, conjuntamente con una
o varias de las hojas que tienen el sspesor d' es cep
tada @ partir de le pila 5' por los salientes de sgu-
Jas 16', que tienen une longitud de penetracidn adecug
da, de acuerdo con sl procedimiento descrito més arriba;
compresifn, ceptacidn, tensado y elevacidn.

Aunque en los modos de realizecidn descritos
se hable siempre de una aguja o de un alfiler, ssté cla
ro que puasden disponersse tembién varies asgujss o alfilg
res 5 regularmente sepsrados. E£sto significe que, por

ejemplo, los elementos seperadores 3 recibirdn una lop

- —
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gitud igual a las dimensiones de las hojes que han de
ser captadas an la zona de dicho slemento de separa-~
cidn, con lo cual en tal caso una o varias agujas se
situarén debajo del elementoc separador para mejorar
la sujeccién del material,

De la misma manera, estd claro que dichas
agujas o dichos alfileres pueden ser sustituldos muy
ventajosamente por cualquier saliente. La palabra
"salisnte" debe ser sntendida como designado salien-
tes en gl sentido real de la palabra y porciones en
forma de rebasba en las placas, con lo cual dichos sa
lientes en forma de rebaba de dicha placa sirven co-
mo agujas o ganchos.

En los dibujos esquematicos 10a a 10e se
ilustra una variante de realizacidn del invento en
la cual la compresidn y la captacidn de los slementos
saparadores son controladas saparadamente. Dichas fi-
gurss representan las cinco Pases més importentes del
pracedimisnta de acusrdo con el invento. Como se ve
en la figura 10e, los elesmentos separadores clbicos o
sn forma de vigas 3 se sitdan de nuevo en la proximi-
dad ds los dos bordes superiores opuestos de upa pilsa
de hojas flexibles 5, sstando provistos shora por 1lo
menos ds un agujero adecuado 3' en sl cual una aguja
o un alfiler 16 es capaz de realizar un movimiento
deslizante a lo largo ds su sje. El agujero s prefg
rentemente oblicuo, de tal menera que las puntas de
las agujas dirigidas hacis abajo en el agujerc se ex
tiendan oblicuamente hacia el exterior.

Los elementos de sgparacién 3 se aplican
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a la pila, estando las agujas en posicidn de retroceso .
de modo que la pile sea comprimida y se aplasta en la
proximidad de sus bordes opuestos, segln so representa
en la figura 10b, A continuacidn, les agujss 16 deo los
anu jeros 3' se desplazan haclis abajo hasta gue gusdan
proyectadas hacia el exterior en una longitud de salien
te 8 = ;;asjl siendo d el ospesor de ls hoja y <«

el Snguio de captacidn (can respecto & la 1fnes harizon
tal), Eate fase se represents en la figura 10c. Si n |
hojas que tisnen un espesor d han de ser captadas, la

siguisnte ecuacifn es splicable & la longitud salisne

te st

(n‘1)d | <a< n d
sano o seng X

Las oporaciones ultericres, tales como al
tensede o el estirado mediante un ligsro desplszamiento
de los slementos ceperadores opucstas an el sentido ho-
rizontal, el una respscto al otro, (Pigura 10d) y la
slevacién de la hoje perforads y separsda (figura 10a)
son idéntices a las de los modos de realizacidn ante-
riores. Una ventsja de este dispositivo, con agujas que
se deslizan pblicuamente respecto al dispositive reprg
sentado en la figura 3 que tiene selientes oblicuos fi
jos, consiste en qua sl ligero movimiento hacia el ex-
terior de los slementos ssgparadores durante la compre-
sién para obtener una captecidn eficaz localmente, pug
de sor ahore eliminsda., Esto simplifica mucho la opera

cibn de compresidn.

Es gvidente, que como en los modos de reali
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zacidn anteriores, puede utilizarse una pluralidad de
agujas y/o de hileras de agujas, asf como slementos
separadores cilindricos o en forma de d;scu (figura
11), poligonales, en forma de segmentos, stc.

Una vantaja importante de los alementas
separadores con agujas deslizantes consiste sn que
tienen una naturalszs mis universal que son aplica-
bles a difsrentcs espesores ds hoja segin la longi-
tud salients libre qus se utilice an las sxtremida-
des de las agujas. Las figuras 12 y 13 son vistas ag
quemdticas de elementos separadores dotados de sistg
mas para ajustar la longitud saliente de las agujas.
Un elemento separasdor giragorio en forms de segmenta
3 inecluye, de acucrdo con la figura 12, un orificio
excéntrico adecuado 3' en sl cual estd montada la agu
ja 16, con lo cual dicha aguja puedc deslizarse hacia
erriba y haclis abajo de acuerdo con una longitud sa-
lients ajustable, A gste cfecto, laz aguja estd sujeta
a uns placa 18, la cual puede ser degsplezeda hacia
arriba y hacie sbajo por medio de un tornillo de ajus
te 37 concctado al segmento 3. El tornillo de ajuste
puede también ir directemontec roscado & una rosca dig
puesta en la aguja, cerca de su extremidad opuesta a
la que presents la punts, sin que sea necesarioc utili
zer lz plecz de fijacidn 18,

Lo figura 13 represents otro modo de rsali
zacidn del invento en el cuasl se usan agujes flexibles
16, con longltud salignte sjustesble, y cuya extremided
superior estd sujeta en una placa 18 cuya posicidn pug

de ser regqulada por medic de tornillos de reglaje 37
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da la manera descrita més arriba. Los orificios oblicucs
3' de los elementos separadores 3 son ligsramente mas .
largos que el didmetro de la agujs. Cuando se desplaza
ls placa de fijecidn 18 con las agujas orisntadas ha-
cia shajo, 8l nivel doseado, las puntas de las agujas
situadas en sl orificio de guiado 3' se curvardn y pe-
netrarén oblicuamente on le hoja que ha de ser retira-
da. Este modo de reelizacidn ofrece ls ventaja de que
la presidn sjercida sobre los elementos separadores 3
y sobre lass agujas para captar la hoja puede ser ejer
clda varticalmonte.

En todos los slementos de separacidn con
cara inferior plana 19, las sgujas pusden evidentemen
te sltuarse en hilerss rectass o curves de acuerds con el
contorno de las hojas que han de ser ceptadas. La uti- |
lizacidn do plscas de fijacidén en elementos de separa-
cidén dotailos de una cara inferior plana ofrece.la ven-
taje de que, seglin la forma de las hojas, es necesario
hacer sobresallr solamente aquellas agujas que siguen
con mas pracisién el contorne de las mismas o hacer
que todas sobresalgsn sin tener en cuenta el hecho de
que algunas hojas sobrasaldrén fuesra del contorno de
las hojas, de modo qus, por lo menos, zlgunas agujas
siompre se aituardn on ol contorno de las hojas.

Tembién es posible dar a las puntas salien
tes de les agujas diforentes longitudes cuando os prg
ciso raetirar de pilas dilferentos hojas que tisnen di-
monsionos diferentes segln la farma de las diferantes
hojas, con lo cual sin embargo, es posible retirar an

primer lugar solaments una hoja poguefia y sucesivamen

——
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te una hoja mds grande, etc.

lLe figura 14 es una vista en perspectiva de
un aparaeto sepsrador en el cual se utiliza otro elemen
to separador. El elamento separador y su funcionamien-
to se describirén més completamente haciendo referencia
2 los dibujos restantes.

Por medio de los olementos seperadores, las
hojas pueden ser tomadas una por una do uns pila 5 de
hojas de material textil cortsdes a msdida y que estén
orisntadas en la misma direccidn, estando dicha pila
situsda sobrs una mesa de separacidén. A este efecto,
unas vigas horizontales macizas 1 se extionden encima
de la mgsa. Estas vigas estin unidas entre s{ por me-
dic de barras 2 y estas barras estén sujetas de manera
regulsble a las vigas, por ejemplo por medio de torni-
llos y tuarcas. Ademfs, los elementos separadores 3 pro
piamente dichos estén también montados de manera ajus-
table en dichas barras transversales 2, por medio do
mordazas macizas 7. Los puntos de sujecién de las ba-
rras transversales y de los olementos sepasradores se
asligen de tal manera quo las cebezas captadoras 4 se
sitlien encima de las ssquinas y/o de los bordes de las
pilas de hojas textiles que han de ser retiradas, se-
pdn so represents ssquemfticamente sn la figura 14.los
elementos separedores estén controlsdos electrénicamen
te o neumdticamente de manera sincranizads pare asegu-
rer una operacidn de separacifn uniformo., Por ejemplo
esta operacifn puode ser realizada, por medic de tubse
rias flexibles 6 destinadas a suministror aire comprimi

do.
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Se representa con més detalls en la Pigurs
15 un modo de realizacidén del alemento separador uni-
versal 3, con la csbezs captadora 4., Para mayor clari
dad, en la siguiente cescripcidn, se hari referencia
a los dibujos detallados 16a, 16b y 16¢c.

La totalidad del elemento separador 3 weetéd,

de hecho, soportada por un cojinete 13, por ejemplo da

sluminio fundido, quo estf montado de manera ajustable

en unas barrss trensversales 2 por medio de mordazas 7.
Este cojinote estd provisto de treos squjeros verticzales
a través de los cuzles las barras de quiado 8 y 9 y una
barra de compresifn 10 pueden deslizarse hacia arriha

y haciz abajo. La barra de compresidn 10 sst conecta-

da por ejemplo & una csbsza de émbolo 11 situado.en al

cilindro de presifn 12. Pars eplicsr una presifin orien

tada hocie sbejo, por ejemplo, un impulsc neumdtico se
aplica por medio de la tuberfs de alimentecifn 24 mien
tras que psra el movimiento de elevacidn se splics un
impulso similar por la tuberfa de suministro 35 a la
parte inferior del cilindro 12,

La cabeza coptadora 4 tiene forma de U con
un vaciado orientadc hacis abajo 14, gue estd bordeado
por zapates de presidn 17. Una de las zapatas de pre-
cidn estd parcialmente recortada pars que pueda verse
el elemanto pinchador 15 con las agujas 16. Estas agu
jag con punta saliente de longitud ajustable estén
montadas en el eslemento de pinchador por medio de una
placas de sujeccidn adecuada 18 (figura 19). La cara
exterior 19 de esta placa de fijacidn estd nivelada

de tal menera que en la posicidn de pinchado, ol pla

. —
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no 19 tenga una inclinacidn definids con respecto s ls
horizontal, con lo cual el borde del plano 19 spoyado
contra las agujas es més bajo que sl borde libre 20 de
las mismas. El objeto de esta disposicidn consiste en
que en el emplazamiento de las agujas pinchadoras, gl
contacto de presidén se localice lo més posible a lo
largo de una 1{nea. £l ndmero de agujas las cuales eg
tén dispuestas preferentemente en forma de hilers, pue
de variar de una s cinco por elemento pinchador.

Las sgujas utilizadas son del tipo gensral-
mente utilizado en la industria textil con puntas agu-
das, medic-romas o aplastadas segln la naturaleza del
material que ha de ser retirado. El borde inferior del
elemento pinchador 15 que estd en contacto con las agu
Jas en su direccidn de tensado no se extiende tan bajo
como la care inferior de ls placa de fijacidn 18 (véa=
se Pigura 19). Por tanto el deslizamiento de las pun-
tas de las agujas sobre el material se impide mas efi
cazmente que ctuando se utilizan elementos ssparadores
en forma de viga,

El elemento pinchador 15 estd conectado de
manera fija 8 un 3rbol 21. Este Arbol 21 se extiends
por ambos lados 8 través de unas ranursa 29 formades
en les zapatas de presidn, y en una extremidad est8
congctado de manera Fije a un extremo de un brazo ds
palanca 26 (véase figura 4a). En su otro extremo 27,
8l brazo de pelanca asstd conectado de manersa articula
da con la extremidad inferior del véstago de émbolo 25
que pusde tambidn realizar un movimiento hecia arriba

y hacia abajo en el cilindro de presidn 22, que esté
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dotado de uria tuber{s de presidn edecuade 23. El ci-
lindro 22 estd sujeto & la cabeza ceptadora por una
placa 36. Un sagundo &rbol 28, paralélo al 8rbal 21,
estd situado de menera giratoria en las zapatas de
presidn y estd conectado de manera giratoris alrado-
dor del &rbal 21 por medic de unos brazos ds conexidn
fijos y parslelos 31 a ambos lados de la cabeza capta
dora (figure 18). ELl 8rbol 28 se extiende a través de
un agujero cilindrico 30 formado en el elemento ds
perforacidn. La rotacidn dsl &rbol 28 en sus cojina-
tes en las zapatas de presidn es producida por Puer-
zes adecuadas de praesidén y de traceifn respectivamen
te, que actlan sobre las extremidades del brazo de
consxién que se representa en la fihura 18,

El funcionamiento del dispositivo comple
to se describird ahora con referencis a las fiquras
16a, 16b y 16c. En uns primers fase (figuras 16a) las
cabaias captadoras se desplazan hacia abajo por medio
de un impulso de presidn producido a través de la tu-
berf{a de suministro 24 y son aplicadas sobre la pila
de hojes, cerce de los bordes o de las esquinas de
las mismas, A continuscién, el slemsnto pinchador en
posicién de retroceso es obligado @ girar hacia abajo
alrededor de Bu eje ds rotaeidn 21 por la palance 26,
mediante un impulso de presidn ejercido a través de
la tuberfa de suministro 23 sn el cilindro 22, sien-
do as{ &mpulsados hacia abajo el véstago de émbolo 25
y la pelanca 26 conectadas & agudl de manera articule-
da en 27, Este movimiento pivotante continua hasta que

las extremidades 16 de las agujas penetren en la hoja
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superior con un éngulo de 252 a 702 y prefersntemente
459, La dirsccidén de penstracién coincide preferentge
monte con la direccidn del eje de las agujas. En esta
posicidén do pinchado, las puntas de las agujas se si-
tlian sproximadements en sl plano de los bordes infe-
riores de la cabszs captadora e incluso se extienden
preferentamento un pocc més alld.

A continuacidn la presidn de las cabezas
captadoras 4 sobre la pila se rsduce ligeramante y -
los elementos pinchadores son obligados s continuay ~ .
girando en el mismo santido debido a la presidn en
el cilindro 22. Sin embargo, on este csso, la rota-
cidn se hace elrededor del sje de rotacidn 20'; este
esgundo movimiento de rotacidn se representa en la fi
gura 16b y de lugar s un estiramientoc horizontal sus-
tancial de la capa pinchada ys que los dos elementos
seperadores que funcionsn sincrdnicements producen
desplazamientos en direcciones opusstas de los bordes
de le hoja perforada. Es precisamente ests combina-~
cidn de pinchedo cblicua y de tensado horizontal lo
que ceracteriza sl invento ya que asegurs una eficaz
accidn des separacidn sctuando sdemfs de la forma més
eficaz contra los desperfectos en los bordss de ls
hoja debidos sl enganche ds las fibras y fendmenos
parecidos; En realidad, si pera captar y tenssr la
hojs se aplicase a les puntas de las agujas el mismo
movimiento circular, existirfa un psligro importante
de gue las puntas de las agujas se deslizasen o se escy
rriesen sobre la haja sin pincherls eficazmente o in~-

clusa, lo gue es peor, sa podria deteriorer localmente
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la hojJs, desparréndols o deshilechéndola, Naturalmen
te para obtener la misma distancie predoterminada ds
tensado sn ambos bordes opusstos de la plila es posie
ble hacer que la posicidn del elemento pinchador seas
definida por un contacto contra un tope adesuado (no
representado) dispuesto transversalmente en las cabg
zas do captacidn,

Uns ventaja suplementaris importante del
presente elemento separador respecto a los slemsntos
soparadores en forma do vige consiste en que, aparie
de ajercer una presidn que aplasta los bordes de las
hojes en los emplazamientos de captacidn por medio
de las zapatas de presidn de le cabeza captadors, ss
sjorce por sl mismo elemento de perforacién una ac-
cién de presidn suplementaris que se limita cesi a
unz presifn lineal, Mediante la combinacidn de una
longitud adecuada del saliente de la agujs, conjunta
mente con la presién linssl restants del elemento de
perforacidn durante la captacidn (mientras que la
presién deo las zapstas de presién es més o menos li-
berada) se obtiens una operacién de pinchsdo total-
mente controlable y a prueba de errores. Cualquier
posible enganche por la hoja asf captada y estirada
o tensads on la hojs inmediatamente inferior se eli
mina totslmente. En otras palabras, la hoja subya-
cente permanece inmdvil y ls hoja capteda (o las hg
Jas casptadas) puede ahora sar elevada por medic del
cabezal captador 4 ejerciendo unos impulsos de pre~
sidn sincronizaedos por los tubos flexibles de alimepn

tacifn 35 del cilindro 12, segin se representa an la

- c—
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figura 16c.

Ambos movimiontos giratorios sucesives del
elemento de porforacidn se representan més detallada~
mente sn las Fiqurss 17 y 18. El elemento de perfors-
cidn ss mantenido normalmente en su posicidn de rebro
ceso por la accidn de un muolle adacuado incorporado
al cilindro 22 (no repreosentado). Este muelle elevs
el brazo de palsnca 26 articulado conjuntamente con
gl slemento pinchador hasta su posicifn superior ex-
trema.

La captacidn se realiza debido sl hecho de
que la presidn en el cilindro 22 empuja hacis abajo al
véstago de émbolo 25 y, s través de la articulacidn 27,
la palanca 26, en contra de la accidn del muelle del
cilindro 22. Este di lugar a una rotacidn de la palan
ca 26 slredador dsl &rbol 21 y del &rbol 21 alrededor
de su propio ejs, arrastrando dicho érbol, en su rotg
cidn, al elamento pinchador 15, que va sujeto de mang
ra fijas en Al. Ests rotacidn continua hasta que sl tg
pe 33 (figura 18) que esti anclado transversalmente
en la palanca 26, entre en contecto con la extremided
34 del brazo de conexidn.

La orisntecidn angular del elementn pincha
dor en el 4rbol 21 puode sor ajustads (para ello se
ha previsto un agujero ranuradoc ancho 30 en al alemen
to de porforacidn) y ss regula de modo quse cuando el
tope 33 entre on contacto con la extremidad 34 del bra
z0, las puntas pinchadoras han bajado a su posicidn de
pinchado, es decir hasta el plano de la cara inferior

de las zapatas des presidn y preferentemente un poco
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n&s abajo, de modo que la presidn linesl mencionada
mds srriba se utilico adacusdamente. El contacto del
tope 33 con la extremidad 34 del brazo da lugar a
que, cuando se aplice una presién suplementaria por
medio del véstago del cilindro 25 al brazo de palap
ca 26, este Ultimo, conjuntamente con el brazo de
conaxidn 31 (y en contra de la traccidn ejercida por
ol muglle 32 sobre la extremidad 34 del brazo) y con
juntamente con ol Srbol 21 y el elemento pinchador,
emploza & girar alrededor del drbol 28, El centro de
rotacidn del elemento pinchador durante la operacidn
do captacidn, concretamente el &rbol 21, se ha trang
mitido as{ sl Arbol 28, dando lugor a un desplaza-
mionto casi totalmente horizontal de las puntas de
las amgujas,

Cuande se libers la hoja captada, las opg
racionos mancionedas se producen svidentemente on ol
orden cpuesto. Se afloja la presidn en sl cilindro
22 y vl nualle 32 tira hecia arriba de log brazos de
congxién 31 en le oxtremidad 34, mientras que el mug
lle del cilindro 22 olova todavia més la palonce 26
o través de la articulscidn 27, conjuntamente con el
elemanto ceptador. Las zapatas de presidn en ambos
lados del plemento captador facilitsn sustancialmente
separacidn de las agujas raspecto 2 la hojz cuando e
elemento ceptodor retrocede de nuevo., Zsto constituye
una ventaja suplementarie del olomento captador de
scuorde con el invento.

51 los capos que han de ser retiradas pro=-

sentan diferentes rugosidedes superficiales, es prefg

1

e
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rible situar las hojas dotadas de las superficies més
lises en la parte superior de la pila y situsr las hg
Jas con la superficie m8s rugosa progresivamente ha-
cia la parte inferior. De esta manera, ss evita efi-
cazmente que la resistencia a la separacifn entre ng
da par sucesivo de hojas superiores (despuds de rétirar
la hoja anterior) sea superior a la resistenciz a la
separacidn entre las hojas subyacentes de la pila,

Debido @ ls posibilided de ajustar la lop
gitud de las puntas salientes de las agujas y de elg
gir la forma de las puntss de las agujas, el clemaen=
to separaedor puedse ser adaptado e una gran variedad
de hojas con diferentes estructuras, texturas, esps-
sores, elasticidad, rigidez, peso, stc, Evidenteman-
te, si se desea, tambi&n es posible retirar dos o vg
rias hojes al mismo tiempo. Si se llema g le longitud
de las puntas sazlientes do las agujas en la direccidn
de su eje, medida & partir de su punto de contacto con
el borde inferior nivelado de las placas de fijacidn,
y si so llams <X el &ngulo de ceptacién y d el ospesor
de la hoja planz comprimida que ha de ser captada, en
tonces s es iguel preferentementa a d / seno <. Las
gran ceguridad do funcionamiento garantizado por los
elenentos segparadores hace que sean adocuados pares SeT
aplicados a cadenas da tratemicnto parcialmente o cof
pletamente automfticss para hojas destinndas, por ejsa
plo, a la slimentacidén de mguines de caser automdti-
cas.

Otro aspecto de la naturaleza universal de

P 4
los elementos separsdores consiste en que la presian



10

20

30

do pinchada y la fuerza de tensade (cilindro 22) puaden
ser ajustadas separadamente de ls cergs de las zapatas
de prosidn (cilindra 12).

En los talleros do confoccidn de prot 3 pog
ter, es posible instalar uno o varios aoporatos de sapa
racidén de acuerdo con el invonto por encima de una co-
rrea de trensporte que avanza pasc a paso, sobra la
cual, hoje por hoja pucdon formorse o retirarse varias
pilas do hojas mediants aplicscidn do los movinientos
adecuados de ssparacidn y/o de colocacidn en las sica
sivas paradas de la corres transportadora.

Evidontemente, el invento neo se limita a
los modos de realizacidn propusstos y descrites, los
cuales deben ser considerados como simples ilustrecig
nos del mismo. Las modificeciones de construceidn de
la Pijecidn y dul.dispcsitiuo de desplazesmiento hacia ~
arribe y hacis abajo de los elsmentos de separacidn,
as{ como de la forma de lo cobeza captadors, y del elg
mento de perforocidn caen dentro del slcance del pre-
santo Invento.

Los materialcs, forma, temafioc y disposicidn
de los elementas sorén susceptibles de variacidn, siem
pre que sllo no suponga una slteracidn de la esenciali
dad del invento.

Los términos an que se ho redactado osta
memoria debordn ser tomados siempre en sentido amplia,

no limitetivo.
NOTA DE REIVINDICACIONKS

Sa reivindicas como propia y nueva invencién,

a favor de Don Gaspar A.H, BijJttebier, con domicilio en
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Grote Heerueh 64, Beveren (Leie/Bélgica), lo cspecifi
cado en las siguientes reivindicaciones:

1.~ Procedimisnto pare separar uns o varias
hojas flexibles de una pilas, quo consiste en:

a) comprinir la pila por lo menos sn las prg
ximidades de un par de bordes superiores laterasles mu-
tuaments opuestos de la pila, en un grasdo tal gque lu no
ja o las hojas que han ds ser retiradas so aplasten sug
tancialmonto;

b) introducir unos salientes puntizgudos an
0 cerca de cadas unpg do dichos bordes, con el objeto de
que penetren en 1s hoja o las hojas;

c) desplszar laterslments los salicntes so-
parédndolos el uno del otro @ una distancia suficipnte
para tenser o astirer la hoja o las hojas; y

d) finalments alevar por encima de la pila
la hoja o las hojas as{ captadues y tensas.

2.~ Procedimiento soghn la reivindicacidn 1,
caracterizado porque los selientes so introducen obli-
cuamento prasentando sus puntss direcciones mutuamente
divergentes,

3.- hrocedimiento segln le reivindicacidn 1
¢ 2, pars soparar simultdneamsnte n hojas quo prescntan
un ecspesor d de una pila, caracterizado porque lz longi
tud 1 do la penetracidn de un salients en una hoja coe
rresponde a la relacidn (n - 1) d<1 gnd.

4.- Procedimiento segln una cualquiere de
las anteriores rseivindiceciones, caractcerizado porque
la presidn eplicada = le pile sec afloja ligersmente an

tes de realizar la accidn de tensado.
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S5+~ Procodimiento segdin una cualquiera de
las anteriores roivindicociones, corscterizado porgue
so splica une presidn adicional linesl en la proximi-
dad inmodiate do los salientes, simultféneamente con
1o introduccidn de los mismos en las hojas,

Be- "PROCEDIMIEMTOD DARA SEDARAR UNA 0O VA-
RIS HBOJAS FLEXIBLES DE UNA DILAM,

Tal y como se dejs descrito en la memoria
procedante, que consta de veintisiote hojas foliadas
y mocanogrefiadas por una sols de sus caras y planos
do forma y tamafio reglsmentarios.

fladrid, 26 do Octubre da 1974 A
P.A, de D. Gasper AfH. Bijttebior.

Victor Gil Vgga:
CERA
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