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Perfeccionamientos en. dispositivos 

de apilamianto automático de cajas 

plegadas.

°&ácitcmt<>z. BOBST & FILS, S .A ., entidad suiza, res iden te en 

Route de Reneens, CH 1008 PRIELY, Suiza.

La presente invención tien e  por ob jeto  un d is ­

p o s it iv o  de apilam iento de cajas plegadas a la  s a l i ­

da de la  estación de recepción por ejemplo de una

máquina plegadora-pegadora.

C iertos t ip o s  de cajas plegadas, obtenidas en5*
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la  estación, de recepción de una máquina plegadora—pegadora, 

presentan generalmente una sección lon g itu d in a l de forma sen­

siblemente trapezo ida l; este es e l caso p a rticu la r  de la s  ca­

jas llamadas "ca jas de fondo automático". En e fec to , debido 

a la  concepción de éste t ip o  de ca jas, e l lu ga r donde se en­

cuentra e l fondo de la  oaja presentará, cuando ésta se p l ie ­

gue en plano, cinco gruesos de cartón,m ientras que e l lugar 

donde se encuentra la  parte superior de la  ca ja  no presenta­

rá más que dos. j

Por esta razón, cuando .se ap ilan  estas cajas, con mi­

ras a su manipulación o su almacenamiento, l a  p i la  que se 

forma tendrá tendencia a vo lca rse  s i  todos lo s  paquetes dé ca­

jas se amontonan en un sentido id én tico .

Una solución u t iliz a d a  por la s  personas que trabajan 

con una plegadora-pegadora consiste  en dar vu e ltas  manualmen­

te  a lo s  d ife ren tes  paquetes fie ca jas, de modo que éstos que­

den colocados boca abajo, ta l  y como se amontonarían, por 

ejemplo, c la r if ic a d o re s  de a n illa s .

Las plegadoras-pegadoras son máquinas que trabajan a 

un ritmo rápido, por lo  que se hace muy d i f í c i l  r e a l iz a r  

manualmente esta invers ión  sin reducir la  ve loc idad  de produc­

ción de la  máquina. Se representa mejor este aspecto del pro­

blema s i se considera que lo s  formatos de la s  cajas plegadas 

pueden ser importantes y que, por e l lo ,  lo s  paquetes sen pesa­

dos y  d i f í c i l e s  de manejar.

La fin a lid a d  de la  presente invención es pués la  de 

r e a l iz a r  un d isp o s it iv o  de apilam iento automático de cajas 

plegadas que no disminuya e i ritm o de producción de la  p lega ­

dora-pegadora, a l tiempo que forme p ila s  o montones que pre­

senten una sección de forma sensiblemente rectangu lar.

I
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Esto d isp o s it iv o  so ca racteriza  por o l hedió de i¡ue 

comprende por l o  menos dos estaoionos que reciben la a  oajas 

plegadas para d isponerlas en paquetes, estando estas estac lo_ 

nos situadas en dos planos d iferen tes,m edios de in vers ión  del 

paquete formado en una de la s  estaciones, lo s  cuales medios 

giran  sobre un e je  de modo que lle van  a l c itado paquete del 

paquete formado en la  otra  estación , medios de apoyo"que pre­

sionan e l paquete de cajas plegadas en e l curéo de una parte 

de su tra y ec to r ia  de in vers ión , para mantenerlo compacto, me­

dios de gu ia  del paquete, destinados a contenerlo en e l curso 

de su desplazamiento y  medios de evacuación de la s  p ila s  fo r  

madas de por lo  menos dos paquetes de cajas plegadas coloca­

das boca abajo, realizándose e l accionamiento de lo s  medios 

de inversión  de manera que la  llegad a  de la s  cajas a sus es­

taciones respectivas sea continua.

El d ibu jo adjunto representa, a t í t u lo  de ejemplo, 

una forma de ejecución de un d isp o s it iv o  de apilam iento según 

la  invención.

la  f igu ra  1 es una v is ta  esquemática de p e r f i l  de 

un d isp o s it iv o  de apilam iento.

la  figu ra  2 es una v is ta  superior de la  primera es­

tación  de apilam iento de la s  cajas plegadas.

La figu ra  3 es una v is ta  en sección según I I I - I I I  d€ 

la  figu ra  2, y

La figu ra  4 representa un esquema que ilu s tra  e l c i­

c lo  de trabajo  de l d isp o s it iv o .

la  figu ra  l e s  una v is ta  esquemática de p e r f i l  de 

un d isp os it iv o  de apilam iento alimentado por transportadores 

de correa. Las cajas 1 plegadas salen de la  recepción 2 de la  

plegadora-pegadora. A continuación son tomadas por un trans­

portador móvil 3 quo laa  entrega alternativam ente a lo s  trant.
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portadores in fe r io r  4 y superior 5. El transportador móvil 3 

está construido de t a l  modo que' puede ocupar sucesivamente 

la s  posiciones 6 y 6Í El desplazamiento del transportador mó­

v i l  3 úe la  posición  6 (representada en trazos continuos) a 

la  posic ión  6 ' (representada en trazos  m ixtos), es accionado 

por e l d isp o s it iv o  de cómputo 7 de la s  cajas plegadas 1. En

e fec to , cuando é l número de cajas plegadas 1  deseado ha sido
/

alcanzado, e l d isp o s it iv o  de córiputo 7 acciona por interinadlo
<

de una transmisión neumática (no representadá), e l cambio 

de posición  del transportador móvil 3. En posición  6, e l  tranji 

portador móvil 3 alimenta en cajas plegadas 1 a l transporta­

dor superior 5. E l transportador superior 5 conduce la s  cajas 

plegadas 1  hasta la  estación 8 en la  cual van a ap ila rse  la s  

cajas plegadas 1 y a formar un primer paquete 9. Eri posición  

6 ' e l  transportador móvil 3 alimenta en cajas plegadas 1  a l 

transportador in fe r io r  4. El transportador in fe r io r  4 conduce 

a continuación la s  cajas plegadas 1 hasta la  estación 10 don­

de van a ap ila rse  la s  mismas y formar un segundo paquete 1 1 .

La estación  8 se compone de una re ja  12 formada por elementos 

13 regu lab les en aiiohura según e l formato de la s  cajas plega­

das 1 (vease figu ra  2 ). Dispuesto paralelamente sobre lo s  la ­

dos ex te r io res  de la  re ja  12 , un soporte de in vers ión  14 que 

g ir a  en tom o a l e je  26 evacúa e l paquete 9 según e l 3’entido 

de la s  flech as  15, de manera que va a d ep os ita r lo , vu e lto  en 

180° a la  estación 10 donde un paquete 11  habrá sido p revia­

mente formado. La p i la  23 así formada presentará una sección 

prácticamente rectangu lar, ya que uno de lo s  paquetes estará 

in ve rt id o  respecto a l o tro , fa ra  e fectuar la  in vers ión  del 

paquete 9, es necesario  prever una gula in t e r io r  16 de forma 

aproximadamente c ircu lar,cen trada  sobre e l e je  de g ir o  26, y 

1 que ponga en comunicación la s  estaciones 8 y 10. Una parte

*
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de la  gula In te r io r  16 serv irá  de tope delantero a la s  cajas 

plegadas 1 que van a ap ila rse  en la  estación 8. Una gu ia exte­

r io r  17, rea lizada  en una materia que se deja deformar f á c i l ­

mente para su adaptación a lo a  formatos de lo s  paquetes, man­

tien e  e l paquete 9 en e l  curso de su in vers ión . Una parte de 

la  guía e x te r io r  17 s irv e  de tope delantero a la s  cajas plega­

das 1 que van a ap ila rse  en la  estación 10. Para asegurar

la  compacidad de l paquete 9 en e l curso de su desplazamiento ¡
’ o !

una palanca de apoyo 18 l o  presiona en aproximadamente 150

de su trayecto . l a  palanca de apoyo 18 es detenida a c ie r ta  

d istancia  de l paquete 9 por un tope regu lab le  19 de modo que 

permite e l apilam iento de la s  cajas plegadas 1. A l f in a l  de 

la  carrera de in vers ión , e l paquete 9 escapa a la  sección do 

la  palanca de apoyo 18 y cae por su propio peso en la  esta­

ción 10. l a  palanca de apoyo 18 presiona e l paquete 9 bajo 

la  acción de un resorte  41 y g ir a  en tom o al punto 20. E l 

punto de g ir o  20 de la  palanca 18 está situado excéntricamen­

te  y detrás del punto de g ir o  26 del soporte de in vers ión  14, 

de modo que e l extremo de la  palanca 18 se desplaza progresi­

vamente hacia e l borde del paquete 9 en e l curso de su in v e r ­

sión para l ib e r a r  a l paquete 9 a l que se ha dado vuelta  y 

regresar a su posición  in ic ia l  bajo e l e fec to  de su reso rte  

41. La estación 10 está situada dentro de lo s  medios de eva­

cuación 21 que se componen de un tap iz  22. Los medios de eva­

cuación 21 son accionados periódicamente cada vez que una 

p i la  23 formada por dos paquetes 9 y 11 colocados boca abajo 

ha quedado constitu ida .

La figu ra  2 es una v is ta  superior de la  primera esta­

ción de apilam iento de la s  cajas plegadas 1 llevad as  por e l 

transportador superior 5» Las ca jas plegadas 1 (representadas
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en trzoa  m ixtos) ae ap ilan  sobre la  ré ja  12 formada por lo s  

elementos 13 regu lab les en anchura a lo  la rgo  de I 03 e jes  24 

f i ja d o s  en lo s  bastidores 25 y 26. El soporte de in vers ión  14 

está oompuesto por dos brazos 28 y 29 f i ja d o s  a l á rb o l-27 

por medio de lo s  soportes 30 y 31. Estos dos brazos 28 y  29 

son también deaplazables transversalmente, para adaptarse a l 

formato de la s  cajas plegadas 1. Las cajas, plegadas 1 van a 

topar contra la  parte in fe r io r  de la  gula in t e r io r  16 y quedan 

su jetas lateralm ente por lo s  bráaos 28 y  29 de l soporte de 1 
in vers ién  14.

La figu ra  3 es una v is ta  en sección según I I I - I I I  de 

la  f ig u ra  2 en la  cual se ha representado e l brazo 28 d e l 30..
. 't 1

porte de in vers ién  14. E xiste ur. bloque 32 que contiene una 

cavidad c il in d r ic a  33» e l cual está f i ja d o  pdr medio de tom i-- 

l í o s  34 a la  parte in fe r io r  del brazo 28. Una espiga 35 desti-. 

nada a l a rrastre  del paquete 9 corre dentro de la  cavidad 33. 

E l desplazamiento de la  espiga 35 es accionado por un p istón 

neumático 36 f i ja d o  contra la  pared 37 del brazo 28 por medio 

de la  escuadra 38 y  de lo s  t o m i l lo s  39. El elemento 13 de 

la  re ja  12 es bloqueado en posición  a l o  la rgo  de l e je  24 por 

medio de l t o m i l l o  40.

La figu ra  4 representa un esquema que ilu s tra  e l c ic lo  

de traba jo  del d isp o s it iv o  de apilam iento. Este esquema l l e ­

va en abscisa e l tiempo t  y  en coordenada e l número de cajas 

N. Comprende cuatro c ic lo s  I  a IV que corresponden resp ec ti­

vamente, e l  c ic lo  I  a la  formación del paquete 9 on la  esta­

ción 8, e l c ic lo  I I  a la  formaoión del paquete I I .  en la  es­

tación  10, e l  c ic lo  I I I  ¿L movimiento del soporte de inver­

sión 14 y e l c ic lo  IV a l movimiento de lo s  medios de evacua­

ción 21.
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La operación empieza por e l apilam iento de c ie r to  número 

de cajas plegadas 1 en la  estación 8; una vez que este número 

de cajas plegadas 1 ha sido cub ierto, e l transportador móvil 

3 uambia de posición , de manera que la s  cajas plegadas 1 irán 

a ap ila rse  a la  estación 10. Aproximadamente 0,5 segundos des­

pués de éste cambio de posición  del transportador móvil 3, 

empieza la  inversión  del paquete 9. Esta in vers ión  se efectúa 

de manera continua durante e l tiempo de formación de la  p ila  

11 en la  estación 10, l o  que hace que habiendo empezado con 

aproximadamente 0,5 segundos de re traso  terminará después de 

que la  p i la  11 se haya formado. Sin embargo, tan pronto como 

ha terminado la  formación de la  p ila  11, es accionado e l trane- 

portador móvil 3 de modo que alimente a la  estación  8. Habieh- 

do terminado su carrera e l  soporté de inversión  14, un dispo-
i

s it iv o  electro-neum ático (no representado) va a accionar la  

re tirada  de la s  espigas 35 de modo que la  carrera de re tom o  

del soporte de invers ión  14 puede efectuarse independientemen­

te  de la  carga de la  estación  8. Como e l soporte de invers ión  

14 habrá vuelto  a su posición  in ic ia l , la s  espigas 35 avanzarár 

de nuevo para perm itir e l  a rrastre  del paquete s igu ien te . Un 

poco después del f in a l  de la  carrera del soporte de invers ión  

14, será accionado e l ta p iz  de evacuación 22, de modo que 3e 

termine la  evacuación de la  p ila  23 antes del f in a l  de la  f o r ­

mación de un nuevo paquete en la  estación 8.

N O T A

30.

D escrita  suficientem ente la  naturaleza del invento, as i 

como la  manera de r e a liz a r lo  en la  p ráctica , debe hacerse 

constar que la s  d isposiciones anteriormente indicadas son sus
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cep tib les  de m odificaciones de d e ta lle  en cuanto no a lteren  

su p r in c ip io  fundamental. También se hace constar que e l in ­

vento corresponde a una so lic itu d  de patente presentada en 

Suiza con e l  número 15 034/73 de 25 de octubre de 1 .973,aco­

giéndose por lo  tanto a lo s  b en e fic ios  que conceden lo s  Con­

ven ios In ternacionales en v ig o r , siendo Ib  que constituye ■ 

la  esencia del re fe r id o  invento, y por lo  que do s o l ic i t a  Pa­

ten te de Invención por 20 años en España sobre: PERFECCIONA 

MIENTOS EN DISPOSITIVOS DE AFILAMIENTO AUTOMATICO DE CAJAS 

PLEGADAS, caracterizándose por l o  s igu ien te:
\

1 .-  Perfeccionam ientos en d isp o s it iv o s  de apilam iento 

automático de cajas plegadas, a la  sa lida  de la  estación de 

recepción de una máquina plegadora-pegadora, por ejemplo, que 

comprende unos transportadores que entregan alternativam ente 

la s  cajas plegadas, y  después contadas, en dos planos d i fe r e n ­

te s , caracterizados porque se constituye cada d isp o s it iv o  por 

l o  menos dos estaoiones que reciben la s  cajas plegadas para 

d isponerlas en paquete, estando estas estaciones situadas en 

dos planos d ife ren tes ; medios de in vers ión  del paquete.forma­

do en una de la s  estaciones, cuyos medios g iran  en tom o  a 

un e je  de modo que lle va n  a l paquete por encima delpaquete 

formado en la  otra  estación; medios de apoyo que presionan 

e l  paquete de cajas plegadas en e l curso de una parte de su 

tra yec to r ia  de in vers ión , para mantanerlo compacto; medios 

de gu ia del paquete destinados a contenerlo en e l curso de 

su desplazamiento y medios de evacuación de la s  p ila s  forma­

das, de por l o  manos dos paquetes de cajas plegadas situadas 

boca abajo, realizándose e l accionamiento de la  in vers ión  de 

modo que la  llegada  de la s  cajas a sus estaciones respectivas 

sea continua.

\

f
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2. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 1, carao-
i

terizados porque se dota de medios de inversión que giran en j 
tomo a un eje horizontal situado perpendicular al sentido del 
paso de las cajas plegadas por ol dispositivo de apilaniiento.

3. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 1, carac­

terizados porque los medios de apoyo que presionan el paquete 

de cajas plegadas, se constituyen por una palanca de apoyo que 

coopera con un resorte.
4. -  Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 y 2 

caracterizados porque la  palanca de apoyo efectúa una rotación 

de 150°.
5. -  Perfeccionamientos 3egún la  reivindicación 1, ca­

racterizados porque los medios de guía del paquete se consti— ¡ 
tujrén por una parte, por una guía interior, y por otra parte, 

por una guia exterior.
6. -  Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 y 

5, caracterizados porque la  guia interior tiene forma de aro, 
de configuración sensiblemente circula^, centrado aproximada­

mente sobre el eje de giro de los medios de inversión.
7 . -  Perfeccionamientos según la s  reivindicaciones 1 y 

5, caracterizados porque la  guia exterior so constituye de 

una materia fácilmente deformable,para poder adaptarse al for­

mato de los paquetes.
8. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 1, ca­

racterizados porque los medios de evacuación se constituyen 

por un tapiz accionado secuencialmente.
9. -  Perfeccionamientos en dispositivos de apilamiento 

automático.de cajas plegadas, tal y como queda sustancialmen­
te descrito en la  presente Memoria, y en lo s dibujos adjuntos,,



i

Esta Memoria consta de d iez  hojas, esc r ita s  a máquina 

por una sola cara.
Madrid, Z 5 OGT. 1974
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