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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para Espaila,
sus territorios y plazas de soberanfa, a

favor de:

. SOCIEDAD GENERAL DE ELECTRO-METALURGIA, S.A.

entidad espafiola, domiciliada en Carrete
ra de la Mina, 20, San Adridn de Besés

(Barcelona), relativa a:

"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS APARATOS FLE-
JADORES"
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Inventor: Kenmeth Richard Tyler

Prioridad: Solicitud de patente en U.5.A. n?
409.686 de fecha 25 octubre 1973.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Bsta invencidn se refiere a un aparato para rodear
un objeto con un bucle horizontal de fleje antes del apreta
do del bucle y de la subsiguiente unién de los extremos su-
perpuestos del bucle por engarzado de una junta metélica so

bre los mismos o por fusién conjunta de tales extremos. - -

Hasta ahora, en relacién con el flejado de uﬁ
gran objeto, ha sido la prictica usual emplear dos opera-
rios, uno a cada lado de la estacién flejadora. El operario
de la parte delantera extrae un trozo de fleje de un dispen
sador de fleje, tira de &1 a través de la cara delantera del
objeto y lo pasa hacia atrds y parcialmente a través de un
lado en donde es recibido por el operario de la parte trasg
re que entonces tira de €1 a través de la cara trasera del
objeto y lo pasa de nuevo al primer operario a través del
otro lado, llevando dicho primer operario, finalmente, el
extremo delantero del fleje hacia una relacién de superposi
cién con el extremo de alimentacidén del bucle de fleje y
aplicando une herramienta portdtil de flejado a las porcio-
nes superpuestas a fin de tensar el fleje y aplicar una jun
ta a las zonas superpuestas. El uso de dos operarios no sé-
lo crea un indeseable factor de costes sino que, dado que

los dos operarios realizan sus respectivas tareas indepen-

-
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dientemente uno de otro, no es sorprendente que se realicen,

en el flejado comercial de objetos, muchas operaciones de

flejado inadecuadas y descentradas,

En un intento de eliminar la necesidad de emplear
dos operarios cuando se flejan grandes objetos, hace tiempo
que se recurre a la préctica de hacer pasar el material de
flejedo en el sentido del extremo a través de un canal para
fleje, substencialmente circular, que rodea parcialmente la
estacién flejadora, de modo que el extremo libre del fleje
sea devuelto al operario. Durante la operacién de tensado,
ge tira fuertemente del fleje en el sentido radial y hacia
adentro desde el canal y se aprieta sobre el objeto. ElL uso
de tales canales requiere elevar el canal después de cada
operacién de flejado, de modo que deje libre al objeto fleja
do para permitir que este ¥ltimo sea sacado de la estacidn
flejadora. Ademds, cuando hay que aplicar varios flejes, es
necesario proveer medios para ajustar la posicién vertical
del canal para el fleje. Por ello, el uso de canales para

fleje se reserva usualmente al flejado de objetos extremada-

mente grandes. = - = - - -

La presente invencién supera estas limitaciones por
proporcionar un aparato semiautomdtico que utiliza una corre-
dera de agarre del fleje que se mueve de forma orbiftal en un
trayecto horizontal circular glrededor del objeto y que lleva
el extremo libre de un trozo de fleje que sale de un diépensg

dor alrededor del objeto y lo vuelve al operario que puede
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entonces extraer el extremo libre del fleje de la correders
y manipularlo de la manera usual para establecer la mencio-
nada supérposicidn de los extremos del fleje. La invencidn
proporciona ademds unos medios por 1los cuales el didmetro
orbital de la corredera puede aumentar o disminuir con el
fin de adaptarse a objetos de anchura variable y por los cua
les puede variarse la altura del trayect? orbital para édag

tarse 2 objetos de altura varigble. - = -~ = = = = = = - =

Otra caracterfstica reside en la provisién de una
nueva unidad de garra que estd asociada con la correderé y
que facilita la aplicacién del fleje a la corredera y su ex
traccién de la misma por empuje del fleje en el sentido del
borde dentro del conjunto y por su estirado con fuerza desde
la corredera, oponiéndose sin embargo el conjﬁnto al desli-

zamiento longitudinal del fleje durante el movimiento en ér

En las dos ldminas anexas de planos, se ilustra una
realizacién ejemplificativa de la invencién y en estas ldmi-
nas la FIG. 1 es una vista en alzado frontal de un aparato
posicionador de fleje que realize la invencién y que lo pre
senta dispuesto en una estacidén flejadora preparatoria para
realizar la operacién de posicionado del fleje; la FIG. 2 es
un alzado lateral de la estructura de la FIG. 1; la FIG. 3
es una vista en plants invertida, ampliada y fragmentaria,
tomada por la lfnea 3-3 de la FIG. 2; la FIG. 4 es una vista
ampliada en planta de la estructura de la FIG. 1; la FIG. 5

es un alzado lateral ampliado y fragmentario, parcialmenfe en
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seccidn, de la estructurs de la FIG. 3; la FIG. 6 es un alza
do lateral, ampliado y fragmentario, de una unidad de agarra
do del fleje, desplazable verticalmente; la FIG. 7 es una

gseccién por la 1lfnea 7-T7 de la FIG. 6; la FIG. 8 es un alza-
do lateral de la estructura de la FIG. 6; y la FIG. 9 es una

vista en perspectiva de un pedal accionador empleado segin

- e M e e ew we e e e

la invencibn, = = = = = = = = = = ~ -

Con referencia ahora a las FIGS. 1, 2'y 4, el apa
rato 10 posicionador de.fleje se representa ingtalado en
una estacidn flejadora S en donde se estd flejando un embala
je parslelepipédico P. El objeto se lleva a la estacién S
sobre rodillos 12 asociados con un transportador 14. El apa
rato puede aplicar el bucle de fleje al objeto en cualquier
aitura deseada y, en la FIG. 1, se ilustra un bucle 20 aca-
bado y con los extremos unidos, aplicado al objeto en su zo
ne inferior, mientras se estd aplicando un segundo bucle al

rededor de sSu 20NA SUPELLOr: = = = = = = - = = = - w- - - - -

Expuesto en pocas palabras, se provee una correde
ra 22 para el-fleje que, normalmente, queda posicionada a
un lado del transportador 14 y que recibe el extremo libre
del fleje 16 que sale de un dispensador 18. La corredera 22
tiene 6rganos de agarrado del fleje a los que se aplica el
extremo libre del fleje y, después de ls aplicacién, se ha-
ce que la corredera 22 realice una érbite alrededor del arti
culo en un trayecto horizontal circular, disponiendo asf el
extremo del fleje alrededor del artfculo, de modo que se ti-

re del fleje del dispensador y se le arrolle alrededor del
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artfculo. Una gufa fija 24 para el fleje estd interpuesta
entre el dispensador 18 y la corredera y tiene un ojete que
mantiene el extremo de alimentacidén delucle al mismo nivel
que la corredera orbitante 22 para asegurar una exacta apli
cacién horizontsl del fleje. La corredera 22 est4 soportada
en un carro rotativo 26, cuyos movimientos son efectuados
bajo el mando de un motor neumitico M; y un pedal 28 (FiG.
9) estd situado de modo gque quede convenientemente posicio-
nado para el operario. Al principio de una operacién de flg
jado, el operario puede hacer que el extremo libre del ?1e-
je 16 que sale de la gufa 24 del fleje se fije en la corre-
dera 22, después de lo cual la opresién del pedal 28 ha;é
que la corredera se desplace segin un trayecto circular al-
rededor del articulo P, siendo devuelta asl la zona del.ex~
tremo libre del fleje al operério que entonces puede sacar-
lo de la corredera y hacerle superponer con el extremo de
alimentacién, de modo que una herramienta portdtil convencio
nal de flejado puede realizar las operaciones de tensado y

unido del flejee = = = = = = = = = = = == - = - - -

Considerando el aparato con mayor detalle y siem-
pre con referencia a las FIGS. 1, 2 y 4, el aparato compren
de un bastidor 29 (FIG. 4) en forma de H que incluye un 6r-
gano posterior 30, un 6rgano anterior 32 y un 6rgano inter-
medio 34 de travesafio. Estos tres érganos del bastidor estédn
soldados conjuntamente y unas pequefias piezas angulares 36
de los extremos de los 6rganos 30 y 32 proporcionan patas de

soporte para el bastidor.e — = = = = = = = = = = - - - - -

———
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Sobresaliendo hacia arribe de la zona central del
érgano posterior 30 de bastidor se halla una columna tubu-
lar 40 cuyo extremo superior soporta una vige horizontal y
tubular 42 de soporte del carro. La longitud de la viga 42
es aproximadamente igual e la distancis entre los Srganos
30 y 32 de la base del bastidor, de modo que el extremo exte
rior de la viga quede sobre el eje del transportador. EL
trensportador 18 estd compuesto por un par de secciones es-
paciadas 44 y 46 (FIG. 2) que llevan rodillos, mientras que
el drgano 32 de la base del bastidor queda en el eje del

transportador 18. = = = = = - - - - - m - - - - ———— -

Fijada en el extremo exterior de la viga 42 se ha
1la une plataforma 50 que soporta al motor M, junto con un
dispositivo reductor 52 por engranajes que tiene un Arbol 54
(FIG. 5) de salida acoplado en relacién de accionamiento por
un acoplamiento 56 a un Arbol vertical 58 de suspensidn, cu-
yo extremo inferior soporta un manguito 60 de gula dentro
del cual se halla un brazo radial deslizante 62. El extremo
exterior del brazo 62 tiene fijado al miemo el extremo supe
rior de un brazo vertical 64 de soporte de la corredera. El
brazo horigontal 62 y el brazo vertical 64, junto con el man
guito 60 de gula, constituyen dicho carro rotativo 26. La co
rredera 22 puede deglizar sobre el brazo 64 y se proveen me-
dios por los cuales puede variarse la altura de tal correde-
ra paras permitir la aplicacidén de bucles de fleje al objeto
P a alturas elegidas. Se proveen tambi§n medios por los cua

les puede hacerse variar la longitud del brazo 62 para per-

-
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Con referencia ahora a las FIGS. 6, 7 ¥ 8, la co-
rredera 22 comprende un conjunto 70 de garra y un conjunto
72 de manguito de gufa. El conjunto 70 de garra es en forma
de una cuneta que tiene una pared interior T4, una pared in
ferior T6 ¥y una pared exterior 78 en forma de wna sufridera
en U, relativamente gruesa, que tiene patas laterasles 80y
un puente superidr 82 (FIG. 8) de acoplamiento. Un pasador
transversal 83 (FIGS. 6 y 7) se extiende entre las patas la
terales 80 y soporta pivotantemente un portagarra basculan-—
te 84 sobre el que estd montada rotativamente una rueda .gar
filada 86 de garra. Un véstago convencional 88 cog resorte,
enroscado en el puente 82, sirve para forzar elédsticamente
el extremo exterior del carro 84 de garra hacia abajo de.mo-
do que fuerce elésticamente al carro en una direccién hora-
ria, segin se ve en la PIG. 6, haciendo asi que‘la rueda 86
de garra se apoye contra la sufridera 78. Cuando el extremo
libre del fleje 16 sea introducido en el sentido del borde
en la corredera 22 entre la rueda 86 de garra y la sufridera
78, la rueda girari en une direccidén horaria y admitird el
fleje y, después, el fleje serd sujetado firmemente en su po
sicién. Con el levantamiento manugl del fleje hacia arriba,
la rueda 84 de garra girard por traccién en una direccidén an
tihoraria para liberar el fleje. Durante el movimiento orbi-
tal de la corredera glrededor del artfculo P, se aplicard
tensibn al fleje de modo que se le extraiga del dispensador

18 y se apriete firmemente el fleje contra la sufridera 78.-

e



-

P

5e

10.

154

20.

25,

HEeN

s

N
LRI

i§f"ﬁ’1T

El conjunto 72 de menguito de gufa puede deslizar
verticalmente en el brazo 64 de soporte -de la corredera. El
brazo 64 tiene una fila de orificios espaciados 90 (FIGS. 6.
y 7) para cooperar con un védstago 92 forzado por resorie que
tiene una cabeza garfilada 94 y que estd soportado por el
menguito 72 de gufa. Extrayendo el védstago 92 de cualdquier
orificio 90 dado, el conjunto 70 de garra serd liberado de
modo que pueda desplazarse verticalmente sobre el brazo 64
en cualquier direccién, de forms que se reposicione la corre

dera 22 a una sltura diferente. = = =« = = = = = = = = = = =

El lado inferior del brazo radial 62 tiene una sg
rie de orificios espaciados 96 (PIGS. 3y 5) y el manguito’
60 de gufa que soporta al brazo 62 es similar al menguito 72
de gufa excepto que el védstago 98 forzado por resorte, que _
le estd asociado, estd provisto de una lenglleta o aﬁillo 100
de traccidn para cooperar con una barrs con gancho o herra-
mienta similar (no ilustrada) por medio de la cual el opera-
rio puede alcanzar y tirar de tal lenglleta para liberar el

brazo 62 con el fin de realizar ajustes radiales. =~ = = = =

El dispensador 18 de fleje puede ser de cualquier
tipo convencional de carrete. Como se ilustra en las FIGS.
1y 2 y 4, el dispensador comprende una base 102 de la que s0
bresale hacia arriba un soporte 104 en forma de H que sopor-
ta, con capacidad de giro, al carrete 106 sobre el que se ha
1la dispuesta la bobina 108 de fleje 16. Preferentemente, el
dispensador tendrd asociados con 41 unos medios para refre~

nar la alimentacién del fleje desde el dispensador con el fin
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de impedir que se desarrolle en exceso del carrete de fleje
después de que ha terminado la fuerza de traccidén en el fle
je. En ausencia de tales medios de refrenado, el refrenado
del fleje puede lograrse por aplicacidén de una zapata 110
(FIG. 1) de freno por friccién al carrete 106 de fleje, es-

tando montada la zapata en un brazo eldstico y flexible 112.

La base 102 del dispensador soporta un montanfe ver
tical 114 que tiene una serie de orificios verticalmente eg
paciados 116. La gufa 24 del fleje es deslizable verticalmen
te en el montante 114 y estd provista de un véstago foriado
por resorte que tiene una cabeza garfilada 122, estando di-
gefiado el véstago para cooperar con los orificios 116 del
montante 114 de modo que pueda hacerse variar la altura de.
la guia 24 del fleje. La gula 24 del fleje lleva un ojete 124
a través del cual pasa el fleje 16, determinando tal ojete
el nivel horizontal al que se aplica el bucle de f}eje al ob

jeto P durante el movimiento em 6rbita de la corredera 22. -

El dispensador 18 estd mon#ado en una posicién elg
vada en un par de érganos 126 (FIG. 2) en U y el dispensador
queda sobre la cara delantera del transportador 14 y estd
alineado con la superficie delantera exterior del articulo

que se est flejando. = = = = =« = = = = = = v = o == - -~ -

‘ El pedal 28 (FIG. 9), por medio del cusl se sumi-
nistra aire al motor M para hacer mover la corredera 22 en
érbita alrededor del objeto P, estd asociado con una vélvula

convencional V de cierre, normalmente cerrada, a la que se

-

-
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suminisira aire de una fuente adecuada de aire comprimido,
e través de una conduccién 130 de aire. La salida de la
vélvule estéd éonectada directamente al motor M a través de
una conducecién 132 de aire (véase también 1la FIG. 5). Al
oprimir el pedal 28, la v4lvula se abre y circula aire a

través de las conducciones 130 y 132 hacia el motor M. - -

Al hacer funcionar el aparato posicionador de fle
je, el operarioc extraerd una longitud de fleje 16 del dis-
pensador 18 y lo enhebrard a través del ojete 124 y luego
introducird el extremo libre de tal fleje en la garra 70
de tipo cuneta entre la rueda 86 de garra y la sufridera 78
(FIG. T7), después de lo cual oprimiré el pedal 28 (PIG. 9),
de modo gque se abra la vélvula V y hage que se suministre
aire el motor M. La activacién del motor haréd girar al carro
26 y hard que el brazo vertical 64 y la corredera 22 reali
cen un movimiento en érbita en un trayecto circular alrede-
dor del objeto P. Tal movimiento orbital extraerd el fleje
16 a través del ojete 124 y lo arrollard progresivamente al
rededor del objeto como se ilustras en lineas discontinuasg
en la FIG. 4, moviéndose el bucle de fleje para entrar en
estrecho contacto con el objeto después de que la corredera
pasa cada una de sus esquinas. EL refrenado del fleje ofre-
cido por la zapate 110 de frenado del dispensador mantendri

el estrecho contacto del bucle de fleje con el objeto., = =

Cuando la corredera 22 ha efectuado una érbita com
pleta alrededor del objeto P, el operario sacard su pie del

pedal 28 para detener el motor M y hard que la corredera asu
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ma su posicién inicial, después de lo cual el operario saca
rd la zona extrema libre del fleje del conjunto 70 de garra
por levantamiento de la misma verticalmente, como se ha deg
crito anteriormente, y llevard tal zona extrema libre hacia
una relacién de superposicién con respecto a la zona extre-
ma de alimentacién del fleje, de la manera usual para reali
zar operaciones manuales de flejado. Después de ello el ‘bu-
cle de fleje puede tensarse, puede aplicarse una junta,'tal
como la ilustrads en la FIG. 1, a las porciones superpues—

tas del bucle y el exceso de fleje puede cortarse del bucle,
utilizando para ello un equipo convencional (no ilustrado)

de flejad0, = == == m = = m e ;M m ., ———— -
N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia,

sus territorios y plazas de soberanfa, las siguientes: - - -

"REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en los aparatos flejadores,
para posicionar un bucle de fleje alrededor de un objeto,
dispuesto en una estacién de flejado, antes del tensado del
bucle alrededor del objeto, caracterizados porque una corre
dera est4 montada para realizar movimiento en érbita en un -
trayecto arqueado horizontal cerrado alrededor de dicho ob-
jeto y tiene unos medios de garra que sujetan con capacidad
de liberacidén la zona extrema libre de un trozo de fleje que

sale de una fuente de fleje; y porque se hallan previstos me

-

-
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dios accionables a voluntad para determinar el movimiento
en 6rbita de la correders en tal trayecto cerrado a través
de substancialmente une revolucidén completa, para extraer

el fleje de dicha fuente y enrollarlo progresivamente alre-

dedor del objeto, = = = = = = = @ =« = = -~ -

2.~ Perfeccionamientos segun la reivindicacidn 1,
caracterizados porque dicho aparato incluye un soporte fijo
digpuesto por encima del nivel de dicho objeto, un brazo
rodial extensible y retrafble que tiene su extremo interior
pivotando en el soporte para realigzar movimiento de giro del
brazo alrededor de un eje vertical, y un brazo que se ex~-
tiende de forma substancial verticalmente desde el extremo
exterior de dicho brazo radial, estando montada dicha corre

dera en dicho brazo que se extiende verticalmente. - = - =

3.~ Perfeccionamientos segn la reivindicacién 2,
caracterizados porque dichos medios para determinar el movi
miento en 6rbita de la corredera comprenden un motor monta-
do en dicho soporte y acoplado operativamente en relacién de

accionamiento con el exbtremo interior de dicho brazo radial.

4.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 3,
caracterizados porque hay dispuesta una gufa de fleje entré_
la fuente de fleje y la estacién flejadora y en el plano ho
rizontal de la corredera y puede cooperar con el fleje para
mantener la zona extrema de alimentacién del bucle de fleje
substancialmente al nivei horizontal de la zona del extremo

libre durante el movimiento orb;tal de la corredera. - - -
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5.— Perfeccionamientos segin la reivindicacién 4,
caracterizados porque se proveen medios para ajustar la po-
sicidn vertiecal de la corredera en dicho brazo que se extien
de verticalmente y se proveen medios para ajustar la posi-

cién vertical de la gufa del fleje. = = = = = = = = = = = =« -

6.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 5,
caracterizados porque dicho motor es del $ipo accionable neu
méticamente y se hallan dispuestos medios valvulares acciona
bles bajo el mando de un pedal en la proximidad de la esta-
cién de flejado, que son capaces, al ser oprimido:;el pedal,

de activar dicho mobor. = = = = =« ¢ - d e v = = = = = - - -

7.~ Perfeccionamientos segin la reivind'icacidn 1,
caracterizados porque se proveen medios para refrenar po'r
friccidn la circulacidn de fleje desde dicha fuente durante

el movimiento en Srbita de la correderg. = = = = = = = =~ — ~
8.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS APARATOS FLEJADORES"

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de catorce hojas foliadas y mecg
nografiades por unea sola de sus caras y de dos léminas de di

bujos que la ilustran. MADRID, 25 OCT 1974

‘P.A M. CURELL SUROL

mem.

-

o
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