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PERFECCIONAL:IENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION Dii CAJAS
PARA APARATOS DE LUZ O SIMILARES.

e



.

5 o

10,

154

250"

30.-

Este invento se refiere generalienie 2 piezas
de acoplamiento en forma de caja y protegidas pars apa-
rates ¥ accesorios de luz ¢ similares., De una forma pds
particular, se refiere a los perfeccionanientos quoe so
introducen en las cajaz de este tipo los cuales compren
den bastidores de armazones que tilenen grondes dberturas
alrededor de sus lades los cuales se clerran necdisnte -
paneles desmontables,

En lo caja entorior de este tipo, la cual se
ilustra y describe cn la Patente ndmero 3.606,717, el -
nodelo de armazdn tiene un lado alargado, de aluminio,
¥ elenentos de bastidor en los extremos, con exitrenos
que se encuentran ingleteados para poder soldar el uno
con el otro, -y bridas interiores colocadas de tal forna
gue proporcionen un borde reobajado o embutido alrededor
de cada abertura para recibir un panel o entrepafia adap~
tado de forma que cierre la abertura. Cuande cste tipo
de caja es para un aparato o accesorio de luz, scgin se
ilustra en dicha patente, los pancles individuales pucden
Ser opacos o0 que transmitan la luz, segin ol cfecto que
se desee dar u cobtener on cl aparato que encierran., En
cualquiera de los casos, los paneless sc sujctan en su -
gitio, sobre los bordes, por medio de barras o tiras sd-
lidas inserfables en ranuras que se cncuentran formadas
en los elementos del arnazén para acufiar dichcs pancles
en ccntacto herndtico con los bordes.

Aungue ya el tipc anterior de caja representa
de por si un perfeccicnaniento esencial dentre e cste
arte, su armazén se ha visto que resulta ser,; rclativa-
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vigta de los costes, sicipre cn aumente, del aluminio.
De esta forna y debide a que los elcnentos del armazdn
gon piezas que se extruyen en forme sdlida, requieren

el cupleo de un gran veluuen de aluninic, parte del =
cual sc¢ tiene que gastar on ingletear los extrenos de -
los olementos del armazén. Adends, la nocesidad de in-
gletoar y luego scldar estos extremos lleva taubidén ane~
ja una cantidad esencial de ticmpo y trabajo, le cual ~
contribuye a aumentor ol coste de fabricacidn del arna-
Zon.

‘Uno de lcs objetos de este invento consiste -
en proporcicnar una caja de este ftipo que tonga un arha-
zdn que requiera menos naterial y que sea nds facil de
nontar que el armazdn de la caja anteriormente doscri?a.

Otra finalidad de estc invento crnsicte en =
proporcionar dicha caja en la cual el armazdén sc haco -
con piezas que sean intercambiables.

Una finalidad adiciconal censiste en aportoar -
wna caja de tal tipo que sca atractiva, onAespecial cn
su aswpceto y on la que sus piezas colaboren para propor-—
cionar unas suporficices lisas y continuas alrcdodor o -
gobre cada pancl.

Estos y ctroc objetos o finalidades se consi-
guen, segin la nodalidad de cste invonto que se ilustra,
nediente una caja de cstc tipo que tenga un arnazdn o -
onlde de armadura que conprenda un lado alargado y elo-
nentos de arnazén los cunles se conectan en sus lados =
opuestos de tal forma que, de la misna manera que en cl
arnazén de la caja anterior, se formen aborturas cntre -
los lades opuestos del lade y los elenentes de arnazéq -
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de los extremcs, Los elementos de armazdn tembién tienen
bridas las cuales sirven, al igual gue en el casc del
tipo de caja anterior, para proporcionar bordes enbuti~
dos o rcbajades alrededor de la abertura del armozdén -
para rocibir los paneles que cierran las aberturas,

Sin embargo y, a diferencia del $ipo de caja
anterior, estos eleomentos de armazdén estdn huecos, de
naners que su fabricacidn requiera esencialmente nenos
naterial, y por lo tanbo no sea necesario Ingletearles
para conectarlos borde con borde. Do forma nds particu~
lar, cada conexidn o acoplaniente de esquina conprends
una base con diemtes o pias que sc prolongan desde élla
de maora que, de forma tolescdpica, reciban los extre-
nos de los clementos de armazdn que se tioncn guo conec—
tar, en cada una de las esquinas, por que resulta ine-
conario ¢l scldar los cxbtrencs dc los elenentos de ar—
nazén entre si o las conexiones o acoplanientos de las
esquinas. Bs proforible que cada uno de loydientes o =
pdas, y come ninimo, parte de la base de cada aoopla;
niento de esquina, estd hueco, con ol fin de reducir -
ain nds las necesidades de natoerial en la fabricacidn -
de cada armazdn.

Los paneles sc nantienen en su sitio, de forma
descontable, sobre los bordes alrededor, coro ninino, -
de algunas de las aberturas delarnnzdn, por nedic do =
tiras las cuales se concctan, de nanera gue se puedan -
goltar, a los elenentos de armazdn que rodoan a las =
aberturas, y quec se extienden de la una a la otra para

sujetar firnenentc a lcs paneles; En la nodalidad pro-

forente de este invento, la cual se ilustra en esta Me-
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noria, cstas tirvas tienen forma de MUY, por lo que tom~
bidn requicren un gesto ninimo de naterial, y tienen -
nediocs on sus extremos libres pora conectorles con ra-
nuras en las paredes laterales de dichos elencntos de -
arnazén; prosentando asi un borde liso dentro de cads -
cavidad embutida.

Es preferible que las conexioncs o acoplanicn—
‘t08 do las esquinas scan de construceidn iddntica, y -
que los elenentos de armazén y las tiras que sujotan -
los paneles, so corten a su longitud do oxtrusiones o -
perfiles oxtrufdos que sean iddnticos en seceidn trans-
vorsal, por lo que solo soa necesario fabricar y mante-
nor en existencia un nfmero ninino de cstas piezas. Ade=
nds, os preferible que los acoplanientes de esquina, =
clenentos do armazdn y tirag de sujeccidn de los paneles
soon de construceidn fal que sus superficios. cxtberiores
scan csoncialmente coplanares y se cncuentran en conbi—
gliidad borde con borde, de feorna que presenten un aspec—
‘o liso y continuwo,

En los dibujoes:

La Pigura 12 es una vista en perspectiva deo -
un cporato de luz gque ticnc una caja construfda segin -
el presente invento, y vista desdo el lado delantcre y
do la parte infericr de la pisna,

Lo Figura 22 es una vista en pergpectiva de
una parte del aparato de luz, visto desde el lado posto=
rior y dosde la parte superior de la nisna,

La Pigura 32 cs una vista on seccidn horizon-
2l discontinua do una parte de la caja del aparato o -
accesorio, sogin sc ve a lo large de las lincas discopn
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t{nuas 3~3 de la Figura 18.

La Figura 42 es una vista en seceidn horizon—
Yal discontinua de otra parte de la caja, viste o lo -
largs de las lineas de punto 4--4 de la Figure 12, po-
ro con los paneles, las tiras de sujeceidn de los panc-—
les y las juntas de estanqueidad desmontados de las ca-
vidades de alojaniento on losgs lados dc la caja:

La Figura 52 es una vista en seccidn verti~
cal discontinua de una parte de la caja, vigta a lo -
largo de las lineas discontinuas 55 de la Figura 12,

LIa Figura 68 es una vista en seccidn verti-
cal discontinua de otra parte de leo caja, vista a lo -
largo de las lincas quebradas 6=-6 de la Figura 18, y
con los paneles, las tiras do sujeccidn de los panecles
¥y las juntas dc estanqueidad desnontados de las ranu-
ras de alcjaniento on les lados de la misma:

La Figura 72 cs una vista despiezada, en pers
pectiva, de una conexidn o acoplaniento de csquina y -
del lado y elenentos de armazdn que se oonoctan‘con.el
nisno, vistos desde el lade interior del mlsne ccopla-
miento, y;

La Piguro 82 es una vista en perspoctiva do
la conexidn esquinal vista desde el lado exterior do =
1o nisma.

Tonando ahora conc referencia los detalles -
de los dibujos anteriormente menciocnados, el aparzoto o
accesorio total deo luz, quc Se indica en tedo su conjun~
to nediante el ndnero de referencia 20, se puede ver -

nejor en la Figura 12, que cooprende une caja 21 monta-

da sobre el extromo superior do un poste 22 por nedic -
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do una abrazadora 23. Aungue lo caja 21 se ilustra corno
9i, en goneral, fuerz de forma cdbica, tambidn puede -
toner otra forma cuadrangular, bal como puode ser la
do alargoda en sentido horizontal o vertical,

sta eaja compronde um nwlde de arnazdn que
tiene olenentes laterales de armazdn alargades 26 y ~
elonontos de arnazén de los extromos 27, coneotados —
on sus propios exbrenos por acoplanientos a;ngulareé
28 para fornar eberturas rcletivanente largas entre -
los parcs opuestos de clenentos laterales y finales de
arnazdn, Aunque ol igual que on el aparato de luz qﬁc
so ilustra on la patente cstadounidense ne 3:666:934,
unicanente se¢ ilugtra una abertura en cada uno dc sus
lados, ol arnazén puede en lugar de ésto, toner olo-
nentos do armazén internodios para dividir wio o nfs -
de sus lados on una serisc de aberturas, segin sc ilug-
tra en la Patente ntnero 3:606;717, anteriornento non~
cionada.

Al igual que tambidn so describe e ilustra
on la Patonte ntmore 3:666;934-, ya nencionada, las aber
duras cn los lados y en ¢l extromo inferior de la caja
egtdn corradas por medio de pancles 24, que dejan pasar
o que transniten la luz, y la abexrtura en cl extreio -~
suporicr ostd cerrada por un panel opaco 25: Do esta =
ferma, la luz precedente de wna fuonte Jluninosa nonba-
da dentro de la caja quodard dirigida a los cuatro la-
dos asi como tambidn al extremo inferior del aparato -
para iluninar una zona relativanente gronde alrededor
dol nismo. No cbhstante, resulta evidente que sc pueden

utilizar disposicioncs ¢ distribuciones diferontes pra
_ i
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transnitir la luz, asi como paneles opacos diferentes; -
con objeto de proporcionar un cparatc o punto de luz que
tengn otras formas o ncdelos, de distribucidn de la luz.

Tapbién, naturalnente, sungue se ha comprobado que este -

Be~ tiﬁo de chys ¥osudith),; en especial, Util para la finalidad descri~
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ta, se puede, cono es logico, utilizar para otras aplica-~
ciones.,

Al igual que en la caja del aparate de luz de
la Patente nimero 3.606.717, cada uno de los paneles 24
¥ 25 se encuentra alojado en un borde embutido alredcdor
de la aberture del npolde o arnazdén al que se adapta para
cerrarlo, De este forma y, como se describird con nds do-
talle a continuacidn, los bordes 29, para recibir los -
paneles superior o inferior, estdn formados dentrec de los
elenentos de arnazdn de los extrenmos 27, y los berdes 30,
destinados a recibir los panecles latercles, se encucutron
fornados dentre de pares opucatos de los elenentos de ar-
nezdén loterales y de los extrenos, Cada panel es sgustban-
cialnente del nisno tanafio del rebaje en el quo 8e consti-
tuyo el borde, de forma que, Segin se pone de nanifiesto
en cada una de lag figuras 5 y 6, cierra por conpleto la
abertura loteral del arnazdn.

Cada uno de los paneles 24, que transmiten la
luz se nantiens en su sitio por nedio de tiras alargadas
31, las cuales se conectan de manera que se puedan soltor,
a los olenentos de armazdn o moldo que redean la cavidad
v que se exbtienden del uno al otro con el fin de formar
un linite o barrera dentro de dicha cavidad: De nonera -
pds particular, y segin se describe a continuscidn, las -

suverficies exteriores de los acoplanientos angulares, de
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los olcnonios de molde y las tiras de sujeccidn de leos
panelcs son, en esencia, coplanares y tienen una rela-
cidn de borde a berde de tal manera que, segin se ilus-
tra en los dibujos, ol molde o armazdn tieno o prosenta
un aspecto liso y continuo; Tambidn entre coda panel y
las tiras de sujeccidn dc los paneles 31 so han acoplado
juntas de estongueidad 32, de gona, las cuales se han -
sellado alrededor de los bordes exteriores con un naté-
rial adecuado.

Segin ge ilustran on las Figuras 28 y 48, el
panel opaco 25 gue cubre la abertura por el extreiln sﬁw
perior del nolde, tiene una configuracidn exicrior para
ajustarse extrochanonte con la ronura y una aliura que
corresponde con la profundidad de la ramura, de bal -,
forma que su superficie superior se encuentra, esencial-
nento, al mismo nivel que las superficies superiores de
los clomontes finanlos de arnazdn 27 y de las paredes -
finales o de los oxtremos de los acoplanientos 28 quo ~
rodcon la ranura o cavidad de alojoniento. Segdn se -
ilugtra nejor en la Figura 5%, el panel 25 ticnc una -
brida 32y vuelta hacia dentro, que descansa sobre ol -
borde 29, ¥y alrededor del borde exterior superior del -

anel se forma una estructura soldada 33 para precintar
el vacio comprendido entre dste y el borde adyacento do
las paredos de los extrenos y acoplanientos angularcs -~
al final do la caja.

Cada uno de los acoplanientos angularcs 28 os
idéntico y comprende uns basc 34, on forma de "L¥ dosdo
la cuzl se prolonga una pia o dientc lateral-35 y un par

de pdas 36, formondo un dngulo de 902 entre si, 1lanan-
LN
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doso o las pdas 36 "finales" debido a que se conecten
con los olonentos finales de arnazdn 27, y la pia 35 -
se la dcnonina pie lateral ya que se conecta con un -
elenento lateral de armazdn o nolde 26. Tal y cono so
deseribird con nds detalle a continuacidn los clonentos
de nolde, latorales y finales, que tienen sccciones -
transversales idénticas y, por lo tanto, se pueden cor-
tar a la longitud descada de perfiles extrdidos idénti-
ces de aluminio huecc, ticncn lados opuestos los cuales
ge ajustan scbre las Puas en cada csquina del acoplanien
to. De esta nanere, cada uno de los clementos de nolde
se prolongz tarbién en dngulo recto en relacidn con los
otros clenentcs del nolde en cada esquina de la pieza ~
de acoplamiento para obtener la forma cibica de la caja
21,

Segin resulta evidente por la descripeidn que
gseguird, todos los clomentos del molde no son de la nis
na longitud. Sin embargo, ésto no representa problena
alguno ya que, segun se ha indicado. antes, los olenen-
tos deol nolde s¢ cortan de perfiles extruildos idénticos.
También, como lag piczas de acoplaniento. esquinales 28,
y por lo tanto las formas extberiores de secccidn trans—
versal de las plas 35 y 36, son idénticas, los extromos
de los clementos del molde pueden cncajar sobre cual-
quicra do las plas de la pieza de acoplanmiento esquinal.
De la nisna forma, las tiras 31 que sujctan cl panel son
do sccciones transversales iddnticas en forno de WU#, -

Por lc que se pueden cortar a la longitud deseada o ne-

cesaria del mismo perfil extriido scnihueco, incluso avn

cuando, cono en el .case de los elementos dol nelde, neo
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haya nocesidad do que secan de la nisna 1ongitud:

Scgin se puede obscrvar nejor en la Figura 7,
la basc 34 en forma de "L", dec cada pieza de acoplanicns-
to angular couprende un cucrpo on forma de cube, desde
ol cual se oxtienden unag patas formando dngulc rceto -
entro sf. De manera mds particular, y scgin se indica —
por nedio de las linecas de puntos o discontinuas de las
Figuras 72 y 82, las patas se proyectan desde paredes -
lateraleos adyacentes del cuerpe en forma de cubo ¥, on
general, tienen las nisna 4rca de seccidén transversal —
que cl cuerpo cn forma de cubo, por lo que sus paredes
latorales forman continuidades de las correspondientes
parcdes de dicho cucrpo; Por lo tanto, y torvande cone -~
refercncia la Figura 7%, cada pata tienec un par de pa--
rcées intoriores 37 y 38 y, sogin so ilustra en la Fi-:
gura 82, un par de parcdes oxteriores 39 y 40, sicndo
lag parodes intoriores 37 continuas de la pared final -
suporior dol cuerpe, formondo las paredes interiores 38
continuidades de las poredes laterales interiores del
cucrpo, formando las parcdes exteriores 39 continuildades
tarbidn de las paredes exteriores del cuerpo, y las pa-
redes oxberiores 40 forman, a su vez, continuidades de
la pared inforior final del cuerpo.

Segin sc representa en la Figura 72, cada una
de las plas finales 36 es dc una drea extoricr de socc-
cidn transversal nonor que la pared final de la pabta -
dosde la cual se proyecte, y tienc paredes laterales se-—
peredas hacia dentro de las paredes laterales de dicha
pata, Do forma sinmilar, la fua 35 tiene un drea oxtorior

de seccidn transversal nenor que la pered f£inal superior

h
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del cuerpo de la base, y tiehe parcdes lateralos sopa;
radag hacia dentro de leos lados exterior e interior de
dicho cuerpe. De cesta nonera, cuando los extrenos do =~
los celermentos huecos del molde se alojan encina de los
extrencs de las pdas, ge ocolocan en contacte con lac -~
paredes finales de las cuales se prolongan o preyectan
las pias, y sug porcdes laterales forman continuidades
esenciales de los paredes latorales de la pata dol cuer-
po del cual se proyectan las pﬁas; As{, las paredes la-
terales exteriores 41A y 41B de los elenonfos de arnazon
27, fornan prolongaciones unifornes de las paredes lo~
terales exteriores 40 y 39 respectivanente, de las pa;
tas del accesorio, ¥y las paredes laterales interiorcs -
41 y 42 constituyen prolengaciones unifornes de las pa;
redes laterales interiores 37 y 38, respectivanonte de
las patas:

Al nisno fienpe lag paredes extoriores 434 Fy
44A dcl elcnonto 26 del nolde, forman prolongaciones li-
sas do las parcdes laterales cxtoriores del cucrpo QO -
la bhase, y las paredes intcriores 43 y 44 del nisno, -
forman prelongaciones Lisas de las parcdos laterales -
interiores de dicho cuorpo:

Es 1dgico quc resulitc deseable ol que los Gz~
4renos de los clenentos del nolde cncajon tan hernédtica-
nente como sea posible sobre las plas de las'piezas de
acoplanicnto GSquinales; Para esta finalidad, cada pda
tiene una partc de la base adyacente a la pata y el cucr
po desde ¢l cual se prolonge con una forma de soccidn -
transversal exterior 1igeramen%o nayor quo la forna de

seccidn transversal- interior del clemonto del molde que
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ge ha de clojor encima de la misma, Los extremos exive-

riores de los plas tienen las poredes 45 las cucles se

conifican hacic dentro hasta extremos exteriores que -

tiene un drea de seccidn transversal ligeramente nds -

pequefia que los que se encuentran dentro de los elomnen
tos del molde, de forma que cuando los extremos de los

elementos del molde se mueven hacia las pias, en reali-
dad se expansionardn hacia fuera en direccidn a la pap—
te de base de cada pia.

Tal y como ge ilustra en la Figurc 7%, en el
extremo de cada pia se formn un orificio 46; el cual -
se extiende por +toda la longitud de la misma y, en ol
caso de las pias fincles 36, por, como minimo, una par—
te esencial de la longitud de las patas de las cuales
se proyectan, Es preferible.que lags sberturas u orifiL
cios 46 se prolonguen ain mds dentro del cuerpo del ;
cual se proyectan la pia latersl 35 y las patas de ma-
nera que, al menos en esgencia, se intercepten entre si
un punto central del cuerpo. De esta manera, las plezas
de acoplamiento, asi como los elementos del molde: noco=
sitan un minimo de material. Como podrdn comprender los
expertos en el arte, las piczas de acoplamiento sc e
pueden fundir en cluminio segin los métodos y pricticas
por regla general convencionales,

Tel y come se ilustra mejor en los Figuras -
18 y 22, cnda una de las piezas de acoplamiento 20 se
coloca con sus pias finales 36 de forma que 8@ proyeciu
en una direccidn esencialmente horizomtal. Como estas —
plas se prolongan desde las patas, las cuales forman';

los exbremos de la base en forma de "L" de cada picza

t
4
f



5 aee

10,=

150""

20 4

25y

nente de

300-

- 14 -

de acoplamtento, los elementos finales del molde o arma-
zén 27 que se prolongon entre las plas 36 serdn nds cor-
tos que los elemontos laterales del molde gue sc extien~
den entre las pias laterales 35, aungue, %ol y como se
ha mencionado antes, ésto no presenta probleme alguno cn
1a fobricacidn del molde. Tal y como se representa en —
la modalidad 2 que se refiere oste invento, las tircs -
31 también tienen una longitud desigual, siendo algunas
de ellas de la misma longitud que los elcuentos latera-
les del molde a lo large de los cuales se prolongan; y
siendo las demds de la nisma longitud que los elementos
finales del moldé a lo largo de los cuales sc extlen-
den, por lo quec 198 extromos cpuestos de las tiras 31;
1nds cortas, se prolongan entre los lados de las diras -
nds largas. Sin embargo, tampoco en csto existe problo-
ma alguno en lo que se refiere a la utilizacidn de tiras
de longitud desigual, ya se deba a la disposicidn o co-
locacidn anteriormente descrita, o las aberiuras del -
molde que tenga otra forma diferente o la cuadrada; ya
que todos estas tiras sc pueden cortar de la misma pieza
de extrusidn. Adn mds, como en la modalidad de este in~
vento que se ilustra, las aberturas formodos centre log
elencntos del molde son cuadradas, cada una de lag tiras
31 de sujeccidn del papel puede, si se dosea, Sor de -
igual longitud, con el extremo de cada una de éllas -
prolongdndose desde el lado de la otra,

Lag bridas 47 y 48 se preolongan a lo largo -
de las paredes laterales interiores 41 y 42, respectiva-

cada elomento final 27 del molde mientras que las bri-

das 49 y 50 se proyecton a lo largo de laos parcdes la-
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ternles interiores 43 ¥y 44, respectivanente, de los ele~
mentos laterales 26 del melde. Do una manera més parti-
cular, estas bridas se prolongsn en dngulo recto entro
si desde las esquinas interiores de cada unc de los sle-
mentos del molde, ¥y proporcionan unas prolongacionos -
substancioles de los lados interiores adyacentes de cada
olomonto del molde. Una brida 51 sc exticnde tambidn -
desde los oxtremes superiorcs de, ¥ en posicidn perpénw
dicular a, las paredes lateralcs interiores 38 de cada
pata. De un modc mas particular, los bordes de la brida
51 son prolongaciones eseonciales de las parcdes finales
de las patas desde las cutles se prolongan o exbiendén
las pias 36; de tal forma quc la brida tiene esenciclmon
te la misma drea que la suporficic de seccidn transver-
sal del cuerpe desde el cual sc prolongan las patas, ¥y
las bridas 47; 49 y 50 tienen la misma anchura entre si
¥ que la brida 51.

De esta manera, cuando los elemontogs 27 del
molde Se montan sobre las phas 36, sus bridas 48 quede~
rdn on contacto y estardn substancialmento alineadas oon
la brida 51 en la picza de acoplaniento esquinal, pa lo
que las bridas cn las cuatro piozas de acoplamionto eg-
quinal y on los cuatro elementos del molde que defincn
detorminadas aberturas cn ol molde forman un borde cone
t{nue con una superficic, por regla gencral, coplanar -
en la parto superior para rceibir o alojar un panel: De
forma similar, cuando el clemento lateral 26 del molde
sc monta sobre la pia latoral 35, sus bridas 49 y 50'quo4

dardn en contacto y s¢ chcontrardn alincadas con las -

bridas 47 de los elemontos finalos del molde, por lo'~
{
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gue las bridas 47, 49 y 50 de les elementos finales del
molde que son los cuatro elementos que definen las deuds

aberturas demtrc del molde, forman un borde continuo al-

rodedor dcl misme con una superficic coplanar, por regla

general, para recibir otro panel; Estos boxdes escnoial—
mente continuos no solamente proporeionan unas bases -

o puntos de apoyo firmes para los pancles, sino que =
tambidn facilitan el ciorre del interior de la caja dog-
de ¢l cxtorior de 1z misma de forma que ésta quede her-
mética a la entrada del polvo.

La cara oxtorior de cada parved interdior de -
cada uno de los elementos del molde lleva un par de -
roauras longitudinales para que se'puoda conectar, de -
forma que sc¢ pueda soltar con facilidad, con unos neoa—
nismos que sc¢ cncuentran en los extrcmos libres de las
tiras 31 que sujetan el panecl y que, con goneral, tiencn
1n forma de "U", Entre estas ranuras se encuentra una —
ranura relativamente superficial 52 formada en una par;
te intermedia de cada parcd lateral, y una ranura relas
tivanente profunda 53 formeda entre la ranura suporfi;
cial y el borde cxterior de la pared lateral. Por otro
lado, cada tira 31, ticne una brida que se prolonga ha~
cia fuera 54 cn un oxtreme para que cneaje dentrc de la
ranura 52, y una brida 55, en forma dc "L" on el otro -
extremo para que cncaje dontro de la ranura 53. Scain -
se ilustra on las Piguras 32 2 la 62, la brida 54 ticno
una anchura un poguito mener que la ranura superficial -
52, dc forma que su cxtremo cxterior se pueda mover ha-
cia un lado para gque ontre con ﬁna scecidn de corto sos—

gado dc la ranura y luego se pucda girar hacia la lz-
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quierdn, segin sc ilustra en la Figura 52, para acoplar
la brida 55 con la ronura 53. Para csta finalidad la -
brida 55 tilenoc una arista o roborde 56 que sc inelina -
hacia fuera y quo ostd adaptado para hacer de levg.ha~
cia dontre scbre cl borde cxterior de la ranura 53, ya
que la brida 55 sc mucve dentrp de lo ranura para peridi-
tir que se cicrre con rapidez dontro de una randija 57
formada on ¢l lado extorior de la ranura 53:

Tal y como s8¢ ha descrito antorioruente, y se
ilustra en lag Figuras 32 a 6%, ¢l espacic comprendido
entre ¢l lado intoricr de cada tira 31 y ol ladc oexto-
rior, que se cncucnbtra justo cnfronte, de cada panel 24
86 ciorra mediante una junta deo cstangueided 32. Sogﬁn_
ge ilustra cn la Figura 58, esta junta de estaﬁqucidad,
cuando no sec oncuentra sometida a csfuerzos o tonsionés,
ge dobla formando un arce entro su extreno interiocr 58 -
y su oxtreno cxtoerior 59, Sin erbargo, cuauﬂd 1a Jjunta
do catanqueidd se traslada dentro del cspacic, sus ox-
trenos 8o comprimen para hacer que la junta sc aplane y
que, por lo ‘tanto, sc ajuste herméticaomentec dontro de -
dicho c¢spacicu, Beta junta de cstanqueidad queda retenida
dontro del espacio por medio de una ranura 6¢ quc se on-—
cuentra on su lado cxbterior y que estd adaptada para quc
ocncaje dentro de una nervadura 61 en el lade intorior de
uha de lag patos Ge la fira 31. Tol y como se ilustra en
las Figuras 3 a la 6, el extremo que nira hacia dentro
do la junta 32 forma una transnisidn suave entrc los ex~
trones de la tira de scllade y la superficie adyacentc -~
del pancl, la cual posteriormente sc revisto con un mate-

rial scllador adecundo.

— e -amle
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Segun so ilustra nejor en la Figura 72, cada
una de las patas de la basc 34 de cada picza de accpla~
nientc esquinal 28 se oncuentra provista de wn par dec -
ranuras 62 las cuales tienon, por le goncral, la misma
forna que, ¥y sc cncuentran alineadas con la ranura pro-
funda 53 on las paredes laterzles de cada une de los -
elementos finalos 27 del molde concetado a las pota . -
Cada ranura 62 se cncuentra asi cn posicidn para reci-
bir les extremos de la brida 55 do una tira 31 para -
sujetar el panel, cn ¢l caso de que la tira soa dc una
longitud que sc extienda desde un lado dol elcmento del
molde al otro., Tal y conmo se ilustra cen la Figura 72, -
dos esquinas dc cada una de las plas finalos sc oncucn-—
tran ranuradas en 63 adyacentos a los partes dec los la-
dos latorales de las ranuras profundas 53 formedoo don-
tro de las poredes lateralcs de los eleuentos del molde
rocibidos sobre las pdas, y las aborturas 46 se forgan
en un dngulo que so cxtiendo en un punto intormedic, por
regla general, dc estas ranuras.

Tal y como ge indica en las Figuras 32 v 53;
lasg tiras 64 de material sellador se coleocan poxr oncina
do‘las bridas que forman las patas ranuradas cncina deo
las cuales sc disponcn los pancles, preferiblomente on-
tes de montar los paneles. Lusego, una vez que los nanc-
les se han colocado encima do las patas, so han conécta-
do lag tiras que sujetan los paneles a los olenentos del
nolde 31, ¥y sc han colocado en su sitio las juntas do o
tangueided 32, sc sujotan los lados interiores de los pa-
neles on acoplanicento scllads con las tiras 64 para co=

rrar cl inteirior de la caja.
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Teniendc cn cuenta tode lo anteriormonte ex—
pucste 8¢ vord que este invente so encuentra bien adap-
tado para cunplir todos les fines y objetivos que anboe-
riornente se han expucsto, junto cen otras vonbajas que
resulton evidentes y que son inherentcs al apara#o:

Sc comprenderd que ciertas caracteristicas y
subcoinbinaciones resultan tiles y se pueden enplear —
sin referencia a otras caracteristicas y subcombina-
ciones, Este se ha previsto y se cncuentra dentro del =~
alcance de las reivindicaciones.

Cono se pucde llevar a cabo nuchas modalidades
posiblos de osto invento sin salirsc del alcance y cspi-
ritw del nmisme os de comprender que todas las opoationes
gue ge han cstablecide con csta lenoris o que sc ilusﬁqun
on les adjuntes dibujos sc debon interpretar core pura-
uonto ilustrativas y nd en sontido restrictivo ¢ Llimi-
tativo.

N 0 7 A

En resumen, la presente solicitud rocacra 80~
bre las giguicentes reivindicaciones:

18 ,~ Perfeccionanientos introducidos en la -
fabricacidn de cajas para aparates de luz o similaros,
caracterizades por comprendor un bastidor de arnazdn -
fornado por cleonentos huecos y alarga&os latorales y ox-—
fromos, y accosorios angularcs que acoplan cada clemento
lateral con un par do oleoumentos coxtremos deo forma que sc
constituyon aberturas cntre paros opusgtos de olcucnios
latoralos y oxtromos de bagtidor, componidndoso cada -
accosorio anguwlar de una base, de un vdstage latoral si-

tuado cn la base y alojado tolesedpicamente on ¢l scng -

!
{
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del extremo obierto de un elemento latersl de bas+tidor,
y de wn par de vistagos extremos situados en 1z base ¥
alejados respectiveamente en forma telescdpicn en el se-
no del extremo abiertc de un elemento terminal de bhas~
tidor, presentandc los elementos que se citan unas bri-
das que configuran un borde rebajado en torno a cada -
abertura del bastidor, un tablero alojado en cada rebor—
de con la funcidn de cerrar la abertura formada por el
mismo, y dispositivos para mantener en posicidn cada -
tablero sobre el reborde.

28, Perfoccionamientos introducidos en la -
fabricacidn de cajas para aparatos de luz o similares
segin la reivindicacidn 12, caracterizados porque la -
base de cada accesorio angular comprende un cuerpo y =
un por de patillas que parten de lados adyacenies del e
cuerpo, en tante que el vdstago lateral se prolonga -
desde un lado del cuerpo adyacente a las patillas y ca-
da vdstago extremo se extiende desde el terminal de ca-
da patilla, poseyendo las patillas de las bases de los
accesorios angulares, unas pestafias que conbtribuyen -
con las propias de los elementos de bastidor pora con-
figurar rebordes rebajados que discurren en forma sus—
tancialmente continua en torno a las aberturas del bas-
tidor.

32 .~ Perfeccionamientos introducidos en la -~
fabricacidn de cajas para aparetos de luz o gimilares,
segin la reivindicacidn 12 caracterizados porque las -
bridas en coda elemento del molde son coextensivas por

la parte de su longitud y tienen bordes finales al mis-

mo nivel que los boerdes finales del clementc de molde ¥y
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perpendiculares a la longitud del mismo, y porque la -
brido gque se prolonga desde las patas de la bagse de ca-—
da pioza de acoplamiento angular tiene bordes que estdn
al mismo nivel que los extremos de las potas ¥y perpen-—
diculares a la longitud de las mismas, quedando los -
bordes finales de una brida en cada uno de los eclemch-
tos finales del molde esencialmente en contacto con el
borde lateral de un elemento lateral del molde, (uedan-~
de los bordes de los extremos de la otra brida on cada
elemento de molde substancialmente en contacto cen el
borde de la brida que llevan las pataz, y los hordes -
de lo# oestremos de las bridas de cada elemento lateral
del molde quedan, esencislmente, en contacto ocon los
lodos de las patas de las cualos so prolonga dicha bri-
da. '
48 ,~ Porfeccionammicntos introducidos cen la ~
fabricacién de cajas parc aparatos de luz o similares,
segin la reivindicacidn 22, caracterizados porque la -
base de cada pieza de acoplamienio angular compronde -
un cucrpo en forma de cubo con paredes finales opuegy-—
tag y pares adyacentes de parcedes laterales interinres
y exteriores, comprendiendo el par de patas, unas pri;
mera y secgunda patas que se prolongan en gentidc per-
pendicular desde las paredes loatercles interiores del
cuerpo, toniendo cada patc paredes interiores que fore
man, oh esencia, prolongacionos de la pored del exire~
mo ¥ de una pared lateral interior, respectivamente, -
de dicho cuerpo, y una pored final perpendiculor a las
parodes laterales, oxtendiéndose la brida en Eada pioza
de acoplamiento angular desde wna pared interior de las

!

)
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patas para proporcionar wuna prolongmeidn esencial de lao
otra pared interior de los patos, y tenicndo bordes ox—
teriores que forman pfolongacionos esencioles de las pa-~
redes finales dc las patos, comprendiendo las pdas que
se extienden desdec los extremos de las patas, una primoé
ra y una scgunda pias quo se prolongan desde dichas pa~
redes finales de la primera y scgunda patas, respectiva-
mente, y teniendo paredes lateralecs que Se encuentran sg_
paradas hacia dentre desde las paredes laterales de las
patas, 1levando incluida la pda que se oxtiendc desdo —
un lado del cuerpo de cadza pieza de acoplamiento, una -
tercera pda le cgal se prolonga desde dicha pared de -
uno de los extremos del cuerpe y que tiene paredes la~
torales que se encuentran separadces hacia dentre desde
las parcdes latcrales de dicho cuerpo quedando los ox-
tremes de dicho par de clcmentos finales del molde escn-
clalmente, on contacto con las parcdes de los cxtremos
de las patas desde los cuales se extiendon las pdas, y
porguc el oxtremo de dicho clemento de molde queda, subgw-
tancialmente,; on contacto con la pared del extremo del
cucrpo desde el cual dicha tercera pda sc prolonga:

58, Perfeccionamientos introducidos en la -
fabricacidn de cajas para aporatos de luz o similarcs,
segin cualquicra dec las reivindicaciones 12 y 48, carce—
terizados porque cada una de las piezas do acopluamicnto
angular es unc sola pieza de fundicidn,

68, Porfoccionamicntos introducides on la =
fabricocidn de eajas pora aparatos do luz o simileres,

scgin cualquiora de las reivindicaciones 13 a 58, carco-

terizados porque los pdas de cadc pieza de acoplamionto
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angulor estdn huecas,

78 ,~ Perfcccicnomicentos introducidos en la -~
fobricacidn de cajas para aporatos de luz o ’imilares;
segin cualquiern de las reivindicnciones 12 a 62, cerac

5;— torizados porque, ol menos, una parte de la bage de ca-
da pieza de acoplamiento cngular, estd hueca.

88,-~ Perfeccionomientos introducidos en 1a -
fabricocidn de cajas para aparatos de luz o ulMll redy
segin cualquiera de las reivindicaciones 12 a 723, cae-

10, racterizados porque los extremos abilertos do los clo-
mentos del molde tienen un cncaje de estompa sobre los
rtremos de las pyas.

98, Perfeccionamientos introducidos ca lo -
fabricacidn de cajas para aparatos de luz o similores,

154~ sogin cualquicra de las reivindicaciones 12 a 32, ca:
rnctorlzgdos porque las puas y los elemcnﬁo» de moldo
tiencn, rospectlvamento, formas de seccidn transversal
interior y exterior iddnticas,

102 ,~ Perfeccloncmientos introducidos en lo ~

20 o fobricacidn de cajas'para aparatos de luz o 81m11aros,
gegin cualquiera de las roivindicaciones 12 a 92, ca-
racterizados porque las superficies oxteriores deol cuer~-
po y de las patas do las bases de las piczas dg accpla~
miento angularcs y los clcmentos del moldo son, esen—

25 4= cialmonts, coplanarecs y quedan, en cescncia, en contacto
de borde 2 borde.

118.~ Porfoccionamiontos introducidos on la
fabricacidn de cajas parc aparatos de luz ¢ 81m111res,
segin la roivindicacidn 102, carncterizades porque 153

30.- medios para sujetar, como minimo, algunos de los pane-

f|‘
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les en su sitio, comprenden +tiras alargadas guc s¢ co-
nectan, de formo quc se pucden soltar, o las porcedes -
lateralos de los eleomontos del molde colocados alrede-
dor do las ranuras cen las cuales ge alojan o reciben =
los ponoles, y s8¢ oxtienden on el sentido de su longi-
tud desde la una a la otra para formor un cerec o re--

borde esencialmente continuo dentro de las superficies
exteriores,

128,~ Perfeccionamientos introducidos on la
fabricacidn de cajas para aparatos de luz o similares,
segin 1o reivindicacidn 112 caracterizados porgue las
suporficics exteriores de las tiras son, on cscncia, -~
coplanares y quedan en contacto subetancialuentio de -
bordo @ borde con las de los cuerpos y patas de las -
bases de las piezas de acoplamiento y de lcs clementos
de¢l molde,

13;— Porfeceionanmicentos introducidos en la
faobricacidn de cajas para aparates de luz o similarcs
sogdn la reivindicacidn 118, caracterizados por com-
prender juntas de estanqueidad dc goma que s¢ prolons—
gan en sentido loﬁgitudinal entre cada tira y ol pancl
sujoto por la misma, tenicndo cada tira una ramure
dentro de la misma, y estando provista cada junts do -
ostanqueidad'do una norvodura o rehorde a lo largo de
la misma y encajaﬁdo dentro de la roanura para que Se =
mantenga la juﬁta en su sitio.

148,~ Porfeceionamientos introducides on la
fabricgcién deccdjas para aparatos de luz o similares
segun ia roivindicacidn 132, caractorizedos porque llo-

van tiras do sellado o precintadc que se extienden al-
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rodedor de las bridas que forman bordos'para acoplarsc
con los bordes interiores de los pancles sujotos en las
mismas:
152,~ Porfeccicnamiontos introducides en la
5;~ fobricacidn de cajos para aparctos de luz o similores
gogin lo reivindicacidn 118, caracterizados porque caw
da tira que sujeta el panel +tioche, osencialmente forma
dé MUY on su seceidn transversal, y sc conccha, de forma
gue 8¢ pueda soltar, a un elemento de molde por medios,
10~ cn sus extromos libres, encajables o acoplebles dentro
de renurag que van dentro de las poredes laterales de
los elemeontos del molde:.
162.~ PERFECCIONALIENTOS INTRODUCIDOS EN LA
FAPRICACION DE CAJAS PARA APARA'TOS DE LUZ O SIKILARESz
15.- Segin se dcscribe en la prosente memoria des—
criptiva que ccnsta de veinticineo hojas escritas a i~
quina per unc sola do sus caras y dibujos.

Madrid, 25 de Octubre de 1.974
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