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MEMORIA DESCRIPTIVA.

PATENTE DE INVENCION.
PAIS : ESPARA.
DURACION : 20 AHOS.

OBJETO t “PERPECCIONAMILNTOS INTRODUCIDOS EN LAS
"MAQUINAS DESENVASADORAS DE FRUTOS".

A nombre de : MANUPACTURAS DE FRECISION, Se A.
Residente en : VALENCIA, Avda. del Puerto, 117.
Nacionalidad : ESPANOLA.

(Po 5.551, A‘R)'
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El presente invento se refiere a ciertos perfecciona-
mientos introducidos en las mfquinas desenvasadoras de fru-
tos, merced a los cuales se consigue una gran efectividad
en osta operacién, que es fundamental y previa al lavado de
ellos en una lfnea de tratamiento, dependiendo en gran par-
te del §xito de esta segunda fase de la eficacla en la re-
ferida operacibn, ya que de no controlar aquélla, adecuade~
mente, es imposkble obtener una alimentacién uniforme, ne-
cesaria para asegurar el funcionamiento de la linea.

Los perfeccionamientos objeto de la invencién, iptro-
ducen notables adelantos en el tratamiento de la rruta a
su llegada del campo, toda vez que eliminan.,completamente,
el problema de daﬁﬁrla durante la accibn del vélcado de en-
vases sobre la zona de descarga.

Pradicionalmente, la fruta que proviene del campo lle-
ga en cajones, los cuales deben ser vaciados en la ifnea
de tratamiento. Debido al peso de los envases y consideran-
do que esta operacifn es generalmente manual, se precisa unm
esfuerzo muscular considersble al realizarlo, que va en de-
trimento del cuidado necesario para que la fruta no reciba
golpes fuertes que pueden dafiarlas. Aln cuando la fase de
descarga se encuentre mecanizada, los medios convenciona-
les empleados hasta ahora para dichos fines, no garantizan
un trata excepclional para con la fruta, que siempre rpsul-

ta dafiada en mayor o menor gradoe. H
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A fin de eliminar los referidos inconvenlientes y con-
segulr un control total en la cadencia de envases a vaciar,
asegurando un trato Sptimo de la fruta, se han introducido
los perfeccionamientos a que se refiere la presente inven-
cién, merced a los cuales se consigue realizar dicha opera-
cién con una gran efectividad, gracias a la especlal estruc-
turacidn y disposicién de los elementos integrantes de ella,
los cuales se encuentran, al mismo tiempo, disefiados con un
mnéximo de sencillez. En esencia, dischos perfeccionamientos
conforman una miquina compuesta por cuatro elementos, rela-
cionados entre si para determinar el preteniido conjunto
funcional, cada uno de cuyos elementos define una plurali-
dad de mecanismos y medios complementarios auxiliares capa-
ces de llevar a cabo una prefijada faceta del proceso total.

De conformided con la parcializacién sugerida en el
pérrafo anterior, la mAquina consta de un elemento de ali-
mentacién de envases llenos, el cual incluye un sistema de
retencién de los mismos, seguido por un elemento de volcado,
de velocidad variable, que aloja en su parte inferior una
zona de descarga y salida de fruta, asi como, en uno de sus
extremos, un elemento de descarga de envases vacios, pudien-
do incluir este filtimo un sistema para la desinfeccién de
envases.

Una vez se haya comprendido con mayor claridad el con-
junto del invento, otros detalles y caracter{sticas del mis-
mo se irén poniendo de manifiesto en el transcurso de la
descripeifn que a continuacién se df, en la que se exponen
los detalles més particulares de la idea que aqui se preco=
niza, como, asimismo, de los gydion que para su puesta en

préctica pueden emplearse. Lstos detalles se dan a titulo
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de ejemplo, haciendo referencia a un caso concreto de reali-
zacidn préctica, pero el invento mo queda limitado, exacta=
mento, a los detalles que aquf se exponen, debiendo ser con-
siderada, por tanto, esta descripcién, desde un punto de vis-
ta 1lustrativo y sin limitaciones de ninguna clase.

Una idea més amplia de los perfeccionamientos, la pro-
porcidna la siguiente descripcidn, en la que se hace referen-
cia a las hojas de dibujos ilustrativos que a asta Memqria
se scompaiian, y en los que, de manera un tanto esquematica
¥y oxclusivamente por via de ejemplo, se representan los de=-
talles preferidos en la invencién.

En estos dibuvjos se usan referencias semejsntes para
indicar piezas, conjuntos o partes, que se correspondeh en
las diferentes vistas presentadas, cuyos elementos, deta-
lles y organizacifn, se definen de una manera especifica en
el transcurso de esta Memoria y, después, se concretan en
la nota reivindicatoria final.

En dichos dibujos:

La figura 1 es una vista parcial y esquemitica, en al-
zado, de la miquina objeto de esta invencidn, con aportacién
en 1lineas de punteo de disposiciones funcionales aclaratc=
rias.

La figurg 2 muestra una vista, parcial y en planta, de
la méquina.

La figura 3 corresponde a una vista, en alzado, del con-
Junto integrante de la méquina.

Segln el ejemplo de ejecucidn representado, el alimen-
tador de envases consiste en un transportador de cadenas.

Las cadenas 1 empleadas, son del tipo de mallas rectas,so-

bre circulto eerrado, apoyando el ramal superior sobre: una
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gufa longitudinsl de secciln en "U" -2-, dejando libre la
parte superior de la misma a fin de que, en todo momsnto,
puedan estar en contacto con los envases a transportar. Es=-
tas gufas van montedss sobre unas pletinas 3, sujetas a un
soporte base 4, provisto de paredes laterales 5 y pies 6 en
su extremo inferior. '

Situados a smbos extremos del aparato, se montan las
correspondientes ruedas directrices 7 de las cadenas trans-
portadorss, que han de guedar en circuito cerrado, dejando
una rama superior por encima del soporte general y otra, in-
ferior, por debajo del mismo, acoplando a una de dichas rue-
das 7 una transmisidn de cadena 8, que conecta a una rueda
del elemento de volcado, la cual transmite el movimlento
que proviene de un motor inferior, dotado de reductor asi
como de los medlos auxiliares que sean precisos.

Las cadenas, en su rama superior, estén montadas sobre
la gufa 2, en el fonde de la cual se prevée la solidariza-
cidn de un perfil con buenas caracteristices deslizantes 9,
en el que insisten los bulones de engarce de los eslabones
de ella, dejando que siempre quede por encima de los bordes
superiores de dicha gufa parte de las cadenas, para asegu-
rar el contacto con lcs envases.

Gon obJeto de utilizar este transportador como acumuw
lador de envases, a fines de almacensmiento, se ha previsto
la colocacién de un tope 10, ¢l cual consiste en un rodillo
fijado a los laterales pero capzz de movimiento de rotacidn.
Dicho rodillo lo conforma un tubo de acero, con rodamientos
en sus extremos y un ejJe central de sujecidn. Este tope de-
tiene a los envases por razdn de su altura con respecto a

las cadenas transportadoras l, provocando el paro de estos
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afin cuando las cadenas continfien en movimiento, resbalando
por debajo de ellos. |

Para establecer una cadencia determinada de los enva-
se8 acumulados hecia el elemento volcador, se ha previsto
la incorporscién de un rodillo actuador 11, situado en el
eje de las ruedas directrices superiores de las cadenas 1
por medio de los casquillos cilf{ndricos 12, los cuales lle-
van unas extensiones en forma de brazos 13.

El actuador 11 es un rodillo de tubo de acero, cdn ro-
damientos en ambos extremos y un eje central de sujecibn.
Los brazos 13 son unas levas dotadas de un ranurado termi-
nal, en el que es susceptible de alojarse un buldn incorpo-
rado a las caras externas de las cadenas pertenecientes al
elemento volcador. El nfimero de bulones incorporados, es
una funcién del espacio preeciso entre envase y .envase. a
alimentar y encajar en las ranuras de los brazos 13 dﬂranto
el recorrido estricto para levantar la base del envase a
una altura superior a la ocupada por el rodillo 10; una ves
logndo este fin, el envase, debido al movimiento de las ce- .
denas 1, puede progresar hacia el elemento volcador.

El elemento volcador, compone una estructura provista,
en su parte superior, de unas paredes laterales formadas
por perfiles metalicos 14, en los que se ubican rocillos y
roldanas, con funciones de soporte para traslacién y vuelco
de los envases. Tanto los rodillos como las roldanas forman
grupos de disefio, temaflo y situacidn, adecuados para propor-
cionar las diferentes zonas de trabajo.

" El primer rodillo 15 es de un difmetro meyor que el de
sus predecesores y la parte superlor del mismo se encyentra

a igual altura que la alcanzada por sus homénimos sigpien-



150 [ 1od

1550-

160.-

1’35 ”»-

170.-

175.=

--

tes. Este rodillo lo conforma un tubo fijado al eje de las
ruedas directrices de la cadena de arrastre y, por tanto,
gira en el mismo sentido que dicho eje. E)l giro del rodillo
ayuda a la treslacién del envase hacia la zona de recepcidn.
Esta zona est& formada por una serie de rodillos 16, de tu-
bo de acero, con rodamientos a ambos extremos y un eje de
sujeocidn fijado s los perfiles methlicos l4. El nimero de
dichos rodillos es el suficiente para que ¢l envase pueda
situarse en una posicién éptima de avance.

La salida del envase de esta zona, produce una fase
inicial hacia su vuelco, al encentrar uns falta de apoyo,
trasladando la cara frontal del envase hacia d conjunto de
rodillos siguiente. Este conjunto lo constituyen dos unida-
des, siendo uno giratorio 17 y otro fiJo 18. El rodillo gi-
ratorio es de diseiio similar a les anteriores 16, pero lle-
va en sus extremos unos brazos 19, entre los cuales va mon-
tado el rodillo fijo 18. Ubicados también en estos brazos,
los muelles de compresifn 20 sitdan a dicho rodillo a la al-
tura del giratorio antes de recibir el envese, smortiguando
su cafds cuando llega a este punto y permitiendo que adopte
la posicién de primera fase de volcado. Los extremos opues-
tos de los muelles 20 van fijados a una pletina incorporudn'
a los laterales.

El envase, en esta posicién inicial de su vuelco, esth
preparcdo para pasar a la segunda posicién, llegando a ésta
cuando la cara frontal se traslada sobre el rodillo girato-
rio insistiendo en el primer conjunto de roldanas 2l. Al
segulr en su avance y encontrar una falta de sujecifn en di-
chas roldesnas, toma la tercera posicién hacia su vuelco.Con-

tinuando su movimiento, el envase llega a su cuarta posicién
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apoyfndose sobre el conjunto de roldanaw 22, que lo gufa
hacia el rodillo de salida de la zona de trabajoe. Dicﬁo
rodillos 23 es similar el primero 15 y de igusl difmetro,
con el fin de que su parte superior alcance la misma altu-
ra que la de 1as roldanas precedentes, conformando un tubo
£ijado al sje de las ruedas directrices de la cadena de
arrastre, que tiene movimiento en el mismo sentido que di-
cho eje, lo que le hace colaborar en la marcha del envase
hacia el transportador de salida.

La frubta puede cser en la zona prevista para su recep-
cibn, cuando el envase adopta la segunda posicién hacia su
vuelco y cae, definitivamente, entre la tercera y cuarta
posicidn. La salida de fruta en la primera posicién hacia
el vuelco, es impedida para evitar que caiga desde una ale
tura excesiva, logrfndose este propSsito mediante la gorti-
na de cintas de goma 24, fijada al bastidor 25 1nsert§do a
los laterales.

El movimiento del envase de una a otra posicién de la
zona de trabajo, se obtiene por intervencién de un mecanis-
mo de arrastre, consistente en dos cadenas 26, del tipo de
mallas rectas sobre circuito cerrado, que apoyan el ramal
superior sobre una gufa longitudinal. A ambos extremos del
aparato, se montan las correspondientes ruedas directrices
de dichas cadenas, que han de guedar en circuito cerrado,
dejando una rama superior por encima del soporte general ¥y
otra inferior por debajo del mismo. Acoplade a une de dichas
ruedas, la transmisién de cadena 28 sporta el par rotor del
motor inferior 29, dotado de mecanismo reductor, regulador
de velocidad y elementos suxiliares anexos. Las caden?s, en

su rama superior, van montadas sobre un perfil de buepas

;|
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caracteristicas deslizantes 30, en el que se apoyan los bu-
lones ds engarce de los eslabones.

Montados scbre las cadenas se prevé una serie de rodi-
lloas 31, que forman los elementos de arrastre de los enwa-
ses, Los rodillos son tubos de acero, con rodamientos a am-
bos lados y un eje de sujecién fijado a la parte interna de
las cadenas. El nfimerc de ellos es funcién de la cantided
de envases a vaciar, as{ como de la velocidad dada al motor.

La parte externa de la cadena va provista de un nlmero
de bulones especiales 32, los cuales, como se alude anterior-
mente, accionan a su paso el rodillo actuador ll, por toma
de contacto con sus brazos 13 durante una parte de su reco-
rrido. Dicho contacto se asegura mediante la gufa 33, que
impide el desplazamiento de la cadena sl pasar por esta zona.

Montado sobre la parte inferior de la estructura se
prevé una zona de descarga y salida de fruta, que consiste
en una cinta de transporte 34, montada sobre tambores si-
tuados fuera de la zona de cafda, a fin de evitar que ésta
impacte sobre una superficie dura. El material de la cinta
de transporte es tal que amortigua el golpe de la fruta so-
bre 81, afin teniendo en cuenta que la distancia entre §sta
y el envase es nminima; también se encuentran forrados los
laterales 35 con un acolchado que garasntiza un tratamlento
suave del producto en estas bandas.

La estructura del elemento volcador va provista de ples
regulzbles 36, pars su fijacién al nivel deseado en la li-
nes de tratamiento. En cuanto al transportador de salids,es
del tipo de cadenas 37 con mallas rectas Aobre circuito ce-
rrado, spoyando el ramal superior sobre una gufa longitudi-
nal de seccilpfn "U" 38 que de&a libre la parte superior de
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la misma, a fin de que en todo momento pueda estar en con-
tacto con los envases a transportar. Dichas gufas se montan
sobre las pletinas 39, sujetas a un soporte base 40, provis-
to de psramentos laterales 41 y pies 42, en su extremo in-
ferior.

Situados a ambos extremos del aparato, se ubican las
correspondientes ruedas directrices 43 de las cadenas trans-
portadoras, que han de quedar en circulto cerrado, dejéndo
una rama superlior por encima del soporte general ¥y otré in-
ferior por debajo del mismo, acoplando a una de dichas rue-
das 43 una transmisidén de cadena 44, que conecta a una rueda
del elemento de volcado, la cual transmite el movimiento que
proviene de un motor inferior, dotado de reductor y perti-
nentes medios anxiliarés. 7 :

Las cadenas, en su rama superior, estén montadas gobre
la gufa 38, en la que, en su fondo, se prevé la solidariza-
cidn de un perfil de buenas caracter{sticas deslizentes 45,
sobre el que apoysn los bulones de engarce de los asldbones,
dejando que siempre quede por encima de los bordes superio-
res de dicha gufa parte de las cadenas, para asegurar el con-
tacto con los envases.

Normalmente, conviene llevar a cabo la desinfeccién de
108 envases antes de otra nueva utilizacién, y este proceso
puede inclufrse empleando la parte horizontal del transpor-
tador de salida, pues en ella los ensases se mueven con su
embocadura hacia asbajo, posicidn esta muy ventajosa para
realizar dicha operacién, ubicando inferiormente un espesor
vertical) de chorro ascendente. La posicién invertida del en-
vase, evita los riesgos de mlmacenamiento en el interi?r del

mismo del desinfectante. El sistema de desinfeccidén lo;com-

i
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pone el tanque 46, de tamafio adecuado, provisto de una cu-
bierta superior 47, con puertas de entrada y salida. Monta-
do sobre la tapa de dicho tanque, en posicién vertical, se
arbitra la bomba 48, que puede estar sumergida en el desin-
factante, con su corruspondiente motor situado en la parte
externa. La boca de entrada de la bomba ve provista del fil-
tro 49, que impide la salida de contaminantes y en la boca
de salida se acopla un tubo &l extremo del cual ce dlspone
la boquilla de riego 50, con un abanico de salida adecuado
2 las dimensiones del envase. Debido a ser un circulto ce-
rrado, el sistema puede permanecer en marcha continua y ser
independiente de la cadena de envages a tratar.

Se reitera, que e¢n el objeto que constituye el presen-
te invento, serén susceptibles de introducirse todas aque-
1la modificaciornes de detalle, que las circunstancias y la
prictica pudieran sconsejar, siempre y cuando que, con las
variaciones que se introduzcan, no se cambie, altere o modifi

que la esencialidad del objeto descrito.

K O T Ae-

P

Los puntos de invencién propia y nueva que se presen-
tan fhra que sean objeto de esta Putente de Invencién en Es-
paiia, por veinte afios, son los sigulentes:

18, Ferfeccionamieontos introducidos en las méquinas
desenvasadores de frutos, caracterimdos por ls combinacién
s on adecuada conjuneién de un elemento alimentador de en=-
vases llenos, que incluye medios mecénicos, tanto para su
ordencdo almacensmiento como para el control de la cadencila
en el suminiastro de los mismos hacia la sucssiva fase del
procaeso de vaciado; un elemento volcador de envases, segfin

progresivas etapas de inclinacién; medios anexos para la
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recepcidn y traslado de los frutos desenvasados, hecia:per-
tinentes zonas de depdsito y, un elemento transportador de
envases vacfos, que combina medios complementarios para la
desinfeccién de &stos. ' .
20.- Perfoccionamientos introducidos en las méquines
desenvasadores de frutos, segln punto precedente, carascte-
rizados porque el elemento slimentador de envases llenos,
se estructura mediente un transportador de cadenas, en cir-
cuito cerrado, con su ramas superior dispuesto por encima
del soporte general, para que en todo momento pueda estar
en contacto con los envases a desplazar, cuyo tramnsportador
incorpora ruedas directrices de las cadenas dotadas de me-
dlos de conexidn, tanto para sus homénimas colindantes como

para la recepcién del par rotor proviniente de un motor,con

reductor y elementos auxiliares adecuados. : |

30, Perfeccionamientos introducidos en las méquinas
desenvasadoras de frutes, segfin punto 22, caracterizadbs
porque el elemento alimentador de envases llenos incorpora
un mecanismo que permite el almacenamiento de envases sobre
la cadena de sbastecimiento, medisnte la inclusién de un ro-
dillo de tope, fijado por su eje a los laterales del basti-
dor, dispuesto a una altura tal sobre las cadenas transpor-
tadoras que impide el paso del envase, alin cuando dichas
cadenas continfen su movimiente, cuyo tope es, facultati-
vamente, salvado por el envase al actuar un rodillo infe-
rior, de movimiento sincronizado mediante levas, que lo le-
vanta, por su zona delantera, hasta una altura superior a
la que ocupa dicho tope y porque el movimiento del rodille
inferior es controlado mediante empuje de unos buloneﬁéso—

bre las mencionadas levas anexas al rodillo, cuyos bulpnes
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se encuentran incorporados a la cadena de arrastre pertene-
ciente al elemsnto volcador.

49.~ Perfeccionamientos introducidos en las miquinas
desenvasadoras de frutos, segin punto 12, caracterizados
porque el elemento de volcado compone en orden sucesivo:
un rodillo de dihmetro controlade y.cqpaz de rotacifn, se-
guido por otro conjunto de rodillos destinades a disponer
el envase on posicidn Sptima de avance, cuyos rodillos se
distribuyan de forma que obliguen a bascular al envase ha-
cla sdelante, por falta de apoyo, haciendo gue la cara fron-
tal del mismo insista sobre otro grupo de sostén, cuyo gru-
po presenta un rodillo fijo, con extremos conectados a mue~
lles de compresién para amortiguar la cafda del envase, Yy
otro también £ijo, capaz de rotacifén, que permite el pro-
greso del envase hacla un conjunto de roldanas que definen
la zona de selida de la fruta, cuyas roldanas se disponen
en dos subgrupos, sepersdos entre sf, para facilitar un nue-
vo basculamiento del envase, siendo estas roldsnas las que
permiten su desplazamiento hacia un Gltimo rodillo, de dié-
netro controlade, y capaz de rotacién, que descarga a éste
en el transportador de salida.

52, Perfeccionamientos introducidos en las méquinas
degenvasadoras de frutos, segfn punto 42, caracterizados
por la inclusifn de un mecanismo de arrastre, que mueve el
envase a lo largo de la zona de volcado, consistente en
dos cadenas, en circuito cerrado, las cuales van provistas
de ruedas dirsctrices conectadas a un grupo motor, dotado
de reductor y elementos auxiliares para la regulacién de
su velocidad, cuyas cadenas comporian una serie de rodillos,

gque definen los elekentos de arrastre, fijades a le cara
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interior de las mismas y en nfmero adecuado para efsctuaxr
esta operacién, as{ como de un cierto nfmero de bulones,
ubicados en sus caras exbteriores, que accionan el actuador
de envases que los libera del tope existente en el elemento
abastecedor. 7
62,~ Perfeccionamientos introducidos en las méquinas
degenvasadoras de frutos, de conformidad con los puntos
49 y 50, caracterizados porque el elemento volcador incluye
la ubicacidén por encima de la cadena de arrastre, de una
cortina fijada al bastidor fijo que impide la salida de la
fruta transportada por los envaseé hasta su predeterminado
punto de cafids, asi como la incorporacién de nmedios anexos
para la recepcién de la fruta en la zona de descarga,'y su
desplazemiento hacia el lugar de almacenaje, cuyos medios en
las partes de contacto con los frutos se encuentran réyes-
tidos por pertinente acolchado amortiguador. '

79,- Perfeccionamientos introducidos en las mAquinas
desenvasadoras de frutos, segln puntos precedentes, ca;acte—
rizados porque el elemento transportador de envases vacios
lo estructura un transportador de cadenas, en circuito ce-
rrado, dotado de ruedas directrices y Srganos motrices de
arrastre §y regulacién, bajo cuyo transportsdor se ubican me-
dio0s aspersores para la desinfeccidn de los envases vaclos
y recogida de 1{quido sobrante de este procesoc.

82,~ "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS MAQUINAS
DESENVASADORAS DE FRUTOS", todo tal y conforme se describe
en la presente Memoria, la cual consta de 383 lfnees y a ti-
tulo de ejemplo se representa en-loa adjuntos dibujos.

) i
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