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&a misma- Requirente.

La presente memoria descriptiva tiene como fin la dej

claracibn del objeto sobre el que ha de recaer el privilegio de explotacién

industrial y comercial, exclusivo en el territorio nacional, de una Paten~

e de Invencidn, de acuerdo con la vigente Legislacién sobre Propiedad
ii[ndustrial que, como el enunciado indica, se trata de "MAQUINA ENVOLH
VEDORA DE CARAMELOS".

La presente invencién tiene por objeto una miquina

erfeccionada adecuada para envolver el tipo de productos, como carame
os, chocolatinas, etc., sustancialmente de forma paralelepipeda y destid
inados, después de tal operacién de envoltura individual o de uno por uno,

la formar dispuestos uno a continuacién de otro grupos de un determinado

indmero de produ-ctos, segln por ejemplo la patente italiana n® 703098 de

Cada uno de tales grupos es luego alimentado a una

miquina que provée a envolverlo en un involucro comin a los diversos
Lroductos que lo constituyen, es decir a formar el llamado "gtick.
Segln cuanto es sabido, el involucro externo estd noxr
malmente congtituido por papel metalizad§ de notable consistencia y estid
plegado y sigilado de un modo tal que proporcione a su contenido suficien
tes garantias no sblo de proteccidn mecénica sino también de carécter hid
giénico. '

También segln la técnica conocida, estd en’uso para
tal involucro externo una forma de envoltura llamada por los técnicos del
ramo de tipo "a jabdn o a diamante!" (véase figura 12). -

Por el cdntrarip, para el involucro de cada uno de
los produdtos normalmente se emplea material termopléstico o papel pa~
%rafinado o papel estafiado. o

Una caracteristica exigida y particularme;nfe apreciad

da por los consumidores es la posibilidad de liberar los productos de su ‘

involucro individual de una manera ficil y répida.
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Para satisfacer tal requisito se debe evitar una ope-

racibén de sigilatura de los involucros de cada producto individual o invo~ |

ucros internos mediante cola o mediante soldadura, operacién ésta que
or lo demés no se hace necesaria.

4 En efecto, tal.e's involucros, ademis :le una simple
uncién de aislamiento de cada uno de los productos respecta a los otros
roductos en contacto con él, tiene también la funcibn higiénica y protec~
ora, sobre todo después de la parcial apertura del involucro éxterno, o

rea una vez iniciada la consumicibén’'de los productos. .

Por tanto, tales productos-son simplgmenﬁe envueltos

ndividualmente en material de envoltura, vy en la técnica conocida se ems-

lea a tal ffn una forma de envoltura llamada "a picos" (véase figura 1).

Por via de la eleccién de esta forma de envoltura se

a llegado asi a la realizacifn de involucros internos que, adem%s de sa-~
isfacer las exigericias de los consumidores, en cuanto no sigilados, tie-
en también caracteristicas tales que consienten las diversas fases de
raslado a la miquina destinada a la formacién de la pila y de la envoltural

erior, sin posibilidad alguna de que dichos involucros se abran o se de
ormen. '

Sin embargo, seglin cuanto se describiri a continua-
cién y como puede verse en las figuras 1 y 3, el tipo de envoltura llamadd
'a picos'!, utilizado en la técnica conocida, lleva consigo un considerable
consumo de material. '

Este consumo es mucho mayor del que seria necesa~-
io, a igualdad de dimensiones del producto a envolver, empléando por
[jemplo una envoltura llamada del tipo g jabép o a diamante",
Concretamente, como se sabe, este tipo de ‘envoltura
requiere aproximadamente un 30% menos de material que el tipo de envcgh
tura normalmente empleado 1lamado "a picos', como puede obgervarse -

comparando entre si la figura 3 y la figura 4.

»
»

ilod ]
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A pesar de una conveniencia econbmica tan evidente,
la envoltura tipo "a jab6n' no ha encontrado todavia aplicacién para el ind
volucro interno de tal tipo de productos por las dificultades encontradas
para su real:.zac16n mediante las tradicionales miquinas envolvedoras.
En efecto, tal forma de envoltura requiere para su

realizacin, como puede intuirse por la figura 4, sélamente el tracto de

'papel estrictamente necesario en superficie para recubnr el producto,
al reves de lo que sucede con la usual forma de envoltura "a plcos", pa=

H

ra la que se requiere un tracto de material bastante mayor.

Este motivo, junto con el hecho de que los é;'oductos
a envolver son de pequefias dimensiones y de que los materiales'.de envol-
tura empleados poseen‘frecuentemente una considerable elast.i.c.i‘dad, re-
quiere el empleo de miquinas envolvedoras de gran precisién_fnecénica
y un constante control de la envoltura en el curso de su realizacidn.
Ademais, este control no debe casar duraﬁt;a el trasla
do de cada uno de los productos envueltos, pero no sigilados, é.llos dispo-

sitivos destinados a la formacién de la pila y a la envoltura externa.

Los motivos arriba expuestos, traducidos er; proble~
mas mecénicos de no simple soll;.cic'm, han desaconsejado hast';.hoy para
este tipo de productos el empleo de la envoltura llamada "a jabbn o a diaw
mante!’, a pesar de las ventajas econdmica¥® que presenta en cbmp'ara.cic'm
con la envoltura llamada ''a picos' por el gran ahorro de mateiz;ial de en~

voltura.

El objetivo principal de la presente invenc'iAén es por
tanto proporcionar una méquiné. envolvedora perfeccionada caiaalé. de rea~
lizar la envoltura interna de tales productos segn la forma de envoltura
llamada por los expertos del ramo de tipo "a jabén o a diamaﬁéé‘i, ecoind-
micamente més conveniente en cuanto que emplea menor cantidad de ma-{’
terial de envoltura, y al mismo tiempo adecuada para mejorarr por su exe|

trema simplicidad las caracteri{sticas tan apreciadas por los consumido-

Mod 8
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res de facilidad y de rapidez de desenvoltura de los productos.

Otro objetivo de la presente invencibn es el de reali-

ar una tal miquina envolvedora perfeccionada adecuada para trabajar en

onformidad con el objetiv’o anterior a través de una estructura extraordi
ariamente simple.

Estos y otros objetivos més son conseguidos todos
llos con la méquina envolvedora de caramelos yAproductos serhejantes,
erfet;cionada seglin la invencién, adecuada para realizar envolturas de
roductos individuales del tipo llamado "a jabén o a diamante, la cual
omprende sustancialmente: un canal de alimentacién de cada uno de los
ucesivos productos a envolver; una pista de alimentacidén de cada uno de
08 troz;:s de material de envoltura, en fase con la alimentacién de cada
no de los antedichos productos; una rueda o cabeza envolvedora dotada
e una pluralidad de pinzas radiales periféricas méviles para éai:turar
ada uno de los productos con el correspondiente material de eavoltura;
edios adecuados para mandar dicha rueda o cabeza envolvedc?x"a intermi
entemente de manera que dichas pinzas se vayan deteniendo en'sucesién
en una estacién de alimentacién para capturar cada uno de dichos produc-
tos con el‘ correspondieﬁte material de envoltura delante de dicho canal de
falimentacién y sucesivamente en una estacién de expulsién pasando por
ina 0 méis estaciones intermedias a lo largo de una pista de en?ﬁltura;
medios adecuados para trasladar dichos sucesivos productos con el co-
rrespondiente material de envoltura asociado a lo largo de di&m canal ha
ta colocarlos empujéndolos entre aquella de las pinzas que se encuentra
paz:ada en dicha estacién de alimentacién, plegando dicho material de en-
voltura a ""U" en torno al correspondiente producto asociado; y.r'nedios
adecuados para trasladar los proéluctds envueltos, a lo largo dé un canal
de salida, desde dicha estacibn de expulsidn; la cual méquina se caracteri
a por el hecho de comprender una pareja de plegadores dispuéstos res- ‘

pectivamente a los lados opuestos del antedicho canal de alimentacidn en

Mod B
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correspondencia de dicha estacidn de alimentacién, estando constituido
cada plegador de dicha pareja por un elemeato a l14mina dispuesto tangen-
cialmente respecto a la trayectoria descrita por el producto en movimien
o entre las pinzas de la rueda o cabeza envolvedora mdvil intermitente~

ente y por dos elementos sustancialmente a plaquita por encima del co-
rrespondiente elemento a ldmina en posicién distanciada resééctivamente
con una distancia sustancialmente igual a la dimensién del producto en la
direccién normal al plano de movirﬁiento de dicha rueda envoillx}edora vy
con una altura sustancialmente iguai a la de dicho producto e1;‘.'1a direc-
cién radial de la misma rueda envolvedora, siendo el plegadt':’rvdispuesto
aguas arriba del antedicho canal de alimentacién respecto al §ez1tido de
rotacibén de la rueda envolvedora mévil con movimiento alternativo en fa-
se con elﬂmovimiento de la misma rueda envolvedora en manera de ple-
gar con el correspondiente elemento a ldmina la parte o punta de la ""U"
aguas arriba y simult_:é'.neamente con los correspondientes ele.n:xentos a
planchita las correspondientes zonas laterales del material dé envoltura
a las espaldas del producto, mientras la plegadura de la otra p;mta de la
"UY y las respectivas zonas laterales son anflogamente plegadas por los
correspondientes elementos del otro plegador aguas abajo, qﬁé:es fijo,
estando previstos medios plegadores agua abajo de este dltimo plegador
fijo para plegar en sucesidén los bordes laterales resultantes superiores
e inferiores en sentido radial a las espaldas del mismo producto, y estan
do pre'vistos también medios para mantener guiado el producffo asi empa~
pelado o envuelto a partir de dichos dltimos medios élegadorés hasta la
estacién de expulsién. R

Para comprender mejor la naturaleza del ;nvento, en

el plano adjunto representamos (a titulo de ejemplo meramente flustrati-
vo y no limitativo) una forma preferente de realizacién indusfriﬂ ala

que nos remitimos en nuestra descripcién; sobre dicho plano:

Mod 8
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Las figuras 1 y 2 muestran, en vista prospéctica,
una unidad del producto envuelta segln las formas de envoltura llamadas
respectivamnente a3 picos' y "a jabdn o a diamante'.

Las figuras 3 y 4 muestran, en la misma escala de
las figuras 1 y 2, los dos tractos o trozos de material de envoltura co-
rrespondientes respectivamente a la forma de envoltura de la ‘figura ly
a la forma de envoltura de la figura 2. ' .

La figura 5 muestra, en vista prospéctica 'y esquemi
tica, el conjunto de los érganos envélvedores de la miquina envolvedora
I,jperfeccionada segln la invencidn. -

Las figuras 6, 7, 8, 9, 10 y 11 muestran en vista
prospéctica las diversas sucesivas fases relativas a la realizacién de la
forma de -envoltura de la figura 2.

La figura 12 finalmente muestra, también en vista
prospéctica, un gfupo de productos envueltos antes individuaimente, do=
tados de involucro externo comiin, i

Con refereuncia a la figura 5, con (1) estd indicado un
disco a eje vertical, dotado de una corona de foros periféricos rectangu-
lares (2) ‘y movido a intermitencia.

Este disco (1), que forma parte de un dispositive del
tipo descrito en anteriores patentes de la misma Requireute, es llamado
disco transportador y tiene la funcién de alimentar productos (P) (carame
los, chocolatines, etc.), sustancialmente ae forma paralelepipeda, .contef
nidos en los foros rectangulares (2) a una posicién de traslado a la méqui
na envolvedora perfeccionada, objeto de la presente invencibn.

El producto (P), contexido en el foro (2), en tal posi-
cibén de traslado, llamada en lo sucesivo posicidn (I), estd sés'fe'nido infe~
riormente por un elevador vertical (3) dotado de un movimiento vertical
de ida y vuelta, en el curso de cada parada del disco (1).

' _ En esta misma posicida (I) es alimentado y posiciona

Mod @
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do por encima del foro (2) que contiene el producto (P) un tracto o trozo
(S) de material de envoltura (véase figura 6).

El trozo (s) es llevado hasta adherirse a la cara supe

do de movimiento alternativo en sentido vertical y'en sincronismo con el
elevador (3). ) R
En el curso de la parada del disco transportador (1),
el elevador (3) y el contra-elevador {4), cogiendo el p;.'oducto (P) v el tro-
z0 (S) de material de envoltura, se mueven en sincronismo en una carre-
ra de traslado vertical. ' ’

Un canal, delimitado por dos paredes (5) y (6} verti=
cales y paralelas situadas en prose:cucic'm de los dos lados tah@éxmciales
del foro (2), hace las veces, en el curéo de tal traslado, de elemento de

guia y de primer elemento plegador.

* El producto (P) expulsado del foro (2) e introducido

en dicho canal por obra del elevador (3) obliga en efecto al trazo (S), cond-
trastado ﬁor las dos aristas de entrada de las paredes (5) y (6) a plegarsel
rogresivamente en forma de "U" invertida, en una posicidn (II) (véase
ambién figura 7). 7
Al término de su carrera vertical, el proéﬁcto (PY,
sobre el cual estd parcialmente envuelto el tracto (S), viene a encontrar-

se introducido en una rueda (7) de la envolv.:erdora. ‘
] ) . Tal rueda (7) esti constituida por un cuer.po cili'ndriv-
co giratorio hacia la izquierda a intermitencia, por via de conexiones me
ica’micas de tipo conocido, en torno a un eje horizontal y para.lefd a las pa~
!redes (5) y (6) del canal de guia, y adgmés est.é. dotada de cuatro pares dej
l:pinza.s (8-9), cuyos brazos extendiéndose radialmente desde dicho cuerpo
cilindrico tienen la posibilidad de asumir reciprocamente posiciones de
convergencia y de divergencia. ‘

¢ Estos pares de pinzas se encuentran uno tras otro pa-

Mod b
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rados en linea con la trayectorfa vertical del elevador (3) en una condi~
Icién de apertura de sus brazos para coger el producto (P).
Mientras el elevador (3), llegado al fin de carrera,

esti parado, el par de pinzas (8-9) se cierra.

Los extremos de los brazos de las pinzas (8-9) se ad
ieren estrechamente a través dei trazo (S) a los co.sta.dos del producto
P) y a su cara superior a los dos lados de la zona ocupada activamente
or el contra-elevador (4), remachando y perfeccionando de este modo
flas dos aristas de la plegadura a ""UY precédentemente realizada.
| A este punto el elevador (3), acabado su cometido,

ueda libre para iniciar su carrera de vuelta hacia el disco transportador
(1), mientras qué el contra~elevador (4) vuelve a emprender su movirniegﬁ

to de subida vertical separéndose ligeramente de la cara superior del PTo

ilducto (P).

* En esta posicién de parada, o posicién (III}, tienen lu

gar otras fases de la operacién de envoltura, concretamente la i:legadgra
del borde de trozo (S) que sobresale radialmente por debajo del brazo iz~
lquierdo del par de pinzas (8-9) y también la plegadura de las dos zonas
de trozo (’S)~ que sobresalen a los dos extremos del costado izquierdo del
qproducto (P) contra sus caras anterior y posterior (véase figura 8).

La primera de tales operaciones la realiza el elemen
ito a ldmina (10) oscilante y solidario al brazo (11), el cual en el curso deL
su oscilacién de ida pilla de corte el antedicho borde remachéndolo a 4n-
gulo recto contra la cara inferior del producto (P).

Los dos elementos a planchita o dientes {12) y (13) so
lidarios a la cara superior del elemen?:o a 14mina (10) proveen al mismo
tiempo a efectuar la segunda operacidn remacilando dichas zonas del tro-
zo (S) contra la cara anterior y posterior del producto (P). L

En el curso de la realiéacién de tales fases de la ope+ .

racién de envoltura, la rueda envolvedora (7) reemprende su movimiento

e

v
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de rotacibn hacia la izquierda.

Antes de la oscilacién de vuelta del elemento a ldmi-

a (10), el borde de trozo (S) que sobresale en un plano radial por debajo
del brazo derecho del p;r de pinzas (8-9) es remachado sobre la cara in-
-erior del producto (P), de manera que se superponga parcialmente sobre
el borde ya plegado por-dicho elemento (10).

A ello provee al borde de entrada (14) de ﬁx;a carena-
ura o guia coaxial (15) a la rueda envolvedora (7) que se extiende por
proximadamente 2702 a partir de una posicién (IV) hasta una estacidn

e expulsién de los productos (P) después de acabadas las operaciones de

envoltura.

P T

Simult4neamente, en la misma posicidn (IV), es efecH
lll uvada también la plega.ciura de las dos zonas de trozo (S) que sobresalen
!a. los dos extremos del costado derecho del producto (P) contré -sus caras
anterior y posterior (véase figura 9). .

Esta operacién es eféctua.da; por los dos ex’tremos de
entrada, en forma de cﬁﬁa, de dos guias a corona circular (1'~6)‘:y (17) so-
P.id‘arias a la s_upérficie cilindrica interna de 1?. carenadura (15), pero que
ho se adhier’en a ésta en el tracto inicial, y que se extienden hasta dicha
estacién de expulsidn.

‘ Mientras tiene lugar la liberacién del plegador osci-
lante (10~11-12~13), el producto (P}, cogid'c')‘.entre el par de pinzas (8-9)
es completamente introducido en el canal delimitado radialmerite por la
gufa coaxial (15) y a los lados por las gufas a corona circular (16) y (17). |
Las zonas de trozo (S) todavia no plegadag pasan por

encima y por debajo de dichas guias (16) y (17).

Para el acabado del involucro son primeraménte ple-

gadas las zonas de trozo (S) que sobresalen anteriormente y posteriormen

[}e (véase figura 5) de la cara superior del producto (P) y que se extienden

or encima de las dos guias a corona circular (16) y (17).

|
|
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De este cometido se encargan en el curso de la rota-

i6n de la rueda (7) las dos 14minas (18) y (19) fijadas en correspondencia
e una zona de interrupcién de las gufas (16) y (17) que tienen una marchal
propiada para plegar progresivamente dichas zonas hasta remacharlas
respectivamente sobre la cara anterior y.sobre la cara posterior del pro-
ducto (P), en correspondencia de una posicién (V) (Yéase figura 10).

-+ Las zonas del trozo (S) que sobresalen anteriormente

y posteriormente de la cara inferior del producto (P) y que escurren al

irar la rueda (7), a lo largo de la gufa coaxial (15) por debajo de las dos
ufas a corona circular (16) y (17), son sucesivamente,plegad#s hacia
rriba por obra de las dos molduras (20) y (21) obtenidas en el cuerpo de
as gulas (16) y (17) que estdn molduradas seglin una forma 'a};;r;opia,da pa=
a levar progresivamente tales zonas a adherirse respectiva}nente ala
ara anterior y posterior del producto (P) en una posicién (VI) (vease tam
ﬂb:en 14 figura 11).- ‘

De esta manera, las operaciones de envoltura sobre
lla rueda (7) quedan terminadas y el producto (P} queda envuelto en su in-
volucro interior y llega a una estacién de parada situada a 902 respecto
la 1a estacién de entrada. A
Sucesivamente a través de dos avances intercalados
Lpor una parada, el producto (P) llega a la estacién de expulsign situada a
2702 respecto a la de entrada, en la cual, como se ha dicho, se tiene la
interrupcién de la guia coaxial (15) y de las gufas a corona circular (16) y
(17).

En dicha estacibn, mientras el par de piri:iéjé (8-9) se
abre de nuevo, el impulsor (22) fulcrado a traves de la biela {23) en el
eje (24) paralelo al eje de la rueda (7), alcanza por detrds en el curso de
su oscilacién de ida el producto (P) envuelto en su involucro, sac4ndolo
de las pinzas y haciéndolo deslizar por el canal de salida (25).

' De tal canal (25) los productos (P), envueltos en sus

Mod B
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sivamente ya formado, es decir que los elementos mecénicos, plegadored

ldel material de envoltura.

. =12 -

involucros son luego, como se ha dicho, enviados hacia dispositivos ade=
cuados para la formacién de grupos de un determinado nimero de produc
os y seguidamente a la envoltura de tales grupos en un involucro externo
[:omﬁn para la formacién de los llamados "sticks' (véase figura 12).

‘ Como resulta de la presente descripeidn, una carac-
teristica fundamental de la méquina perfeccionada segfn la presente in-

vencidén es que las diversas fases de envoltura y de traslado se realizan

sin ninguna pausa en el control del involucro en vias de formacién y suce-
o de gufa, una vez que han cumplido su cometido son remplazados sin dis
continuidad por otros elementos mecénicos, en manera de remachar las

operaciones de plegadura realizadas y de anular movimientos de reaccidnl

Seglin otra caracteristica de la invencidn, las diver-

sas fases de envoltura, como puede verse en la figura 5, son llevadas a
Lé’rmino por una pequeiia fraccién del recorrido total del producto (P) so-

~bre la rueda envolvedora. ‘
El relativamente largo perfodo de tiempo empleado
ipor el préducto (P) ya conipletarﬁente envuelto en el trozo de P::ap'el (S) pa-
ra llegar a la estacién de expulsibén desde dicha rueda es por t::;;qto come
lple.tamente utilizado para ciue el involucro se asiente y se esté.'ﬁi:iicé.

En el caso particular er.{';;ue los productos envueltos
extraidos del canal (25) de salida no estuvieran destinados a ser agrupa~
dos y sobre~envueltos para la produccién de ¥sticks' y fuera por tanto ne
cesario proveer al sigilado de lc;s involucros la antedicha car'p:étérfsfica
puede ser aprovechada muy ventajosamente. o

Una vez acabadas las operaciones de plegac’!.ura., el
argo recorrido de los productos (P) consiente, en el caso del sigilado mej
tlia.nte cola, un buen secado, eventualmente acelerado con la intervencién

lde' elementos calentadores aplicados a la guia fija coaxial (15)°0, en el cad

“lod B
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so de involucros de material termosoldable, una meticulosa operacidén de

L]

soldadura.
Ademés de las ventajas arriba mencionadas del nota=

ble ahorro de material de envoltura y de la comodidad ofrecida a los con-
sumidores consistente en la rapidez y facilidad de desenvoltura de cada

no de los productos con la realiz'acién del tipo de envoltura "i’jabén oa
]‘;iamante” también en este sector de la produccidn, se afiade también la
ventaja propiamente productiva con la disminucién de tiempos muertos o
improductivos para el cambio de las bobinas de material de envoltura aczl
badas con bobinas nuevas. )

En efecto, si para un trozo de material tie envoltura
que cortar de la bobina de unos 56 m.ili'metros como hasta ahora se em=
plean para la envoltura de un producto de deferminadas dimensiones con
el tipo de envoltura Ya picos" (véanse figuras 1 y 3) se hace necesario
cambiar la bobina’ acabada con una nueva cada 40-50 minutos para una
bobina de aproximadamente 1. 300 a 1.400 metros de mater'i.a:l' vy para
una velocidad productiva de la méquina envolvedora de unos 500 produc~
tos al minuto, con el tipo de envoltura "a jabén o a diamante (véase figu
ra 2) a iéua_ldad de condiciones, es decir para un mismo produéto, con bog
binas del mismo metraje de material de envoltura sblo ligeramente més
ancho pero con corte del trozo de unos 30 milimetros (véase fi;gura 4y
la misma velocidad productiva de unos 500 productos al minﬁto de la m&-
quina envolvedora, tal cambio de bobina se hace necesario aproximada~
mente cada 90 minutos, reduciéndose as{ casi la mitad los ti;mpos im-

productivos para este género de operaciones.

Descrita suficientemente la naturaleza del presente
invento, asf como su realizacién industrial, sélo cabe afiadir éue en su
conjunto y partes constitutivas es posible introducir cambios de forma,
materia y disposicién, sin salirse del cuadro del invento, en cuanto tales

alteraciones no supongan variacidén sustancial del mismo.

v
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El solicitante, al amparo de los Convenios Internacio

nales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho de extender la

Fresente demanda a los palses extranjeros, si fuera posible, reivindican
do la misma prioridad de la presente solicitud.
Igualmente el solicitante se reserva el derecho de so
licitar los adecuados Certifica.dos. de Adicibn, en la.forma sefialada por
la Ley, al introducir en el presente invento cuantos perfeccionamientos
'se deriven del mismo.

NOTA
La Patente de Invencién que se solicita por veinte
afios para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacién sobre Propiedad
Industrial, deber recaer sobre "MAQUINA ENVOLVEDORA DE CARA-
MELOS!", en todo de acuerdo con las siguientes:

REIVINDICACIONES

12) M4quina envolvedora de caramelos, que compren
de sustancialmente: un canal de alimentacién de cada uno de los sucesi~
vos productos a envolver; una pista de alimentacién de trozos cie materialf
de envoltura uno por uno, en fase con la alimentacién de cada uno de los
antedich&s productos; una rueda o cabeza envolvedora dotada de una plur;gd
lidad de pinzas radiales periféricas méviles para capturar cada uno de
los productos con el correspondiente material de envoltura; medios ade~
cuados para mandar dicha rueda o cabeza envolvedora intermitfentemente
de manera que tales pinzas se vayan deteniendo en sucesién en una esta~
cién de alimentacibén para capturar cada uno de dichos producgos con el
correspondiente material de envoltura delante de dicho canal de alimenta
cién y sucesivamente en una estacidén de expulsién pasando por una o més
estaciones intermedias a lo largo de una pista de envoltura; medios ade~
cuados para trasladar dichos sucesivos productos con material de envol-
tura asociado a 1o largo de dicho canal hasta colocarlos, emﬁiijéndolos

ehtre aquella de las pinzas que se encuentra parada en dicha estacibn de
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alimentacién, plegando dicho material de envoltura a '"U'" en torno al co-
rrespondiente producto asociado; y medios adecuados para trasladar los
roductos envueltos a lo largo de un canal de salida desde dicha estacién
Tl:le pulsibn, caracterizada por el hecho de comprender una pareja de ple~
gadores dispuestos respectivamente a los lados opuestos del antedicho
canal de alimentacién en corr e8p<;ndencia de dicha gstacién de alimenta-
cién, estando constituldo cada plegador de dicha pareja por un elemento
a l&mina digpuesto tangencialmente a la trayectoria descrita por el pro-
ducto en movimiento entre las pinzas de la rueda o cabeza envolvedora
mévil intermitentemente y por dos elementos suptancialmentefa: plaquita
[por encima del correspondiente elemento a 14mina en posicibn distancia~
da respectivamerte con una distancia sustancialmente igual a la dimen=~
.85‘611 del producto en la direccién normal al plano de movimiento de dicha
rueda envolvedora y con una altura sustancialmente igual a la;'Aiie'z dicho

producto en la direccién radial de la misma rueda envolvedora, siendo el

plegador dispuesto aguas arriba del antedicho canal de alimentacién res-
gpe;cto al gentido de rotacién de la rueda envolvedora mbvil cor; movimien-
to alternativo en fase con el movimiento de la misma rueda envolvedora

en manera de plegar con el correspondiente elemento a 14mina la parte o
punta de la "U" aguas arriba y simultineamente con los corré';spondientes
elementos a plaquita las correspondientes zonas laterales del ‘material de
envoltura a las espaldas del producto, mientras la plegadura de la otra

punta de la "U" y las respectivas zonas laterales son anélogan‘ieﬁte plega-
das por los correspondientes elementos del otro plegador aguas abajo,
que es fijo, estando previstos medios plegadores aguas abajo de este Glti-
mo plegador fijo para plegar en sucesién los bordes laterales resultantes
superiores e inferiores en sentido radial 2 las: espaldas del mismo pro=~

ducto, y estando previstos también medios para manteaer guiado el pro-
ducto as{ empapelado desde los antedichos Gltimos medios ple'gé.dores hasf

ita:la estacibén de expulsidn,
E :
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22) M4quina envolvedora de caramelos, en todo de
facuerdo con la primera reivindicacién, caracterizada porque dichos ele~
mentos a plaquita tienen perfil en su plano de accién ahusado hacia su ex~
ftremo destinado a entrar por primero en contacto con el material de en=
\;oltura.

32) Méiquina envolvedora de caramelos, en todo de
acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracteriza-
da porque dicho plegador mévil estd previsto con movimiento alternativo

«

oscilante.

43) "MAQUINA ENVOLVEDORA DE CARAMELOS",

Segin queda sustancialmente descrito en la presente

imemoria descriptiva que consta de diecigdis\hojas, mecanografiadas por
I . ..

lina séla cara, acompafiadas de sus dijujos.

glﬁgﬁl FERMANDEZ - LOAYSA PIiZod
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