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a favor de
TH. GOLDSCEHMIDT AG, de nacionalidad alemana, domici~
liada en Goldschmidtstrasse, 100 = 4300 ESSEN I (Ale
mania).
por:

»prooedimiento para la obtencidn de una banda de re-
cubrimiento de papel impregnada y recublerta con re-—
sinas sintdticas endurecibles para mejorar el acabado
de éuperfioies”.

————zzz(()0nEmem—-

Memorias descriptiva

La presente invencidn se refiere & un procedi~

niento para la obtencidén de uma banda de recubrimiento
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de papel impregnada y recublerta de resinag sintdticas
endureciblea. Con objeto de mejorar el acabado de su—
perficies, egpeoialmente de placas de madera. La ban=-
da de recubrimiento se impregna primero con la aoclucién
acuosa de un precondensado de resina aminopldstice, se
seca hasta reduoirlo a un 40 & 60% en peso de precon~
densado referido &l papel, siendo la proporcidn de com
ponentes voldiiles al prensado lo més reducida posible;
Y en una sogunda etapa, la banda ya impregnada se re-
cubre con la dispersién acuosa de una resina ds poli-
merizacién endurecible en cantidad adecuada para ob~
tener por prensado una superficie perfecta.

Degde hace tiempo es corriente impregnar y re-
cubrir las bandas de recubrimiento de papel con solu~
ciones acuosas de precondensados de resinaas aminoplés

ticas, para mejorar el acebado de la superficie de

-materiales, en particular de placas de madera, Los

precondensados de resinas aminopldsticas tienen la
ventaja de disolverse en el agua y de pemnetrar y re -
cubrir bien las fibras hidrdéfilas del papel. la afini
dad de la resina por las fibras de papel evita la apa
rioidén de grietas en el producto final endurecido, y
da superficies uniformes. Un inoonveniente de los prg
condensados de resinas aminopldsticas, especialmente
de las de melamina, consicte en que los productos en-
durecidos son relativamente quebradizos, lo que expo-
ne a agrietar las superficies obtenidas. Ademds, al
endurecerse las resinas desprenden componentes vold-

tiles, lo cual hace necoesarias presioneg relativamen-
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te elevadas para conseguir una superfiéie unif orme.
Otra desventaja es su resistencia insuficlente para al
gunas aplicaciones frente a los productos quimicos dcj
dos y los agentes atmosfériocos. )

Por es0 se ha intentado ya emplear reasinas de
polimerizacién para recubrimiento. Estas resinas, fren
te a8 la ventaja de que no desprenden componentes vold
tiles al endurecerse, forman capes superficiales mds
o menos estables a sustancias quimicas, y resisten re-
lativamonte la intemperie, tienen el decisivo inconve-
niente de no disolverse en agua, lo que obliga a em -
plearlas en forme de dispersién o disueltes en disol -
ventes orgdnicos. El uso de una solucién orgénica es
desfavorable en mds de un aspeocto, pues los disolven-
tes orgénicge no oonvienen por su inflemabilidad y por
que interesa recuperarlos por razones de economia; ade
nds, las soluciones orgénicas de los polimerizados no
penetran bien en las fibras hidréfilas, de modo que,
degpués del secado y prensado, se obtlenen guperficies
que exponen & las bandas de recubrimiento a la foma-
cidén de grietas.

El empleo de una disperwsidén acuosa de polime-—
rizados endurecibles suprime los inconvenientes de 108
disolventes, pero en este caso tampoco penetran bien
las partioulas dispersas en las fibras del papel, ¥y
ello puede ser asimismo causa de fomacidén de grietas
o fisuras en el papel endurecido.

En consecuencia, se ha intentado emplear con

la resina polimerizada endurecible otras de preconden—



10

15

20

25

sado, siguiendo para ello dos variantes. En una, se ipm

pregna y recubre la banda de recubrimiento con la dia-
persién de una resina de polimerizado que contiene tam
bién precondensados de resina eminopldstica. Se enouen
tran ejemplos de este metodo en 1a patente alemana acep
tada 1.060.137, donde se desoriben soluciones impregnan
tes con resinas, caracterizadas por contener poliészterea

polimerizables de dcidos polibdsicos compuestos princi-

" palmente de dcidos dicarboxflicos of , ﬂ-insaturadoa y

alcoholes polivalentes, productos de condensacién de
formeldehido y melemina, solubles en agua, &gua y una
cetona soluble en agua como disolventes para los polies
teres. Ultimamente se ha insigtido también en este mé-
todo, como se aprecia en la solicitud de patente alema-
na 2.135.072 (Dispersién de uma resina acrilica que
contiene reéina aminopldstica soluble en agua).

De este modo, después del prensado se obtienen
superficies brillantes, pero los revestimientos apare-
cen turbios, por escasa tolerancia cuando se emplea re
gina {de¢ melamina-formaldehido, y son por ello imservi-
bles para obtener superfiocies transparentes nitidas en
papelea decorados finos, o bien, al utilizar resina
pura de urea y formaldehido, resulta insuficiente la
resistencia al vapor de agua o al agua.

Segun la otra variante, se impregna primero la
banda de papel con la solucidén acuosa de un preconden-
gado de resina eminopldstica, en cantidades apropiadas
del precondensado para que 1l .resina impregne y recu-~

bra por completo la banda de recubrimiento. Iuego se
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seca ésta, para reducir en 1o posible los componentes vo
ldtiles, hasta un grado de £ 6 y mejor de < 5. La banda
de recubrimiento asi impregnada con precoudensado de re-
sina aminopldstica y desecada, se recubre luego con la
dispersidén acuosa de una resine de polimerizado endure-
cible. Este se deposita sobre la fibra de papel revesti-
da; al endurecerse la resina aminopldstioa, el polimeri-
zado forma principalmente la superficie. Ello impide que
el papel ge raégue, y se aprovechan ademds las ventajas
de los polimerizados endurecibles que determinan las
ocualidades superficiales del material mejorado. Ejemplo
de este método es el descrito en la patente alemana soep=-
tada 1.174.143, que se caracteriza porque el papel en
brute se impregna en una primera etapa con una resina de
condensaoiénAde formaldehido que 8l endurecerse despren=—
de sélo pequefias porciones de componentes voldtiles, o
en partiocular con resina sminopldstica, en proporciones
de 2 a 50%, y preferiblemente de 10 a 3%% en peso del
papel; y después del desecado o de proseguir la conden-
saoldn, en una segunda etapa, se impregna o recubre de
nuevo con la cantidad necesaria de un prepolimero de

una resina endurecible de polimerizado a base de ésteres
de doidos ocarboxilicos polibdsicos saturados con alco-
héles no saturados, especilalmente de una regina de ftalg
to de dialilo, y después se seca y manipula como de cog
tunbre. Pero los productos obtenidos no se adnieren bien,
de meodo que la resina puede separarse de la base. Ade-~
nds, la tolerancia de ambas capas de resina es limitada.

La presente invencidn tiene por ovjeto, teniendo



10

15

20

25

en cuenta el método Ultimamente citado, mejorar la im

pregnacién y el recubrimiento de las bandas de recubri
miento, debiendo oonsegulr las siguientes propiedadeg:
la banda de recubrimiento impregnada y recubierta, de-
be mantenerse estable sin deterioro hasta el prensado

durante el proceso de endurecimiento, y ser adhesiva y
eldstica; después del prensado las superficies trata-

das deben proporcionar ospas superficiales resistentes
&l agrietamiento, transparentes, de gran brillo, esta-
bles a bases y dcidos, y tambieén a la intemperie.

Egto puede conseguirse unicamente si para im-
pregnar y recubrir se encuentra una combinacidén de pre
condensados de resinas aminoplédsticas y de polimeriza-
dos endurecibles que sean compatibles y no formen in-
terficies opacas; los primeros no han de hacerse que=-
bradizos, y los segundos deben resistir la accién de
doidos o0 bases y la de agentes atmosfériocos.

Como prinoipio posiblemente adecuado de humec-
tacidon se ofrece un procedimiento similar al descrito
en las siguientes ocitas de articulos y patentes: ”J.A.
Simms ”Journal of Appl. Pol.Sci” V (1961), p.58; A.
Ravve ”Journ. of Pol.Soi”, part A 3 (1965), p.1775;

Y. Iwakura y otros "Makromolekulare Chemie”, 97 (1966),
P.128; patente britdnica 809.257 y patentes estadouni-
denses 3.323.946 y 2.604.463.

El procedimiento de la invencidén se caracteri-~
ga por impregnar en primer lugar la banda de recubrimien
to con una solucidn acuosa de un precondensado de re-

sina aminopldstica de urea-formal@ehido, oon eventual
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adicién de un precondensadoc de melamina~formaldehido

on
da
88
te
A)

proporcionss de hasgta 1l:2, y por apliocar a la ban=-

de
de
en
un

la

)

b)

o)

d)

e)
de

reoubrimiento preimpregnada una disperaian acug
una resina de polimerizacidén endurecible conagig—
un polimerizado mixto compuesto de
copolimerizado quebradizo y duro, obtenido por
polimerizacidn de

60-80% en peso de estireno y/o un éster de meta-
crilato de alquilo con 1-20 dtomos de carbono en
el radical alquilo;

1-20% en peso de un éster de acrilato de alquilo
oon 178 dtomos de carbono en el radical alquilo;
1-20% en peso de un Sster de acrilato o metaori-
lato de glicidilo;

1-20% en peso de doido acrilico o metacrilico
y/o de anhfdrido de un deido dicarboxilico no ag
turedo, y/o de su éster de hidroxialquilo, com
2-4 dtomos de carbono en el radical alquilo y/o
de sus amidas; y eventualpente

0-20% en peso de aorilonitrilo,

modo gue la suma ponderal de los oomponentes a)

a8 e) sea 100%, y de

B) un copolimerizado el4stico como el caucho con punto

de

vidrio no superior a +102C, y preferiblemsxnte por

debajo de -2020, obtenido por la polimerizacidn de

a)

b)

70-99% en peso de un dster de aorilato de alqui-
lo con 1-8 dtomos de carbono en el radical alquilo;
1-20% en pemo de dcido acrflico o metacrilico

y/0 un anhidrido de un dcido dicarvoxllico no sa
turado o de un éaster de hidroxialquilo con 2-4
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dtomos de carbono en el radical alqﬁilo y/o
‘wna emida 4cida de doido aorilico o me taorili
o, ¥ eventualmente

g) 0-2% en peso de un monémero rumectante con al
menos dos enlaces dobles no conjugados en la
molécula, capaces de entrar en reaccidn, con
reaotividad distinta,

de modo que la suma ponderal de los componentes a)

a ¢) sea 100%; siendo la proporciém entre los com-

ponentes A y B de 3:1 a 20:1 en peso.

Como anh{idrido de un dcido dicarboxflico no sa
turado, segin el monémero b) del polimerizado A o del
B, se pueden emplear los de los deidos maleico o itacd
nico.

La modificacién del copolimerizgdo A quebradi-
%20 y duro mediente el copolimerizado B eldstico como

el caucho mejora especislmente 1la registencia a los in

pactos ¥ & desgarros por cambios de temperatura y humedad,

asi como & las corrosiones por tensofisuracidn por in
fluencia de diversos agentes quimicos. Al aumentar la
registencia a desgarros, disminuye la propensién a le
suciedad, El copolimerizado elédstico B como el caucho
aumenta durante el endurecimiento la capacidad de flui
dez necesaria para la formacidén de una superficie sin
defectos.,

Conviene especialmente elaborar primero el co-
polimerizado eldstico B como el caucho y polimerizar
en égte el ocopolimerizado A. Como habitualmente, en

forma de emlsidn, segun se desoribe en la patenie alg
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mena DI-AS 1.961.452.

Si se emplean resinas mixtsas de oondensadién,
es preferible condensar previamente por separado las
resines de melamina-formaldehido y de urea-formaldehi
do, y mezolarlas ya precondensadas. Para impregnar me-
Jjor la banda de recubrimiento puede agregarse a la sg
luclén acuosa de los precondensados de resina amino-
plédstica un humeotante, por ejemplo, un producto solu
ble en agua de adicién, de éxido de etileno con alcohg
les oon una ocadena de 8-14 dtomos de carbono.

Ha resultado especialmente ventajoso agregar
plastificantes a la dispersidn del polimerizado o los
polimerizados en proporeidén ponderal no mayor que la
de ellos. Estos plastificantes han de desempefiar aqui
al menos dos funciones: facilitar durante el recubri-
miento y secado del producto la formecidn de pelicu~-
la, a fin de reducir la temperatura requerida; y me-
Jorar la fluidez de la pelicula fomada duramte el
prensado en las condiociones de endurecimiento, para
obtener con poca presidén superficles muy brillantes.
Por eso pueden diferenciarse plastificantes tempora-
les y permanentes, siendo segun la invencidén: los pri
meros facilitan la formaocidén de la pelicula, pero se
evaporan en gran parte al secar, por su bajo punto de
ebullicién; los permanentes, en cambio, perduran en
la pelicula, y mejoran sobre todo su fluidez al for-
war la superficle en ocondiciones de endurecimiento.

Las proporciones entre plastificantes tempora-

les y permanentes deben oscilar entre 3:1y 1:3, pooo
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més O menos.

Son ejemplos de plastificantes temporales los
alquilgliocoles, como etilglicol. Entre los permanentes
ha dado resultado til el glicolato de algquilftalilal
quilo, principalmente con radicales de alquilo infe-
riores, de 1l-4 dtomos de carbono.

Un método especialmente ventajoso cona;ste en
affadir a la dispersién del copolimerizado un preconden
sado previo de resina de melamina eterificado con al-
coholes inferiores, u otros aditivos humectables, en
proporcién de 1-20% en peso de sélidos, referida al
polimerizado.

Esta adicién favorece las condiciones de uso
de las superficies, en particular su durez’ y su soli-
dez frente a disolventes orgdnicos. Como alooholes in=-
feriorés si?ven también para los condensados previos
eterifioados de resinas de melamina, los alooholes de
1-4 dtomos de carbono.

En lugar de precondensados eterificados de re~
sina de melamina, son asimismo \tiles por su toleran-
oia los tetraquis(metoximetil )-benzoguanamina, tetra
quis(etoxi)benzoguanamina, o poliéteres de hexametilol
melemina, como hexametoximetilmelamina o hexabutoxime
tilmelamina.

Como aditivos humectables, aparte los pre-
condensados eterificados de melamina, estdn lasg resi-
nas epoxidicas, por ejemplo; pero en general se pre-
fieren aquéllos. ]

Segun el procedimiento de la invencidén se pue-
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den afiadir asimismo pigmentos, en la forma habitual.

El procedimiento segun la invenoidén posee las
ventajas y propiedades te€nicas de uso ya descritas, ¥y
supera con mucho a los ya conocidos de la tdcnica ac-
tual.

El procedimiento de la invencién se especifi-
card @ base de los siguientes ejemplos, donde se expo-
ne ante todo la obtenoclén no reivindicada de las resi-
nas que se emplean. A continuacidn se explica el modo
de impregnar y recubdrir, asi como el ensayo de las su
perficies obtenidas en el prensado de 1os productos
segun el procedimiento de la invencién.

EJEMPLO 19,

@) Preparacién en dos etapas de la dispersidn de un
copolimerizado difdsico endurecible, splicable segun
la inven§idn.

Etapa 12 (copolimerizado B): Em 250 partes de agua
exenta de oxigeno se disuelven 16 partes de octil
fenoxipolietoxietanol, y en la solucién se emulsio-
na una mezcla de mondmeros compuesta de 5,6 partes
de acrilato de n-butilo, 0,7 partes de dcido aori-
lico y 0,07 partes de metacrilato de alilo. Luego
se ajaden 1,2 partes de (NH4)2Fe(SO4)2.6 H,0 (ai-
suelta en 10 partes de agua) y 0,28 partes de hi-
droperdxido de cumeno. La reacoién, desarrollada a
252 en nitrégeno, termina en cuatro horas. Se to—
wa una nuestra de 5 ml para valorar, y el resulta-

do es de 99%,
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la anterior etapa se agregan 6 partes de Na

Etapa 2% (copolimerizado 4): A la dispersién obtenida em
2HP04 ¥y 1,2 paxr
tes de la sal trisddica del dcido etilendiaminotetraacdti-
co. Se incorpora luego una mezcla de mondmeros compuesta
de 76 partes de metacrilato de metilo, 10 partes de meta-
erilato de n-butile, 11,1 partes de metaorilato de glici-
dile y 5,1 partes de dcido acrilico, y se homogeniza de
nuevo. Después se afiaden 8 gotas 1,2 partes de (NH4)2Fe
(804)2.6 Hy0 (disueltas en 10 partes de agua) y 0,25 par
tes de hidroperdxido de cumeno (disueltas en & partes de
metacrilato de metilo), sin rebasar una temperatura de 109C.
Al cabo de 5 1/2 horas de reacoidn, se consigue un rendi-
nmiento del 95%; el contenido en codgulo es de 1%, la visco
sidad DIN a 209C de 24 horas, y el indice de Staudinger

En] = 1,95 []:00 ml/g] (eloroformo/202C).

b) Modificacién de la dispersién obtenida segin a).

La dispersién se modifica con 6 partes de una solucién
al 55% de una resina de melamina-formaldehido en n-buta-
nol eterificada con butilo y 0,2 partes de doido de
p=-toluensulfénico, referidas a 100 partes de dispersién.
Ademds, se afiaden 10 partes de glicolato de metilftalileg
tilo y 10 partes de etilglicol ocomo plastificante por
100 de dispersidén. Para conseguir una déptima viscosidad
de tratamiento, se agregan 10 partes de una solucién acug
sa de 5 partes de un oopolimerizado compuesto de 2 partes
de doido metaorilico, 2 partes de acrilato de n-butilo y
6 partes de metaorilato de metilo en 100 partes de agua,
lo que da una viscosidad DIN de 42 segundos a 202C. Des-

pués se homogeniza la dispersidn.
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6) Preparacién de la mezola resinosa de melamina~
urea-formaldenhido para impregnacién previa.
Una resina de melamina-formaldehido se prepara co-

mo de ordinario mediante precondensacién de

127 partes de solucidén acuosa de formaldehido &l 37%,

110 partes de melamina,
3,5 partes de solucién de hidroxido sédico (3-molar)y
30 partes de deido cloroacético.
y la resina de urea-formaldehido, se prepara condensan
do previamente
188 partes de solucidén acuosa de formaldehido a 37%,
T1 partes de uresa,
26,5 partes de 4cido fosfdrico (3-molar)
44 partes de hidréxido sgdico acuoso (3-molar) y
50 partes de doido cloroacdtioo.
Se mezolan 50 partes de resina de melamina y
50 partes de resina de formaldehido-urea, aifiadiendo
25 partes de agua y 25 partes de etilgliool.
d) Preimpregnacién de una bvanda de papel.
Se impregna c¢on la mezola acuosa de regsinas pre-
paradas gegin o) un papel decorado de 80 g/m2
‘de peso superfioial. Unavez evaporada el agua,
el peso aumenta hasta 120 g/m’, con 4,7% de
'sustancias volétiles.
e) Recubrimiento de la banda de papel preimpregna-
da, oompresidn de la pelfcula resultante sobre
una placa de viruta, y ensayo técnico de utili-

dad.
Se recubre la banda de papel preimpregnada segin
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luego., Asi se obtiene una pelicula adhesiva con

195 g/m2 de peso superficial. Se humeota ligera-
mente una pelicula tras un mes .de almacenamiento,
y presenta ain buena fluidez tratada con calor y
presidén.

La compresidén sobre una plaoa de viruta se apli
ca oon ayuda de una placa oromada abrillantada y
almohadilla, & 19 Kp/em® y 1459C, durante ocho
minutos. Se obtiene una superficie limpia muy
brillante, con 90% de lustre. La pelfoula endure-
oida resiste & doidos y bases diluidos, aloohol
y bencina. La acetona y el acetato de etilo, el
cloruro de metileno y el triclorcetileno la ata-
can s86lo con moderacién en unos diez minutes. Su
dufeza al péndulo es de 118 segundos, y su resis-

tencia a la percusidn de 32 Kp. cm/omz.

EJEMPLO 22

Preparacién de la dispersién, utilizable conforme
a la invencidén de un ocopolimerizado difdsico en-
durecible, en dos etapas.
Se procede como en el ejemplo 1§ a), La cargs
comprende:
Etapa 1¢ (copolimerizado B).
50 partes de agua,
2 partes de sulfato de laurilo y sodio,
24,5 partes de acrilato de n~butilo,
0,7 partes de éoidovacrilico,
0,05 partes de metacrilato de alilo, ¥
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v 0,025 partes de peroxidisulfato de potasio.

Rendimiento: 98% en siete horas a 759C,

Etapa 2% (oopolimerizado 4).
200 pasrtes de agua,
" 6 partes de NaZHP04,
8 partes de sulfato de laurilo y sodio,
2,4 partes de (NH4)Fe(SO4)2.6 H,0,
2 partes de doido trisodio-etilendiaminotetraacético.
0,66 partes de hidroperdxido de oumeno,
0,29 partes de sulfoxilato de formaldehido,
80 partes de metacrilato de n-butilo,
10 partes de acrilato de gliecidilo, y
5 partes de doido aorilico.

Rendimiento: 94% en seis horas a 02, mdximo 10%C. El

codgulo pesa 0,5%; viscosidad DIN a 209C, 22 segundos;

indice de Staudinger [n] =2,65 E;OO ml/é] (olorofor-
mo/202C ).

La dispersién obtenida se modifica con los
plastificantes y los espesantes (viscosidad DIN de 44
segundos a 202C), segun el ejemplo 1% v), pero sin em~
plear resina de melaminag eterifiocada ocon butilo.

%) Reoubrimiento de 1a banda de papel ya impregnada,
compreaién de la pelfcula obtenida sobre una placa
de ocemento-amianto, y ensayo tdemico de utilidad.

La banda de papel preimpregnada segin c) y 4)
se recubre con la dispersién modifioada, y luego se se=-
ca. Se obtiens una pelicula adhesiva oon 195 8/h2 de
peso superfioial. Una pelfoula de un mes en almacén se

humeota ligeramente, y se mantiene an fluida con ca-

0
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lor y presidn.
La compresi6én sobre una placa de cemento-amian
to se efectua con ayuda de una placa cromada mate se-

doso, 8 30 Kp/om2 de presién. La adherencia a la placa

de cemento-amianto se consigue con una peliocula adhesiva

compuesta de un papel de embalar blanqueado con sosa
(150 g/mz), impregnado de resina de fenol-formaldehido
precondensada en medio alcalino (relacidn molar 1:2).
Se obtiene asi una superficie éidfana mate sedosa, que
no muestira corrosién por grietas debidas a tensidén por
la acoién de metanol o de mezclas de etanol y agua. La
pelicula curada resiste a dcidos y bases ligeros, al-
oohol y beneina. Apenas la atecan la acetona y el ace-
tato de etilo en pocos minutos, y lo hacen sélo modera-
demente el cloruro de metileno y el triocloroetileno.
El vapdr de agua y la permanencia en agua fria no la
enturvian ni producen ampollas o burbujas. La dureza
al péndulo es de 95 segundos, el grado de brillo, de
70%, y la resistencia a la rotura por impacto, de 35
Kp. cm/cmz.
EJEMPLO 32

a) Blaboracién de la dispersién, utilizable segin la

invencidn de un copolimerizado dibdsico endurecible,

en dos etapas,
Se prooede como en el ejemplo 1¥ &), La carga

comprende:
Etapa 18 (copolimerizado B):
50 partes de agua,

2 partes de octilfenoxipolietoxietanol,
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24,5 partes de acrilato de etilo,
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0,7 partes de dcido acrilico,

0,02 partes de wetaorilato de alilo, y

0,025 partes de peroxidisulfato de potasio.

Rendimiento: 96% en 6 1/2 horas a 7590,

Ltapa 28
200 partes

8 partes
6 partes
2 partes
70 partes
10 partes
5 partes
10 partes
5 partes

de
de
de
de
de
de
de
de
de

0,66 partes
0,29 partes

(copolimerizado A):

agua,
ootilfenoxipolietoxietanol,

NaZHPO4

doido trisodio-etilendiaminotetraacdtico,
metacrilato de metilo,

estireno,

acrilonitrilo,

‘acrilato de glicidilo,

anhidrido maleico,
de sulfoxilato doAformaldehido, y

de hidroperdéxido de cumeno.

Rendimiento: 95% en cinco horas a 09C.
El codgulo pesa 1,0%, visoosidad DIN a 209C,
19 segundos, indice de Staudinger, [n] =2,05 (100 ml/g

(cloroformo/20¢C ),
La dispersidén obtenida se modifioca con los

plastificantes y espesantes (viscosidad DIN, 40 gegun~
dos a .2090) segin el ejemplo 12 b), pero sin emplear

regina de melamina eterificada com butilo.

b) Recubrimiento de la banda de papel preimpregnada,

prensado de la peliocula resultante sobre una plaoa

de viruta , y ensayo técnico de utilidad,

La banda de papel preimpregnada con la disper-
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sién modificada segun 12-¢) y 12-d), se recubre, lue-
go se seca, y da una pelfoula no adhesiva de 195 g/m®
de peso superficial. Se humecta ligeramente una peli-
cula de un mes de almacenaje, y maniiene avn una huena
fluidez al calor y bajo presidn.

Je prensa sobre unk placa de viruta con ayuda
de una placa cromada de gran brille, a 20 K‘p,/cm2 de
presién y 1402C de temperatura, durante diez minutos.
Esto proporciona una superficie muy brillante, que no
muestra signos de corrosién por grietas debidas a ten-
s8idn por la accién de metanol o de mezclas de etanol
y agua. La pelfcula curada resiste a bases y 4cidos
diluidos, slcohol y bencina, Apenas la atacan la aceto-
na y el acetato de etilo en unos diez minutos, y algo
el oloruro de metileno y el tricloroetileno. El vapor
de agué y la permanencia en agua fria no la enturbian
ni producen burbujas o ampollas. La dureza sl péndulo
o5 de 122 segundos; el grado de brillo, de 90%, y la
resistencia al desgarro por choque, de 38 Kp. cm/cm?.

Se reivindica como objeto de la presnete paten—
te de invencién:

l.- Procedimiento para la obtencién de una ban-—
"da de recubrimiento de payel impregnada y recubdierta

oon resinas sintéticas endurecibles, para mejorar el
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acabado de superficies, especialmente de placas de ma
dera, que consiste en impregnar en primer lugar la
banda de recubrimiento con una solucibén acuosa de un
precondensado de resina aminopléstloa, de urea-formal
dehido, oon eventual adiecién de precondenmsado de me—
lamina-formaldehido hasta una proporoidén de 1:2; pre-
secar la banda de recubrimiento impregnada de manera
que presente apraximadamente de 40 a 60% en peso de
precordensado con relacién al peso de papel y que el
contenido de compomentes voletiles durante el prensado
sea lo mas reducido posible, y en una segunda opera—
cién, aplicar a la banda de reoubrimiento preimpregna-
da una dispersidén aouosa de una resina de polimeriza-
cién endureoible, consistente en unm polimerizado mixto
compuesto de: A) un copolimerizado quebradizo y duro
resultante de la polimerizacién de a) 60-80% en peso
de estireno x/o de un éster de metacrilato de alquilo
con 1-20 dtomos de carbono en el radical alquilo; b)
1-20% en peso de un éster de aorilato de alquilo ocon
1-8 dtomos de carbono en el radical alquilo; o) 1-20%
en peso de un acrilato o metaorilato de glicidile; a)
1-20% en peso de doido acrflico o metaorilico y/o de
un anhidrido de un doido dicarbox{lico me saturado y/o
de Qus ésteres de hidroxialquilo oon 2-4 &tomos de
carbono en el alquilo, y/o de sus amidas; y eventual-
mente, ) 0-20% en peso de acrilonitrilo; de modo que
la suma de los componentes de a) a o) sea de 100% en
peso; ¥ B) un copolimerizado eldstico como el caucho

que posee un punto de vidrio no superior & +102C, y
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preferiblemente mds bajo de -252, obtenido por poli-
merigacién de &) 70-99%4 en peso de un aorilato de al-
quilo con 1-8 dtomos de carbono en el radical alquilo;
b) 1-20% en peso de 4cido aorflico o metaorflico, o de
un anhidrido de un dcido dicarboxilico no saturado, ©
de un dster de hidroxialquilo con 2-4 dtomos de carbo-
1o en el alquilo, y/o una amida dcida de doide aorfli-
6o o metacrilico, y eventualmente, o) O-2% en peso de
un mondmero humectante con no menos de dos enlaces do-—
bles no conjugados, capaces de reaccionar, ouya reac-
tividad puede ser distinta; de modo que la suma de los
componentes &) a e) sea de 100% en peso, siendo la
proporoibn en peso de 1los copolimerizados A y B entre
3:1 y 20:1; aplicando sobre la banda de recubrimiento
una cantidad tal de dicha resina que al prensar se ob-
tenéa una superficie impecable.

2.~ Proocedimiento segin la reivindicacién 1,
caraoterizado por afladir plastificantes @ la disper-
8ién del oopolimerizado en proporcidén de < 1:1, refe-
ride &l polimerizado. _

3.= Procedimiento segin la reivindicacidén 2,
caracterizado por afiadir el plastificante en forma de
mezcla de estos productos temporales y permanentes, en
proporciones de 3:1 a 1:3.

4.~ Procedimiento seg¥n una o varias de las
reivindicaciones precedentes, caraoterizado por agre-
gar a la dispersidn del copolimerizado un precondensa-
do de resina de melamina eterificado con alooholes li-

geros, y en su caso otros a&ditivos humectables, en ocan
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tidad de 1-20% en peso de sdlidos, referida al copo-
linerizado.

S«= Procedimiento para 1la obtencidn de una
banda de recubrimiento de papel impregnada y recubier
ta con resinas sinteticas endurecibles para me jorar el

acabado de superficies.

Esta memoria consta de veintiuna hojas esecri-

tas por wna sola cara.

BARGELONA, 17 de Ootubre 7 1.974

1)
K './‘ ’ ,'/
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