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TH. OOLDSCHMIDT AG, de nacionalidad alemana, domici­

liada en Goldsohmidtatraaae, 100 -  4300 ESSEN I (Al¿ 

manía).

por:

"Procedimiento para la  obtención de una banda de re­

cubrimiento de papel impregnada y reoubierta oon re- 

ainaa ainteticas endureoiblea para mejorar el aoabado 

de superficies".

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a

La presente invenoión ae refiere a un procedi­

miento para la  obtenoión de una banda de recubrimiento
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de papel impregnada y reoubierta de resinas sintéticas 

endureoibles. Con objeto de mejorar el acabado de su­

perficie a, especialmente de plaoaa de madera. La ban­

da de recubrimiento se impregna primero con la soluoión 

5 aouoaa de un precondensado de resina aminoplástica, se 

seca hasta redaoirlo a un 40 a 60% en peso de preoon- 

densado referido al papel, siendo la  proporoión de com 

ponentes vo lá tiles  al prensado lo más reducida posible; 

y en una segunda etapa, la  banda ya impregnada se re- 

10 cubre con la  dispersión aouosa de una resina de p oli­

merización endureoible en cantidad adecuada para ob­

tener por prensado una superficie perfecta.

Desde hace tiempo es oorriente impregnar y re- 

oubrir las bandas de recubrimiento de papel con solu- 

15 clones acuosas de precondensados de resinas aminoplós, 

tioas, para mejorar el acabado de la superficie de 

materiales, en particular de placas de madera. Los 

precondensados de resinas aminoplástioaa tienen la  

ventaja de disolverse en el agua y de penetrar y re -  

20 cubrir bien las  fibras h idrófilos del papel. La aíing, 

dad de la resina por las fibras de papel evita la apa. 

rición  de grietas en el produoto fin a l endurecido, y 

da superficies uniformes. Un inconveniente de los pre 

condensados de resinas aminoplástioaa, especialmente 

25 de las de melamina, consiste en que los productos en­

durecidos son relativamente quebradizos, lo  que expo­

ne a agrietar las superficies obtenidas. Además, a l 

endurecerse las resinas desprenden componentes volá­

t i le s ,  lo  cual haoe neoesarias presiones relativamen-
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te elevadas para conseguir una superfioie uniforme. 

Otra desventaja es su resistencia insuficiente para a¡L 

gunas aplicaciones frente a los productos químicos á c í  

dos y los agentes atmosféricos.

Por eso ae ha intentado ya emplear resinas de 

polimerización para recubrimiento. Estas resinas, fren 

te a la  ventaja de que no desprenden oomponentes volé 

t i le s  al endurecerse, forman capas superficiales más 

o menos estables a sustancias quimioas, y resisten  re­

lativamente la intemperie, tienen el decisivo inconve­

niente de no disolverse en agua, lo que obliga a em -  

plearlas en forma de dispersión o disueltas en disol -  

ventea orgánicos. El uso de una solución orgánica es 

desfavorable en más de un aspecto, pues los disolven­

tes orgánicos no oonvienen por su inflamabilidad y por 

que interesa recuperarlos por razones de eoonomia; ade. 

más, las soluolones orgánicas de los pollmerizados no 

penetran bien en las fibras h id rófilas, de modo que, 

después del seoado y prensado, se obtienen superficies 

que exponen a las bandas de recubrimiento a la  forma­

ción de grietas.

El empleo de una dispersión acuosa de polime- 

rizados endureoibles suprime los inconvenientes de los 

disolventes, pero en este caso tampooo penetran bien 

las partíoulas dispersas en las fibras del papel, y 

e llo  puede ser asimismo causa de formación de grietas 

o fisuras en el papel endurecido.

En consecuencia, se ha intentado emplear con 

la  resina polimerlzada endurecíble otras de preoonden-
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sado, siguiendo para e llo  dos variantes. En una, se im 

pregna y recubre la banda de recubrimiento con la  dis­

persión de una resina de polimerizado que contiene tam 

bien precondensados do resina aminoplástica. Se enouen 

5 tran ejemplos de este método en la  patente alemana aoep_

tada 1 . 060. 137, donde se describen soluciones impregnan 

tes con resinas, caracterizadas por contener pollésteres 

polimerizables de ácidos polibásicos compuestos princi­

palmente de ácidos dicarboxílicoso(,^-insaturado8 y 

10 alcoholes polivalentes, produotos de condensación de

formaldehido y melamina, solubles en agua, agua y una 

oetona soluble en agua como disolventes para los pollos 

teres. Ultimamente se ha insistido tambián en este mé­

todo , como se aprecia en la solicitud de patente alema- 

15 na 2 . 135.072 (Dispersión de una resina aorilioa que

contiene resina aminoplástica soluble en agua).

De este modo, despuás del prensado se obtienen 

superficies brillan tes, pero los revestimientos apare­

cen turbios, por esoasa tolerancia cuando se emplea re 

20 sina de melamina-formaldehido, y son por e llo  inservi­

bles para obtener superficies transparentes nítidas en 

papeles decorados finos, o bien, al u t iliz a r  resina 

pura de urea y formaldehido, resulta insuficiente la 

resistencia al vapor de agua o a l agua.

25 Según la  otra variante, se impregna primero la

banda de papel con la  solución aouosa de un preconden- 

sado de resina aminoplástica, en cantidades apropiadas 

del precondensado para que la.realna impregne y recu­

bra por completo la  banda de recubrimiento. Riego se
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aeca ¿ata, para reducir en lo  posible los componentes vo, 

lá t l le s ,  hasta un grado de ^ 6 y mejor de <5* La banda 

de recubrimiento así impregnada con precandoneado de re­

sina aminoplástica y desecada, ae recubre luego con la  

5 dispersión aouosa de una resina de polimerizado endure- 

oible. Bate ae deposita sobre la  fib ra  de papel revesti­

da; al endurecerse la resina aminoplástioa, el polimerl­

zado forma principalmente la superficie. E llo  impide que 

e l papel se rasgue, y se aprovechan además la s  ventajas 

10 de los polimerizados endurecibles que determinan las

oualidades superficiales del material mejorado. Ejemplo 

de este método es el descrito en la patente alemana acep­

tada 1.174.143, que se caracteriza porque el papel en 

bruto se impregna en una primera etapa oon una resina de 

15 condensación de formaldehido que al endurecerse despren­

de sólo pequeñas poroiones de componentes v o lá tile s , o 

en particular con resina aminoplástioa, en proporciones 

de 2 a 50%, y preferiblemente de 10 a 33% en peso del 

papel; y después del desecado o de proseguir la  conden- 

20 saoión, en una segunda etapa, se impregna o recubre de 

nuevo oon la cantidad necesaria de un prepolímero de 

una resina endureoible de polimerizado a base de ásteres 

de ácidos carboxilicos polibásicos saturados con aloo- 

hóles no saturados, especialmente de una resina de íta la  

25 to de d la lilo , y después se seoa y manipula oomo de eos. 

tumbre. Pero los productos obtenidos no se adhieren bien, 

de modo que la resina puede separarse de la base. Ade­

más, la  tolerancia de ambas capas de resina es limitada.

La presente invenoión tiene por objeto, teniendo
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en cuenta el método últimamente citado, mejorar la  im 

pregnaoión y el recubrimiento de la s  bandas de recubrí 

miento, debiendo oonseguir las siguientes propiedades: 

la  banda de recubrimiento impregnada y recubierta, de­

be mantenerse estable sin deterioro hasta el prensado 

durante e l  prooeso de endurecimiento, y ser adhesiva y 

e lástica; después del prensado la s  superficies trata­

das deben proporcionar oapas superficiales resistentes 

al agrietamiento, transparentes, de gran b r illo , esta­

bles a bases y ácidos, y también a la  intemperie.

Esto puede conseguirse únicamente s i para im­

pregnar y recubrir se encuentra una combinación de pre 

condénsalos de resinas aminoplásticas y de polimeriza- 

dos endurecíbles que sean compatibles y no formen in- 

te rfio ie s  opacas; los primeros no han de haoerse que­

bradizos, y los segundos deben r e s is t ir  la acción de 

ácidos o bases y la  de agentes atmosféricos.

Como prinoipio posiblemente adecuado de humec­

tación se ofrece un procedimiento similar al descrito 

en las siguientes citas de artículos y patentes: "J.A. 

Simms "Journal of Appl. Pol.Soi" V (1961), p.58; A.

Ravve "Joum. of Pol.Soi", part A 2. (1965), p .1775;

Y. Iwakura y otros "Makromolelculare Chemie", 97 (1966), 

p.128; patente británica 809.257 y patentes estadouni­

denses 3 . 323.946 y 2 . 604. 463.

El procedimiento de la invención se oaraoteri- 

za por impregnar en primer lugar la banda de recubrimien 

to con una soluolón aouosa de un precondensado de re­

sina aminoplástica de urea-formaldehido, con eventual



7

adición de un precondensado de melamina-formaldehido 

en proporciones de hasta 1:2, y por aplicar a la ban­

da de recubrimiento preimpregnada una dispersión acuo 

sa de una resina de polimerización endureoible consis­

te en un polimerizado mixto compuesto de 

A) un oopolimerizado quebradizo y duro, obtenido por 

la polimerización de

a) 60-80% en peso de estireno y/o un áster de meta- 

crila to  de alquilo con 1-20 átomos de oarbono en 

el radical alquilo;

b) 1-20% en peso de un áster de acrilato de alquilo 

oon lr-8 átomos de carbono en el radical alquilo;

o) 1-20% en peso de un áster de acrilato o metaori- 

lato de g lio id ilo ;

d) 1-20% en peso de áoido aorilico  o metacrílico 

y/o de anhídrido de un ácido dioarboxílico no sa 

turado, y/o de su áster do hidroxialquilo, oon 

2-4 átomos de carbono en el radical alquilo y/o 

de sus amidas; y eventualmente

e) 0-20% en peso de a c rilo n itr ilo ,

de modo que la suma ponderal de los oomponentes a) 

a e) sea 100%, y de

B) un oopolimerizado elástico oomo el cauoho con punto 

de vidrio no superior a +10SC, y preferiblemente por 

debajo de -20^0, obtenido por la polimerización de

a) 70-99% en peso de un áster de acrilato  de alqui­

lo  con 1-8 átomos de carbono en e l radical alquilo

b) 1-20% en peso de ácido acrilioo  o metacrilico

y/o un anhídrido de un ácido dioarboxílico no sa 
turado o de un áster de hidroxialquilo oon 2-4
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átomos de carbono en el radioal alquilo y/o 

una amida ácida de áoido aorilioo o m etacríll 

co, y eventualmente

o) 0-2% en peso de un monómero humectante con al 

menos dos enlaces dobles no conjugados en la 

molécula, capaces de entrar en reacción, con 

reactividad distinta,

de modo que la  suma ponderal de los componentes a) 

a o) sea 100%; siendo la proporción entre loa com­

ponentes A y B de 3:1 a 20:1 en peso.

Como anhídrido de un ácido dicarboxüioo no sta 

turado, según el monómero b) del polimerizado A o del 

B, se pueden emplear los de los ácidos maleico o itaco, 

nioo.

La modifioaoión del copolimerizado A quebradi­

zo y duro mediante el copolimerizado B elástico como 

el oaucho mejora especialmente la  resistencia a los Im 

pactos y a desgarros por cambios de temperatura y humedad, 

asi como a las corrosiones por tensofisuración por in 

fluencia de diversos agentes químioos. Al aumentar la 

resistencia a desgarros, disminuye la propensión a la 

suciedad. El oopolimerizado elástioo B como el caucho 

aumenta durante el endurecimiento la  capaoidad de f lu í  

dez necesaria para la formación de una superficie sin 

defectos.

Conviene especialmente elaborar primero el co­

polimerizado elástico B como el cauoho y polimerizar 

en éste el oopolimerizado A. Como habitualmente, en 

forma de emulsión, según se desoribe en la  patente ale.

- 8 -
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mana DT-AS 1 .961. 452.

SI ae emplean resinas mixtas de condensación, 

es preferible oondensar previamente por separado las 

resinas de melamina-formaldehido y de urea-formaldehi 

do, y mezclarlas ya preoondensadas. Para impregnar me­

jor la banda de recubrimiento puede agregarse a la  so. 

luoión acuosa de los precondensados de resina amino- 

plástica un hume otante, por ejemplo, un producto solu 

ble en agua de adición, de óxido de etileno con a looho 

lee oon una cadena de 8-14 átomos de carbono.

Ha resultado especialmente ventajoso agregar 

p lastificantes a la dispersión del polimerizado o los 

polimerizados en proporción ponderal no mayor que la 

de e llo s. Estos p lastifican tes han de desempeñar aquí 

al menos dos funciones: fa o illta r  durante el recubri­

miento y secado del producto la formación de pelícu­

la , a fin  de reducir la temperatura requerida; y me­

jorar la fluidez de la película fonnada durante el 

prensado en las condiciones de endurecimiento, para 

obtener con poca presión superficies muy b rillan tes.

Por eso pueden diferenciarse p lastifican tes tempora­

le s  y permanentes, siendo segón la invenoión: los p ri 

meros fa c ilita n  la formación de la  película, pero se 

evaporan en gran parte al secar, por su bajo punto de 

ebullición; los permanentes, en cambio, perduran en 

la  película, y mejoran sobre todo su fluidez al fo r­

mar la  superfioie en condiciones de endurecimiento.

Las proporciones entre p lastifican tes tempora­

les  y permanentes deben osoilar entre 3:1 y 1:3 , pooo
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más o menos.

Son ejemplos de plastifioantes temporales los 

a lqu ilg liooles, como e t ilg lio o l. Entre los permanentes 

ha dado resultado ú t i l  e l glioolato de a lq u ilf ta li la l  

quilo, principalmente con radicales de alquilo infe­

riores, de 1-4 átomos de carbono.

Un método especialmente ventajoso consiste en 

añadir a la dispersión del copolimerlzado un preoonden 

sado previo de resina de melamina eterificado oon a l­

coholes inferiores, u otros aditivos humectables, en 

proporción de 1-20% en peso de sólidos, referida al 

polimerizado.

Esta adición favoreoe las condiciones de uso 

de las superficies, en particular su dureza y su so li­

dez frente a disolventes orgánicos. Como alooholes in­

feriores sirven también para los condensados previos 

eterificados de resinas do melamina, los alooholes de 

1-4 átomos de oarbono.

En lugar de preoondensados eterificados de re­

sina de melamina, son asimismo ú tile s  por su toleran­

cia los tetraquis(metoximetil)-benzoguanamina, tetra, 

quis(etoxi)bcnzoguanamina, o poliéteres de hexametilol 

melamina, como hexametoximetilmelamina o hexabutoxime. 

tilmelamina.

Como aditivos humeotables, aparte los pre­

oondensados eterificados de melamina, están las re s i­

nas epoxídioas, por ejemplo; pero en general se pre­

fieren  aquéllos.

Según e l procedimiento de la  invención se pue-
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den añadir asimismo pigmentos, en la  forma habitual.

El procedimiento según la  invención posee la3 

ventajas y propiedades tánicas de uso ya descritas, y 

supera con muoho a los ya conocidos de la  técnica ac­

tual.

El procedimiento de la invención se esp ecifi­

cará a base de los siguientes ejemplos, donde se expo­

ne ante todo la obtención no reivindicada de las  re s i­

nas que se emplean. A continuación se explica el modo 

de impregnar y recubrir, asi como el ensayo de las  su 

perfioles obtenidas en el prensado de los productos 

según el procedimiento de la invención.

EJEMPLO I B .

a) Preparación en dos etapas de la dispersión de un 

copolimerizado difásico endurecible, aplicable según 

la  invención.

Etapa 13 (copolimerizado B): En 250 partes de agua 

exenta de oxigeno se disuelven 16 partes de o c til 

fenoxipolietoxietanol, y en la solución se emulsio­

na una mezcla de monómeros compuesta de 5,6 partes 

de acrilato de n-butilo, 0,7 partes de ácido aorí- 

lioo  y 0,07 partes de metacrllato de a lilo . Luego 

se añaden 1,2 partes de (NH^)gFe(S0^)g.6 HgO (di- 

suelta en 10 partes de agua) y 0,28 partes de h i- 

droperóxido de eumeno. La reacción, desarrollada a 

25SC en nitrógeno, termina en cuatro horas. Se to­

ma una muestra de 5 mi para valorar, y e l resulta­

do es de 99%.
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Etapa 2̂  (oopolimerizado A): A la  dispersión obtenida en 

la  anterior etapa se agregan 6 partes de Nâ HPÔ  y 1,2 par 

tes de la  sal trisódioa del ácido etilendiaminotetraaceti- 

oo. Se incorpora luego una mezcla de monómeros oompuesta 

de 76 partes de metacrilato de metilo, 10 partes de meta- 

crilato  de n-butilo, 1 1 ,1  partes de metaorilato de g l ic i -  

d ilo y 5,1 partes de ácido acrílioo , y se homogeniza de 

nuevo. Despuós se añaden a gotas 1,2  partes de (NĤ )gFe

b)

(S0^)g.6 HgO (disueltas en 10 partes de agua) y 0,25 par­

tes de hldroperóxido de eumeno (disueltas en 5 partes de 

metaorilato de metilo), sin rebasar una temperatura de lOSC, 

Al cabo de 5 1/2 horas de reacoión, se oonsigue un rendi­

miento del 95%; e l contenido en coágulo es de 1%, la visco 

sidad DIN a 20SC de 24 horas, y el índice de Staudinger

j n̂ ĵ "  1,95  jjLOO ml/g ĵ (cloroformo/20SC).

Modificación de la  dispersión obtenida según a).

La dispersión se modifica con 6 partes de una solución 

al 55% de una resina de melaminá-fonnaldehido en n-buta- 

nol eterificada con butilo y 0,2 partes de ácido de 

p-toluensulfónioo, referidas a 100 partes de dispersión. 

Además, se añaden 10 partes de glioolato de m etilfta lile , 

t i lo  y 10 partes de e t i lg l lc o l  oomo plastifioante por 

100 de dispersión. Para conseguir una óptima visoosidad 

de tratamiento, se agregan 10 partes de una solución acu^ 

sa de 5 partes de un oopolimerizado compuesto de 2 partes 

de áoido metaorillco, 2 partes de acrllato de n-butilo y 

6 partes de metaorilato de metilo en 100 partes de agua, 

lo  que da una viscosidad DIN de 42 segundos a 20SC. Des­

pués se homogeniza la dispersión.
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o) Preparación de la mezcla resinosa de melamina- 

urea-formaldehido para impregnación previa.

Una resina de melamina-formaldehido se prepara co­

mo de ordinario mediante preoondensación de 

5 127 partes de solución acuosa de foimaldehido al 37%,

110 partes de melamina,

3,5 partes de solución de hidroxido sódico (3-molar).y 

30 partes de ácido cloroacetico. 

y la resina de urea-formaldehido, se prepara condensan 

10 do previamente

188 partes de solución acuosa de formaldehido a 37%,

77 partes de urea,

26,5 partes de ácido fosfórico (3-molar)

41 partes de hidróxido sódico acuoso (3-molar) y

15 50 partes de ácido cloroacátioo.

Se mezclan 50 partes de resina de melamina y

50 partes de resina de formaldehido-urea, añadiendo

25 partes de agua y 25 partes de e t ilg lio o l.

d) Preimpregnaoión de una banda de papel.

20 Se impregna con la  mezola acuosa de resinas pre-
2paradas según o) un papel decorado de 80 g/m 

de peso su p erficia l. Unavez evaporada el agua,
p

el peso aumenta hasta 120 g/m , con 4,7% de 

sustancias vo lá tile s .

25 e) Recubrimiento de la  banda de papel preimpregna­

da, oompresión de la película resultante sobre 

una placa de viruta, y ensayo tócnioo de u t i l i ­

dad.

Se recubre la  banda de papel preimpregnada según
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o) y d) con la dispersión modifioada, y se seca 

luego. Asi se obtiene una película adhesiva oon 

195 g/m de peso su p erfic ia l. Se humecta ligera­

mente una película tras un mes de almacenamiento, 

y presenta aún buena fluidez tratada oon calor y 

presión.

La compresión sobre una plaoa de viruta se ap li 

ca oon ayuda de una placa cromada abrillantada y 

almohadilla, a 19 Kp/cm̂  y 145°C, durante ocho 

minutos. Se obtiene una superficie limpia muy 

b rillan te , con 90% de lu stre. ía  pelioula endure­

cida resiste  a doidos y bases diluidos, aloohol 

y bencina. La acetona y el acetato de e tilo , e l 

oloruro de metileno y el tricloroetilen o  la ata­

can sólo oon moderación en unos diez minutos. Su 

dureza a l póndulo es de 118 segundos, y su resis­

tencia a la  percusión de 32 Kp. cm/om̂ .

EJEMPLO 28

a) Preparación de la dispersión, u tiliza b le  conforme
20

a la  invención de un oopolimerizado difásico en­

durecióle, en dos etapas.

Se procede como en el ejemplo 12 a). La carga 

comprende:

Etana la (oopolimerizado B).

25 50 partes de agua,

2 partes de sulfato de lau rllo  y sodio,

24,5 partes de acrilato  de n-butilo,

0,7 partes de áoido aoríllco ,

0,05 partes de metacrilato de a lilo , y
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' 0,025 partea de peroxidisulfato de potaaio.

Rendimiento: 98% en siete horas a 75 0̂ .

Etana 23 (oopolim erizado A ).

200 partea de agua,

$ 6 partea de NagHPÔ ,

8 partea de sulfato de la u rilo  y sodio,

2,4 partea de (NH )̂Fe(S0^)g.6 HgO,

2 partea de ácido trisodio-etilendlam lnotetraaoetico. 

0,66 partea de hidroperóxido de oumeno,

10 0,29 partes de sulfoxilato de formaldehido,

80 partea de metaorilato de n -butilo ,

10 partea de acrilato  de g lio id ilo , y 

5 partea de áoido aorílioo.

Rendimiento: 94% en seis hora3 a os, máximo ÍO^C. El 

1$ coágulo peaa 0 , 5%; viscosidad DIN a 20SC, 22 segundos; 

índice de Staudinger ^n^)=2,65  jlOOml/gJ (olorofor- 

mo/20sC).

La dispersión obtenida Be modifica con los 

plaatificantea y los espesantes (vlsoosidad DIN de 44 

20 segundoB a 20SC), según el ejemplo 1** b), pero ain em­

plear realna de melamina eterificada con butilo , 

b) Recubrimiento de la  banda de papel ya impregnada, 

compresión de la  película obtenida sobre una placa 

de cemento-amianto, y ensayo tócnico de utilidad.

25 La banda de papel prelmpregnada según c) y d)

se recubre con la  dispersión modifloada, y luego se se-
. o

ca. Se obtiene una película adhesiva oon 195 g/m de 

peso su p erficia l. Una pelíoula de un mes en almaoón se 

humecta ligeramente, y ae mantiene aún flu ida oon oa-
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lo r  y presión.

La compresión sobre una plaoa de cemento-a mían 

to se efectúa con ayuda de una placa cromada mate se­

doso, a 30 Ep/om̂  de presión. La adherencia a la  placa 

de cemento-amianto se consigue con una película adhesiva 

compuesta de un papel de embalar blanqueado con sosa 

(150 g/m^), impregnado de resina de fenol-foimaldehido 

preoondensada en medio alcalino (relaoión molar 1 :2 ).

Se obtiene asi una superficie diáfana mate sedosa, que 

no muestra corrosión por grietas debidas a tensión por 

la  acción de metanol o de mezclas de etanol y agua. La 

pelicula curada resiste a ácidos y bases ligeros, a l-  

oohol y benoina. Apenas la  atacan la acetona y el ace­

tato de e tilo  en pocos minutos, y lo hacen sólo modera­

damente e l oloruro de metileno y el trioloroetileno.

El vapor de agua y la permanencia en agua fr ía  no la  

enturbian ni producen ampollas o burbujas. La dureza 

al péndulo es de 95 segundos, e l grado de b r illo , de 

70%, y la  resistencia a la rotura por impaoto, de 35 

Kp. cm/cm .̂

EJEMPLO 33

a) Elaboración de la  dispersión, u tiliza b le  según la 

invención de un oopolimerizado dibásico endurecible, 

en dos etapas.
Se prooede como on el ejemplo 13 a). La carga 

comprende:

Etapa 18 (oopolimerizado B):

50 partes de agua,

2 partea de octilfenoxipolietoxietanol,

- 16 -
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24,5 partea de acrilato de e tilo ,

0,7 partea de áoido a crílico ,

0,02 partea de metaorilato de a illo , y 

0,025 partes de peroxidisulfato de potasio.

Rendimiento: 96% en 6 1/2 horas a 75 0̂ .

Etapa 2a (copolimerizado A):

200 partes de agua,

8 partes de ootilfenoxipolietoxietanol,

6 partes de NagHPÔ

2 partes de áoido trisodio-etilendiam inotetraacotico, 

70 partes de metaorilato de metilo,

10 partes de estireno,

5 partes de a crilo n itr ilo ,

10 partes de aorilato de g lio id llo ,

5 partes de anhídrido maleico,

0,66 partes de sulfoxilato de formaldehido, y 

0,29 partes de hidroperóxido de eumeno.

Rendimiento: 95% en cinco horas a OSO.

El coágulo pesa 1 , 0%, viscosidad DIN a 203C,

19 segundos, índice de Staudinger, "2,05  jlOO ml/gj 

(eloroformo/20SC).

La dispersión obtenida se modifica con los 

plastifioantes y espesantes (visoosidad DIN, 40 segun­

dos a-303C) según el ejemplo is  b), pero sin emplear 

resina de melamina eterificada con butilo, 

b) Recubrimiento de la  banda de papel preimpregnada, 

prensado de la  pelíoula resultante sobro una placa 

de viruta , y ensayo tácnioo de utilidad.

La banda de papel preimpregnada con la  disper-
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sión modificada según 1^-c) y is - d ) , se recubre, lue­

go se seca, y da una pelíoula no adhesiva de 195 g/m̂  

de peso su p erficia l. Se humecta ligeramente una p e lí­

cula de un mes de almacenaje, y mantiene aún una buena 

flu idez al calor y bajo presión.

Se prensa sobre una placa de viruta con ayuda 

de una placa cromada de gran b r illo , a 20 Kp/cm̂  de 

presión y 140SC de temperatura, durante diez minutos. 

Esto proporciona una superficie muy b rillan te , que no 

muestra signos de corrosión por grietas debidas a ten­

sión por la acción de metanol o de mezclas de etanol 

y agua. La película curada resiste  a bases y ácidos 

diluidos, alcohol y bencina. Apenas la  atacan la aceto­

na y el acetato de e tilo  en unos diez minutos, y algo 

el cloruro de metlleno y el triclo roetilen o. El vapor 

de agua y la permanencia en agua fr ía  no la enturbian 

ni producen burbujas o ampollas. La dureza el pándulo 

es de 122 segundos; el grado de b r illo , de 90%, y la 

resistencia al desgarro por choque, de 33 Kp. cm/cm .

N O T A

Se reivindica como objeto de la  presnete paten­

te de invención:

1 . -  Procedimiento para la  obtención de una ban­

da de recubrimiento de papel impregnada y recubierta 

oon resinas sin téticas endurecibles, para mejorar el

/
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acabado de superficies, especialmente de placas de ma 

dera, que consiste en impregnar en primer lugar la  

banda de recubrimiento con una solución acuosa de un 

precondensado de resina aminoplástioa, de urea-formal 

dehido, oon eventual adición de precondensado de me- 

lamina-formaldehido hasta una proporción de 1:2; pre­

secar la  banda de recubrimiento impregnada de manera 

que presente aprcximadamsnte de 40 a 60% en peso de 

precondensado con relaoión al peso de papel y que el 

contenido de componentes v o lá tile s  durante el prensado 

sea lo  mas reducido posible, y en una segunda opera­

ción, aplioar a la  banda de recubrimiento preimpregna­

da una dispersión acuosa de una resina de polimeriza­

ción endureoible, consistente en un polimerizado mixto 

compuesto de: A) un copolimerizado quebradizo y duro 

resultante de la  polimerización de a) 60-80% en peso 

de estireno y/o de un áster de metacrilato de alquilo 

con 1-20 átomos de carbono en e l radical alquilo; b) 

1-20% en peso de un áster de aorilato de alquilo oon 

1-8 átomos de carbono en el radical alquilo; o) 1-20% 

en peso de un acrilato  o metaorllato de g lic id ilo ; d) 

1-20% en peso de ácido acrílioo o metaorilioo y/o do 

un anhídrido de un ácido dicarboxílico no saturado y/o 

de sus ásteres de hidroxialquilo oon 2-4 átomos de 

carbono en el alquilo, y/o de sus amidas; y eventual­

mente, e) 0-20% en peso de a c r llo n itiilo ; de modo que 

la  suma de los oomponentes de a) a e) sea de 100% en 

peso; y B) un copolimerizado elástico como el cauoho 

que posee un punto de vidrio no superior a +10RC, y
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preferiblemente más bajo de -25** obtenido por p oli­

merización de a) 70- 99% en peso de un aorilato de a l­

quilo con 1-8 átomos de carbono en el radical alquilo; 

b) 1-20% en peso de ácido aorilico  o metaorilico, o de 

un anhídrido de un ácido dicarboxílioo no saturado, o 

de un áster de hidroxialqullo con 2-4 átomos de carbo­

no en el alquilo, y/o una amida ácida de ácido a o r íli-  

oo o metaorilico, y eventualmente, o) 0-2% en peso de 

un monómero humectante con no menos de dos enlaces do­

bles no conjugados, capaces de reaocionar, cuya reac­

tividad puede ser d istinta; de modo que la suma de los 

componentes a) a e) sea de 100% en peso, siendo la  

proporoión en peso de los copolimerizados A y B entre 

3:1 y 20:1; aplicando sobre la  banda de recubrimiento 

una cantidad ta l de dicha resina que a l prensar se ob­

tenga una superfloie impecable.

2. -  Procedimiento según la reivindicación 1, 

caracterizado por añadir p lastifican tes a la  disper­

sión del oopolimerizado en proporción de<  ̂ 1 :1 , refe­

rida al polimerizado.

3.  -  Procedimiento según la  reivindicación 2 , 

caracterizado por añadir e l p lastificante en ioima de 

mezcla de estos productos temporales y permanentes, en 

proporciones de 3:1 a 1:3 .

4 .  -  Procedimiento según una o varias de las 

reivindicaciones procedentes, caracterizado por agre­

gar a la  dispersión del oopolimerizado un precondensa- 

do de resina de melamina eterificado con alooholea l i ­

geros, y en su caso otros aditivos humectables, en oan
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tidad de 1-20% en peso de sólidos, referida al oopo- 

limerizado.

5 .- Procedimiento para la  obtención de una 

banda de recubrimiento de papel impregnada y recubler 

5 ta con resinas sintéticas endurecibles para mejorar el

aoabado de superficies.

Esta memoria consta de veintiuna hojas escri­

tas por una sola cara.
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