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Memoria descriptiyva.

La presente patente de invencidn se refiere a unos
perfeccionamlentos en los sistemas de fabricacidn de tapas

termosoldebles para envases tipo tarrina de ldmina metdli-
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Ia-funcidn de dichos envases @3 la de transportar
comida que se debe poder calentar rdpidamente, por lo que
los expresados envases se constituyen normalmente con una
delgada ldmina, generalmente de aluminio.

Ias tapas termosoldables conoclidas para dichos en
vases estén constitufdas por una lémina de soporte de ma-

tefial conveniente tal como papel, hierro, madera, etc.,

recubierta una de sus caras con una pelfcula de material

pléstico. Existen distintos procedimjentos para disponer

dicho recubrimiento tales como, por pulverizacién o median
te wna salsa determinada por medio de dos rodillos a pre-’
sidn, cuchilla distribuidora, rasqueta giratoria, por in-

mersidn, etc.

Ias tapas obtenidas cpn dichos procedimientos conven
clonales presentan, por una parte, el inconveniente de que
no proporcionan el necesario cierre estanco de los referi
dos envases, dado que la adherencia de dichaé tapas a la
boca del envase despuds de termosoldadas, no es perfecta
debido en parte a la presencia de law arrugas en la super=
ficie del reborde de la boca y porque la pelicula de plds
tico citada tan sdlo estd adherida y no unida firmemente
al material de soporte. Al no presentar un cierre estan=-
co puede salir el liquido contenido en el envase, por lo
que unicamente son adecuados para el transporfe de los
alimentos pero no rara su conservacidn.

Por otra parte, las coclinas industrieles que se
dedican a preparar alimentos en gran cantlidad y transportfar
los en los citados envases a colegios, fabricas, etc. etc.-

guisan dichos alimentos en el envase ya oerrado, & cuyo
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f£in utilizan temperaturas de aproximadamente 1802 en el
interior de tineles de aire caliente. Con 105 expresae
dos envases, sucede que la pelicula de pldstico que pre-
gsentan las tapas obtenidas cbmo se ha explicado al estar
simplemente adherida al material de soporte como se ha in
dicado, se desprende de la ldmina de soporte por efecto )
del calor y entonces contamina los alimentos,

Ademds, las grasas, aceites, ete. de los alimen--
tos atacan al recubrimiento de pldstico de las tapas con-
vencionales,

Con los perfeccionamientos en los sistemas de fa-
bricacidn de tepas temosoldables para los referidos en-
vases objeto de la presente invencidn se consigue un cierre
hermético del envase en cuestidn, con lo cual ademds de
permitir el transporte, se consigue la conservacién de los
alimentos contenidos en su interior, y se elimina la con-
teminecidn de los alimentos, 1o cual se consigue gracias
a la especial constitucidén de las tapas a bmse de dos 1d-
minaw, una de refuerzo de un material, tal como papel, alu-
minio, eto. y una de material pldstico, tal como polieti-
leno que se unen entre si Intimemente para formar una 14—
mina compuesta,

De acuerdo con los presentes perfecoionamientos,
ge parte de dos materiales laminares, uno constituido por
wna léming combinua de material de refuerzo convehiente Yy
el otro formado por una lémina continua de material plés~
tico termosoldable, cuyas dos ldminas son comprimidas por
medios adecuados de modo que se obtiene une lémina compues

ta definida por la unién I{ntime entre las dos ldminas.
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Ja expresada lémina compuesta se trogquela segin contornos
deseados para la tapa, la cual al ser unida por ftermosol=-
dadura al envase correspondiente proporciona un cierre
estanco.

El proceso se lleva a cabo en forma ocontinua y
consiste en desairollar las léminas simultdnesmente de bo-
binas; hacer pasar la ldmina de pléstico sobre un calefac—
tor, superponer dichas ldminas, hacerlas pasar superpues-—
tas entre cilindros de presidn y a continuacidén por una
zZona de enfriamiento que puede comprender la presencia de
un ventilador u otros medios, termindndose el proceso con
el paso de las expresadas laminas por una troqueladora.

De acuerdo con el tipo de material, en la aplica—
cidn de los presentes perfeccionamientos se pueden suprie
mir las etapas del calefactor y del ventilador.

Por otro lado, es interesante que la ldmina de
material pldstico sea ligeramente contraible al enfriar-
se, con 1o cual al aplicar la tapa al envase en cuestidn,
para efectuar su cierre, en viritud del enfriamiento del
citado material pldstico, el mismo experimenta una contrag
c¢idén, muy ligersm, que se traduce en una contraccidn de la
ldmina compuesta formativa de la tapa. Esta contraceidn
o encogimiento, aunque pequefio, es suficiente para que se
produzca un atirantemiento que favorece el cierre del en-
vase, debido a que se adhiere firmemente al bords del en-—
vase.

Para facilitar una més detalleda explicacién, se
acomparia una hoja de dibujos en la que se ha ilustrado un

caso préotico de realizacidén de la aplicamoidn de los per-
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feccionamientos en sistemas de fabricacidén de tapas termg
soldables para envases tipo tarrina de ldmina metdlica. -

En dicha hoja de dibujos, la @nica figura es una
representacidn esquemdtica de una instalacidn empleada pa=
ra la realizacidén del sistema de faﬁricacidn.

De acnerdo con los perfecoionamientos, el proce-
s0 empleado comporta la utilizacidn de dos bobinas «l- ¥y
~2=- de las que réespectivamente se desarrollan simultdnea-
mente una lémina continua =3- y una ldmina continua =4-.
Ja primera de ellas es una ldmina de refuerzo que puede
estar constituida por cualquier material conveniente, tal
como papel, sluminio etc., en tanto que la segunda estd
formads por un material pldstico termosoldable, de prefe-
renocia polietileno.

Ia ldmina de material pldstico termosoldable se
hace pasar por un aprato calefactor -5-, que puede ser
de cualquier tipo conveniente y que en el caso Tepresen=—
tado esquemdticamente comprende como elementos aplicado-
res de oalor dos placas calefactoras provistas de resis-
tencias eléctricas, por entre las que se hace pasar la
citada l4mina continua de pldatico.

A continuacién, la lémina de refuerzo ~3- y la
lémina de pldstico -4- se superponen y se hacen pasar por
entre dos cilindros de presidn -6- y -7-, con lo que am=-
bas ldminas se pegan entre si, uniéndose Intimamente y
fomando una ldmina compuesta —Be.

Dicha 1ldmina compuesta constitufda por la unidn
Intima de las dos léminas se somete a la accidn de un

aparato secador =9~ que puede éer del tipo que comprends
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un ventilador o de cualquier otro tipo oportuno y que

ejerce una adecuada accidén de secado sobre la referida

 lémina compuestas

Iuego, la ldmina compuesta —-8- ya secada conve-~
nientemente, se hace pasar por una troqueladora -10-~ de
constitucidn oportuna mediante la cual se corta dicha 1lé-
mina para formar {apas -~ll- que, al salir de la citada
troqueladora, se hacen pasar a una cinta continua trans-
portadora ~12- que las traslada hasta un puesto colector
oportunoc.

Ias tapas termosoldables formadas por troquelado
de la ldmina compuesta —8- son coriadms con un contorno,
que puede ser redondo, cuadrado, rectingular, etc. gue se
corresponde con el contorno del reborde de la boca de los
envases tipo tarrina de ldmina: metdlica, tal como alumi-
nio, a 1los gue se debgn aplicar dichas tapas. BEsta apli-
cacidn se realiza mediante termosoldadura con aparatos
adecuadns, con cuya termosoldadura se consigue la unién
de las tepas gl reborde de la boca de los envases, propor=
cionando esta unidén un adecuado cierre estanco, gracias a
la especial constituoidn de las referidas tapas por la
unién Intima de las dos ldminas ~3= y -4~ de refuerzo y
de polietileno respectivemente, que hace que dichas tapas
Sean resistentes, se ndhieran sin intersticios entre su
superficie ¥y la del reborde arrugado de la boca de los
envases, evitdndose que los jugos u otros 1fquidos de los
alimentos salgan por los mencionados intersticios a cuya
estanqueidad cosdyuva un pequefio atirantemiento de las

tapas que se produce por contraccidn debida al enfriamien
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t0 de las mismas después de la termosoldadura y que hace
que la aplicacidn sobre el reborde arrugado de la boca de
los envases sea mejor, cerrdndose por oompleto los citados
intersticios. Ello permite que los-envases tipo tarrina
provistos de las tapas objeto de los presentes perfeccio-
namientos, puedan utilizarse tanto para €l transporte de
los alimentos frios o calientes como para la conservacién
de los mismos,

En virtud de la particular constitucidn de las
tepas termosoldebles fabricadas de acuerdo con los presen
tes perfeccionamientos, y gracias a la firme unién de di-
chas tapas a los envases, es posible calentar la comida
nediante aplicacidn directa al fuego sin que las citadas
tapas se desprendan del envase y sin que contaminen J0s
alimentos como sucede con las tapas convencionales, permli
tiendo ademds guisar los alimentos crudos contenidos y
conseivados en dichos envases, a través de tfmneles calien
tes a 18020, sin que se ejerza acoidn contéminante-sobre
los alimentos,

Tambi én son ventajosas las tapas febricadas segin
los perfecoionamientos de la invencidn porque ni los acei-
tes ni las grasas de los alimentos contenidos en el inte-
rlor de los envases cerrados con ellas las atacan como su
cede ocon las tapas conveniconales en las gue dichas grassas
v aceites actdan perjudicialmente sobre el recubrimiento
de pldstico aplicado a la lémina de soporte.

Por lo demds, debe hacerse constar que los siste
mas en la fabricacidn de tepas termosoldmbles para enva=-

ses tipo tarrina de ldmina metdlica segln los perfeccio~
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namientos objeto de esta patente pueden ser llevados a

la préctica en otras formas de aplicacién que difieran

en detalle de las indicadas solamente a titulo de-ajemplo,
a las cuales alcanzard igualmente la proteccidén que se
desea obtener por guedar todo ello’;qmprendido en el

espiritu de las siguientes reivindicaciones,

N o T A

Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencidn: ‘

1.~ Perfeccionamientos en los sistemas de fabri-
cacién de tapas termosoldables para envases tipo tarrina
de lémina metdlica, caracterizados por partir de dos ma-
teriales leminares uno constituido por wna lémina de mate
rial de refuerzo ¢ oniveniente ¥y el otro constitufdo por
wna lémina de material pléstico termosoldable ; comprimir
por medios apropiados ambas 1liminas superpuestas para for-
mar una lémina compuesta definida por la unidén intims en~-
tre ambas ldminas; y troquelar dicha lémina compuesta se-
gin contornos deseados para la tapa, la cual al ser unida
por termosoldadura al envase correspondiente proporciona
un cierre estanco.

2.~ Perfeccionamientos en los sistemas de fabrica-
cién de tapas termosoldables para envases tipo tarrina de

1émina metdlica, segin la reivindicacién emterior, carace

25 terizados porque dicho proceso se lleva a cabo en forma
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continua desarrollando simultdneamente de sendas bobinas
una lémina continua de material de refuerzo y una lémina
continua de material pldstico; haciendo pasar la lémina
de pldstico sobre un calefmctor; superponerias; pasarlas
5 superpuestas sobre rodillos de presi&n ¥ a continuascién
por una zona de enfriamiento; y pasarlas por una troguels
dorae A
3+~ Perfeccionamientos en los sistemas de fabris
cacidn de tapas termosoldables para envases tipo tarrina
10 de ldmina metdlica.
Esta memoria consta de nueve hojas escritas por

una séla carae

BARCEIONA, 17 de Ootubre de 1.974
P \
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