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MEMORIA DESCRIFTIVA
QUZ 8t ACOMPARA A L& BOLICITUD DB KEGISTIRO DB
PATEHYTE DB INVENCIOR
Tor 20 aiios en Lspafia y Provincias de Ultramsy
& Tavor de
Don CARLOS RESCH MOSSBAUER, domiciliado sn Avda.
Alfonmso XIII, n® 1, ZARAUZ {Guipiscoa). |
Por:
*HAQUINA AUTOMATICA DE HOLDEO SIN CAJAS DE DOBLR

SFEOTO, PARA FABRICAR MOLDES HORIZOSTALES®.
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T'¢ acuerdo cor la legislacilén vigente, la premente
memoris tiene por objetoc la ohtencidn del privilegio de explo~
facién exclusiva, tante industrial como comercisl de uras Pa-
tente de Invencidn referids a une cdquina automdtica para mol-
deo ain oalas, de doble efsoto y paras fubricar moldes hoxizon-
tales, que presenta las sigulentes novedades téonicas:

2) Doble cémera de soplado, de paredes faciluente
recanbisbles,

bh) Contrasoplade simultdneo al soplado, a fin de obe
tener una mejor distribucidn de arena.

¢) Brazos de accionamiento de las dobles edmaras su-
perior e inferior, dispuestos en forma de doble paralelograzo,
lo cual permite ¢l acercauiento de las cdmares y da rigidez a
las mesas soporte de cémaras en el momentc del prensado.

d4) Premaado a través de la placs models, medisnte un
pletén flotente.

Ia miguine coloca la placa modelo en posicidn, sopla
la argna, la comprime, desmoldea y retira la placa modelo, clie-
rre el molde y lo expulss sobre el carrueel. £1 dehen colocarse
machos, 8 interrumpe el ciclo y automfticamenie se colooan,
antes del cierre del molde.

Zl camhio de placas modeld es xﬁpi&o y siwmple.

la mdquina es de¢ acclonamiento hidréulice, pero nece-
eita aire comprimido para soplar la arena en la cdmera de mol-
deo.

La produccién que puede obtenerse, es estimadn en unas
500 motas/hora, con unas ‘dizensionos de por ejemplo 500 x 600 me.
y una altura total de zots entre 200 y 360 mam.

Es de notar gque la altura es regulable y variable,
pudiendo tanto le parte superior d; 1a mota como la inferior
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no ser igusles, por necesidsdes de la plesa., Te consigue variar
éster alturas incorporando los suplementos adecusdos & las pla-
cas modelo en la constiruceidn del propio xodelo.

41 tener el carro portaplacas wun movimiento de vai-
vén, hace qus we sitde la placa modelo hien bajo la cimara de-
xccha-o bien dajs la chaara izquierda con lo cual ae conmigue
uns produccién cmsi ii;nltinta de los moldes aproveckando los
movinientos de la miiguina. Ello reapresenta tamblén dos moldes
2 1a ves ocon une sola placa modewlo, Tichos moldes son expulsa-
dos sobre oarruseles laterales y alternstivasente a derecha e
isquierda,

Los brasos de accionssiento de las dobles cémsras su-
perior e inferior sstén dispuestos en forma de doble parslelo-
gramo, cuyo dnico fin y objeto es ¢l acercamiento de las cimaras
hasta una posicidén lisite, en la gue produce lz rigidex de law
xesas soporte de lam cimaras, A la ves, con éste scercamiento
de lam cémaras, se consigus que la carrera del piitén de pran-
sado, que como ae ha dicho es flotante, sez minima.

Late pistén en el momento de aer accionado efectin el
pronssdo & través de las places modelo, garantisando una idénti-
ca presidén sodre la arena en los comimoldes superior ¢ inferior,

Zl dosificador de carga de arena va proviesto de una
doble zuillotina de cisrre, para efectusr sl llenads aliernati-
vo de las céxaras. .

Las partiocularidades y caracteristioas mdis notables
de la realiszacidn propuesta por el invento, se apreciarin con
xds claridad a través de la explicacion funcional y de referen-
olas que respecto . los‘nu-vo dibujos adjuntos se sfectuard se-
guldanente, ¥y en los cuales, como ejexplo, @e ha representado
uns preferents forma de ejecucidn prdoctice, en diversas opera-
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ciones operatorias sucesivas.

Con referencia & estos dibujos, y llamando CD5, GBI,
IS y CII respeativamente & las cémaras derecha supaiior, dere~
c¢ha inferior, 1sqqierﬁa superior e izquierda inferior, la se-
cuencia de operaciones partiendo de una posicidén inlcial y hae-
ta llegar de nuevo 2 ésta poslcidén es la siguiente:

1. Ia placa xodelo estd aituada bejo las CIS y CII.

Z. Baja 1la CIS y gsube la CII, hasta efectuar el cie-
rre de las cimaras con la placa modelo.

3. S5e hace el soplado y simultédneamente ol contrago-
plado con lo cusl se llenan de arena las cémarae CIS y CII.

| 4. T¢ sooiona el pistén flotante y se prensan simul-

téneamente laa partes superior e inferior del molde a través de
la placa modelo. Bn éate instante y aprovechando éste movimien=
to de méquine se accionan los pistones de desmoldeo de lae cé-

maras CDS y CDI, efectudndoee ol clierre de la mota que ya esta-

ua ligta en éstas cémarss.

5. Se efectia 1la aperturs de las cdmaras CIS y CII
que ya contienen suz correspondientes partea de motea.

6. i1 carro portaplacas ee accionado, retirdndoge, o
2in de poder efectuar el clerre de la mota. Este accionasiento
del csrro produce, mediante la placa expulsora dereche {(avlida~
ria al cmrro portaplacas) la expulsidén de la mota derecha hacia
ol carrusel de la derecha, guedando la placa modelo en posicidn
bajo las camaras DS y Cil. .

7. Yuevazente bajan las cdmaras CDS y CD1, hasta efec-
tuer ol cierre de las misuns.

B. So efectia el soplado y el contrasoplaﬁo de arena
& laz cémaras OB3 y CBI.

9. Se accions el platén flotente prensando simulté-
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neanente las partes superior ¢ inferior del molde, & través de
1a placs mcdelo. Ea éate instante ae accionan los pistones de

desmoldeo de las cémarss CI3 y CII, efeciudndose ¢l ciexre de

la mota que yn setaba lista en éstas camaras.

10, Se sfectia 1a spertura de la CLS y CDI, que &
contiensn las partes de mota,

1l. 3¢ scociona el oarrc j;ortaplacas retirdndolo pars
sfectuar el clerre de la mota. iste retirads produce la expule
sidn de la mota izquierda hacia el carrusel isquierdo wmediante
ia pluoa expulsora isquierda (solidaria al carro portaplacas)
quedando la plsea modelo en posicidén bajo las cémaras CIS y CII,
tal como estaba al inlciarse el ciclo en el punto l.

En low momentos oportunos del ciclo se efectian tam-
bién las siguientea opersclones necesarias, como son:

a) £l llensdo de) dosifioador de arera s fin de poder
eoplarie & lus cémaras.

B) El roeiado con el liquido scéaradot sdesuado, de
1a plsos models.

¢} £1 soplade con aire & presidn dtnla# nartex do :o-
ta (antes de cerrarla) & fin de eliminar 1a arens que puede ha-
ber calde en lés cavidades del xmolde.

Los éibujos representativos de lxs fases operatorias
comentadas, estén refersnciades con indicaciones numérioms oo-
rrelativas, cuyo significedo se da s coptinumeidn, para ona ma-
yor claridad.

1 « Bastidor

2 = Braxos paralelograncs (c)

3 - Doblo caje (a,b)

4 ~ Xodelo con pistdén flotante (&)

5 = Cilindro de accioﬂtniento
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6 - Terrdn moldeado

7 -« fxpuleor inferiox

8 « Zxpaleor superior

9 - Boporte guln del piatén flotante.

Ho se conaidera necesario hacer mis extensa ésta des~
eripcién y funcionsmiento para que se comprendan perfectanente
1as ideas gue se desean registrar y cunles son las veniajas que
de su reslizacisn industrial ee derivan. Cabe afladir que en su
conjunte y partea constitutives es posible introduclr cambios
de forms, wateria o dispoeicidn en cuanto tales slteraciones
no deevirtden su fundsmento. ,

51 solicitante al aaparc de log Convenios Internacio-
rales sobre Fropledad Industrial se raserva £l derecho a exten-
der ézta dezands a los palses extranjeros, ol fuera posible,
reivindicando ia wisma prioridad de la presente sollcitud.

7 Lueda deserita suficlentemente en lo que precede la
natursleza del invento, uef como el mods de llevarlo ventejosa-
mente a la préctics, slendo lo que constituye lo esencia del
miemo, 1o que & continuacidén se especifica on las sijuientes:

REIVINDICACIONES

1% .- Kéquina automdtica de moldeo sin cajae de doble ofec-
to, para fabricar moldes horizontales, que epencialmente ze ca-
racteriza por disponer de una doble cédmare de soplado, provista

de paredes recambianbles, con 1la particularidad de gue ss verifi-

ea on ella ¢l contrasoplado de modo sisulténeo al soplade, para

agegurar uns Sptima distribucidén de la arena.

2% .~ hdquina auntomitica de moldeo sin cejas de dodle efsc-
to, para fabricar moldss horisontales, segin apartado anterior,
que esenclalmente ge caracteriza porgue los brazos de acoliona-

miento de las dobles cdmaras superior e inferior, estin dispues-
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tos sa forsa de doble yeralelogramo, 1o que permite el acerca-
mientc de law césaras y confiers la mixima rigidex a las mesas
soporte en &l momento del prenmsado.

%5,- Kiquina automética de moldeo zin cajas de doble efec-
to, para fabricar moldes horisontales, sesgin apartados anterio-
re8, 4ue esencialuents se caracteriza porgue ¢1 pistén s flo-
tants, efectusndo el prensado a través de las places modelo,

10 que asegura uns presién idéntica mobre la asrens en los ssmi-
moldea superfor e inferior.
La prassente solicitud de registro de Patente de Inven-

aibén, debs recmer sobre:
4%,- MAQUINA AUTOMATICA DE MOLDBO 5IN CAJAS DE DOBIE BFEQ-

0, PARA FABRICAR MOLDES HORIZONTALAS.
todo ello segin queda sustancialmente desexrite en la
presente memoria y reivindicaciones y representado por los ad-

juntos dibujos para los fines especificados.
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Escala variable
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