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QUS SK ACOMPANA A 1A SOLICITUD DX REGISIRO DE
PATERTE DB IXVENCION
Por 20 afios en ifepafia y Frovincias de Ultramsy
& favor de¢
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SPROCEDIMIKNTO DE CARGA DE MOLDES COF CONTRAPESGB®
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Do acuerdo con la Legislacién vigente, la presente
memoria tienme por objeto la obtencidén del privilegioc de oxplo-
tacifén exelusivo, tanto industrial como comercial, de una Faw
tente de Invencidn referida a un nuevo procedisiento de carga
de moldes con contrapesos, en el guo estd provisto un disposi-
tivo de contrapesos para la carpga automdtica de motas (zin esjas
de moldeo) y moldes (con ecajas), previamente fahriocedos y gue
deben per coloondos.

El dimpositivo en 1d6neo pars efectunr una carga prew
vio de pesos a la elevada produccidn de moldes que pueden fahri-
carze con las mdquinas de moldec automitficac existentes hoy dia
en el mercado. Nnturalmente tazbién puede cer aplicadc en insta-
laciones no antomations, ee deciy, en ol moldeo con magquinas
convencionales; en este caso hay clertas limitaciones como son,
por citar las mis imporiantes: f

a) Ta diversidad de pedidas de las cajas de moldeo.

b) Las diferentss alturme de los moldes. .

¢) Ion diversos pesos naceaérlos para cargar loa mol-
des, & fin de evitar el enpuje metalostitico que, con el metal
1fquido, tiende a levantar la parte de caja suparior.

d) lLas diferentes poniciones de¢ los bebederos,

Batas dificultades pucden ser gslvadas con un diselid
adecuado del contrapeso, tanto en wmedidas como en peso.

_En esencia, la ides bage que origina el disefic del
dispositivo que se preconiza, s el acoplamiento del zismo a
un carrusel en el gque previamente (y por cualquier procedimienw
t0) se habrén depositado en cada carro o plataforma del carru-
sel los moldes o mota® en una posicidén mic o menvs determinada
y fija. Dicho carrusel debs poseer la particularidad de tener

tn nimero impar de carrce ¢ plataforma y estar regulado de forma
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que su avance, al ponerse en movimiento, sea siempre dodle, es
decir, que adelante siompre dos garrom o plataforsas.

£l dispositivo de contrapesos se halla fljo en una po-
sicidn determinada del oarrusel y low conirapesos con las medi-
das y peso sdecuados para poder en sl mosento preciso efectuar
#u retirada de un molde y la carga del molde sigulente.

Antes de meguir adelante con las carecteristicas con-
cretas del disposiiivo, se debe aclarar que todos los procedi-
nientos actunles de carga de moldes con contrapescs son:

a) Manusles, para lo cual mse raguiers une clarta can-
tidad de mano de obra.

b) Semiautomdticos, con polipastos u otro sistema pa-
ra subiyr y bajar los contrapesos a los moldes y a los canales
de recogida y slmacenamiento de dichos contrapesos. illo requie-
re una clerta inversién y no elimins la mano de obra.

a)sutomiticos. Son instalasciones complicadas de ele~
vado coste Yy que & su ves requieren un gran espacio para su
ubicacidn dentro de la instalacién general.

las ventajas gue presenta ol dispositivo propuesto
son: completa sustomatixacidén, coste minimo comparado con las
denée instalaciones y espacio pricticamente nulo.

De importancia se considera el indicar también como
ventaja, gue ¢l molde una ves cargado y colado vuelve nuevamen—
te al dispomitivo habiendo dado una vuelta completa ol carrusel.
Aei la plesa fundida tiene tlempo de enfriarse estundo ain la
mota 0 molde cargadc con el contrapaso. En ézte instante se le
retira autométicaments sl contrapeso y el molde sigue ya dis-~
puesto pars poderss efsctuar el vaciads de las cajas o blen la
expulsién si se trata de motas. Este vasiado o expulsidén se hace

ecolocando las mnesas vidbradoras en la posicidén ods favorable, con
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10 cual se consigue aiin un tiemps suplementario de enfriamien-
to de la plesa.

Otra ventaja consiste en la regulacidén segGn la altu~

ra de la mota 0 molde, que puede efectuarss autoniticamente y

n travén de dos células fotoeléotricas superpuestas, acopladas
antes de entrar la mote o molde en el dispositivo proplamente
dicho. Zetas células fotoeléctricas limitan entre un méximo y
un winimo las alturas con lss cuales puede trabanjar el dispo~
sitivo, efectuandio la corrsccidn a través de un servomotor que
accione en un sentido u otro la parte movil del dinpositive,
sdapténdolo s la altura del conjunto (mota ¢ molde wde contra-
pesc) y que en-el giguiente movimiento del carrusel va a antrar
en ol cuerpo del diaspositive. indlogamente puede regulerse lon-
gitudinal y lateraloente.

Las particularidades y caracterioticas mis notables
del dispositivo propuesto, se apreciardn con més c¢laridad a
travée de la explicacidn que seguidamente se efectuard de los
dibujos adjuntos, en los que solo & titulo de ejemplo, 8¢ re-
prasenta una preferente forma de ejecucidn.

En dichos dibujos, las figuras 1 y 2 muestran sendas
vistas laterales del equipo.

Segin se aprecia las partes mecdnicas del diszpositi-~
vo repregentadas esgheraticamente en el plans adjunto aon:

-1 = Bastidor 1 que es ¢l soporte de todo el dlsposi-
tivo.

2 - Sistena de elevacidn de conirapeso, compuesto de
pinxas de recogida (4) y pistén de accionemiento {(5).

3 - Sigteza de suspenaidn del aparato de elevacidn
del elemento 2, gobernado por células fotoeléctricas (9 y 10)

y movido por servomotor (6).
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4 = Diapositivo de avisc o meflal que acclong en el
preciso momsnto en gue we¢ debe elevar un contrapeso (12) para
depositarlo nuevanents en la sigulents mota o molde (13). &
través de una védlvula de 4 vias se rsgula que 1a sabida del
contrapeso sea rdpids y que la bajada sobre sl siguiente mol-
de sea lenta (para no dadarlo).

¥l funcionamisnio explicado de forma sencilia es:
Cuando ) final de carrers es accionsdo por el contrapeso (12)
saliente del dispousitivo, actds 1la vilvula scbre el platén (5);
y & 3u vez éste sobre las pinzas de recogida (4) elevéndolas
véapidasente. in éute preciso instante pasa por el cuerpo del
diopoattivo el sigulente contrapeso al {12) que en consecuen-
cia o8 izado, HEste ocontrapeso es el que extd sobre una mota o
xolde que ya habré sido colmda y & la que ahora ze le debla
eliminar ol contrapeso pera efectusr el desmoldeo. Cono en es-
te preciso instants ¢l carrusel solc ha recorrido una parte de
su trayscto, este contrapeso queda suspendido, dando paso has~
ta o1 laterior del dispoasiiivo a la mota 0 caja eigulente que
viene sobre el carrusel. Xata estd moldeanda pero afln no ha si-
do colada. Cusndo se dstiene el carrusel habiendo hecho su do-
tle avanoe, el contrapeso e8 depositado nuevamente sohre la mo-
ta o molde. Y asi eucesivamente.

Ho es considers necesaric hacer mis oxtensa ésts des-
cripeién para gue comprenda la fdea que se desen regisirar y
curles aon las ventajas gue de su realisacidn se derivan. Cabe
afadir gque en su conjunto y partes constitutivas es posidle in-
troduciyr casbios de forua, materia o disposicidn en cumnto ta-
les slteraciocnes no desvirtien su fundamento.

81 solicitante al aupcro_dc los convenios internacio-

nales sobre Propledad Induatrial ze reserva ¢l deracho a exten~
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der eata demanda & los paises extranjerocs, =i fuera posible,
reivindicando la misma prioridad de la presente sollcitud.
Cueda descrita suficientemente en lo gue precede la
naturaleza del invento, as{ como el modo de llevarlo ventajosa-
zente o la practica, siendo lo que comstituye la ecencia del
aismo, 1o que & continuacién se vspecifica en las siguientes:
REIVINDICABIONES

18.~ Procedimliento de carza de noldes con contrapescs, ca-
racterigado por estar previsto un dlspositivo de contrapesos
pare la carga previs y automdtica de motaz y molden jue postew
rloraente deben gser colados, incorporado 2 un carrusel, on el
que setdn dispuestos en cada carro ¢ plataforma loa moldes o
sotas & utilizar, con la particularidad de gue, necesariamente,
dicho carrusel debe contar con un nimerc impar de carrog 9 pla~
taforsae, estando regulado de forma que su avance, 4l ponarse
en movisiento, sea siempre doble, es dacir, gque adelante slenpre
dos carros o plataformas.

28 .-~ Procedimiento do carga de moldes con contrapesos, se-~
gén apartado anterior, caracterizado porque comprende un basti-
dor para soporte del conjunio, un sistesa de slevacidn del con-
trapesc compuesto de plesas de recogida y de pistdén de actiona~
miento, un sistema de suspensidn del aparato de elevacidn, go-
bernado por células fotoeléetricas y acclonado por un Servomo~
tor, y un dispositive de aviso o sefial que acciona on el preci-
20 momento en que e debe elevar un contrapeso para depositarlo
nuevamente en la gigulente mota o molde.

38,= Frocediniento de carga de moldes con contrapesos, sew
gdn apartados anterioree, caracterigsado porque ¢l accianamieato
del final de carrera a itravés del contrapess saliente del dispo-

sitive, actia la vdlvula cobre el plstin de acclonamiento, que
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& su vex lo haoe sobre lus pinsss de recogids, elevdndolae; en
cuyo momsnto al pasar por el ouerpo del dispositivo, el siguien~
te contrapesc es ixsdc de la mota o molde que ya habrd sido co~
1sda, perc como el carrusel, en este momanto, s0lo ha recorride
uns parte de su trayecto, el citado contrapeso queda suspendido,
dando paso hasta el interior del dispositive & la mota o caja
aiguiente, que ya ha sido moldeada, pero que ain no ha sido
colads.
Ia presente solicitud de registro de Patente de Inven-
¢ibn, debs rescaer sobre:
4%.~ PROCEDIMIENTO DB CARGA DB MOLDES CON CONTRAPESOD.
%odo sllo segin queda sustancialwente desorito en la
presente nemoria y reivindicaclones y representado por los ad-

juntos dibujos para los fines especificados.

Kadrid, 2 2=~T1974
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