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el inconveriente de que la rueda de muesces no es acclonada

La presente invencidn se refiere s un dispositi-~
Vo para separaﬁ articulos pris@éticos,,especialmente avticu
los plancs puestos de canto, de una file de estos articulos
conducidos de manera no regulat en un cahal gue lleva pare-
Ges gulas, para ser separados al firal de este canal median-~

te una reda de muescas de separacidn.

Ios dispositivos conocidos de sate tipo presentean

segin el estadq que reina en el canal. Ademds, la ruedu de
muescas se encuentra a una distencia fijd de la salida del
canal, lo que presenta inconvenientes 2uando 00 hey bastan-
tes articulos en el cenal, o tamhién cuande hay un desarre-
glo en el cznal.

La presente invencidn tiende & remediar estos in-
confenientes ¥ a tel fin, el dispositivo'segﬁn la invencidn
se caracteriza por el hecho dec que la rueda (e muescas esti
montads scbrs un brazo de palanca pivotaﬁlé alrededor de un
eje situado por encima o por debajo del eje de la rueda de
muescas, con el fin de permitir & la rueda de muescas des-
cribir un arco de circulo situado en uwr planc que pasa por
el eje de dicho canal y perpendicular al plono del canal, -
estondo previstos unos medios para apoyar la rueda de mues-
cas contra ¢l final de la fila de los articulbs.

B Una forma de realizacidn particularmente ventajo-

sa c¢el disgdéitivo segin la invencién se caracteriza por dos
palpasdores accionados por el citade brazo de pelanca y que
responden cada uno a una de las dos posiéiones extremas del
brazo de palanca, la primera posicidbn exﬁrem& gue correspon-
ée a uma ausencia de afticulos en la fils ¥ ia segunda posi-

cibébn que corresponde a un desarreglc en la fila y que esté
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sitnada en un punto més alejado del final del canal que la
primers posic cidn extrema y por unos medics acclonados por
los palpadcres con el fin de detener la ruvede de muescas en
la primerz posiciln cxtrema y detemer ¢l suministro de arti
cuwlos el comienzo del canal ¥ la rueda de uuescas en la se-

gunda posicion extrema.

Esta forma de realizscidm permite .adapbar autond

1]

ticenente la posicibn y el funcionamiento Ce la rueda de -
muescasAo bien & una ausenqia de arxticules en el canal; o
bien a un desarreglo en el canal, que necesita la interven-
¢ibn de un obrero.

Er adjunto dibujo muestra escusnidticanente una

“

forna de realisecdn del dispositivo seghn iz invencidn.

Ta figura 1 es una vista lateral en elevacidn.

- La figura 2 cs una vigte en planta, & mayor esca-
1&, ael finul éel canal y de uns parte de ls rueda de mves-
cag. .

{ La figure 3 es un corte seghin la linea 3-5 de la
figura 2.

Los objetos, por ejoiplo tabletas de chocolate,
que salen de una maquina de produccibn; por ejemplo una né-
cuina de embalaje, son puestas de carp ¢ de arriba a abajo
o de chaje e arriba por sistemas copocidos, para formar una
pila de productos que tiene por finalidad permitir el seca-
do de la cola y la fijacidn de lg envelturn exterior slrede-
dor del producto. Una paleta de dar la vuelta 1 conduce los
productes 2 a un cansl cons stitufde por percdes gulas 20-21
v unog cepillos 22 que eseguran un frenado dée los productos.
Los pruducics 2 acumulados en el comel Fformen uns pila que

avanza paso a pasb el grosor de un producte para cada aovi-
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mientc de la‘paleta de dar vuelias o czda ciclo de la wmégui
na de prc&uccién. Al final del camal se cncuenbra una rueda
de muescas 185 de separacidn que permite separar los produc-
tos uwno a unc rara conducirlce 2 1c lermo de una gois 19 -
corrzspondiente ail radio de lz pneda, sebre una cinta de -
transports 3.

Una rotacibén de 1/4 de vuelia dz lz rueda de se-
paracidn 18 corresponde a 1 vuelta de larméquina de produc-
cidn. |

Un eje de mando 3 de la méguina de produccidn qug
gira a la cisma velocidad que esia Gltima mccionma una rusda
denteda 4 que mediante una cadena 5 sccicna unz rueda denta-
da 6 montads sobre un reducton 7 a la salida del reductor -
se encuentra un embrague electromsgnéiico y una rueda dentg
da 8. Esta (iltima acciona una cedena 9 que pasa por un ten-
sor 10 moutado sobre resorte, pars cbsorber les diferencias
de nivel de la rueda dentada 12 que permite el reglaje 13.
E1 accionémiénto de la rueda de separacidn 18 se realiza me
diante una rueda dentada 16 montads scbre el brazo de enla-
ce 11. Una cadena 15 une la rueda 12. Uﬁ contmapeso 17 o un
resorse fijado aproximademente en &l ceniro del hrazo de en-
lace 11 atrse la rueda de separacibn J8 contra la pila de
productos. Una gufa de productos 19 mentada sobre el eje de
la rucda de separacién 18 y que se desplaze con esta filtina
asegura el enlace entre la mesa 20 y la cinta de evacuacidn
23.

Dos palpedoresA y B, gobernados por un brazo 14
montado sobre el brazo de enlsce 1l permiten. detectar las
variaciores exbremas d% la pils de productos correspondicn-

tes a las posiciones A' y B', siendo el puato C la posicidn
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de trabajo rormal. Cuando el palpador 4 es accionado, hay
ausencia de productos en la pila del canal, por consiguien-
te actiia sobre sl embrague electromaznético 8 para detener
la rueda de separacidn 18.

Cuando el palpador B e3 accionado, hay demasiados
productos o prcductos mal colocades en el cansl o eventual-
wente vna averia a determinar, la mfquina de produccifn y
por ca;siguiente la rueda de separacidn son detenidas.

Es evidente que las ruedas deniadas y sus cadenzy
podrian ser sustituldes por ruedas de nuescas y correas den-
tadas. También se podriaun utilizar otros medios equivalen-

tes para el accionamiento del digpositivo representado.

El éiémetro de la rueda 18 es con preferencis unss

8 a 10 veces 1s anchura de un proeduectc 2 y la altura H de
uns muesce dg la rueda 18 es tal qve cada producto 2 es co-
gidd y transporivadc con seguridad.

En resumen, la Patente de Invencidn gque ge soli-
cita deber&d recasr sobre las siguienies:

REIVINDICACIGHES

1. Dispositivo para separar articulos prismiticos
especielmente articulos planos pueétos de canto, de una fila
de estcs artficulos conducidos de maners no regular en un ca-
nel que lleva paredes guias, para ser separados sl final de
este cenal mediasnte una rueda de muescas de separacidén, ca-
recterizado porgue la ruede de amuescas esti montada sobre un
brazo de palanca pivotable alrededor de un eje situado por
encina o por debajo del eje de la rueds de muescas, con el
fin de bermitir al centro de la rueda de muescas describir
un arco de circulo situado en un plane que pesa por el eje

de dicho canal y perpendicular el planc del canal, eslando
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_tra el final de la fila de los. articulos.

~mLcanugraf¢ada° y dibujes adjuntos,

e e 6__-

previstos unos medios para apoyer la rae a de muescas con-

2. Dispositivo éegﬁn la reivindicacidn 1, carac—
terizado por Gos palpadores accivnados pa el citado brazo
de palanca y que responde cada uno a una de dos posiclcenes
ext:emas del brazo de palanca, la primera posicidn extrema
quercorresponda a una ausencia de articu;os en la fila y la|
segunds posicibén que corresponde a un desarreglo en la file
¥ que est& situada en un punto mds alejado, del final del ca
nal que la primera posicidn extrema y por unos. medios ac-
cionados por los palpadores con el finfde detener la rueda
de umuescas en la primera posicidn extrems y detener el su-
ministro de artfculos al comienzo del cenal y la rueda de
muescas en la segunda posicidn ex trnma.

.2

3. ﬁispositho{segﬁn ls reivindicecion 1 o 2, ca-

-

facterizado porque los medios para apojar la rueda de mues-
cas comprenden un resorte o un contrépeso.

4, Be reivindica por Gltimo, como objetd sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:
DISPCSITIVO PARA SEPARAR ARTICULOS PRISMATICOS, ESPECIALMEN-
TE ARTTICULOS PLANOS PUESTOS DE CANZO.

Todo tal y ccmo queda descrito y reivindicado en

la presente memoria descriptiva que consta de seis péginas

.

Medrid, 22 de Oc)ubra de 1974
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SAPAL SOCIETE ANONYME DES PLIEUSES AUTOMATIQUES
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