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Perfeccionamientos en dispositivos de conexidn de la transml-

L

sion de telares e las maquinitas selectoras del contrel del

lizo y colores,
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< '-‘/m"a”f&'ROCKWELL INTERNATIONAL CORPORATION, entidad nortea
mericana, residente en 600 Grant Street, Pittsburgh,
Pennsylvania 15219, EE, UU. de A,

'ﬁurante las operaciones de tejeduria y particularmen
te en aquellos de tipos de telares donde el hilo de insercion
de la trame se saca de la fuente o fuentes estacionarias situg
das fuera de los limites del extremo del telar, no ee infrecuen

5e te que ocurra una insercidn inapropiada de los hilos de la tra
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inapropiado, volviéndqse a2 poner de nuevo en funcionamiento ei

funcionamiento la transmision del telar a la maquinita que con

ma, Por ejemplo, el hilo de la frama puede romperse debido a
la tensidn o puede introducirse demasiado en la calada debido
a la resiliencia natural del hilo cuando se suelta, ZEste pro-
blema particular es especialménte molesto con el tipo de tela-
res donde 1la insercién se realiza por cintas movidas por ruedaL
o tipos similares de aparatos de insercion mecanica, Cuando
se produce una insercion defectuosa de un hilo de la trams se
hace necesario, para asegurar una calidad aceptable de la telaj

detener el telar y volver atras para quitar el hilo de la tram&

telar,” Evidentemente este problema ho es dif{cil ouando se

utiliza solamente un tipo o color de hilo de trema, pero cuan~
do se estd tejlendo un dibujo intrincado con una pluralided de
colores o tipos’de hilos,Aes necesario que no solamente la ma-
quinita que controla al lizo se haga retroceder a la posicion
donde se produjo el defecto del hilo de la trama, sino que ade

mds es necesario invertir idéntioamente la maquinita que contrd

la los colores, Evidentemente con una pluralidad de hilos de
trama se necesita tiempo y gran habilidad por parte del operar#o
pare tener la seguridad de que ambos mecanismos vuelvan al lu-:
gar donde aparecio el hilo de trama defectuoso original, !

i

Por lo tanto, el principal objeto de este invento es,
|

‘proporcionar un dispositivo perfeccionado para conectar en su ,

|
trola el lizo y la mequinite que controla los colores de forma!

que ambas puedan invertirse y corregirse el hilo de la trama ié
sertado erroneamente. ;

Otro obJjeto ndicional de este invento es proporcio- i
nar un dispositivo perfeccionado para conectar en su funeiona-E

miento la transmisidn a las dos maquinitas del telar de manera{
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que un operario sin empnoializaf:paoda corregir fdellmonte oun}
quier defecto qﬁg haya ocurrido éurunce ia inserclion de un hi-
lo de la trama dado y pueda hacer la correccion apropiada,

Otros objetos y ventajas de este invento resultaran
evidentes en parte y en parte se explicarén tomando como refe-
rencia la memorie descriptiva y los dibujos adjuntos, en los
que:

La figura 1, es una vista en perspectiva parcialmen-
te esquemdtica, de un telar tipico que ilustra ambas maquini-
tas de control del selector de colores y del lizo ‘junto con el
mecanismo de conexion perfeccionado de este invento.

La figura 2, es una vista frontal en perspectiva que
ilustra el mecanismo de conexidn perfeccionado.

La figura 3, es una vista frontal en perapectiva del
mecanismo de conexidn perfeccionado que ilustra las plezas en
la posicion donde la transmision del telar ha sido ineficaz; y

La figura 4, es una vista tomada a lo largo de la 1i
nea de corte de la figura 3, 5

Descripeion de la Modalidad de Preferencia,

Para comprender de una forma més completa la natura-
leza de este invento, tomese como referencis los dibujos y, de

un modo mds particular la figura 1, En la figura 1, el n® 10

indica el telar general que comprende también la primera maqqil

nite 11, ouya maquinita controla los marcos de mallas, los cua

les se representan con lineas imaginarias y estédn indicados por
el numero 12, lLa primera maguinita 11 se controla por medio d%
la cinta perforada 15, mientras que la segunda maquinite se cqﬁ
trola por medio de la cinta perforada 16, ambas de una forma |
normel, El telar contiene también un dispositivo de transmi~

sion apropiado que, en este caso, estg indicado como un ongra~|
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naje conico 17 que se conecta a un wolor (no ilustindo) aitua-
do en el lado inferior de la derecha del dibujo en la figure 1|
El engranaje conico 17 tiene un eje conductor de entrada 18 al
rededor del cual se monte una cadens de transmisidn 19,

El dispositivo de conexion perfeccionado 25 de este
invento comﬁrende un ejé conductor de maquinita principal 26
que se monta para girar en cojinete 27 y 28 sitﬁados.adyacen-
tes a cada extremo del eje conductor 26, El eje principal de
transmisidn de la maquinita 26 comprende una conexidn estriada
29 situada entre dos puntos de montaje para permitir el despla
zamiénto exial entre partes en cooperacion del:eje, éuyas ruzgl
nes se explicaran més adelante,

' En el eje de transmision principal de la maquinita

26 hay un primer dispositivo 30 que, en este caso, se ilustra
como un engranaje o rueda dentada y que funciona engranando al
engrana je conico 17 por medio del eje de transmisidn 18 y la Q%
denaAde transmision 19 mencionados anteriormente. E1 segundo
dispositivo 31 momtado en el eje principal 26 se ilustra tani-
bién en este caso como una rueda dentade aunque podrian muy —

bien utilizarse otros medios. El segundo dispositivo 31 mue-

ve une cadena 32 y esta cadena sirve pare hacer funcionar la
primera maquinita 11, la cual, a su vez, funciona controlada ‘!

por medio de la cinta 15 de la maquinita. El tercer diapoai@ié

vo montado para girar en el eje 26 es el engranaje o rueda degi

tada 33 que coopers.con une cadena 34 la cual, a su vez, 8e CO
necta a través de un engranaje apropiado a la caja de engranajL
de reduccion 35. Ia caja de engranaje de reduccidn, que con- ;
tiene un tornillo sin fin conductor sirve para la rotaciodn delé
eje de conexion 37. El eje de conexidn 37, & través de los egl

laces mencionados se mueve por un engranaje conico 17 y, & su
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vez efectua el movimiento deé la cadena 39 a trevés de la rueda
dentada 38, La cadena 39 funciona comectuda n la negunda maqul
nita 13 y, por lo lanto, sirve e el funclonguiento de esta
parte del aparato. _

Bl elemento siguiente del dispositivo de conexidn
perfeccionado qde gira por medio del eje.principal de la trans
mision de la maguinita 26 es el engranaje 40 que ge ilustra
con claridad en las figuras 2 y 3 de los dibujos, El engranaj
40 va montado sobre un collarin 41 que se sujeta al eje princi
pal de transmisidn 26. El collarin 41 -comprende también una
cabeza 42 en su extremo de la izquierda y un retén de embrague
43 en el extremo mds alejado hacia la derecha (segin se obser-
vard en las figuras), El retén de embrague 43 coopera con un |
retén correspondiente 44 formado en el primer dispositivo de

engranaje conductor 30. Cuando l0s dos retenes se acoplan en

la forwa ilustrada en la figura 2, la rotacion de la ruedas den;
tada conductora 30 producird, a través del embrague, una rota—]
cidn correspondiente del eje principal de la transmisidn de la
maguinita 26 y de todo el aparato a que se conscta.

El Qltimo elemento montado en el collarin 41 es 1la

placa de sincronizacion 45 que tiene la configuracion ilustra-

da en la figura 4. Se observard que la placa 45 tiene una par;
te rebajada 46 pero, de otro modo, tiene un digwetro sensible-
mente mayor que el didmetro del dispositive de engrana je 40, 5
Para que el collar{n 41 se pueda desplazar axialmen~'
te de la rueda dentada conductora 30, es necesario que la pla-§
oa de sincronizacidn se encuentre en la posicién ilustrada en ,
la figura 4. En cualquier otra posicidn, la parte agrandada,
de la placa 45 se pondré en contacto con la pared extrema del i

menor de los dos engranajes representédos en la figura 4 y no !
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: diapositivo de en%ranaje 56 unido a la misme para girar con di

se podra efectuar desplazamiento axial, En el dispositivo de |
conexion perfeccionado se incluyen medios adicionales, De un
m&do especifico, y refiridndonos de nuevo a las figuras 2 y 3,
el aparato estd provisto de un eje alargudo que se extiende en
esencia coaxialmente, con e} eje principal de la transmisidn 2&.
Este eje se construye en dos secciones, la primera de las cua-
les es una seccion tubular agrandada 50 de digmetro interior
previamente elegido y la segunda es un eje solido menor 52 que
tiene un didmetro exterior que se puede introducir en el eje
tubular 30, La mayor de las dos partes de eje 50 se ilustra
provista de un volante 51 montado en su extremo, mientros que

la menor de las dos partes del eje 52 se ilustra provistua de

cho elemento de eje. El dispositivo esté provisto también de
un elemento estriado 55 que tlene partes dirigidas haciz fuers
que se adaptan alrededor del collarin 41 y que se ponen en con
tacto contra la cabeza 42. Esta pleze estriada se sujeta al
elemento tubular 50, '

Para que la parte 50 puedé desplazarse axialmente

=]

con respecto & la parte 56, las dos partes del eje se ensamblal
entre si{ con una chaveta que obliga a ambos elementos del eje
& girar simulténeamepte pero cuya chaveta se acopla en una ra-
nure alargeda formada en el elemento de eje 50 por lo qué esta
parte de la combinacién del eje puede desplazarse axialmente

con movimiento alternativo s8in exigir movimiento similar de la

rarte 52 de la combinacidn del eje. No obstante, antes de que!

se pueda efectuar el desplavamiento axial del eje 50 y las pie;

zas8 relacionadas con el mismo, es necesario que el operario se

asegure de que la parte rebaja 46 de la placa de sincronize-

cion 45 se eucuentra en posiocion libre, segun se indioa en la
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figura 4, Si una parte de la placa de sincronizacién 45 se su
perpone al dispositivo de engramnje 56, el operario debe mane-
Jor ol tolar a mano hnala quo lu pouioiéu nnguler dal oje 20
Bea la necesaria para que la parte vebasuda 46 quede adyacante
al dispositivo de engranaje 56, Cuando se ha conseguido y el
operario tira del volante 51 hacia si, entonces el desplaza-
miento axial de la parte estriada 55, la cabeza 42 y el colla-
rin 41 haré que el engranaje 40 se desplace desde la posicidn
ilustrada en la figura 2 hasta la indiocada en la figura 3. 0
sea, el collarin 41 se desplazara hucig la izquierda lo cual
dard por resultado un desplazamiento hacie la izquierda del en
granaje 40 para engranar con el dispositivo de engranaje 56,
Este desplazamiento axial del collarin 41 y las plezas llevadap
por el mismo hara que el dispositivo de embrague 43 se desaco-
ple del dispositivo de embrague 45 de la transmision 30. En eb

te punto, la fuente principal de energfa motr{z, v.g., el engri

naje conico 17 que estd conectado al motor, se aisla de.los me
canismos de funcionamiento de la maquinitg.

El operario, al efectuar el desplazamiento axial del
eje 5C y la estrfa 55 y el dispositivo de engranaje 40, puede
hacer girar a mano el eje 50 y gracias al dispésitivo quello
enchaveta a la parte de eje 51 y hace girar el dispositivo de
engranaje 55, La rotacion de un dispositivo de engranaje 55
produce el movimiento del dispositivo de engranaje 40 y éste,
& su vez, hard que se muevan los marcos de malla y también las

ufietas de control del hilo 14, Lo unico que tiene que hacer el -

operario es llevar el telar hasta el puhto donde se encuentre :
situado el hilo de trama incorrectd. Como la maquinita de los!

colores 13 y la maquinita de lizos 1l estan directamente rela-

cionados por el mecanismo del invento, se tiene automaticamen-



te la seguridad de que los controlesfo mandos por cinta 15 y
16 se sincronizan de nuevo pard presentar el hilo de trama a-
“|propiado que se ha de introducir em la calada de la urdimbre,
“Cuando el hilo de trama defectuosos se ha quitado,
De el volante 31 se devuelve a su posicion original y todas las
|piezas de mecanismo de conexion ndoptan de nuevo la razon de
cooperacién ilustrade en la figura 2 de los dibujos. Esto sig
nifica que los retenes de embrague 43 y 44 se acoplan de nuevo
para que la rotacion de la cadena 19 y el primer dispositivo
10. de transmision 30 de por resultado la rotacidn del eje princi-
pal de la maquinita 16 y el funcionamiento de las maiuinitas
selectoras de color y del marco de malla, Aunque el presente
invento se ha descrito com relacion & una modalidad de prefe-
rencia se comprenders que se puede recurrir a modificacidn y |
15, variaciones sin desviarse del espiritg ¥y alcance dél invento
segin comprenderén facilmente los expertos en la materias, Se
considera que tales modificaciones y variaciones han de quedarl
dentro del significado ¥y alcance del invento y las reivindica~
cilones adjuntas,
20, N O T A

Descerita suficientemente la naturaleza del invento,
as{ como la manere de realizarlo en la practica, debe hacerse
constar que los dispositivos anteriormente indicados son sus- -

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanio no aliteren su

25. principio fundamental, También se hace constar que el inmvento
corresponde a une solicitud de patente presentada en Norteame-?
rica con fecha 23 de Octubre de 1.973, bajo el n? 408,692, aqgi
giéndose por lo tanto a los beneficios que conceden los Conve—g

nios Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la eseﬁ

30. cla del referido invento y por lo que se solicita Patente de
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Invencion por 20 afios en Espafia sobre: PERFEGCIONAMIENTOS ER
DISPOSITIVOS DE.CONEXION DE LA TRANSMISION DE TELA?ES A LAS NMA
QUINITAS SELECTORAS DEL CORTROL ﬁEL LIZ0 Y COLORES; éaracteri-
zandose por lo siguiente:

18,~ Perfeccionamientos en dispositivos de conexidn
de la transmision de telares & las maquinites selectoras del
control del lizo y colores, utilizado con un telar sin lanzade
ra que tiene una primera maguinita para controlar de una for-
ma selectiva el funcionamiento de los marcos de mallas de los
hilos de la trama, una segunda maquinita parsa controlar en ge-
cuencia la seleccion de un hilo de trama para introducirse en
la calada de la trama, y que tiene un dispositivo de transmi-
sion para hacer funcionar el telar, caracterizados porque se
disponen medios para conectar en funcionamiento el dispositivo
de transmision a la primera y segunda maquinitas, de tal mane-
ra que el dispositivo de la transmisidn ese desconecta y pueden
funcionar las maquinites, forméndose los medios de conexidn me
dios para desacoplar dichos medios del dispositivo de transmi-
sion y para gue puedan funcionar solamente la primera y la se-

gunda maquinitas,

28,~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacion 1,
caracterizados porque los medios de conexion comprenden medios
para desacoplar el dimpoaifivo de la transmision de los mismos

38,~ Perfeccionamientos, segin le reivindicacidn 2,
caracterizados porque los medios de desacoplamiento son un em-
brague.

48 ,~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn 1,
caracterizados porque los medios de conexion se forman por me-
dios de engranake montados parae efectuar un desplazamiento &-

xial a lo largo de los mismos y porqué los medios gue funcio-
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nan conectados con los medios de conexidn perfeccionados com-
prenden medios de engranaje para coincidir con los medios de
engrenaje axialmente desplazable con el fin de efectuar su ro—.
tacidn,

58,- Perfeccionamientos, segun la reivindicacion 4,
caracterizados porque por lo menos una pairte de los medios que
funcionan conectaﬁos con los medios perfeccionados de conexion
se montan para efectuar un desplazamiento axial y funcionzn cg
nectados & los medios de engranaje axialmente desplazables con
el fin de efectuar su desplazemiento axial,

68,- Perfeccionamientos, segim la reivindicacion 4,

caracterizados porque los medios de engranaje axialmente despla

w—a

i
zables comprenden medios que exigen que dicho engranaje egté

en una posicién angular predeterminada pars engranar con medioh
de engranaje en dichos medios que funcionen conectudos con los
citados medios de conexion perfeccionados,

78,~ Perfeccionamientos, segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque cuando una segunds maquinita
pars controlar en secuencia la seleccion de un hilo de urdim-
bre para introducirse en la calada de la urdimbre, el disposi-
tivo se constituye por un eje principal de transmisidn de las
maquinitas; un primer dispositivo montado en el eje principal
de la transmision, pudiéndose conectar el primer dispositivo
en su funcionamiento & los medios de la transmision para efec-

tuar la rotameidn del eje principal de la transmision; un segun

do-dispositivo montado en el eje principal de la transmisién,
cuyo segundo dispositivo se puede conectar a la primera maquini
ta en su funcionamiento para ponerla en funcionamiento; un tegi

cer dispositivo montado en el eje principal de la transmision,

cuyo tercer dispositivo puede conectarse en su funcionamiento

a la segunde maquinita pare ponerlsa En funcionamiento; un dis-



Se

10.

5.

positivo de cngranaje montude en el ojo principal do lu trana-
mision para girér con el mismo y para efectuar un desplazamien
to axial & lo largo del eje con el fin de acoplarse y desaco=-

plarse con el pr?mer dispositivo segin se desee; y medios que

|se conectan en sa funcionamiento al dispositivo de engranaje

para efectuar el desplazamiento axial del dispositivo de engra
ne je, comprendiendo también medios para efectuar la rotacion
del dispositivo de engranaje cuando el disposirivo de engrana-
je se desconecta en el primer dispositivo.

88,~ Perfeccionamientos en dispositivos de conexidn
de la tranemision de telares a las maquinitas selectoras del
control del lizo y colores; tal y como gueda sustancialmente
descrito en la presente Memoria y em los adjuntos dibujos,

Esta Memoria, consta de once hojas, escritas a mdqui

ng por una sola cara,

Madrid, 2 2 6T, 1974
ROCKWELL INTERNATIONAL CORPORATION,
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