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PROCEDIMIENTO CONTINUO PARA LA FABRICACION DE MATERIALES
DE LIMFIEZA DE COLORES MULTIFLES.

Fobicitante: BLENDAX~WERKE R, SCHNEIDER & CO., entided alemana,
regidente en Rheinallee 88, 65 MAINZ, Repiblica

Federal Alemana.

En la presente memoria se describe un procedimiento
continuo parae la fabricacidén de barras de materiales de lim-
pieza, en particular jabones, que tienen una pluralidad de

capas de colores diferentes, especialmente dos mitades de co-

lores diferentes. Ias composiciones de jabdn de colores diferen-
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tes me extruyen por separado a las mismas velocidades en tra-

!
yectos peranlelos adyacentes y después se unen bajo la preuldn :
de extrusién parg formar un material compuesto que después ge
comprime antes de salir por una abertura de extrusién comin.,

. Las barras de jabén de colores miltiples, especiml-
nmente de dos colores, han alcanzado una considerable poﬁulari-
dad entre los consumidores. Paera asegurar el éxito en la fabri—
cacién a gran escala de pastillas de jabén de dos colores, se §
tienen que cumplir con varias condiciones. En primer lugar, §
el producto se tendréd que fahricar con facilidad por un pro-
ceso continuo dentro del alcance de la produccién normal de
jabén, sin el empleo indebido de aparatos complejos o mano de

;

obra adicional. En segundo lugar las partes de colores diferen-
tea del producto acabedo deben unirse entre sl sin presentar i
signo alguno de Juntura. Finalmente, la coloracién en dos to--
nos debe conservarse durante el uso y en todo lo que dure la
pastilla de jabén. Los procedimientos propuestos con enteriori-
dad a este invento para lg fabricecién de pastillas de jabén

de esta clase, dan por resultado productos insatisfactorios o,

apliceeibn a gran escala,

La patente Alemana n¢ 932.624, describe la fabrica-
cién de pastillas de jabén de colores miltiples que consis~
te en variaes partes laminadas de consistencia y constitucién
diferentes destinadas a adaptarse una a la otra. Segin esta

patente, la extrusién se efectia en momentos diferentes y a

temperaturas distintas, adapténdése después lag plezas separa-

das entre si después de la extrusién y comprimiéndose después.
La unién de las partes individuales se resliza mecanicamente

por machihembrados de salida o desahogo muy pronunciado. A
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parte de la complejidad de este procedimiento, que evita su
aplicacién en la produccién a gran eécala, no se puede utili-
zar para producir barras o pastillas de materiales de lim—
pieza que tengan mitades de colores diferentes.

La patente U.5.A. n2 3.268,.970 describe un procedi-
miento para la fabricacién de barras o pastillas de materisl
de limpieza de colores miltiples. que Se caracteriza porque
lasg composiciones de jabbn de color diferentes se introducen
en dos extruidoras colocadas en #Angulo recto entre si, combi-

néndose en un cabezal extruidor comin y comprimiéndose. Bste

procedimiento exige un aparato relativamente complejo y un ca-

bezal extruldor especial.

El presente invento proporciona un procedimiento
continuo para la fabricaclén de barras o pastillas de matle-
riales de limpieza, especialmente jabones, que tiene una plu-
ralidad de capas de colores diferentes, y que ge caracteriga
porque las composiciones de jabén de colores diferentes se
extruyen por separado a las mismas velocidades en trayectos
de extrusién paralelos adyacentes y despuds se unen por capas
bajo la pregién de extrusién y el materisl compuesto resul-—
tante se comprime adicionalmenté antes de salir desde una
abertura de extrusién comin,

La tira continua de colores miltiples de Jjabén sa-
liente se elabora entonceé de uwna forme normal, por ejemplo
cortdndola en pastillas, que después se pueden estampar.

Dos composiciones de Jjabén de colores diferentes,
canalizadas por separado y previamente mezcladas, por ejemplo
en forma de copos, se alimentan por geparedo en dos cémaras
en las que estd dividida la tolve de alimentacién 1. Desde la

tolva de alimentacién, las dos composiciones se introducen en
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husillo superiores 2, que ¢stén separados por un tabgque di-
visorio 3 y éohprendidos en una chaqueta refrigerante 4. Estos
husillos homogenizan les composiciones de Jjabén y las condu~
cen al interior de una cémara de vacio 5. En esta cémara

tembién las compoaiciones de jabén de colores diferentes, aho—f

ra homogenizadas, permanecen separadas por la pared o tabi-

que 3., Unos husillos inferiores 6, que estén igualmente sepa-
redos, transportan las dos composiciones segun salen de la
cémara de vacio y las comprimen, en una zonha cénica 7 a la
entrada en la que termina el tebique divisorio en el punio
3', a una presibn elevada, por ejemplo de aproximademente 8 a :
12 kg/cm?. Las composiciones de jabén combinadas se extruyen
entonces a través de la abertura de molde 8 en forma de una
tira continua de colores miltiples y después se elaboran de
una marers normal, por ejemplo cortédndolas en pastillas al
tamafio deseado., Las pastillas reciben entonces un acabado por
egtampacién o desrebarbado.

Todas las composiciones de limpieza sugeridas hasta
el presente momento para la produccién de barres o pastillas
de materigles de limpieza, pueden utilizarse como materia pri-
ma pare la fabricacién de pastillas de dos tonos de materiales
de limpieze segiin el presente invento. Son especialmente idé-
neas lag meterias primes utilizedas comunmente en la fabrica-
cién de.jabones de tocador, por ejemplo Acidos grasos y gli-
céridos de los mismos tales como 4cido estedrico, Acido pal-

mitico, écido oleico y mezclas de los mismos, Ademés, las sa- .

les alcalinas, por ejemplo sales sédicas, de estos y otros
4dcidos grasos, y mezclas de las mismas que se pueden obtener

por saponificacién, por ejemplo, dg grasas y aceltes natura-

les como son el aceite de palma, aceite de oliva y aceite de
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sebo, pueden utilizorse también. También se pueden emplear
pequeflas cantidades de 4cidos grasos sintéticos de cadena li-
neal y/o ramificada que se emplean como agentes espumantes y
gupergresos en la fabricacién de jabones de alta calidad.

Bl procédimiento puede utilizarse ventajosamente
en la produccidén de pastillas de Jjabdén consistentes en dos
capas de colores diferentes, Cada mitad de una pastilla de
material de limpieszae producido de esta manera es de color di~
ferente sin signo de Jjuntura mecénica en el punto en que se
unen los dos colorea, y la coloraclén uniforme de dos tonos 94
congerva durante todo el uso del jabén.

8i se compara con los procedimientos descritos en
la patente USA mencionada n? 3,268.970, el procedimiento del
presente luvento ofrece la ventaja d; que solsmente es nece-
saria una miquina y un conjunto impulsor. E1 hecho de que lo
husillos de la extruidora puedsn situarse paralelos entre si
significa que se'simylifiéa notablemente el disefio &el cabe-
zal extruido lo cual, e su vez, significa que, si se compara
con el cabegal extruidor especial requerido por el procedimieg
to descrito en la patente USA n2 3,268.970, los costes de
fabricacién son inferiores, la limpieza se realiza con mayor
facilidad y son menos las reﬁaraciones. Ademés, en una ope-
racién continua empleando husillos paralelos las condiciones
de presién y el giro sineronizado de los husillos se puede
controlar con1mgeha mayor precieién que cuando se utiligan
dos méquinas iﬁktaladde en dngulo reoto‘bnxre s, megin pro-
pone la patente USA ne 3,268.970.

Un;héareto idéneo pafa utilizarse en el procedimien-

to del invento, se ilustra esquematicamente a titulo de ejem-

plo en los dibujos qdduntoa en los que:
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La figura 1 es una viste én plahta; y

La figura 2 es una vista lateral del aparato;

Ia fabricacién de las pastillas de material ds lim-
rleza en dos colores segin el invento puede regligerse como
gigues |

Se pueden utilizar también detergentes sintéticos !
como componentes de ias postillas de agentes de limpleza de
dos tonos que se fabricah segin elvpreaente invento. Tales
productos son bien conocidos en esta rame de lg industria y,
en partiocular, comprenden slquilsulfatos y alquilarilsulfona-
foe, sulfonatoﬁ olefinicos, &steres de &cido isetidénico y sus
éales alcalinés;

o Logicamente, también se pueden afladir sustancias de
perfume usuales a la pastilla de materiales de limpiege de
dos tonos del invento y se pueden gfladir perfumes diferentes
a cada mitad, Bs 06QVeniente fijar el perfume o composicidn
de perfume en el Jébén por medio de un agente fijador, por
ejemplo un écido de resina o bendéilbenzoato. La coloracién
de las composiciones de jabén se efectiia convenientemente al
mismo tiempo que se afiaden los demés ingredientes, pudiéndose
utilizar tintes o pigmentoa hidrosolubles. 31 une mitad de la
pastilla de Jabén ha de sar hlanea, ea conveniente utilizer

co, Se puede aﬁadir un agente gbrillantador éptico para real—
zar la vivacida&lé explendor del jabdn de colorss.

Se ha visto qué es conveniente affadir sustancias en~-
timicrobienas a las pastillas de materiales de limpileza de

dqp tonos fabricadas segin el invento, siendo las cantidades

inclulr sustancias antimicrobisnas diferentes en cada mited
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de la pastilla cuyas sustenciss pueden ejercer un efecto si-
nergistico en la préctica. las sustancias antimicroblenas idé-
neas son, por ejemplo, los fenoles clorades y sus derivados,
por ejemplo, 2,2'~dihidroxi-3,3',5,5', 6,6'«hexaclorodifenil-
metano (hexaclorofeno), pentaclorofenol y euscompuestos 86di~
sbédicos, 2,2'=-dihidroxi~5,5'~diclorodifenilmetano, cloroxi-
fenol, 2,4-dicloro-3,5-dimetilfenocl, 4=cloro-3,5~dimetilfencl,
2,2'~dihidroxi, 3,3', 5,5'-tetraclorodifenilsulfuro y &ter
tricloro-2-hidroxidifenilico, ésteres de Acido carbémico, por
ejemplo el édater de 4cido fenilearbémico de 2,2,5-tricloro-
fenol o N-nitroalquilcarbematos, carbenilidaes, por ejemplo
3,4,4'~triclorocarbanilida, N=3,4~diclorofenilcloroselicila-
mida, alcohol fenoxietilico (fenoxetol), derivados de quino-
1lina, por ejemplo 5,T7-dicloro-8-hidroxiquinolina, ésteres de
éoido p-hidroxibenzoico, sales orgénicas de mercurio, por

e jemplo acetato do fenilmerourio, nitroalcoholes, por ejemplo
2-bromo-2-nitro-propano-1,3-diol, piriding-2-diol-N-éxido ¥y

| sus sales, derivados de hidantoina, &cido sérbico y sus sales,

y también megclas de las sustancias mencionadas.

Se pueden afiadir agentes reductores para evitar la

decoloracién de las pastillas de materiales de limpieza que

contienen sustancias antimioroblanas. Las sustasncias apro-
piadas, en particuler, son sulfitos inorgénicos hidrosolu~
bles, derivados de hidroxilamina e hidragina y sus derivados.
Si se desea, las pastillag o barras de materiales de
limpieza de dos tonos fabricados msegin el invento, puede con-
tere tembién protectores de la piel y agentes reengrasantes.
Tales sustancias son, en partichlar, lanolina, Acidos grasos,

.alquilolemidas de 4oidos grasos, lecitina y carboximetilcelu-

losa. También son idéneos para esta finalidad los ocondensados
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de 4cido graso/albdmina e hidrolisatos de albimina. Segtin el
presente invento, dos composiciones de Jabén tefiidas por se--
parado, en forma de copos, se prepararon comprendiendo los

ingredientes indicados a continuacién, en porcentaje en peso:

Bebén, 80 % dcidos grados 93,28 % ( en peso)
Alcoholpoliglicoléter: de &cidos grados 1,0 % '
Triglicérido de dcidos graéos 4,0 %
Abrillentedor 6ptico i 0,01 %
Diéxido de titanio 0,2 %
Color rojo v 0,01 %
Perfume 1,5 %

100,00 %

Utilizando el aperato de las figuras 1 y 2, las QOs

composiciones se introdujeron por separado en la tolva de ali-

- mentacién 1 y se transportaron, por medio de los husillos su-

periofo' 2 girendo a116 revoluciones por minuto, al interior
de le oémara de vaclo 5 mantenide a 208C y una presién de 500
tqrr. ﬁaa composiciones todavia separadas ﬁor el tabique 3, se
condujeron por medio de los husillos 6, que giraban a 16 revo-
luciones por miruto, y se unieron en la zona cbnice 7 a una
presién elevada de 20 kg/cmz. Ia materia compuesta resultan-
te se exwruyéfa través de la abertura de molde 8 o en forma
de una tira continus de colores méltiples y después se cortd
en log tamafios &e pastillas tradicionalmente aspropiasdos co-
mo jabén de tocedor.

N OT A

Descrita suficientenente lg naturalezs del invento,

aa; como la manera de realizarse en la prédotioca, debe hacerse

‘| constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
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ooptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren
su prineipio fundamentsl, siendo lo que constituye la esenocia
del referido invento por lo que se solicita PATENTE DE IN-
TRODUCCION por 20 afios en Espafia, sobre: PROCEDIMIENTO CONTINU
PARA LA FABRICACION DE MATERIALES DE LIMPIEZA DE COLORES MUL~-
ixrmns; caracterizéndose por lo siguiente:

1.~ Procedimiento continuo para la febricacién de
materiales de limpieze de colores miltiples, que tienen por
1o menos dos capas de colores diferentes, caracterizado por-
que comprende extruir por separado al menos dos composiciones
de limpieze de colores diferentes a la mimma velocidad y en
trayectoe paralelos adyacentes para formar dos capas separa-
das; poner las capas extruidas por separado en contacto para-
lelo & la presidén de extrusién para faormar un material com-
puesto; comprimir el materiel compuesto resultanté; y emitir-
1o desde una eborfura de extruwién comin.

20 Procedimiento‘uegﬁn la reivindicacién 1, carac-
terizado porque el material de limpieza comprende jabén y el
materisl compuesto en forma de dos capas de colores diferen-
tes se cortan en pastillas después de salir por la aberturs
de extrusién comdn,:

3.= Procedimiento continuo para la fabricacién de

~materiales de limpieze de colores miltiples, tal y como queda

sustancialmente descrito en la presente Memoria, e ilustrado
en los dibujos adjuntos,

Esta Memoria consta-de 9 hojas escritas s méquina

por una sola ocers. - S
o % ‘:he,-
, Madrid, 2 2 OCT. 197%

3 Bnmu-wm R. SCHNEIDER & 00

' A e :
/W Firm aco L Cava fo whndex
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