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celle

El invento se refisre a mejoras en las disposi-
ciones de maniobra para una combinacidn de maquinas, consis—
tente en una maquina de produccidn para cigarrillos, una mé-

guina empaquetadora para los cigartilloé y un almacén de ciga

rrillos, que presenta una entrada para los cigarrillos, sumi-
nistrados en una corriente de vollimen desde la manquina aa
produccidn, una salida para los cigarrilles transportados en
una corriente de voldmen hacia una maquina empaquetadara y
una cinta ds fondo, maniobradamente impulsable corresspondien=-
temante a la relacidn sntre cigarrillos suministrados y transp

portados en salida, para la variacidn del contenida del alma-

En una combinacidn de maquinas de produccidn de
cigarrillos, por ejemplo, de maquinas de cigarrillos planas
o de miquinas aplicadoras de Piltro con miquinas empagustado-
ras, se ubilizan con preferencia almacenss de cigarrillos en-’
tre las maquinas unidas entre si, para que, en el casc de
trastornos de las mdquinas de produccidn o de las maquinas de
empaquetado, pusda constituirse upa ressrva amortifuadora o
para podsr vaciarla. Por elloc se alcanza, que en un trastorno
de un tiempo relativamsnte breve, aparte de la maquina tras—
tornada, no tenga que detensrse también la maquina unida con
aquella y tenga que ponerse en marcha de nusvo después de su-
primida la averia. En ePecto, se tiende a hacer marchar per-
manentemente de modo continuo las maquinas; especialmentse las
maguinas coﬁtinUas de_cigarriilus,.perque sn 8l caso de nue-
va puesta-en marcha despuds de la parada, existe el peligro

de otras averias y de pérdidas de tabato, asi como de psores
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calidades de cigarrilles durante la puasta en marcha. Los
almacenas de cigarrillos, gue sirven para formar pusnte sobré
aver{as ds breve tiempo, tienen una determinada capacidad
limitada, que en las modernas miquinas de marcha rapida se
alcanza prontamenta, después de lo cual la magquina no averia-
da, sin embargo, tiene que detenerss. Para aumsntar sl tiem=-
po de almacenaje, en que, por lo tanto, la maquina no averie-
da pueda seguir marchando y la aver{a de la maquina trastor~
nada pusda arredarse, naturalmente que pusds aumentarse la
capacidad del almacén da cigarrillos. Sin embargo, esto tie-
ne dos inconwenientss: primeramente tal aumento requiere si-
tio y aumento de costo, por otra parte, ss produce una gran
cantidad de cigarrilles (an el casc de la averfa de la maquis
na empaquatadora) gque llenan el almacén, sin que los cigarrig
1los se consuman seguidamente en una marcha mas répida de la
maquina empaquetadora, de modo que ulteriores averias, des-
pués de breve tiempo, conducen a un agotamiento sin restos
de la capacidad del almacesnaje. En tal caso, por lo tanto,
maniobrande las mdquinas a mano tienen que vaciarse los alma+
cenas de cigarrillos (o tiensn quse llenarsse) para garantizar
que se mantenga una capacidad de almacenaje determinada,
por sjemplo, media. 7
£l problema, que sirve de fundamento al invento,
consista en aumentar el tiempo de almacenaje de un almacén
de cigarrillos de la clase mencionada inicialmente sin aumenp
tar su vollmen, y alcanzar por 8llo que, para la solucidn de
una averia, esté disponible un tiempo mas prolongado hasta

que la mdquina no averiada da la combinacidn tenga que dete-

Nerse.
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La solucidn del problema, segin el invento, con-
siste en gus, por lo menaos a una maquina, ss ls coordina un
smisor de sefialss, gue esté combinado con una instalacidn de
maniobra para la impulsidn de la'méquiné unida con sl mismo
a través del almacén de cigarrillos, de modo que, esn sl caso
de un trastorno de produccidn de la maquina, se emita una se-
fal para disminuir la velocidad de produccidn de la miquina
enlazada. En el acoplamiento de maquinas de produccién y ma=-
quinas smpaquetadoras puasden presentarse trastornos en ambos
lados, es decir, quse pusde estar averiada, tanto la mdquina

da produccidn, como también la méquina empaquetadora. .egin

" otra ajecucidn ventajosa del invento, tanto a la maguina de

produccidn, como también a la maquina empaquetadora, se le
coordina un emisor de seffales, qus esta enlazado con una ins-
talacién de maniobra para la impulsidén de la méquina empaque-
tadora, respectivamente de la miquina de produccidn de tal
modo que, en sl casc de un trastorno de produccién de una ma-
quina, se emita una sefial para disminuir la velocidad de pro-
duccién de la maquina respectivamente enlazada. En el caso
mas sencillc, puedas indicarse un trastarno de produccién en
una o en ambas méquinas acopladas entre sf, al personal de
servicio, por ejemplo, dal modo dptico o actstico. El emisor
de sefiales entonces puede accionarse por el personal de scr-
vicio, despuds de lo cual el emisor de seffales, por medic de
unz instalacidn de maniobra; incluys sobres la impulsidn de la
miquina enlazada, no averiada, para la disminucidn de su ve-
locidade En el curso de la creciente automatizacidr, sin em-

bargo, @s mas ventajoso un emisor de sefiales qua, sn el caso

de un trastorno de produccign, emita avtomiticamente, una se-
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las maquinas empaquetadoras. Por ejemplo, si la maquina empa

almacén de cigarrillos, un almacén vaciado. Las maguinas de

Hal a la instalacién de maniobras para la transmisidn de la
miquina enlazada respesctivamente.

Para resolver sl problema antes mencionado, sl a)
macén da cigarrillos pueds proveerse de una disposicidn pal-
padora para el contenidodsl almacén, gque estd enlazada con
una instalscién de maniobra, de una transmisidn ds la ﬁéqui-
na, unida a través del almacén de cigarrillos, de tal mode qye,
en el caso do una desviacién dal contenido del almacén res-
pecto a un valor deseado, la velocidad de produccidn de la md
quina se modifiqus, de tal modo que sl contenido del almacén
alcance de nuevo su valor deseado. En efacto, daepende de la
clase y dal tamafo del almacén de cigarrillos, de la relaciéw
de confiabilidad de las maquinas unidas entre s{ a través del
almacén de cigarrillos y de las dificultades al poner en mar+

cha una maquina, donde adecuadgmente se disponga la disposi-

¥

cidn palpadora y cuantos elementos palpadores encuentren utij
lizacién. Bajo el término de “relacidn da confiabilidad" se
entiende en ello la relacidn de los trastornos medios de las

maquinas de produccién respecto a los trastornos medios de

quetaqdora trabaja con gran canfiabilidad y es relativamenta
insensible contra frecuente nueva puesta en marcha, despuds
de breves paradas, a consecuencia de falta de cigarrillos,

entonces puade recomendarse slmgir como astadd debido del

produccidn mas sensibles, cue en el caso de paradas de ma=
quinas son mas diff{ciles de poner ds nusvo &n marcha, santon-

ces, en el caso de un trastorno del empaquetado de cigarri=-

llos, tiensn siempre a su disposicidn la méxima capacidad
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de almacenajs. Sin embargo, también puede ssr rscomendable
que la disposicidn palpadora presente elementos palpadores
para abarcar una desviacidn del contenido del almacén en di-
reccidn positiva y en direccidn negativa. Esto significa, qus
el almacén, en su sstado debido, ya presenta una detsrminada
cantidad de cigarrillos, de modo que ambas maquinas, es.decir
la maquina de produccidn y la magquina empaqustadora, durante
paradas de breve plazo, de la maquina enlazada, puedsn seguir
marchando primeramente. En sllo, en otro dasarrollo del in-
vento, por lo menos un slsmento palpador para contenido de
almacén demasiado grande, puede estar unido con una instala-
cidn ds maniobra de una transmisidn de la maquina de produc-
cién, por lo menos un elementc palpador para contsnido de al-
macén demasiado psquefio, can una instalacidn de manicbra de
una transmisidn de la maquina empaquetadora, de tal modo que
las velocidades de produccién de las maguinas, se rsduzcan en
el caso de contenido de almacém desviade de un valor deseado.
Tal constitucidn del invento es siempre especialmente venta-
josa, cuando ambas maguinas de una combinacidn de maquinas,
gs dseir la miquina de produccidn y la mdgquina empaquetadora,
ya marchan con la méxima velocidad de Puncionamiento. Si ésta

no fuera el caso, por ejsmplo, si la maquina empaquetadora no

marchass en el limitse de su capacidad, entonces es mas ventajp=

sa otra forma de sjecucidn del invento, en la que por lo me-
nos un elemento palpador, para contenide da almacén daemasiado
grande y por lo menos un elemento palpador para contenido del
almacén demasiado pequefic estd unido con una instalacidn de

maniobra de una transmisidn de la mdquina empaquetadora de

tal modo que la velocidad ds produccidn se disminuya en el

i,
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caso de un contenido ds almacén desviado en direccion negati-
va dsl valor deseado (demasiado pequefio) se aumente sn el ca=-
so de contenido de almacén desviado en direccidén positiva (dep
masiado grande). Invsrsamsnte, si la maquina de produccidn

no se hace marchar sn el limite de su capacidad, es decir, si
tiene todavia reservas de funcionamiento, entonces, en ﬁlta-
rior desarrolle dal invento, por lo menos un elemento palpa-
dor para contenido de almacén demasiade grande y por lo me-

nos un elemento palpador para contenido de almacén demasiado

paquefio se combina con una instalacidn de maniobra de una

transmisidn de la maquina de produccidn de tal modo que la ve
locidad de produccidn en el caso de un contenido de almacén
desviado del valor deseado sn direccidn negativa, (dsmasiado
pequefio) se aumente y en el casc de contsnido de almacén
dasviado en direccidn positiva (demasiade grandas) ss disminu-
ya. Ambas medidas pusden combinarss todavia de tal modo, que
por lo menos un slemento palpador para contenido de almacén
demasiado grande se cambine con una instalacidn da maniobra
de una transmisidn de una mdquina empacquetadora, por lo menos

un elemento palpador para contenido de almacén demasiado pe-

quefio se combine con unha instalacidn de maniobra de una trans
misidn de la méquina de produccién, de tal modo que se aumen-
ten las .velocidades de producecidn en el caso de contenido de

almacén desviado da un valor deseado. Las medidas, menciona=

das Oltimaments son siempre ventajosas cuando el aumento, res
pectivamente la disminucidn de las miquinas de produccidn,
puede efectuarse sin escalonamiento o en pequefios escalones

de velocidad. En las moderhas transiciones este es rslativa-

mente Pacil de realizar, porgus, por ajemplo, un motor de co-
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' rendimiento de empagustado de la maquina empaquetadora. En

rriente continua, a través de un registrador regqulable, pus-
da rsgularse sin escalonamiento sn su nimero de revoluciones.
Miquinas continuas para la fabricacién de articulos en forma
de varillas de la industria elaboradora de tabaco, con tales
transmisiones regulables sin escalonamiento, ya se construyen
y han dado los mejores resultados. Las medidas antariurhents
descritas son anrespecial también convenientes, cuando la re-
lacidén de produccién de miquinas productoras y maquinas em-
paquetadoras no es exactamente igual, es dscir cuando el ren-
dimisnto de salida de la miquina de produccidn, independian-

tements de trastornos, no corresponde en todo exactamente al

tal caso el almacén da cigarri{los antre ambas méquinas len-
taments se va hacia arriba o se llenaria, de modo que su ca=
pacidad de almacenaje, por intervencidn manual en la transmid
sién por lo menos de una maquina, tiene que llevarse de nuevg
a su valor dessado.

La adaptacidén de la vslocidad de produccidn o de
la velocidad de empaquetado a la capacidad variable dsl alma-
cén, sa mejora si, de acusrdo con otro desarrollo del inven=-
to, estin previstos varios elemsntos palpadores para recoger
deswiaciones, de diferente valor, positivas y negativas del
contenido del almacdn respecto a un valor deseado, que estan
enlazados con instalacionss da maniobra de las transmisiones
de las miquinas, de tal modo que en el caso de desviacidn

creciente en una dirsccidn ocasionan escalonadaments una va=

riacidn creciente de las velocidades de produceidn. En el cat

so idesl, siguiendo el desarrollo de la idea anteriormente

descrita, esté prevista una dispnsicién palpadora para comprfn- ;

E
g
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dor constantemente desviaciones positivas y nsegativas del caone
tenido de almacén respescto a un valor daseado, que estd sn-
leazada con instalacionss de maniobra de las transmisiones
de las méquinas, de modo que, en el caso de desviacidn cra-
ciente en una direccidn, ocasionan constantemente una varia=-
cién creciente de la velocidad de produccidn. '

El invento se explicara mas detalladamants por

medio del dibujo, que contiene ejemplos de ejecucidn. Muaes—

tran:

La Pig. 1, una combinacidn de miquinas, consister-
te en una midquina de cigarrillos con una maquina aplicadora
de filtro, unida directamente con la misma que, a través de
un almacén da cigarrillos, estid unida con una maquina empa=
quetadora, en una vista lateral.

La fig. la, detalles del almacén de cigarrillos,

a escala sumentada,

La fig. 2, una combinacidn de la figura 1 en

vista de arriba,

La fig. 3, una disposicidn de conexidén para la

maniobra de las transmisiones de las maquinas de las figs.

ly2,

La fig. 4, un conmutador de maniobra para manio-
brar las tranemisiones de las maquinas de las fFigs. 1 a 3,

Las fins. 1 a 9, variantes de maniobras raspecto

a las figuras 1 a 4.

En las Piguras 1 y 2, a una miquina cont{nua de
cigarrillos 1, para la fabricacidn da eigarrillos, le estd

inmediatamente unida una maquina 2 aplicadora de Piltro, en

la que el tapén de filtpo, situado en el almacédn 3, mediante
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' la gue los cigarrillos llegan a una galeria de suministro llj

sactorss de cinta de revestimiento encolados, que se despran-
den desds una bobiﬁa 4, s8 aplican por enrclladoc alrededor.
Tales maquinas son sq?icientemante conocidas en la industria
de los cigarrillos bajo los nombres des NGARANT ™ y "NMAX" de
la misma titular y también se describen en la memoria de pa-
tente de EE.UU. 3.672.363 (memoria de patente britanica
1.303,721). Desde un tambor depositador 6 de la miquina 2 apl
pcadora de filtroc llegan los cigarrillos con filtre acabadas
Z entre dos cintas sin fin 7 y 8, impulsablas por una trans-
misifn 5 y desde all{ a un almacén 9 para cigarrillos. Este

tiene en el mismo lado que la admisidn A, una salida 8, por

que conduce al almacén 12 de una maquina empaquetadora 10 co
nocida en la industria cigarrera (por ejemplo, del tipo 3.000
3-79, de la empraesa American Machinery and Foundry Company).
Los slementos de construccidn visibles de esta maquina empa=-
quetadora son: sujstador 13 de bobinas para bobinas de papel
de estafio, transmisidn de maniobra 14 para el revdlver de
prensa, transmisidn de maniobra 16 para el revélver de envold
tura, aparatoc 17 enrollador de banda, aparatos 20 empagueta-
dor de celofan.

La maquina continua de Pabricacidn de cigarrillos
1 y la maquina 2 aplicadora de filtro tienen una transmisidn
18 aléctrica comin, la méquina smpaquetadora tiene una trans-
misidén propia eléctrica 19. EL almacén 9 de cigarrillos, co-
nocido en sf, tiene una cinta sin fin 22, impulsable por me-
dio de una transmisidn 21 eléctrica rsgulable, que lleva el

contenido 23 dealmacén (indicado bor rayados cruzados) en for

ma de una pila de cigarrillos. En la cinta 22 esti dispussta

d



10

15

20

25

30

uﬁa pared limitadora 24 para la pila de cigarrillos y puade mg
verse en vaivén en la direccidn de las flschas 26 y 27. 28 son
postes soportadorss para sl almacén 9 de cigarrillos constitui
do como almacin alto. La transmisidn eléctrica 21 es maniobra-
ble por un conmutador de maniobra 29, dispuesto entre la zona
de admisidn A y la zona de salida B, que responde a la pfesién
de los cigarrillos, situados en esta zona, que maniobra la
cinta 22 y con ella la pared limitadora 24 en la dirasccidn de
la flacha 27, cuando la presidn sobrepasa un determinadn l{mi«
te, y se maniobra la cinta en la direccidn de la flacha 26,
cuando la presidn baja por debajo de un limite detsrminado.
Las maquinas de produccién 1 y 2, tienen un emisor
de sofales 31 que, en 8l caso de un trastorno de produccidn,
emite una seffal a una instalacidn de maniobra de la transmi-
8ién 19 ds la miquina empaquetadora 10. La maquina empaqueta-
dora 10 tiene tambidn un emisor de sefales 32 que, en ol caso
de un trastorno de produccidn, emite una sefial a una instala=-
cién de maniobra de la transmisidn 18 de las maquinas de pro=
duccién 1 y 2. Tales palpgdores de vigilancia de produccidn
son conocidos en s{ y, por ejemplo, se describen en la memoria
de exposicidn alemana 2.013.078. El almacén de cigarrillos 9
tisne un palpador de l{mite 33 que, 8n el caso ds contenido
de almacén lleno, es decir en 8l caso de la pared limitadora
24 movida totalmente en la direccidén de la Plecha 27, emite
une sefial a la instalacién de maniobra de la méguina cont{nua
de cigarrillos; sl almacén 9 de cigarrillos tiene otro palpa=
dor de limite 34 en el casc de almacén vacfo, es decir en el

caso da la pared limitadora 24 movida totalmente en la direc-

cidn de la flecha 26, emite una sefial a la instalacidn de ma-

d
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niobra de la maquina empaquetadora. Los palpadorss de limits
33 y 34 pueden estar constituidos, por sjesmplo, como barrs-—
ras de luz.

La Pigura la muestra detalldes del almacén 9 de
cigarrillos, especialmente la conduccidn de la cinta 7 y 8 pdg
encima de poleas inversoras 42 y 43, respectivamente 44, En
la zona de inversidn C, una cinta 49, conducida sobre polsas
inversoras 45, 46, 47 y 48, forma una supserficie mavil con-
traria de transporte para los cigarrillos Z. £1 comunicador
de maniobra 29 estd unido por medio de otro instrumento de
maniobra 30 con la transmicsidn 21.

La figura 3 muasstra una instalacidn de maniobra
para las transmisionss 18 y 19. Datrds de los emisorass da set
flales 32 y 31 estén conectades conmutadores de seleccidn 36,
respectivaments 37, que en sus salidas a emiten una sefial,
cuando los emisores de sefiales no han respondido, es decir,
cuando las maguinas siguen marchando sin trastorno; los con=-
mutadores selsctores 36 y 37, sin embargo, emiten en sus sa~
lidas b una sefiel, cuando los emisores de seffal 31 y 32 han
respondida, es decir cuands las respectivas maquinas estan
avariadas. Sefiales de maniobra desde las salidas a y b de
los conmutadores de seleccidn 36 y 37 solicitan correspon=-
dientes entradas de conmutadores de maniocbra 38, raspsctiva=-
mente 39, que aplican los arrollamientos de estator de las
transmisiones eléctricas 18 y 19, constituidas como motores
asincronos de corriente trifasica de polos conmutablaes, de
tal modo a la red de corrients trifadsica RST que, al solici-

tar las entradas a los arrollamientos de estator de corrientp

trifisica de los motores 18 y 19, estén consctados con el

r
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nimerc de par de polos correspondiente al ndmero de revolu=
cionas de funcionamiento. Al solicitar las entradas b los

arrollamientos del estator de los motoraes de corriente tri-
Pisica 18 y 19 sstin conectados con un nimerc de pares de

polos, por sjemplo, con doble nlimsro ds pares de polos, que
corresponden a un nimero de revolucionas disminuido. Allsoli-
citar las entradas ¢ ds los conmutadores de proteccidn, los
motores impulsores 18 y 19 ss separan de la red RST y por ello

sa detisnen.

La figura 4 muestra dstallss del conmutador de
oroteccidn de maniobra 38 para el motor asincrono 18 de co-
rriente trifdsica de polo conmutable del que se dibuja sola-
mante sl arrollamiento 18z ds estator. De igual manera puede
estar constituido sl conmutador de maniobra 39 del motor asin-
crono 19 de corriente trifasica. 41a y 4lb son arrollamien-
tos excitadores, qus se excitan en sl caso ds solicitacidn
con seffal a través de las entradas a, respectivamente b y en
ello conectan nimerc ds pares de polos simple o doble dal
arrollamiento del astator l3a. Correspondientemente giran
entonces los motores con nimero de revoluciones de funciona=
miento o con nimero de resvoluciones, por ejemplo, reducido
a la mitade En lugar de la relacién de nimero de revolucio=
nes da 2:1, al utilizar arrocllamisntos de estator separados,
puade slegirse también otra relacidén de ndmeros de revoluciot

nes, por sjemplo 3:2.

Funcionamiento de la disposicidn segdn la fig.

1l a 4:

Los cigarrillos con filtro fabricados por las

maguinas de produccién, es decir, por la maquina 1 cont{nua
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de cigarrillos y la miquina 2 aplicadora de filtro, entre cin-
tas sin fin 7 y B, en marcha, se transportan hacia la sntradas
A dsl almacén 9 para cigarrillos. Los mismos recorren un cor-
to trayecto de almacén y llegan antoncas,;a través de la sali-
da B y la galerfa de suministro 11, al almacén 12 de la maquinp
empaquetadora 10, que les envuelve con material de embaléje ¥
asi confecciona paquetss de cigarrillos acabados, Los pague-
tes de cigarrillos, provistos da banderolas, se envuelven sa-
guidamente con celofan en el aparato 20 aplicador de celofan.
En tanto que los emisores de seffales 31 y 32 no

hayan respondido, los conmutadores de seleccidn 36 y 37 emiten
éaﬁales por medio de sus salidas g hacia las entradas g de los
interruptores protectores 38, rsspectivamente 39. Los motores
as{ncronos de corrients trifdsica 18 y 19 sstan unidos por

los interruptores de maniobra 38, respectivamente 339 por sl lar
do del estator, de tal modo con la red de corriente trifasica

RST, que tengan un nimero de pares de polos minimo, es decir,

que giren con la mdxima velocidad. Esto significa que la méqui
na de produccién y la miquina empaquetadora marchan con maxi-
ma velocidad de produccidn.

5i ahora en la maquina smpaquetadora 10 ss pre-

sentase una interrupcidn de la produccién, es decir, si respor-

de el emisor de sefiales 12, entonces sl conmutador de selsc-
cidn 36 sn su salida b cade una seffal a la entrada b del in-
terruptor ds manicbra 38, que conscta el motor 18 asincrono dg
corrients trifésica de las miquinas de produccidn, de tal modg
con la red RST, que sl nimero de pares de polos se reducs,

raespectivamente se divide a la mitad sl nimero de pares de po-

los del arrollamisnto de esstator. La velocidad de la miquina

Frne
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1 cont{nua para cigarrillos y la méquina 2 aplicadora de fil+
tro, por lo tanto, se reduce a la mitad. A consecuencia de

la falta da recepcidn de cigarrillus por la salida B del al-
-macén 9 de cigarrillos se aumenta la presidén en la zona del
conmutador de maniobra 29, que regula la transmisidn regula-
ble 21, de tal modo que la pared limitadora se dasplazé en

1a direccidn de la Plecha 17 y aumenta el contenido dsl alma-
cén de cigarrillos. Como la velocidad ds las maquinas de pro-
duceidn ha sido reducida, sl contenido del almacén aumenta
de un modo relativaments lento, de modo que existe la posibi-
lidad de que sl personal de servicio pusda solucionar la ave-
rfa en la midquina empaqustadora. Si es ssts al caso, entonces
la maquina empaquetadora se pone de nuevo en marcha ¥y, a con-
secuancia da una seffal en la entrada g del interruptor de ma+
niocbra 38 se aumenta sl ndmero de revoluciones dsl motor im=
pulsor 18 da las maquinas de produccion de nuevo a plenc nd=-
mero de revoluciones de funcionamiento, Por el contrario, si

no ss consiguiera solucionar la averia de la maquina empaque-

tadora dentro del tiempo de llenado del almacén 9 da cigarrid
llos, entonces acciona la pared 24 limitadora plenamente sa=-
cada hacia fuera, sl palpador de lfmits 33 que emite una se-
#al en la salida ¢ del interruptor de maniobra 38, después

de lo cual separa el interruptor de manicbra sl motor impul=-
sor 18 de la red de corriente trifasica RST. Por consiguien-
te guedan paradas las miquinas de produccidn 1 y 2. La nueva
puesta en marcha se maniobra adecuadaments, de tal modo que,
primeramente ss pone en movimiento la maquina empaquetadora

después da solucionada su averia, hasta que ss haya vaciado

de nuovo hasta la mitad del almacén. La marcha de vaciado
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' avariadas. £n este caso cuida el emisor ds sefiales 31, por

del almacén 9 de cigarrillos, se sfectda de tal modo que el
palpador de maniobra 29, en el caso de presidn decreciente
de cigarrillos, maniobra la transmisidn regqulable 21 en una
direccidn de rotacidn, que corresponds a una direccién de
desplazamiento de la cinta 22 sn la direccidn de la flacha
26. S5i la pared limitadora 24 ha alcanzado aproximadaménte
la posicidn dibujada, entonces también se ponen en marcha lap
maquinas de produceidn 1 y 2,

De manera correspondiente, pero inversa, trabaja
la disposicidn cuando el emisor 31 de sefiales dor smisidn de

una seffal indica que las méguinas de produceidn 1 y/o sstén

medio del conmutador selector 37, de que el interruptor de
maniobra 39 una el arrollamiento de sstator dsl motor impul=-
sor 19 ds la mAquina empaquetadora 10 de tal modo con la red
RST, que el nimero de pares de polos del motor asincrono de
corriente trifdsica aumanta, con lo qus va unida una raduc-
cidén del nimeroc de revoluciones del motor. A consecuencia del
nimsro de revoluciones disminuido aumsnta el tiempo da alma~-
cenajs, es decir el tiempo qus transcurre hasta que se haya
vaciado sl almacén 9 de cigarrillos. El palpador de limite
34 reconoce 8l sstado vaciado, al cual emite una correspon-
diente seMal de desconexidn a través de la entrada g del in-
terruptor de maniscbra 39. Al ponsrse de nusvo sn marcha, las
méquinas de produccidn, después de arreglada la averia, la
maquina empaquetadora 10 al principio todavia no se pone an
Puncionamiento de nuevo hasta que la pared limitadora 24,

maniobrada por el conmutador de maniobra 29, haya ocupado

aproximadamente la posicidn dibujada.
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En lugar de elegir el sstado debido del almacén

de cigarrillos, de tal modo que la pared limitadora 24 se en
cuentre aproximadaments en sl centro, es decir, qus existan

también reservas de capacidad para la maquina empaqustadora,

pusde s@stablecerss sl aestado debldo de tal modo que en sl capo

normal exista un contenido m{nimo de almacén. Esto tiene su
razdn, on que se tiane mas interds en no tener que detener
las miaguinas ds produccidn que las maquinas empaquetadoras,
que a este raspecto tisnen menos problamas. Por lo tanto, si
resulta una perturbacidn en las miquinas de produccidn, en-
tonces, si bisn la maquina empaquetadora tiene que pararsse

de modo inmediato o despuds de un tiempo relativamente bre=

ve, sin embargo, ésto no tiene efecto negativo, ya gue un nup-

vo arranque de la maquina empaguetadora precisamente carsce

da problemas. Por sl contrario, sl se produce un. trastorno

en la miquina empaquetadora, entonces las maquinas de produc
cién pueden sédguir marchando bastante tiempo con vaelocidad
reducida hasta gue las mismas, por respuesta del palpador de
1{mite 33, se detsngan.
Ademés de los palpadores de limite 33 y 34, pue-
den coordinarse a los almacenss de cigarrillos 9 de las figﬂ.
1y 2, otros slementos palpadorss, que respondan a los ciga=-
rrillos, los que estén dispuestos a ambos lados del centro
del almacén en la pared limitadora 24, que se encuentra apror
ximadamente en la posicidn dibujada. Tales elementos palpa-

dores, por ojemplo, constituidos como barreras de luz, estéan

designados con los nimeros de referencia 151, 152 y 153, 134

En ello se suponse que las barreras de luz 13 y 152 emiten

una sefal cuando estdn interrumpidas por cigarrillos sobre

4
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la cinta 22, (conmutacién oscura) misntras que las barreras
de luz 153 y 154 inversamente emiten una sefial cuando estan
dejadas libres por los cigarrilles (conmutacidn de clari-
dad). Los elementos palpadorss 153 y 154 indican un conteni
do decreciente del almacén, como musstra la fig. 5, estan
unidos con las entradas g y b de un interruptor ds maniobra
139 para la impulsidén eléctrica 19 de la maquina empaquata=-
dora 10 constituida como motar asincrono de corriente tri-
Pisica, constituido por tres arrollamientos de diferents
nimero de par de poles. El interruptor de maniobra 139 asta
establecido ds tal modo que, sn sl caso de una saffal desde
el slamento palpador 153 a su entrada a, pone un sagundo
arrollamisnto de estator del mutor.19 aplicado a la red ds
corriente trifisica RST, cuyo ndmero de par de polos, frents
al ndmeroc de par de polos ds un primer arrollamisnto ds es-
tator para funcicnamiento normal, esté aumsntado, de modo
que el motor 19, en sl caso de enlace ds la red de corrien=
te trifasica con el segundo arrollamiento de estativo, gira
mis lentamente. En una seffal desde sl elemento palpador 154
a la entrada b del interruptor de maniobra 139, éste une el
torcer arrollamisnto de estativo del motor 19 con la red ds
corriente trifasica RST cuyo nimero de pares de polos es
todadia mayor cue el del segundo arrollamiento. La conse-
cuencia es un nimero de ravolucionas todavia menor que el
motor 19. En sl casc de una soffal desde el palpador 34 de
1{mite en la entrada ¢ el interruptor de proteccién de ma-

niobra 139 separa el motor 19 de la red de corriente tri-

fasica RST totalmente.”
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De mansera aniloga, las entradas a, b y ¢ del in-
terruptor de maniobra 138 para la impulsién 18 sléctrica ss~
tablecida también como motor asincrono de corriente trifasi-
ca con tres arrollamisntos de estativo, da las maquinas de
produccign 1 y 2, @stan unidas con los elementos palpadoras
151, 152 y el palpador de lfmite 33. El motor 18 gira prime-
raments con su primer arrollamiento da estativo a pleno nime=
ro de revoluciones de Puncionamisnto, en al caso ds solicita-
ciones de la entrada a del interruptor de maniobra 138 con
nimero de revelucionss disminuido, al solicitarla entrada g
del interruptor de maniobra 138, con nimera de revoclucionas
todavia mis reducido y, en caso de una seffal en la entrada
g, el mismo queda parado.

El modo de funcicnamiento de la disposicidn ds
las figs. 1 a 5, an que la funcidn de los emisores de sefialag
31 y 32 primeramente no se toma en considaracidn:

En tanto que la pared limitadora 24 ss encuantre apro=
ximadamente en el centro del almacén para cigarrillos, es deq
cir, que los elemsntos palpadores 151 y 154 no emiten ningu-
na sefal, las miquinas ds produccidén 1 y 2, asi como las mé-
quinas empaquetadoras 10, marchan con plenoc nimero de rsvo-
luciones de funcionamisnto, ya que los primeros arrollamien=
tos de estator de las impulsiones 18 y 19 con el nimero de

pares de polos mé&s bajo, astan unidos con la red de corrien=-

te trifésica RST.

La pared limitadora 24, entonces, impulgada; .por la traps-

misidn 21 maniobrada en dependencia del conmutador de manio=

bra 29, puede desplazarse en la direccién de la flecha 27.

£ste movimiento pueds tener su origen, en que la maquina ems

3
PO
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paguetadora 10 tenga un trastorno o qus la condicién de rala-

cidn de produccidn entre las mdquines de produccidn y la maquie

na empaquetadora no sea sxactaments l:l, es decir, que las ma-
quinas ds produccidn permansntemente pronZCan una cantidad
algo mayor de cigarrillos por unidad de tismpo, cue lo gque em-
paqueta la maquina empaquetadora. Si ahora responde el slemen-
to palpador 152, a&s decir, si por ejemplo se intsrrumps la
correspondients barrera de luz, entonces la entrada g del in-
terruptor de maniobra 138 obtiene una sefial, de modo que uns
el sagundo arrollamiento de maniobra del motor 18 con la red
de corriente trifésica RST. El motor 18, por lo tanto, gira
Eun ndmero de revolucionss mas bajo, de modo que se producen
menos cigarrillos. Si un corrimiento solamente de la ralacidn
de produccidn de mAquinas de produccidn y mdquina de embalaje
era la razdn para el desplazamisnto de la pared limitadora 24,
entonces generalmente es suficiente la disminucidn antes des-
crité del nimero de revoluciones del motor 18 para ocasionar
un movimiento de la pared limitadora 24, de nuevo maniobrada
por el conmutador de manicbra 29 en direccidn opuassta, es da-
cir, en la direccidén de la flscha 26. Si la razén era un trasd
torno de la mdquina empaquetadora, entonces aumentari todavia
mas el contenido de almacén hasta que también responda el ele+
mento palpador 151.Su seffial en la entrada b del interruptor
de maniobra 138 cuida de una ulterior reducecidén del nimsro de
revoluciones dsl motor 18 y por ello otra deceleracidn de la
produccidén de las maguinas productoras 1 y 2. El tiempo cue

esta disponible para eliminar sl %rastcorno de la magquina empat

quetadora 10, sin que necesiten detenerse las maquinas de prot

duceidn 1 y 2, por lo tants, ss aumenta esencialments. Sin em

* .‘
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bargo, si se ha llenads sl almacén 9 de cigarrillos, os decir,
que todavia no se ha conseguido solucionar a tiempo el tras-
torno de produccidn de la maguina empaquetadora, sntonces el
intsrruptor de manicbra 138, solicitado en su entrada g por el
palpador del lf{mite 33, se para el motor 18 de la rad RST, de
modo que las maquinas de produccidn se detisnen. Al arrancar

de nuavo la combinacidén de méguinas, el psrsonal de servicios
primeramente pone en marcha la maquina empaquetadora 10 hasta
que, despuds de cierto tiempo, pusdan consctarse adicionalment
te las migquinas de produccidn 1 y 2 gque, independisntemente
del instante de la conexidn y por sllo del llenado del almacér

9 de cigarrillos, marchan con velocidad raducida o a plena

velocidad.

En 8l caso de un desplazamiento de la parsd limis
tadora 24 en la dirsccidn de la flecha 26, es dscir en el ca-
oo de contenido en disminucién del almacén, ocasionado por un

desequilibrio en la relacidn de produccidn de las maquinas

unidas entre si o por una perturbacign ds las maquinas de pro:
duccién 1 y 2, el ndmero de revolusicnss de la maquina empa=-

qustadora 10 se reduce escalonadamente sl nimero de revolu-

clones de la maquina empaquetadora 10 por las sefiales de sali
da de los slementos palpadores 153 y 154, que solicitan las
entradas'a y b del ipterruptor de manicbra 139 del motor 19.
5i un trastorno durase durante un tiempo prolongado, entonces
el motor 19 se detiene totalmente por una seffal del palpador
34 de l{mite en la entrada del interruptor de manicbra 139
totalmente. Tambidn aqui se obtiene por la reduccion escalong=

da dsl ndmeroc de revolucicnes de la maquina empaguetadora,

una prolongacidn del tismpo de almacenajs, durante el cual 1z
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y 19 con cuatro arrollamientos y correspondientes interrupto-

a y b disparan otras reducciones de velocidad hasta que, a

méquina empaquetadora todavia no necesita detenerss. Después
de una parada, al volver a poner en funcionamiento la combi~
nacidn, primeramente se arrancan las méquinas de produccidn
1 y 2 hasta que la reserva en el almacén 9 de cigarrillos ha-
ya crecido tanto, gue la maquina smpaquetadora pueda consc-
tarse adicicnalments con rendimiento reducido o pleno réndi—
miento.

£l modo de trabajar, antes descrito, de la dis-
posicién de la fig. 5 puede ampliarse por sefiales de emiso-
res 31 y 32 de sefialas para trastornos de produccidn. Enton-

ces, se prevén motores asincronos de corriente trifasica 18

res de maniobra 138 y 139 con cuatro entradas. Lous interrup-
tores de maniobra, entoncas, como ilustra la fig. 5, estan
astablecidos de tal modo que, en el caso de una sefial d ds
los emisores de sefiales 31 6 32, ocasionen una primera reduce

cién de velocidad, mientras que las seflales en las entradas

través de una sefial en las antradas g, se efectie una deten-
cidn de los motorss 18 ¢ 19,

Por ello se alcanza quse, en el caso de un tras—
torno de produccidn, primeraments se revise ese nimero de re-
voluciones la miquina enlazada, sin que el efecto de la rela-
cidn de produccidn perturbada tenga que esperarse a través d
los palpadoras del almacén 9. En muchos casos es posible ali-
minar de un modo précticamsnte instantaneo el trastorno de
produccidn. En ests caso, tsdavia no responden en absoluto

los palpadores del almacén 9. Sin embargo, si el trastorno dJ

la produccién durase mas prolongadamente, entoncas las velo~-
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cidades se siguen reducisndo hasta el agotamiento ds la capa~
cidad de almacsnaje, en el sentido positivo o negativo hasta
que finalmente, daespués da aprovechar todo el tiempo da alma=
cenajs, se datenga también la maquina no trastornada.

| En lugar de prever, como astado dsbido del alma-
cén de cigarrillos, el llenado medio, como se ha descrifo an
lo qus anteceds, el estado debido dal almacén, que se trata
de obtensr por la maniobra, puede ser también sl almacén va-
ciado, de modo que esta a disposicidn de las maguinas ds pro=
duceifn 1 y 2 en lo posible mucha capacidad ds almacsnajs.

En tal variante los slementos palpadores 153 y 154 resultan

supérfluos por su funcign. Si bien puaden permanecer interiory
ments, entonces sdlo pueden influir sobre la impulsidn 18 de
las miquinas de produccidén en sl sentido reductor del nimero
de revoluciones.

En las figs. 1 a 5 se ha partido del caso de que
las maquinas de la combinacidn, unidas entrs s, 8s decir,
las maquinas de produccidn y la maquina empaguetadora, sn ca-
da caso marchan con el nimero mdximo de revoluciones. S5in em=

bargo, puede ocurrir que la capacidad de alaboracidn de una

méquina sea mayor que la de la otra maquina unida con aguella
Este ss el caso, aspecialments en miquinas de embalaje, las
que ciertaments slaboran bloques de cigarrillos completos,
consistenta, por ejemplo, en cada caso en 20 cigarrillos vy,
por lo tanto, con referancia al nimero de cigarrildos presen~
tan rendimientos muy altos. La variante de la fig. 6, en este

caso es aplicabls, porque en sl caso de almacén de cigarri~

llos, que se @std llenado con cigarrillos, se aumenta 8l ren=
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de las miquinas de produccidn, constitulido como motor asincro

dimiento de embalaje de la migquina empaguetadora, en el caso
de almacén de cigarrillos que se estd vaciando, tisne que

elevarse el rendimiento de produccidn de las maguinas ds pro-

duccidn. Por ello los clementos palpadores 251 y 252, dispues
tos sn lugar de los elsmentos palpadores 151 y 152 en las

figs. 1 y 2, e@stédn unidos con un interruptor de maniobré 239

del motor impulsor 19 de la miquina smpaquetadora; los elemen
tos palpadores 253 (contenids ds almacén demasiado grande) y
254 (contsnido de almacén demasiado pequefio) dispuestos en lum-
gar de los elamentos 153 y 154 en las Pigs. 1 y 2, estan uni-

dos con un intsrruptor de maniobra 238 del motor impulsor 18

no de corriente trifasica con tres arrollamientos de astator.
Los nimeros de revoluciones de los primeros arrollamisntos dq
estativo de los motores 19 y 18 astan establecidas para sl
fdncionamiento normal. Los sequndos arrollamisntos de estator),
con.-nimerd de pares de polos menor, se unan con la red R3T
por 6rdenes de las elementos palpadores 252 y 253 en las en=
tradas a da los interruptorss de maniobra 238, respsctivamen-
te 239, de modo que los motorss trabajan con mayor nimaro de
revoluciones, Los terceros arrollamisntos del estator con ni-
mero de pares de polos todavia menor se unen con la red RST
por 6rdenas ds los elementos palpadores 251 y 254 en las en-
tradas d de los interruptores de maniobra 232, respectivaman-
te 238, de modo que los motores trabajan con nlimero de revo-
luciones todavia mas altos. Ordenes en las sntradas ¢ de los
interruptores de maniobra 239 y 238 por los palpadores de 1i

mite 34 y 33 producen de nusvo la-parada de los motores.
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En la variante deo la fig. 6 un llenado crecisnte

del almacén de cigarrillos ocasiona un aumento escalonado

del ndmerc de ravoluciones del motor 19 de la maquina empaque;
tadora, un llenado decrecients, un aumento oscalonado del nl-
mero de revoluciones del motor 18 de las maquinas de produce
cidn. La consecuencia es que la pared limitadora del alﬁacén
de cigarrillos por lo menos segln su tendencia, psrmanace sn
disposieidn debida.

S alcanza el caso anies descrito, es decir,
aquel en que la pared limitadora del almacén de cigarrilles
daba permanscer en su posicidn debida, segln una variante del
invento, de acusrdo con la fig. 7, porgue un elemsnto palpa-
dor 352 para contenido de almacén demasiado grande y un ale-
mento palpador 353 para contenido de almacén demasiado peque-
Mo, estan previstos en los lugares, en los gue en.las figs.

1 y 2 se sncusntran los slementos palpadores 152 y 153. Los
alemsntos palpadorss 352 y 353 sestan unides con sentradas g
raspectivamente b de un interruptor de maniobra 338 para el
motor impulsor 18 ds las maquinas ds produccién. El motor 18
gstd de nusvo constituido como motor asincrono de corriente
trifédsica, de polos conmutables y tisns tres arrcllamientos
de estator, da los que un arrollamiento (ﬁrimer arrollamianto
de estator) con némero da pares de polos mediano, entonces
estd unido con la red RST, cuando en ninguna de las entradas
a y b del interruptor de maniocbra 338 se apligue una sefial.
£l sequndo arrollamisnto de estator con menor numero de pa-
res de polos {que el ndmero de pares da polos del primer

arrollamiento de estator) se uns con la red, ,cuando en la

antrada b del interruptor de maniobra, desde el elemento pald




>re

T

kiataly

10

15

20

25

30

- 25 -

de revoluciones, situado por debajo del promsdio del himera

pador 353 se aplica una sefial mientras que sl tercer arrolla<
miento de estator con mayor nimero de pares de polas (que

aquel del primer arrollamiento de estator) se unen sntonces
con la rad de corriente trifgsiéa RST, cﬁando el slemento pal
pador 352 emite una sefal de salida hacia la entrada a del

interruptor de maniobra 338. Cuando aumenta sl ccntenidﬁ del
almacén, ds modo que el elemento palpador 352 guede cubierto,
y apligue una sefial a la entrada a del interruptor de manio-
bra 338, entonces éstae une el tercer arrollamiento de esta-
tor con sl mayor nﬁmero da pares de polos con la red RST, de

modo que el motor de corriente trifédsica 18 adopta un ndmsro

de revoluciones. En el caso da una desviacidn en la otra di-
raccidn, es decir al responder el elemento palpador 353 y en
una emisidén de sefiales a la sntrada b del interruptor de ma-
niobra 338, se ocasiona gue el segundo arrollamiento de aes-
tator, por sl interruptor de maniobra 338, ss aplique a la
red RST, cuyd menor nimere de pares de polos ocasiona un ni-
merc da revoluciones mas alto del motor impulsor 18. Si no
ha raspondido ninguno de los slementos palpadores 352 y 353,
sntonces el motor impulsor 18 marchara con el nimero de revo-
luciones medio del primer arrollamiesnto de estator.

En la variante de la fig. 8 se parte del caso,
en que la maquina smpaguetadora tenga reservas de potencia,
de una impulsidn regulable. Un elemento palpador 452 para
contenido de almacén demasiado grande y un elemento palpador
453 para contenido de almacén demasiado pequefio, estén pre-

vistos en los lugares, en los qua en las figs. 1 y 2 estén

dispuestos los elementos palpadores 152 y 153, Los elementos
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palpadores 452 y 453 estan unidos con entradas a, respectiva~
monta b da un interruptor de maniobra 439 para el motor im-
pulsor 19 de la miquina empaguetadora. El motor 19 estd asta-
blecido de nuevo como motor asfncrona de corriente trifasica

de polos conmutables y tiene tres arrollamientos de estator,

de los que un arrollamisnto (primer arrollamiento de esﬁator)
con nimeros de pares de pales madiano, ontonces esta unido

con la red RST, cuando en ninguna de las entradas g y b del

interruptor de maniobra 439 estd aplicada una safal. El segun
do arrollamiento de estator con menor nimero de pares de po-
los (que el némero de parss de polos del primer arrollamiento
de estator) ss une con la red de corriente trifdsica RST,
cuando en la entrada g del slemsnto palpador 452 se aplique
una seffal, mientras que sl tercer arrollamiento de estator
con mayor nimero de pares de polos (el nimero ds pares de po-
los del primer arrollamianto de estator) estd unido con la
red da corriente triPisica RST, cuando el elemsnto palpador
453 emite una seffal de salida a la entrada b del interruptor
de maniobra 439.

si aumenta el contenido del almacén, de modo que
sl eslsmento palpador 452 se cubra y una geffal e@sté aplicada
a la entrada g del interruptor de maniobra 439, entonces és—
te une el segundo arrcllamiento de estator, con el nimsro
de pares de polos menor, con la rad de corriente trifasica
RST, de modo que el motor ds corriente trifésica 19 adopte un
nimero de revoluciones, situado por sancima del ndmero medic
de revoluciones. En el caso de una desviacidn en la otra di-

reccidén, @s dscir, al responder 8l elemento palpador 453 y

on el caso de una entrega de sefial a la entrada b del inte-
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fuaron mencionados para la explicacidn del principic de manio

rruptor de maniobra 439, se aplica el tercer arrollamiento d%
estator, por el interruptor de maniobra 439, a la rad de co~
rriente trifésica RST, cuyd mayor nimsro de pares de polos
ocasiona un mas bajo nimerc de ravolucionss del motor impul-
sor 19. Si no ha respondido ninguno de los elementos palpado-
res 452 y 453, entoncss el motor impulsor 13 marchara con el
nGmero de revoluciones mediano del primer arrollamiento de
estator.

Las variantes ds maniobra, descritas sn lo qus
preceda, no estdn limitadas a la utilizacidn de motores asin-

cronos de corriente trifisica con polos conmutables. Estos

bra, a causa de la sencillez de su modificacidén de ndmero de
revoluciones. Naturalmente gua pusden encontrar aplicacidn
otros motoras sléctricos, maniobrados distintamsnte o pueden
hallar uso mecanismos de cambio, por ejemplo, motores de co-
rriente continua, cuyos ndmercs de revoluciones se regulan
por difsrentes prescripcionss de valores debidos. Tampoco es
necesario que las variacionas de nimeros de revoluciones se
aPectgen @scalonadaments, sino qus puede estar prevista una
disposicidn palpadora, que trabaje continuamente para el con-
tenido dsl almacén, gue emita una sefial proparcional al con-=
tenido del almacén como valor debide de un eircuito regula=
dor o maniobrado de nimero de revoluciones.

En la fig. 9, se describs en principioc una re=
gulacidn constante de tal clase da los motores impulsorss 18
y 19 de las miguinas ds produccidn, respectivamente de la mé-

quina empaquetadora. Con el motor 21 (vdanse figs. 1 y 2)

para el desplazamiento ds 1a pared limitadora 24 (riguras
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1y 2) del almacén de cigarrillos, por medio ds una transmi-
sidn de desmultiplicacidn 563, estan unidos corredores de fri
cién 561, 562 de potencidmetros 473, respectivamantae 574. Los
corredores se giran proporcionalmente al movimiento de la
pared limitadora 24, de modo que formen, con los respactivos
potencidmetraos, palfadores 552, respactivamente 553, con nd-
mero de salida constante para contenido de almacén demasiado
grands, respactivamente demasiado peguefo. La sefial de sali-
da eléctrica del corredor 561, a través de un aplificador
pravio 566 y de un grado 567 formador de impulso, maniobra
un rectificador 568 regulable, que alimenta el motor impul=
sor 18, constituido como motor de corrisnte continua, de las
mdquinas de produccidn cen tensidn continua variable. El
corredor de friecidn 562 del potencidmetro 564 maniobra por
medio de un preamplificador 569 y un grado 561 formador ds
impulsos, un rectificador 572 regulabls, que alimenta con
tensidn continua variable al motor impulsor 19 de la maguina
empaquetadora, constituido como motor de corrisnte continua.
Cuando la pared limitadora 24, visible an las

figs. 1 y 2, se musve en la direccifn de la flecha 27, en=

toncss el almacén de cigarrillos, por ejemplo, por un tras-

torno ds producci6n de la maquina empaguetadora se llena, en
tonces hace girar sl motor impulsor 21, para la pared limi=
tadora 24, el corredor de priccidén 571 que, después de ello,
maniobra de tal modo sl rectificador 568 maniobrable, quse
descienda la tensidn aportada al motor impulsor 18, es de-
cir, que el motor impulsor gire mas lentaments, Por ello,

se haca mas lento el suministro de cigarrillos al almacén
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de cigarrilles'y ésto sn una medida, como en la que el alma=~
cén ss llene des cigarrillos. Por lo tanto, se alcanza una
prérroga automética del tiempo de almacsnajs sn el caso de
perturbacionss de produccidn mas prolongaﬁas.

Por el contrario, si se reducs sl éuntenido del
almacén, lo que puede sstar ocasionado por una perturbacidn
de la mdquina de produccidn, entonces la pared limitadora 24
se corre, por la impulsidn 21, en la direccidn de la flecha 2.
El corredor 562, girado simultaneamente, del potencidmetro
564 reduce despuds de ello a través del rectificador regula=-
ble 562 la tensidn continua suministrada al motor impulsor
19 de la miquina empaquetadora, de modo que sl nimere ds revop
lucionas del motor 19 descisnda, y baje por sllo es rendi-
miento de empaquetado de la maguina empaquetadora. La dismi-
nuciﬁn del niimero de revolucionss es preporcional al conteni-

do de almacén en disminucidn, de modo gque también aqui estd

dada una adaptacidn automatica del tiempo de almacenaje al tipm=

po rsguerido para la supresién de la perturbacidn de produc-

. 2
Cl0N.

N 0O T A

La pressnte patente de invencidn, comprende las
siguientes reivindicacioneas:
1.- Perfsccionamientos en las disposiciones ds
maniobra para una combinacidn de maquinas, consistente en una
[4 - ” 3 . ’ .
méquina de produccion para cigarrillos, una maguina empague-

tadora para los cigarrillos y un almacén de cigarrillos, que

presaﬁta una admisidn para los cigarrillos suministrados en
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una corriente de voldmen de la maquina de produccién, una sa~-

lida para los cigarrillos entregados en una corriente ds vo=

16men hacia la maquina empaguetadora y una cinta de fondo, im
pulsable controladamente en correspondencia a la relacidn de
cigarrillos suministrados y transportados, para la variacidn
del contenido del almacén, caractsrizados porgque por lo'manos
esti coordinade a una maquina un emisor de seffales que esta
unido a una instalacidn ds maniobra para la impulsidn de la
maquina unida con la misma a través del almacsnador ds ciga-
rrillos, de tal modo que en una perturbacidn de la praduceidn
de la maquina, se emite una sefial para reducir la velocidad
de produccidn de la maguina enlazada.

2.~ Parfeccionamientos, segin la reivindicacién
1, caracterizadoes porqus, tantoc la méguina de produccidn como
también a la maquina empaguetadora le gsta coordinado un
emisor de sefales, que @sta comunicado con una instalacidn
de maniobra para la impulsién de la maguina empaquetadora,
raspectivamenta de la maguina de produccidn, de tal modo que,
en una perturbacién de la produccidn en una maquina, se emitj
una sefial para disminuir la velocidad de produccidn de la
méquina, respectivamente enlazada.

3.~ Perfaccionamiesntos, segin las reivindicaciod
nes 1 yfo 2 caracterizados por un emisor de sefalas, que emist
te automiticamente una sefial, en el caso de una perturbacidn
de la produccién, a la instalacign de maniobra para la impult
eidn de la mdquina enlazada respectivamente.

4.- Peorfecciona.ientos, para una combinacidn

de maquinas, consistente en una miquina de produccidn para

cigarrilles, una maquina empaqustadora para los cigarrildos
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miquinas unidas entre sf a través del almacén de cigarrillos,

y un almacén de cigarrillos, que presenta una admisidn para
los cigarrilles aportados en una corriente ds voldmen por la
miquina de produccidn, una salida para los cigarrillos en-

tregados en una corriente de vollmen hacia la maquina empa-
quetadora y una cinta de fondo impulsable correspondienteman-~
te a la relacidn entre cigarrillos aportados y entregados,

para la modiPicacifn del contenido dsl almacéh, segln las

redvindicacionss precedentes, caracterizados porque el alma-
cén de cigarrillos estd provisto ds una disposicidn tanteado-
ra para el contsnido del almacén, que estd comunicada con

una instalacién de maniobra de una transmisidn de una de las

de tal modo que en el caso de una dasviacion del contenido
dal almacén respecto a una magnitud deseada, la velocidad de
produccidn de la miquina se modifica de tal modo que el con-
tenido del almacén alcance de nusvo su valor dessado.

5.- PerPeccionamientos, segin la reivindicacidn
4, caracterizados porque la disposicidn palpadora presenta
glementos palpadores para abarcar una desviacidn del conte=
nido del almacén en las direcciones positiva y negativa.

6.- Parfeccionamientos, segin la reivindicacién
5, caractsrizados porque por lo mesnos un elemento palpador
para contenido ds almacéh demasiado grande, esta comunicado
con una instalacidn de maniobra de una transmisién de la mé-
quina de produccién, poer lo menos un slemento palpador para
contanido de almacén demasiado pequefio estd en comunicacidn
con una instalacién de maniobra de una transmisifn de la ma-

quina empaguetadora, ds tal modo que las velocidades de pro-

duceidn de las miquinas en el caso de un contenido de alma-

e
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cén desviado de un valor deseada, se disminuyen.

7.~ Parfeccionamisntos, segin la reivindicacidn
§, caractérizados porque por lo menos un elsmento palpador
para contenido de almacén demasiado grande esti comunicadoe cop
una instalacién de maniobra de una transmisidn de la maquina
empagustadora, por lo menos un elemento palpador para conte-

nido de almacdén demasiado pequ sffo esta unido con una instala-

cién de maniobra de una transmisidn para la maguina de produc

cifén, de tal modo gue las veslocidades de produccion, en 8l ca
go de un valeor de contenido da almacen desviado del valor de-

seada, son aumentadas.

8.~ PerPeccionamientos, segin la reivindicacidn
5, caracterizados porque por lo menos un slemento palpador,
para contenido de almacén demasiado grands, y por lo menos un

glembnto palpador para contenido de almacén demasiado pe que=

fo, estd unido con una instalacidn de maniobra de una transmi
sién de la maquina de produccién, de tal modo que la veloci-
dad de produccidén sn un contenido de almacén dasviado en di-
reccién negativa (demasiado pequeffo) respecto al contenido
dessado, se reduca en sl casoc de contenido ds almacén desvia=-
do en direccidn positiva (demasiado grande).

9.~ PerPsccionamisntos, segin la reivindicacidn

5, caracterizados porque por 1o msnos un slemento palpador pa
ra contenido de almacén demasiado grande y por lo menos un

elemonto palpador para contenido de almacén demasiado pequefio)y
estén unidos con una instalacién de maniobra de una transmi=-
sidn ds la maquina empaquetadora, de tal modo, gqus se reduce

la velocidad da produccidn en el caso de un contenido de almar

cén desviado del valor dessado en direccidn negativa (demasig=-
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do psquefio) y s aumenta en el caso ds contsnide de almacén
desviado en direccidn positiva (demasiado grands),

10.- Perfeccionamiantos, segin una o varias de

las reivindicaciones 4 a 9, caracterizadds porque estan pravige

tos varios elementos palpadores para recoger desviaciones di-
ferencialments valoradas, positivas y negativas, del contenidq
del almacén, respecto a un valor deseads, estando unidos con
instalaciones de maniobra de las transmisiones de la maquina
de tal modo qus, en el caso de dssviacidn crecisnts en una did
reccidn, ocasionan una variacidn craciente de las velocidades

de produccidn.

1l.- Perfeccionamientos, segin una o varias de las

reivindicacionss 4 a 9, caracterizados porque esta prevista uj

disposicidn palpadora para comprender constantemente desviacid

nes positivas y negativas del contenido del almacén respscto ]

un valor deseado, que esti unida con instalaciones de maniobr
de las transmisiones de mdquina, de tal modo que la misma oca-
siona an el caso de desviacidn creciente en una direccidn, ung
modificacidn creciente de la velocidad de praoduccidn.

12.~ ™Perfeccionamientos en las disposicionaes da
maniobra para una combinacidn de maquinas".

Saglin se describe y reivindica en la presente me-

moria descriptiva ilustrada en los planos adjuntos, la cual

consta de treinta y traes hojas foliadas y sscrij y méquina

por una sola de sus caras,

Madrid, a 22 OCT 1974

a




-

%8 Lo =t

Hauni~Werks K8cbor & Co. KG.

24y 23 (5% 23 /573

75f 152

2 B

—}
(HHHTHIE
T

@ [of 1t
o

[y s
- ut

N g =
RY Lo

< %
= N

S e

OI0

X o~
L’ C)[F
]

tk%& e N
T




Hauni~Berks k8cbor & Co. KG.
a

X
Vot




L 1ol ot SOF

>
N

HLELETN O




Hauni=Uerks Krber & Co, KG. CINCO HOIA" Hoja 28,

0
o




Hauni-Werke K3rber & Co. KG.

Heja 38,

TEKO G

21

Yt
Lol

on




Hauni-Gerke Kirber & Co, KG.




TREO BT




HAUNI-ZERKE KURBER & CO. CINCD HOJAS

4“3//“ o ?‘4\7 AN T R
| T

L




19

9 aj {b . 18 a{ b .
239 O 438 g
T T

- et Z

ov Kbe CINCO HOJAS

453 15 454 A52
i Bas

a‘ ib . 18 bt ta

139 ; O 138

c$ 1d

Fig.5 |
34/6&%/5 1 lg zavég &32
251 Mg?%gh 252 253 ﬁgwa

~Tho

Ty

é,% Fig.6 é:wa
452«?@?»453 352«2?(?%353

aj ib 18 al &b

&
o
—h




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



