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MEMORIA DESCRIPTIIVA

BEn la formacién de wn rollo o bobina de papel o
un material similar, es préctica corriente tomar uma hoja
acabada de una méquina de papel, ensartarla en un aparato
enrollador, y formar lo que se llama um rollo o bobina "ma-
dre" a la que después, por lo general, se desenrolla, recor
ta, estuca, o somete a alguna otra operacién, y luego se en
rolla de nuevo, formando una bobina de la medida definiti-
va. En el arte anterior estas operaciones de enrollamiento
implicaban, caracterfstica y necesariamente, operaciones de
arranque y paro que consumen tiempo y que utilizan méquinas

que no funcionan a velocidades constantes, « = = « = = = -

El pfosente invent® proporciona un método y un
aparato, al que se puede ada.p;bar para que funcione a veloci
dad constante sin que se produzcan las difiocultades asocia-
das gl paro de una enrolladora para ensartar en ella la ho-
ja y 1llevarla, luego, hasta la velocidad de funcionamiento
para enrollar la bobina, seguido de una desaceleracidn para
el acabado 0 para retirar la bobina ya enrollada. Por medio
del presente invento, se alimenta uma hoja de papel, o de
un material afin, a wna enrolladora, se la lleva hasts un
tambor central que gufa la hoja hasta uno o dos ejes para

canilla, en los que la hoja se enrolla hasta que se hg fore
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mado una bobina del tamafio deseado. A comtinuacién se corta
la hoja y el tambor central la gufa hasta el segundo eje pa
ra canilla, en el que se forma oiro rollo de la medida de-
seada, ¥y luego el procedimiento se repite volviendo al pri-
mero de los dose edeaA. Los rollos acabados quedan retirados

Un objeto del presente invento es que proporcione
un aparato y un método de enrolladc que eliminen las opera-
ciones de arranque y paro del enrollamiento conocidas en el

arteantﬂrioro > BN WP B en Gr G ML WS T SR EE HE W B Wk @8 G W am S W

Segin el presente invento, el mismo proporciona
un método para enrollar uma hoja de un material laminar en
una pluralidad de rollos o bobinas, método que comprende:
ensartar el extremo de la hoja del material laminar en un
eje de canilla, hacer girar el eje de canilla y hacer avan-
zar la hoja hasta que, en torno del eje de canilla, se haya
formado un rollo o bobina de la medida deseada, coritar la
hoja ¥y luego ensartar el extremo cortado de la misma en
otro eje de canilla, y repetir el proceso; método que se ca
racteriza porque la hoja avanza continuamente a wna veloci-
dad sustancislmente constante durante las operaciones de en
sartamiento, enrollamiento y corte; porque los ejes de cani
1la é:lran a una velocidad periférica aproximadamente igual
a la velocidad de la hoja cuando lg misma se inserta en el
eje, y porque el rollo que se estd formando en el eje de ca
nilla se mantiene también a dicha velocidad periférica,
aproximadsmente igual a la velocidad de la hoja, hasta que
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el rollo o bobina alcanza la medida deseada y se corta la

hoja‘-------------—-—- ----- - e em e o

El invento incluye también, deniro de su alcance,
w aparato, para enrgllar una hoja dé material laminar en
una pluralidac} de rollos o bobinas, que comprende: wn pri-
mer eje de canilla montado giratoriamente, un medio para en
sartar el extremo de la hoja de material laminar en el eje
de canilla, un medio para el avance de la hoja, un medio pag
ra, hacer girar el eje de canilla con el fin de que en el
mismo se forme un rollo del material laminar, medios para
cortar la hoja y paras insertar el extremo cortadc de la ho-
ja en um segundo eje de canilla, montado giratoriamente, y
medios para hacer girar el segundo eje de canilla para que

en el mismo se forme wn rollo o bobina del materisl lami-

‘na.r; aparato que se caracteriza porque el medio para hacer

&irar el primero y el segundo ejes de canilla comprende!
tres tambores, montados giratoriamente en relacién paralela
mente espaciada wmo respecto a ofro y que comprenden un pri
mero y un segundo tambores exteriores, con un tercer tambor
entre elloss un medio para impulsar el ftercer tambor a uns
velocidad sustancialmente constante, con el primer eje de
canilla con su superficie periférica externa, o la superfi-
cie de la bobina que en €L se estd enrollando, estando en
contacto con la superficie del primero y el tercer tambo-
res, y estando el segundo eje de canilla posicionado con su
superficie periférica externa, o la superficie de la bobing
que en 61 se est§ enrollando, en contacto con la superficie

del segundo y el tercer tambores, y porque el medio para en
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partar el extremo de la hoja en el primero o en el segundo
ejes de canilla comprende wn medio estacionario de aspira=-
cién colocado dentro del tercer tambor, estando las paredes
de este dltimo formadas con una pluralidad de aberturas a

través de las cuales el medio de aspiracién actda sobre la
hoja, de modo que atrae una parte de la misma hasta que en-
tra en contacto con la superficie del tercer tambor, mien-
tras éste gira, y la ensarta en la lfnea de contacto entre

el tercer tambor y el primero o segundo eje de canilla, = =

Ia que sigue es una descripcién mis detalleda de
diversas formas de realizacién del invento, haciendo refe-

rencia a los dibujos adjuntos en 108 quUe: = = = « = = « = =

la Pigura 1 es un alzado lateral eaquemitico, sim
plificado, de una enrolladoras al comienzo de una operacién
de enrollamiento de una bobina en torno de wn eje de cani-

lladelamfquing = = = = = = = = = = = = = = =« = = = =

la Pigura 2 es una vista similar g la Figura 1,
pero mostrando la enrolladora ya cerca del final de dicha

operacién de enrollamiento de una bobina; = = « = = « = = «

la Figura 3 es un alzado lateral esquemAtico, de-
tallado, del montaje cortador de la hoja que se emplea en
las formas de realizacién de las Figuras 1y 2; = = =« « « =

la Figura 4 es otra vista, similar a la de la Fi-

gura 1, pero que presenta la enrolladora cerca del comienzo
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de una operacién de enrollamiento de bobina en torno del
otro eje de canilla de la miquina, mientras se estd retiran

do de la misma el rollo o bobina anterior; « « = = « « « =

la Figura 5 es otra vista, similar 2 la de la Fi-
gura 1, pero que muestra la enrolladora al finaligar la ope
racién de retirar un rollo durante el enrcllamiento de una

bobina en torno de dicho otro eje de canilla} = = = = ~ = -

la Figura 6 es un alzado lateral, detallado, que
muestra la forma de realizacién de las Piguras 1 a 5 mien~
tras se estd enrollando una bobina en ftorno de dicho otro

ejedecanilla) = = = = « m m -~ - mE .- .- .-

la Figura 7 es umna vista fragmentaria, en corte,

tomada a lo largo de la linea VII-VII de la Figura 6; - - -

la Figura 8 es wn alzado lateral esquemftico, sim
plificado, de otra forma del preseni;e invento, al comienzo
de ua operacién de enrollamiento de una bobina en torno de

un eje de canilla de la mquing; = = = = = =« w « « « = = =

la Pigura 9 es una vista similar a la de la Figu-
ra 8, pero que muestra la enrolladora cerca ya del final de
dicha operacidn de enrollamiento de una bobina como se la

inicié en la Figura 8 = = = = = = g

la Figura 10 es otra vista similar a la Figura 8,
pero que muestra la enrolladora justo antes de que comience

una operacién de enrollamiento.de bobina en torno del otro
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eje de canilla de la méquina, cuando la hoja se estd cortan

do y me comlenza a retirar el rollo anterior; = « = =« « = «

la Figura 11 es un alzado lateral esquemftico,
simplificado, de otra forma mfs de realizacién del presente
invento, al comienzo de una operacién de enrollamiento de

wa bobina en torno de un eje de canilla de la méquina; - -

la Pigura 12 es una vista similar a la Figura 11,
pero que muestra la enrolladora cerca del final de dicha
operacién de enrollamiento de una bobina como se la comenzé

en la Figura 11} =~ = = = = = = = c = = = = = = = ———--

la Figura 13 es unag vista similar a la Figura 11
que muestra la enrolladora justo antes de que comience una
operacién de enrollamiento de una bobina en tormno del otro
eje de canilla de la miquina, en el momento en que’se corta
la hoja y en el que el rollo anterior inicia su desplaza-

miento para retirarlo} y = = = = » = = e = 0 0 - 0 - - -

la Pigura 14 es un corte longitudinal de un tem-

bor central de una forma de realigacién, - « = = = - - -

Refiriéndonos a las Piguras 1 a 7, ambas inclusi-
Ve, en ellas se ve una enrolladora de tres tambores, del
presente invento, que en los dibujos aparece indicada, en
su totalidad, con el nimero 20. La enrolladora 20 utiliga
tres tambores 21, 22 y 23, montados para que giren axial-

mente. Los tambores 21, 22 y 23 estidn provistos, en sus reg
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vectivos extremos opuestos, de pares de ejes de muiidn 24, 25
¥y 26, respectivamente;, que estén axialmente alineados en di
reccibén opuesta (véanse las Figuras 6 ¥ 7). Cada par de
ejes de mibn 24, 25 y 26, estd sostenido, para su-movimie'r_l_
to giratorio, en un par de montajes de cojinetes 28, 29 y

30, respectivamente, = = = = = @ = =« = = = = c—————-

Los montajes de cojinetes 28, 29 y 30 de los ex~
tremos opuestos de los tambores 21, 22 y 23 estén sosteni~-
dos por wn par de vigas I horizontales 31, del bastidor que

gsostiene la enrolladora 20, = = » = = = = « - @ =@ - “w - - -

Log tambores 21, 22 y 23 tienen, respectivamente,
partes generalmente cilfndricas 33, 34 y 35 de su pared la-
teral (Fig. 7). En la enrolladora 20, los ejes 36, 37 y 38
de los respectivos tambores 21, 22 y 23 estédn, por lo gene-
ral, alineados horizontalmente uno con otro ¥ estén en rela
cidn espaciada y paralela wo con oiro. Las partes de la pa
red lateral 33, 34 y 35, de los respectivos tambores 21, 22
¥ 23, estdn en relacién espaciada y contigua unas con otras.
Los tambores més lateralmente extermos 21 y 23 estén hori-
gontalmente desplazados wno de otro por el tercer tambor
22, que se encuentra centralmente colocado entre ellos y te
niendo su eje central 37 en el mismo plano que el de los

ejes 36 y 38 de los tambores més extremos 21 y 23 = = = «

Las partes periféricas de la pared lateral 34 del
tambor 22 tienen definidas en ellas sendas pluralidades de
aberturas, y estas partes periféricas de la pared lateral
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del tambor giran mientras el interior del mismo permanece

eatacionuio. ----- “ e b ws SR G G Gk W G W WS P WD W R W M

Hay provisto un medio corriente de transmisién
(no indicado), para que impulse giratoriamente el tambor 22
a una velocidad constante, en uno de los dos sentidos de ro

tacidn.-----—--.-----..-.-.-.........-........

Hay también provistos un par de miembros de eje
de canilla, montados girstoriamente en sentido axial, 40 y
41, en el interior de los cuales puede hacerse el vacfo, ¥y
que pueden ser de una clase ya conocida, estando uno de es=-
tos ejes de canilla 41 posicionado con sus paredes periféri
cas laterales 42 posicionadas, una y otra, por uno de los
tambores 21, m4s externos, y por el tercer tambor 22, mien-
tras el otro de dichos ejes de canilla 41 estd posicionado
con sus paredes periféricas laterales 43 sostenidas ambas
por el otro de los tambores 23, mis exteriores, y por el
tercer tambor 22, De este modo, el tambor 22 est4 adapiado
para que, durante el funcionamiento de la enrolladora 20
arrgstre glratoriamente los miembros de eje de canilla 40 y
41, respectivamente. A su vez, los miembros de eje de cani-
1lla 40 y 41 arrastran, respectivamente, los tambores 21 y
23, Cada wno de los ejes de canilla 40 y 41 tiene, en sus
extremos opuestos, tal como se ve en la Figura 7, ejes de
mufién terminales 86, montados en los pares respectivos de

Cada uno de los ejes de canilla 40 y 41, en los
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que puede hacerse el vacfo, tienen sus partes superficiales
cilfndricas de trabajo 42 y 43 formadas con sendas plurali-
dades de aberturas 39, para que pueda hacerse el vacfo si-

guiendo algin método corriente. Por ejemplo, estas abertu-

ras 39 pueden commicar con conduc‘bos‘ interiores, que, a su
vez, estén interconectados a wn orificio de aspiracién 85

definido en el montaje de eje de mubifn 86, = = = « = = «= =

Durante el funcionamiento de las enrolladoras, ca
de uno de los ejes de canilla 40 y 41 lleva encajada concén
tricamente a 61 una canills 88, que puede estar hecha de
pléstico moldeado, de capas de papel laminadas a presifn o
de un materisl affn, y cuyas paredes periféricas cilfrfdri-
cas llevan uns pluralidad de perforaciones 89. La superfi-
cie interior de las canillas 88 estd adaptada para que enca
jeo en las partes 42 y 43 de la superficle periférica de los
ejes de canilla 40 y 41, respectivamente, y para que permi=-
ta que en la superficie exterior de las canillas 88 se ejer
Zen presiones reducidas montadas en las canillas 40 y 41,
por medio de las perforaciones 89 de dichas canillas actuan
do conjuntamente con las aberturas 39 de los ejes de cani-
1lls, Después de una operacidén de enrollamiento, se retira
la canilla 88 con wn rollo acabado y, por un extremo del
eje de canilla 40 o 41, segin sea el caso, se inserta una

nuevacanillasa. M G e G W P GO MR WA OV N AR SR W WS e T G We m W

Durante el funcionamiento de la enrolladora 20 es
necesaric que los miembros de eje de canilla 40 y 41 vayan

subiendo verticalmente a medida que una hoja 75 de material
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laminar va enrolléndose en tormo de dichos ejea 40 y 41, sg
gin cual sea el eje en torno del ocual se esté enrollamdo.
Para que se produzca dicho ascenso, cada uno de los monta~
jes de cojinete 87 estd proviato de wn brazo que sobresale
radialmente ¥y que tiene una parte agrandada 90 de cabezal.
Cada ung de estas dos paries de cabezal 90 estd montada en
el lado de wn par de carriles montados verticalmente y espa
ciados lateralmente 45, cada uno de los cuales tiene sec-
cién transversal en forma de C. Cada parte de cabezal 30 pe
netra en una ranura 91 formada longitudinglmente en cada
wno de los carriles 45. Cada carril 45 estd montado verti-
calmente en posicidén contigua a los montajes de cojinete
87. Cada uno de los montajes de cojinete 87 tiene su super-
ficie inferior en contacto con el extremo de un pistén 46
de wn cilindro neumético 47, estando cada uno de los cilin-
dros 47 montado para que el movimiento de avance y retroce~
so vertical del pistén 46 del mismo tenga lugar contiguamen
ta a los respectivos carriles 45. Asf, cuando se activa el
par de pistones 47 que hay debajo de uno de los pares de
montaje de cojinete 87, el eje de canilla ;10 o 41 asociado
a elloms me levanta verticalmente, con las partes de cabezal
90 desplazéndose a 1o largo de los ca-rr:l.leAs 45, De este mo~-
do, la combinacién que incluye dichas partes de cabezal 90,
las ranuras 91 de los carriles en forma de C 45 y los pisto
nes 46 de los cilindros 47 proporciona un medio de sopofte
desplazable para cada uno de los montajes de cojinete 87 de
los ejes de canilla 40 y 41, de modo que éstos puedan ele-
varse verticalmente apartédndose de los tambores 21, 22 y 23,



Se

10.

15.

20.

23,

-2 -

con el eje central 92 del eje de canilla 40 permaneciendo a
una distancia igual tanto del tercer tambor 22 como del tam
bor 21, ¥y con el eje central 93 del eje de canilla 41 con-
gervando wna distancia igual tunto del tercer tambor 22 co-

10 el tambor 23 = = = = = @ = w w v - - —-——- - -

Hay provisto wn par de rodillos gufa 49 y 50, mon
tados giratoriamente en su sentido axial. El rodillo gufa
49 estd adaptado para que sus paredes laterales circunferen
ciales entren inicialmente en contacto con una parte de la
pared lateral de la canilla 88 montada en el eje de canilla
40, y el rodillo gufa 50 est4 adaptado para que sus paredes
pe:jiférioas laterales estén en contacto con una parte de la
pared lateral de la canilla 88 montade en el eje de canilla
41, Ya estando en funcionamiento la enrolladora 20, cada
uno de los rodillos 49 y 50 estd, pues, respectivamente
arrastrado por el movimiento giratorio del correspondiente
eje de canilla 40 y 41, También los rodillos gufa 49 y 50
sirven pars posicionar y guliar, respectivamente, los ejes
de canilia 40 o 41, a medida que, durante el funcionamiento
de la enrolladora 20, se enrolla en torno de los mismos una

hoja 75 de material laminar, = = = = = « = = « = = = - - -

Para que, durante el funcionamiento de la enrollg
dora 20, los rodillos gufa 49 y 50 suban altermadamente (de
rendiendo de cual sea el eje respectivo de canilla 40 o 41
en el que se est§ enrollando una hoja 75) los mismos estén
provistos de wn medio de soporte extensible. As{, por ejem-

plo, hay provisi;o un montaje de cojinete 52 para cada eje
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de mufin 493 de cada uno de los extremos del rodillo gufa
49 (véase la Figura 7). Cada wno de los montajes de cojine-
te 52 estd provisto de una parte de base sujetadora 53 que
sobresale radialmente hacia afuera, Cada una de estas par-
tes de base 53 estd encajada, deslizablemente, en un carril
54, habiendo uno de estos carriles 54 en cada extremo de cg
da wno de los rodillos gufa 49 y 50, posicionando pars que
gufe el movimiento ascendente de los rodillos, De esie mo~
do, los carriles 54 permiten que los ejes de los rodillos
49 y 50 se desplacen ascendente y descendentemente, en sen-
tido diagonal, a lo largo de unas pistas previamente escogi
das, estando dichas pistas méds inclinadas que las trayecto~
rias de translacién que siguen los ejes centrales 92 y 93,
respectivamente, de los ejes de canilla 40 y 41, a medida
que los ejes cenirales de los ejes de canilla y de los rodi
1los gufa suben a alituras cada vez mayores por encima de
los tambores 21, 22 y 23. ILa parte de base 53 de cada uno
de los montajes de cojinete 52 estd preferiblemente adapta-
da para que forme contacto con cada carril 54 segin uma con

figuracifn aprisionadora. « = = « « = = « = = o - - - -~

Pars que gobiernen los movimientos de translacién
de los rodillos gufa 49 y 50, hay provistos cilindros neumd
ticog 55, cada wmo de los cuales eatd provisto de un pistén
56, habiendo wio de eatos cilindros 55 en cada extremo de
cada uno de los rodillos gufa 49 y 50, respectivamente, es-
tando cada pistén 56 encajado en una parte de base 53, Cada
wo de los cilindros 55 tiene su eje central inclinado se-
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gin un 4ngulo comparable al del carril contiguo 54, Ini-
cialmente, cada o de los pistones 56 estd en posicién
avangzada respecto al rodillo gufa a &1 asociado 49 y 50
(inicialmente, los rodillos 49 y 50 descansan, respectiva~
mente, a 1o largo de los ejes de canilla 40 y 41). A medida
que, durante umna operacién de enrollamiento, se va formando
la bobina de wma hoja 75 en tormo de wn eje de canillg 40 o
41, el rodillo gufa 49 o 50; a &1 asociado, se desplaza as-
cendentemente, y los pistones 56 van retrayéndose, apartin-
dose de los tambores 21, 22 y 23 por la accidén de los cilin
dros 55. De este modo se mantiene wna presién predetermina-
da entre las partes de pared lateral de los rodillos gufa
49 ¥ 50, y wn rollo de hoja 75 de material laminar a la que
se enrolla, alternadamente, en torno de los miembros de eje
de canilla 40 y 41, respectivamente. La combinécidn de las
partes de base 53, los carriles 54 y los cilindros 55 y pis
tones 56 proporciona, agf, un medio extensible de soporte
para cada uno de los rodillos gufa 49 y 50. Las personas
versadas en el arte apreciardn que los medios extensiblas
de soporte empleados en la enrolladora pueden ser de cugle
quier tipo de construceién conveniente para los ejes de ca-

nilla 40 y 41 y los rodillos gufa 49 ¥ 50 = = = @ =« « = =

Hay provisto wn rodillo empujador 58, montado gie
ratoriamente en sentido axial. El rodillo empujador 58 estd
posicionado por encima de, y en relacién coaxialmente espa-
ciada a, los tambores 21, 22 y 23. El rodillo empujador 58
estd adaptado para que haga las veces de rodillo gufa duran
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te wna operacién de enrollamiento en tormo de uno u otro de
los ejes de canilla 40 o 41, El rodillo empujador 58 esté,

ademds, adaptado para que haga las veces de cambisdor de la
bobina enrollada, al final de una operacifén de enrollamien-

to en torno de uno de los ejes de canilla 40 0 41, « = = =

Aunque puede utilizarse cualquier. construceibn
conveniente, en la forma de realizacién presentads el rodi-
1lo empujador 58 estd mostenido, en sus exi:remoa opuestos,
por ejes de mufién 60, Cada uno de los ejes de mufibn 60 estd
sostenido para que gire ‘den’cro de wn brazo vertical 59 que
depende de la pared lateral del cilindro correspondiente de
un par de cilindros neumiticos 61, montados horizontalmen-
te, Cad; uno de los cilindros 61 es d§1 tipo corriente de
doble accién y estd provisto de un par de miembros de pis-
tén 62 y 63, generalmente coaxiales, que sobresalen en senti
do opuesto. El extremo exterior de cada uno dé loa pistones
coaxiales 62 y 63 es fijo. Asi pues, los desplazamientos lg
terales del rodillo empujador 58 se llevan a cabo mediante
la activacién del cilindro 61, de modo que el rodillo empu~
jador 58 se desplaza en direccién a la igquierda o a la de~
recha, segin sea necesario. El rodillo empujador 58 puede
estaxr provisto de otro par de cilindros (no indicado) con
medios de gufa (no indicados) asociados a aquéllos, para
que I;emitan los movimientos de avance y retroceso vertical
del rodillo empujador 58, con lo que se ayuda a quien desee
utilizar el rodillo empujador 58 tanto como rodillo de gufa
como rodillo cambiador de bobinas enrolladas, segin pueden

apreciarlo las peraonas versadas en el arte, = = « = = = =
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El rodillo empuiador 58 puede estar también proe-
visto de wn montaje de frenc (no indicado) para que ayude a
detener lg rotacifn de wn rollo o bokbina ya completado y a
descargar el mismo de la enrolladora. El freno también mejg
ra la seguridad del control preferido de tres posiciones de
una bobing enrollada en la enrolladora, y asimismo ayuda a
disminuir o regular las velocidades de rotacién asociadas a

la bobina que se estd enrollando en la enrolladoraz, = = = =

Dentro del tercer tambor 22 hay colocadas dos ca=-
jas de aspiracifn 65 y 66, cada wna de las cuales se abre
contiguamente a la pared lateral periférica perforads del
tercer tambor 22. Ias cajas de aspiracién 65 y 66 estén cir
cunferencialmente espaciadas una de otra dentro del tambor
22, y cada wna de las cajas de aspiracién se extiende en
tormo de la parte de la circunferencia del tercer tambor 22
que se encuentra justo antes de la posicién inicial de wno
de los ejes de canilla 41 y 40, Cada una de estas cajas es-
tacionariasde aspiracién 65 y 66 estd adaptada para que
ejerza, del modo deseado, una presifn subatmosférica en to-
da la parte de superficie periférica contigua del tercer
tambor 22. las cajas de aspiraciln 65 y 66 pueden tener, ge
neralmente, una construccién corrientemente conocida, como

lo apreciarén las personag versadas en el arte, = = = « ~ =

También colocadas dentro del tercer tambor 22 hay
dos cajas estacionarias con presidén interior 68 y 69, cada
wng de las cuales se abre contiguamente a la pared lateral
reriférica interior perforada del tercer tambor 22. Ias ca-
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jas estacionarias con presién interior 68 y 69 estdn en re-
lacién de contacto a tope con las cajas de aspiracién 65 y
66, respectivamente, y contiguas a las posiciones iniciales
de los ejes de canilla 41 y 40 respectivamente. Cada una de
las cajas estacionarias con preeidén interior 68 y 69 estd
adaptada para que ejersza una presién subatmosférica en la
parte contigua de superficie periférica del tercer tambor
22 que gira encima de ella durante sl funcionamiento de la
enrolladora 20. Estas cajas de presién 68 y 69 pueden ser,
por lo general, de wma construccién corrientemente conocida,

como lo apreciardn las personas versadas en el arte, - - «~

Con el fin de hacer el vacfo deseado en el inte-
rior de cada umo de los ejes de canilla 40 y 41, asf como
dentro de cada una de las cajas de aspiracién 65 y 66, hay
provista una fuente corriente de vacfo (no indicada). As{,
puede utilizarse una 'Bomba de vacfo qus, por medio de tube-
rfas y vAlvulas (no indicadas), esté interconectada a los
componentes en los que ha de hacerse ¢l vacfo, « ~ = = « =

De igual modo, hay provistos medios (no indica-
dos) para la inyeccién de presién en cada wma de las cajas
estacionarias con presién interior 68 y 69, Esta inyeccién
de presifn puede llevarse a cabo, convenientemente, utili~
gando una bomba de compresién que, por medio de tuberfas y
vilvulas adecuadas, (no indicadas) esté interconectada a

los componentes a los que debe inyectarse presifn, = = = =

De igual modo, hay provistos medios (no indicados)
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para el funcionamiento de los cilindros neumfticos, tales

como los 47, 55 y 61, que pueden smer, convenientemente, un
montaje corrientemente conocido de bomba de aire. En lugar
de cilindros neumdticos pueden empl earse cilindros hidrduli
cos, en cuyo caso se utiliza una fuente de presién hidrduli
ca con lfquido, tal como lo apreciardn de inmediato las per

Hay provistos también medios de gufa de la hoja,
adaptados para que entreguen y gufan uma hoja 75 de ma.te-A
rial laminar al tercer tambor 22, Los medios de gufa de la
hoja incluyen la combinacién de rodillos gufa 71, 72 y 73
que son de construccién corrientemente conocida. El ensarta
miento puede llevarse g cabo utilizando el sistems de las

MAQUINAS PO CUETAA: =~ = @ = = =~ = w w = = = = = == - =

’ Al final de la formacién de wma bobina 98 en tox"-
no de wn eje de canilla 40 o 41 se hace necesario cortar o
romper la hoja alimentada 75, antes de que comience la ope-
racién de enrollamiento de la hoja en torno del otro eje de
canilla 40 o 41. Este corte puede llevarse a ocabo empleando
cuglquier medio corriente. Una forma adecuada de dispositi-
vo cortador comprende un montaje 76 que incluye (véase la
Figura 3) un eje 77 que tiene montados en &1 un par de miem
brosg de dimco 78 y 79 montados y espaciados axialmente. En~
tre las partes del borde exterior periférico de los mieme
bros de disco 78 y 79 hay tendido wn alambre 80. Cuando, du
rante el funcionamiento del montaje 76, la hoja 75 entra en

contacto con el eje 77, el alambre 80 corta la hoja 75 a lo
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largo de wna trayectoria diagonal, como se ve en la Figura
3. Esta trayectoria diagonal es deseable para el funciona-
miento de la enrolledora 20, y permite que una parte de la
hoja 75 esté continuamente en contacto con el tercer tambor
22, en todo momento durante la operacién de corte y al co-
mienzo de la operacilén de enrollamiento de una nueva bobina
en uno de cualquiera de los dog ejes de canilla 40 o 41, se
gin sea el caso. Puede también emplearse cualquier conve-
niente dispositivo cortador equivalente, « « = = =« = - - -

Un rollo ya completo 98 de la hoja 75, formado en
torno ya sea del eje de canilla 40 o del 41, estd somtenido
por tres regiones de contacto que se extienden longitudinal
mente a lo largo ds su superficie periférica; estas regio-
nes de contacto las aportan, por ejemplo, en la Figura 2,
el tambor 22, el tambor 23 y el rodillo 50, Sin embargo, al
retirar de la enrolladora 20 una bobina ya enrollada 98, el
rodillo empujador 58 se despliasa hasta su posicidn en contac
to contra el rollo ya terminado 98, y empuja esta bobina ya
completa 98 apartédndola del tambor 22, En todo momento del
funcionamiento de la enrolladora 20, el tambor 22 gira a ve
locidad constante. Después que el rodillo empujador 58 ha
suprimido el contacto de la bobina completa 98 con el tam-
bor central 22, se frena el movimiento rotatorio de la bobi
na completa 98 para que se desacelers la rotacién de la mig
ma. Esta desaceleracién me lleva convenientemente a cabo de
sacelerando uno de losg tambores exbteriores 21 o 23, segin
cusl sea el que esté contiguamente en cdnbacto con la bobi-
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na enrollads 98 o 99. Para la desaceleracidn de los tambo-
res 21 o 23, los mismos estdn provisios, respectivamente,
de los frenos 117 y 118. Alternativamente o adicionalmente
segin se desee, cada uno de los rodi;los 49 o 50 puede es-
tar provisto de un freno..Pueden cmplearse montajes corrien
tes de frenado, Por ejemplo, haciendo referencia a la Figue
ra 7, el rodillo 49 puede estar provisto de un montade de
freno de disco, designado por medio del ndmero 112, El mon-
taje 112 utiliza un disco 113 que tiene una conexidén de. gal
g2 114 montada en el eje de mufidn 49a. Un montaje de zapa~
tas 114 encaja en la periferis exterior del disco 113, y el
montaje de zapatas 114 incluye el habitual pistén de freno
de disco, activado hidrdulicamente, y los forros o balatas

Asf, para retirar de la enrolladora 20 uma bobing
completa 98 o 99 de hoja 75, enrollada en w eje de canilla
40 o 41, se posiciona, contiguamente al tambor 21 adyacen-
te, uma placa 82 cuya anchura es igual a la de una bobina
completa, ¥y se posiciona otra placa igual 83 contiguamente
al tambor 23, con cada una de las placas 82 y 83 extendién~-
dose respectivamente hacia afuera en los extremos opuestos
de los tambores mfs exteriores 21 y 23. Cada una de estas
placas 82 o 83 estd adaptada para que reciba, sostenga y de
sacelere una bobing totalmente enrollada, que ya no gira,
98 0 99, ¥ para que la acune lateralmente (es decir, trang
versalmente a su longitud) hacia afuera del respectivo tam=
bor 21 o 23, hasta llevarla a un montaje colector de wn

transportador corriente, tal como el que se ve en 96 (véase
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la Figura 5), que no se detalla en esta descripcién y que
no forma parte del presente invento. Por medio de un par de
cilindros neumdticos 119, provistos de un par de pistones
(un par para cada placa 82 y 83), cada una de las placas 82
y 83 estd articulada para que oscile en tormo de un par de
pasadores de pivote 82a y 82b que sobresalen respectivamen-
te hacia afuera de los lados, en relacidén opuesta, desde cg
da una de las placas 82 y 83 hasta entrar en contacto apro-
piado de sostén con los miembros de¢ bastidor de la enrolla-
dora 20. Para que reciba y traslade una bobina enrollads
completa 98 o 99, que ya no gira o incluso aunque gire, des
de la enrolladora 20 hasta alguna especie de medio transpor
tador, puede emplearse, como lo apreciardn las personas ver

sadas en el arte, cualquier medio conveniente, = = = = « -

Hay dispuestos medios corrientes de mando (no in-
dicados) pars hacer funcionar en la secuencia correcta los
elementos de la enrolladora 20, inclusive los medios exten-
sibles de soporte, los medios de caja de aspiracién, los me
dios para inyeccién de presién, el medio cortador, el medio
de rodillo empujador, los rodillos gufa de la hoja, etec.,
de modo que la enrolladora 20 quede adaptada para que enro-
lle de modo continuo y uniforme una hoja 75 de material la-
minar en el primero y, después, en el segundo de los ejes
de caﬁilla 40 ¥ 41. la enrolladora 20 puede hacerse funcio-
nar automftica o manualmente, o mediante alguna combinacién
de estos dos modos, tal como lo apreciardn las personas ver
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En la enrolladora 20, el tambor central 22, con
sus cajas de aspiracién 65 y 66 y sus cajas con presién in-
terior 68 y 69, colocadas de modo que precedan y sigan inme
digtamente a la zona de contacto de cada uno de los dos
ejes de canilla 40 y 41, con las canillas 88 en e¢llos colo=-
cedas, contra el tambor 22, puede utilizar en sus caras
opuestas uno de los llamados rebajos Venta, con una separa~-
cién adecuada, para que sostenga la hoja enrollada 75 en en
rollamiento en el eje de canilla, ya sea que esté montado
encima o debajo del eje horizontal 37 del tambor 22, ILos
dispositivos retiradores de la bobina enrollada pueden ser
gimilares a losgue se emplean en una bobinadora corriente-
mente conocida, utilizando, por ejemplo, una mesa curva, pa
ra bajar el rodillo de soporte, umida a una tabla de guarda,
0 extendiendo una tabla de guarda hasta un transportador re
tirador conveniente. En uno de los extremos de este trans-
portador retirador puede haber una estacién para retirar
los ejes de canilla del interior de las canillas 88, a no
ser que, altermativamente, no se apliquen canillas 88 en tor

no de los ejes de canillay = « e e e v c e e c = v = - - -

La secuencia de la operacién puede ser como sigue:
inicialmente, se desenrolla (por ejemplo, a mano) una hoja
75 de una bobina madre, o de una mdquina calandradora que
utilice un sistema de cuerda, o un sistema affn, y se hace
pasar la hoja 75 por encima de los dos rodillos tensadores
y en torno de una seccifn cortadora de los cantos y, por dl

timo se la pone en contacto con la primera caja de aspira-
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cién 65, del tambor central 22, que sostiene la hoja 75 en
el lugar debido para su ensartamiento. EL eje de canilla 41
se posiciona entre el tambor central 22 y el tambor a la de
rechs 23, y se pone a funcionar el sistema de aspiracién de
1la caja 65. A medida que el tambor central 22 y el tambor
de la derecha 23 giran en el mismo sentido, la hoja pasa en
tormo de la superficie del tambor 22 hasta que penetra en
la linea de contacto entre el eje de canilla 41 y el tambor
22, en cuyo lugar la aspiracifn en el eje de canilla 41
atrae ¢l papel y lo aparta del tambor 22, ayudada por la cg
ja insufladora a presién 68 del tambor 22, El eje de cani-
1ls 41, en el que se ha hecho el vacfo, facilita y asegura
un buen comienzo tenso para la hoja 75, y, a medida que la
hoja 75 se enrolla alrededor del aje de canilla 41, el rodi
1lo gufa 50 (que también hace las veces de rodillo de guar-
da) va levantdndose siguiendo una pista 97, inclinada hacia
la derecha, a medida que la bobina de papel 98 va formédndo-
gse hasta que alcangza su didmetro deseado, generalmente pre-
determinado, que puede ser de, por ejemplo, aproximadamente
122 centimetros (48") pero que, segin sea la demanda, este
didmetro puede ser mayor o menor, siempre que en los diver—-
808 elementos y submecanismos de la enrolladora se hayan in
cluido los arreglos adecuados. Tal como lo apreciardn las
personald’ versadas en el arte, la hoja 75 est4 hecha, vir-
tualmente, de cualquier material, « = = = = = = = « v = =« «

Cuando la bobina 98 se ha formado hasta alcanzar
su didmetro completo deseado, puede utilizarse el procedi-
miento siguiente de traslado: se ponen en actividad la se=-
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gmda caja de aspiracién 66 y la caja con presiln 68 del
tambor central 22 y, si se desea, segdin sea el modo particu
lar de operacién, se desactiva la caja de aspiracibn 65. Ia
hoja 75 se aparts del lado derecho dg la bobina enrollada
98 y se mantiene unida a la superficise periférica del tam-
bor central 22 hasta que la hoja 75 entra en contacto con
el eje aspirador de canilla de la izquierda 40, en cuyo pun
to 1a hoja 75 se traslada al eje de canilla 40 mediente el
useo de la caja de aspiracién 66, syudada por la caja insu-
fladora a presién 69 del tambor central 22. La hoja 75 se
parte o desgarra cuando las fuerzas tensoras en ella ejerci
das rebasan la resistencia a la traccién de la hoja 75, pe-
ro, -cuando se trata de hojas gruesas y pesadas, esta trans-
ferencia estd preferiblemente ayudada con el uso de un cor-
tador del extremo, constituido por uwne cuchilla perforadora
neumética, o de wm dispositivo semejante. Ia nueva bobing
99 puede ir forméndose en torno del eje de canillg 40 a me-
dida que el rodillo empujador 58 es puesto en contacto con
la bobina 98, de modo que esta bobina 98 est4d sostenida con
tinuamente en las tres regiones de lfnea de contacto aporta
das por el tambor 23 de la derecha, el rodillo gufa 50 y el
rodillo empujador 58, més, momentédneamente, por una cuarts
regifn de lfnea de contacto aportadas por el tambor central
22: La bobina enrollada 98 de papel sigue ain girando mien-
tras el rollo empujador 58, irabajando conjuntamente con el
rodillo gufa 50, hace avanzar la bobina 98 hacia la derecha
¥ la aparta de su contacto con el tambor giratorio 22. Si=-
multéneamente, el tambor de la derecha 23, y/o el rodillo
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empujador 58 y/o el rodillo gufa 50 pueden utilizarse, como

-se indicé anteriormente, en calidad de frenos que retrasen

y detengan la rotacién de la bobina 98. Esta desaceleracién
se ajusta, preferiblemente, para que detenga totalmente la
rotacién de la bobina 98 en el momento en que el eje cen-
tral de la bobina 98 se encuentrs verticalmente encima del
sje central del tambor de la derecha 23, y es cuando la bo-
bina 98 en torno de la canilla 88 puede retirarse del eje
de canilla 41 para que vaya trasladada a los puestos para
envolver la bobina, o para otras funciones similares (no in
dicados), situados corﬁmto abajo, De este modo, el rodi-
llo empujador 58 sigue desplazando la bobina 98 desde el

centro (en relacién con el tambor 28) hasta una posicién a

lg derecha del Contr0, = = o @ ® @ = e @ = v = @ = = = w =

Ahora se est4d formando, en el eje de camnilla 40
de la izquierda, una bobina de hoja 75 que hace que el ro-
dillo gufa 49 me demplace en diagonal ascendente hacia la
izquierda. Puede hacerse que el rodillo empujador 58 entre
en contacto con la bobina en formacifn 99 de la izquierds,
y entonces estd en posibilidad de que ayude a apartar la bgo
bina 99, ya terminada, de su contacto con el tambor 22, llg
véndola hacia el lado iszquierdo del tembor 21, de modo pare
cido al que hemos descrito anteriormente respecto a la bobi
ng 98 de la derecha., Mientras se estd formando la bobina 99
de la isquierda, se inmertas, segin sea la configuracién par
ticular del equipo que me esté empleando, un nuevo eje de
canilla 41, con aspiracién, y/o wna nueve canilla 88, en la
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posicién de la derecha, a punto para que establezca el con-
tacto adecuado con el tambor central 22, el tambor lateral
23 y el rodillo gufa 50. Cuando la bobina de la igquierda 99
ha alcanzado el didmetro deseado, se activa la caja de aspi
racién 65 y, con la ayuda de la caja .insufladora g alta pre
sién 69, se hace otra vez el traslado en sentido contrario
hasta el montaje de eje de canilla 41 para que se forme
otra bobina m4s 98 al lado derecho, Normalmente, esta se«
cuencia de operaciones se mantiene por tanto tiempo como se
desee, 0 por mientras haya un abastecimiento continuo de la
hoja 75, procedente de la bobina madre o de una formacién
parecida, generalmente y de modo preferible sin necesidad

de cortar y partir conjuntamente longitudes de la hoja, - ~

Cuando se utiliza uma bobina madre, por lo gene-
ral la misma es bastante grande para que produzca, de modo
continuo, al menos varios rollos o bobinas completos, tales
como las bobinas 98 y 99, y puede establecerse un arreglo
cortador de aletas, entre bobinas madres sucesivas coloca~-
das en un bastidor devanador, para que permita el funciona~

miento continuo de la enrolladorfe. « = « = = = = w = «w w -

En el caso, por ejemplo, de méiquinas productoras
depapel de peridédico, la enrolladora 20 puede estar dispueg
ta de tal modo que tome directamente el papel de periddico
de la mAquina que lo eatéd p:goduciendo. Entonces, las veloci
dades de transmisién de la enrolladora 20 se sincronizan
con las velocidades de la transmisién de la mAquina produc~

tora de papel. No se necesita carrete alguno ya que, del la
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d0 derecho de la devanadora 20, puede enrollarse un papsl
inicial subestdndar y luego, después que la méquina produc
tora de pape ha alcanzado la calidad de estdndar y su velo-
cidad normal de produccién, se procede al traslado del enrg
llamiento al lado izquierdo de la enrolladora, em el que se
prepara una bobina 99 de calidad normal. El enrollamiento a
la velocidad de la mdquina, en lugar de que la velocidad va
rie de la inmovilidad hasta un miximo de, por ejemplo, apro
ximadamente el triple de la velocidad de la médquina, aporta
una capacidad de produceidén de bobinas enrolladas més uni-
formemente con menos equipo regulador de la tensidn o con
un equipo mfnimo para esta funcidén, Durante, por ejemplo,
los paros para cambler el alambre, pueden producirse bobi-~
nas imperfectas o de desecho. Si se desea, las bobinas dese
chadas pueden, subsiguientemente, recortarse haciendo posi-
ble wna bobina pequefia y angosta (por ejemplo de 152 cm =
60", o hasta menos) que puede enrollarse de nuevo fuers de
la mdquina, creando bobinas recortadas y separadas. Duran-
te las roturas del alambre, pueden también formarse bobinas
desechadas, de anchura completa, para utilizarlas como bobi

Para las enrolladoras del presente invento puede
utilizarse un arreglo autoensartador de la hoja que incluya
el tambor 22, las cajas insufladoras 68 y 69 y canillas en
1a que se ha hecho el vacfs, siendo eéste arreglo el preferi
do. El ensartamiento inicial a través de wa seccifn recor-
tadora de la hoja hasta el tambor 22, cuando la hoja proce-
de de wma méquina de hacer papel, puede llevarse a cabo por
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nedio de un sistema, modificadc, por cuerda. No se necesita
pegamento alguno paras inicia,z; el enrollamiento de la hoja
75 en tormo de un eje de canilla 40 o 41, pero este pegamen
to puede utilizarse, si se desea, en lugar de, 0 en combing
cifn con, canillas en las que se hace el vacfo. Ia enrolla-
dora puede estar adaptada para que funcione sin rodillos
gufa y sin el rodillo empujador, y también sin cajas insu-
fladoras s presién, pero estos elementos son muy preferidos
por motivos de seguridad y de facilidad de funcionamiento y
descarga. En la separacidn de la hoja 75, durante el traslz
do de un eje de canilla al otro, puede utilizarse, en conjun
cién con el tambor 22, una cuchilla neumdtica a alta presién
pare que perfore las hojas gruesas y pesadas, facilitando
as! el traslado de una canilla a otra, como medio auxiliar
de un arreglo partidur de la hoja, por tensidn, tal como el

anteriormente degerito. = =« = « = mw v - - - @ - - - - -- -

Ia creacifn de vacfo en el tambor 22 y en los
ejes de canilla 40 y 41 puede ser una necesidad intermiten-
te. Por lo tanto, para que disminuys el costo del equipo,
pueden utilizarse depésitos compensadores del vacfo. De
igual modo, el abastecimiento de aire a presién a las cajas
insufladoras 68 y 69 y a la cuchilla neumitica perforadora,
si se la emplea, puede ser también intermitente, de modo que
puede utilizarse un depdsito compensador de la presidn. Asf,
puede rebajarse el costo de bombas de vacfo y compresoras

de aire de capacidad SUPEriors = = = = = =« m = - = - - - -

Puede lograrse un arreglo que deje més tiempo pa-
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ra retirar la bobina 98 (tiempo limitado por el de forma-
cién de la bobina 99) bajando los tambores exteriores 21 y

23 (como se indica en la forma alternativa de realizacién

que se ve en las Figuras 8, 9y 10), = = s w c w = = = = =

En las Figuras 8, 9 y 10 la forma presentada de
realizacifn, la enrollsdora sparece designada en su totali-
dad con el numero 110, En la enrolladora 110, los componen=~
tes que funcionan de modo similar a los componentes corres—
pondientes de la forma de realizacién de la enrollasdora 20
de las FPiguras 1 a 7 aparecen indicados con los mismos niime
ros de referencia, pero habiéndoles afiadido el sufijo "pri-
ma¥®. En la enrolladora 110, los tambores laterales 21! y
23! tienen sus respectivos ejes centrales 36' y 38!, baja-
dos en relacién con el eje central 37' del tambor 22; por
lo demés, los ejes centrales 36*, 37! y 38! permanecen en
relacién espaciads paralelamente unos a otros. Este arreglo
de los tambores 21!, 22' y 23' deja m4s tiempo para el tras
lado de la bobina completa, ya que proporciona un mayor cla
10 yy con ello, faciliia la descarga de las bobinas ya ter-
minadas, tal como la bobina 98 de la enrolladora 110. Por
lo demds, la construccién y el funcionamiento de la enrolla

dora 110 son, en general, comparables a los de la enrollado

m2°.------—--ﬂu----—-—--—-ﬁﬂ--

En funcionamiento, la enrolladora 110 da més tiem
po para retirar de la misma una bobina enrollada, puesto
que deja un mayor claro para la acumulacién de la bobina

contigua que se estd enrollando, = = = = = « = = = = - - -
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la enrolladora 110 utiliza un montaje 111, de cu-
chilla neum4tica perforadora, colocado a clerta distancia
de la superficie del tambor 22 (véase la Figura 9). Un cho-
rro de aire a alta presién, procedente del montaje de cuchi
1la neumdtica 111, actda conjuntamente con el tambor perfo-
rado 22', con el fin de perforar una hoja 75' que pasa en~
tre el montaje de cuchilla neumftica 111 y el tambor 22°.
Ia hoja perforada resultante, a la que también se perfora
al final de wna operacilén de enrollamiento para formar une
bobina de papel 98!, queda debilitada en los puntos de per-
foracién, Asf, cuando se activa la caja estacionaris de as-
piracién 66' y la hoja 75 va arrastrada a lo largo de la ca
ro, periférica del tambor 22!, pasando por encima de la caja
eafacionaria de aspiracién 66! hasta llegar a una posicidén
enire la combinacién de caja insufladora a presidn 69' y el
eje de canilla 40' en el que se ha hecho el vacfo, la hoja
75' se rasga a lo largo de las perforaciones poniendo fin,
de este modo, a la operacién de enrpllamiento de la bobina
98!, y permitiendo quea el eje de bobina 40' comience otra

operacién de enrollamiento, = = = = = « - - - - -

Otra forma de realizacién de una enrolladora de
acuerdo con este invento es la que aparece ilustrada en las
Figuras 11, 12 y 13, estando indicada en su totalidad esta
forma de realizacién por medio del ndmero 115. En la enro=
1ladora 115, los componentes que funcionan similarmente, o
los de construccién similar a 19.' de los componentes de la

enrolladora 20 aparecen indicados con los mismos némeros,
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pero habiéndoles afiadido el sufijo "segunda". La enrollado=-
ra 115 utiliza un alimentador elevado para la hoja 75", all
mentador que brinda la ventaja de caracterfsticas mejoradas
de ruptura y manejo de la hoja 75", Para el traslado de la
hoja 75%, la enrolladora 115 est4d adaptada para que funcio=-
ne, por e:]emplo, del modo siguientet cuando a la bobina ya
terminada 99" se la aparta de su contacto con el tambor 22"
hasta wna posicién encima del rodillo macizo 21", y se dis-
minuye la rotacién de la bobina 99", se forma progresivamen
te en la hoja 75" una parte floja 120, en sentido periféri-
co en torno de la superficie del tambor 22%, E1l tamafio y la
forma de la parte floja 120 puede, por lo general, regular-
se con el uso de cajas de aspiracidn 65" y 66", y las cajas
de presién 68" y 69" situadas detrés del tambor 22", Cuando
la parte floja 120 entra en la linea de contacto entre un
sje de canilla 40" o 41%, segin sea el caso, y el tambor
22", la hoja 75" se rompe o desgarra y el extremo anterior
de la hoja 75" va trasladado al otro de los ejes de canilla,

La forma de realizacidén 115 emplea wun par de rodillos
empujadores 58a y 58b separados y paralelos, con wm rodillo
de gufa 58¢c entre ellos, en lugar de que utilice un solo ro
dillo empujador 58 como el empleado, por ejemplo, en la enro
11ad<;ra 20. Los rodillos empujadores 58a y 58b se utilizan,
en este caso, debido al uso de wn alimentador elevado de la
hoja 75", como lo apreciarén las personas versadas en el ar

te; de todos modos, cada uno de los rodillos empujadores
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582 y 58b funciona de manera similar o la que es propia del
rodillo empujador ¥nico 58 de la enrolladora 20, con la sal
vedad de gue el rodillo 58a funciona e la izquierda, mien=
tras que el rodillo 58p funciona a la derecha. - ~ = = - -

Una enrolladora de conformidad com el presente in
vento elimina la necesidad de una combinacién aparte, tanto
de un carrete como de una enrolladora, como los hay en las
operaciones productoras de papel, o de alguma otra combina-
cién parecida. Ademds, una enrolladora de acuerdo con el
presente invento proporciona uma gran capacidad de rendi-
miento para un mecanismo enrollador 'de los que utilizan ve~
locidades de operacién que quizd sean més lentas pero que
son continuas en comparacién con las operaciones de arran-
que, aceleracién y desaceleracién de las enrolladoras ante-
riormente conocidas en el arte, lo que permite que, si se
desea, la produccién de una méquina de hacer papel pueda cg

sar directamente con el funcionamiento de la enrolladora. =

Por comodidad, en las figuras de las formas de
realizacién 110 a 115 no hemos indicado los medios apartado
res de las bobinas ya enrollades, pero para ellc puede en-
plearse cualquier medio conveniente, tal como el que se em-

plea en la enrolladora 20, = « @ « w @ v« = = = = = - - -

Refiriéndonos ahora a la Figura 14, en ella se ve
wna forma de realizacién de un tambor central, tal como el
tambor 22 de la enrolladora 20. Este tambor 22 utilizs un
miembro cilindrico 122 que %iene una pared periférica 123 ¥



5e

10,

15,

20.

25.

- 33 -

un par de paredes 124 y 125 de los extremos opuestos. Ia pa

red periférica 123 definida en ella tiene una pluraslided de
aberturag 126, = » = =« c m e e m c ca e c c == o - -~ ==

Se utilizan un par de ejes huecos opuestos 127 y
128, cada uno de los cuales estd interconectado, respectiva
mente, a un pared terminal distinta 124 y 125 y montado, gi

ratoriamente, en unos cojinetes de unos soportes 129 y 130,

respectivaments, ~ = = = @ = - - = = - o - v~

Hay provisto un medio motor (tal como un motor

eléctrico 141) para que haga girar el miembro cilfndrico

122, por ejemplo, por medio de un tren de engranajes 142, -

Hay también provistas un par de cajas 132 y 133,
cada una de las cuales tiene su interior adaptado para que
Se mantenga a una presidn inferior a la atmosférica. Ias ca
jas 132 y 133 estdn colocadas dentro del miembro c¢ilfndrico
122, en relacidn circunferencialmente espaciada una con
otra, Cada una de las cajas 132 y 133 tiene wna cara, pro-
vista de perforaciones, generalmente en relacién espaciada
respecto a una parte interior diferente de dicha pared peri
férica 123, Las dimensiones de cada una de dichas partes in
teriores mon tales que cads una tiene un par de bordes cir~
cunferencialmente espaciados que se extienden longitudinal-
mente en relacidn paralela al eje centiral del miembro cilfn
drico 122, y también un par de bordes, longitudinalmente es
paciados y que se extienden circunferencialmente, paralelos

a las paredes 124 y 125 de loB extremos, « = = « «w « « =«
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Hay provistos un par de miembros estacionarios de
véstago 135 y 136, Cada uno de los miembros de vistago 135
y 136 penetra a lo largo de un eje distinto de dichos ejes
127 y 128, y los miembros de véstago _135 ¥ 136 incluye un
medio de encajamiento, con lo que dichos miembros de védsia-
g0 van montadosVal par de cajas '132 ¥y 133, y mantienen estas
cajas 132 y 133 estaciona;rias durante ia rotacién de dicho
miembro cilfndrico 122, = = = v = e = m - = = = = = = --=-

Unos conductos de paso (definidos por los tubos
137 ¥y 138, por un canal 139 en el véatago 135 y por un tubo
140), unen el interior de cada una de las cajas 132 ¥y 133
de dicho par de ellas a una fuente de presién por debajo de
la atmosférica (no indicada), colocada exteriormente a dicho
miembro cilfndrico 122, De este modo y durante el funciona-
miento de este montaje de tambor 122, se mantiene, dentro
dé cada una de dicho par de cajas 132, 133, la presién sub-
atmosférica deseada, de modo que pueda hacerse el vacfo en
las ‘partes exteriores de dicha pared periférica, frente a

cada una de dichas partes interiores, = = « = = « = = = = =

El montaje de tambor 122 incluye, preferiblemen-
te, w1 segqundo par de cajas (no indicadas en la Figura 14)
cuyos interiores respectivos estén adapta.dos para que se
les mantenga a presiones superiores a la atmosférica. las
éajas de dicho segundo par estdn colocadas deniro del miem—
bro cilindrico 122, en reldcién circunferencialmente espa=
ciada una respecto a la otra. Cada una de dichas cajas del

segundo par tiene wna cara, provista de aberturas, en rela-
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cifn espaciada con uma segunds posicién interior diferente
de dicha pared cilindrica. Cada una de las segundas partes
interiores tiene wn par de bordes, circunferencialmente es-
paciedos, que se extienden longitudinelmente en relacién pg
ralela con el eje central de dicho miembro cilfndrico, y
tiene también un par de bordes, longitudinalmente espacia=~
dos y que se extienden circunferencislmente, paralelos a di
chas paredem 124 y 125 de los extremos, Cada una de las ca-
jas de dicho segundo par estd contiguo al borde longitudi-
nal posterior, en relacién con el sentido de giro del miem-
bro cilfndrico 122, de una caja diferente de dicho par de
cajas 132 y 133, El segundo par de cajas estd conectado al
par mencionado de miembros estacionarios de véstago 135 y
136, de un modo similar al en que lo estdn las cajas 132 y

133 s~ m e e me e m e m e m—m - -

Hay provistos unos segundos medios de conduceién
(no indicados) para que conecten cada una de las cajas de
dicho segundo par a una fuente de presién superior a la at-
nosférica, situada exteriormente a dicho miembro cilfndrico
122, Cada wmo de dichos medios de conduccién pasa longitudi
nalmente por el interior de, cuando menos, uno de dichos
ejes 127 y 128. Asf, durante el funcionamiento del montaje
de tambor 122, pueden man'beneraeias prasiones superiores
a la atmosférica que se deseen en cada una de las cajas de
dicho segqundo par, de modo que pueda inyectarse presién en
las partes exteriores de dicha pared periférica situadas

frente a cada wna de dichas segundas partes interiores, = =
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Se declarande novedad y propiedad pars Espafla,

sus territorios y plazas de soberanfa, las siguientess - -

REIVINDICACIONES

—————

1,~ Perfeccionamientos en los aparatos pare el
enrollamiento de wna hoja de material laminar en una plura-
1lidad de bobinas, que comprenden: wn primer eje de canilla
nontado giratorismente; medios para ensartar el extremo de
la hoja de material laminar en el eje de canilla; medios pa
ra hacer avansar la hoja; medios para hacer girar el eje de
canilla con el fin de que se forme uma bobinag de material
laminar en torno del eje de cenilla; medios para el corte
de la hoja y para ensartar el extremo cortado de la hoja en
un segundo eje de canilla, montado giratoriamente; y medios
para hacer girar dicho segundo eje de canilla con el fin de
formar una bobina de material laminar en tormo del segundo
eje de canilla; caracterizados porque los medios para hacer
girar el primero y el segundo ejes de canilla comprenden
tres tambores, montados giratoriamente en relacién espacia-
da o con otro, y que comprenden un primero y un segundo
tambores exteriores, con un tercer tambor entre ellos; me~
dios para impulear el tercer tambor a una velocidad sustan
cialmente constante, estiando el primer eje de canilla posi-
cionado con su superficie periférica exterior, o con la su-

perficie de 1la bobins que se est{ enrollando en torno de €1,
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en contacto con las superficies del primero y el tercer tam
bores, ¥y con el segundo e¢je de canilla posicionado de modo
que su superficie periférica exterior, o la superficie de
una bobina que se estd enrollando en tormo de 61, esté en
contacto con las superficies del segundo y del tercer tambo
res} y porque los medios pars ensartar el exiremo de la ho-
Jja en el primero o en el segundo eje de canilla comprenden
medios estacionarios de succién colocados dentro del tercer
tambor, estando las paredes del tercer tambor formadas con
s pluralidad de aberturas a través de las cuales los me-
dios de succién actan en la hoja en contacto con la super—
ficie del tercer tambor a medida que éste gira, y ensartan
la hoja en la lfnea de contacto entre el tercer tambor y el

primero o el segundo eje de canilla, « « = = = = = = - -

2.~ Perfeccionamientos segén la reivindicacién 1,
caracterizados porque los medios de succién comprenden dos
cajas estacionarias de aspiracién, situadas dentro del ter—
cer tambor y contiguamente a las paredes del mismo, estando
las dos cajas de aspiracién circumferencialmente espacia~
das, separadas una de otra, dentro del tercer tambor y termi
nando en posiciones contiguas a las posiciones en las que
el primero y el segundo ejes de canilla tocan, respectiva-

mentg, el tercer tambor, cuando entran en contacto con el

mimo.ﬁ--n---‘v-u-------——‘uu-ﬂd--

3,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1
0 la reivindicacién 2, caracterizados porque los medios pa-

ra el ensartamiento del extremo de la hoja en el primero o
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el gsegundo eje de canilla comprenden un medio estacionario
inyector de presidn, situado dentro del tercer tambor, en

uns posicidn para que, por conducto de dichas sberturas del
tercer tambor, actde contra la hoja d._e modo que empuje el

extremo de la hoja apartdndolo de la superficie del tercer
tambor después que el extremo de la hoja ha pasado a través
de la 1fnea de contacto entre el tercer tambor y el primero

oelsagmdoe:jedecanilla..------7---——---

4,- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 3,
caracterizados porque dicho medio inyector de presién com-
prende dos cajas estacionarias, inyectoras de presidn. gi-
tuadas dentro del tercer tambor y contiguamente a las pare-
des del mismo, estando las dos cajas inyectoras de presién
espaciadas, con uma separacién circunferencial, entre el
Yercer tambor y comenzando contiguamente a las posiciones
en las que el primero y el segundo ejes de canilla tocan,
respectivamente, el tercer tambor, cuando entran en contac-—

tocon el MEmMo, = = = = = = @ @ = = = - - -———--—- -

5.= Perfeccionamientos segin cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 4, caracterizados porque en &1 hay pro
vistos medios para que generen succién en las superficies
externas de los ejes de canilla, con el fin de que arras-
tren el exftremo de la hoja hasta su contacto con dichas su-

PerficieB, — =« = - m v m c c c c c R c e e .- -

6.~ Perfeccionsmientos segin cualquiera de las

reivindicaciones 1 a 5, caracterizados porque los ejes lon-
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gitudinales del primero, el segundo y el tercer tambores

son, sustancialmente, coplanared, = = = =« « = « «w « = « « =

, Te= Perfeccionamientos segin cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 5, caracterizados porque el eje longi=~
tudinal del tercer tambor estd colocado por encima del ple~
no que contiene los ejes longitudinales del primero y el se

gtmdotambores.-----—------__-5.---_--

8.~ Perfaccionamientos segin cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 7, caracterigzados porque cada vno de
los ejes de canilla estd montado giratoriamente en wnos pri
meros medios de montaje que, a su ves, estén montados en
unos primeros medios extensibles de soporte, adaptados para
que desplacen ascendentemente los primeros medios de monta=-
je, apartdndolos de los tambores, al mismo tiempo que man-
tienen el eje central longitudinal del eje de canilla equi-
distante del tercer tambor y mis cerca del primero o del sg

9.~ Perfeccionamientos segtin cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 8, caracterisados porque en el aparato
hay provistos dos rodillos gufa, montados giratoriamente en
unos segundos medios de montaje, estando los rodillos gufa
rosicionados para que entren en contacto con la parte supe~
rior, respectivamente, del primeroc y del segundo ejes de ca
nilla, o de la bobina que se esté enrollando en wno u otro
de ellos, y wnos segundos medios extensibles de sostén, pa-
ra cada uno de dichos segundos medios de montaje, adaptados
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para que muevan ascendentemente los rodillos gufa, aparténe
dolos de los tambores, con el eje longitudinagl de cada uno
de los rodillos gufa desplazédndose a lo largo de una pista
que estd inclinada respecto a la tra,v_ectoria que sigue el
eje de canilla a ellos asociado, mientras ese ejede canilla

se desplaza ascendentemente apart4ndose de los tambores, - -

10,= Perfeccionamientos segin cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 9, caracterizados porque en el aparato
hay provisto un rodillo empujador, montado giratoriasmente,
que tiene su eje longitudinal paralelo al eje longitudinal
de dichos tambores, siendo el rodillo empujador desplazable
en el sentido para que entre en contacto con una bobina ya
totalmente enrollada en wn eje de canilla y la ponga fuera

de contacto con el tercer tambor, = = = w w« = « w = «w - = -

11.= Perfeccionamientos segin le reivindicacidén
10, .caracterizados porque en el aparato hay provistos medios
de gufa, contiguos, respectivamente, al primero y al segun=—
do tambores, adaptados para que reciban y sostengan las bo=-
binas totalmente enrolladas, apartadas de dichos tambores
por dicho rodillo empujador. = = « « «w w w v «w « « = - -

12~ Perfeccionamientos segdn la reivindicacién
11, caracterizados porque cada wo de dichos medios de gufa
comprende un par de medios de carril para que reciban, res-
pectivamente, las partes salientes de los extremos de wm

eje de canilla en el que se enrolla una bobing, = = = = ~ =
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13.~ Perfeccionamientos megin cualquiera de las
reivindicaciones 10 a 12, caracterizados porque en el aparg
%0 hay provisto un medio desacelerador pars que retrase la
rotacidn de una bobina ya enrollada, despuds que dicha bobi
na ha sido movida por dicho rodillo empujador aparitdndola

del tercer rodillo, = = * w w v w B @ E FP - - -~ - -

14,- Perfeccionamientos segin cualquiera de las
relvindicaciones 1 a 13, caracterizados porque cada uno de
los primero y segundo tambores estd provisto de un medlo dg
sacelerador, para el frenado de la rotacidén del mismo, has-
ta su paro total cuando se desee, durante el funcionamiento

de la enrolladora’ e W e W an m - - w Er wn e W W W @ an e

15.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 14, caracterizados porque en el apara-
to hay provistos medios de gufa para la hoja bara que ali-

menten la hoja a dicho tercer tambor, desde abgajo. « = = =

16.,~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 14, caracterizados porque en el apara=~
to hay provistos medios de gufa para la hoja, para que ali-
menten la hoja a dicho tercer tambor, desde arriba. = = = =

17+~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS APARATOS PARA EL
ENROLLAMIENTO DE UNA HOJA DE MATERIAL LAMINAR EN UNA PLURA

Todo ello comforme se describe y reivindica en la



- 42 -

presente memoria que consta de cuarenta y dos hojas, foliag-
das y mecanbgraﬁadas por ung sola de sus caras, y de seis

léminas de dibujos que la ilustran,
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