MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de una
PATENTE DE INVENCICHN
Solicitante: ACME-CIEVEILAND CORPORATION,

Domicilio: 1242 East 49th Street, CLEVEIAND,
Ohio 44114 Estados Unnidos

Prioridad: de la solicitud de patente estadounidense

N2 416,948 del 19 de Noviembre 1.973.
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E{TRACTO DE LA DESCRIPCION

Se describe una mdquina mezcladora para fundicidn

destinada a mezelar un componente de material de molde con
un componente aglomerante, que consiste en una mezcledora pg
ra disﬁersar el componente aglomerante en una dispersidn y
unos medios pars establecer una-circulacién del componente

del material de molde de modo que atraviese la dispersion

" una plurslidad de veces con el objeto de realizar un mezcle-

do completo de los componentes de material de molde y de aglo )
merante. El extracto que antecede es solamente el resumen
de una aplicacidn general, y no se trata de una descripecidén
completa de todos los prineiplos de funcionamiento o de las
apiicaciqnes del invento y tampoco debe ser considerado como

limitativo del alcance del objeto reiviniicado.

vy

ANTECEDENTES DEL INVENTO

El invento se refiere a mAquinas mezcladoras y més
particularmente a méquinas mezcladoras para fundicidn desti-,
nadas a mezclar un companente de materiel de molde y un compp

nente aglomerante.
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Las méquinas'mezcladoras de fundicion de la téeni-
ca anterior pﬁeden dividirse de manera general en mdquinas
con impulsor interno y mdquinas centrifugadoras. ILds mdqui-
nas con impulsor interno son susceptibles de atascarse y de
deteriorar el componente de material de molde, Una canti-~
dad sustancial del componente de material de molde se desper
dicia iguclmente en el comienzo y al final de cada ciclo de
mezclado. La limpieza de la mdquina despues del mezclado es
un trabajo dificultoso y las piezas méviles internas sufren
wn desgaste sustancial debido a las propiedades abrasivas
del material de molde el cual es a menudo arena,

Las mdquinas centrifugadoras estdn destinadas a
dispersar el aglomerante en el material de molde que cae.
Batas médquinas no asegursn un mezclado uniforme ya que la
méquina dispersa el aglomerante en gotas de grandes dimensio

'nes8 y proporciona una sola oportunidad de mezcledo. Los pro

blemas que se presentan con las mdgquinas del tipo de impul-
sor y las mdquinas centrifugadoras han sido aumentados me~
dlante la utilizacicdn de aglomerantes multicomponentes que
se endurecen rdpldamente, Por consiguiente, estas mdquinas
no han encontrado una aceptacidn.fdcil en la industris de la
fundiecidn,

Por tanto, un objeto del invento consiste en pro-
porcionar wne rdquina mezcladora para fundicidn capaz de
formar uns fina dispersidn del componente aglomerante, -
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Otro objeto del invento consiste en proporcionar
una miquina mezcladora para fundicidn que asegure el mezcla~-
do una pluralidad de veces.

Otro objeto del invento consiste en proporcionar
una mdquina mezcladora de fundicidn capaz de funcionar. con una
variedad de componentes y despefdicios reducidos.

RESUMEN DEL INVEHTO

El invento puede incorporarse en una mdquina de

fuidicién para mezclar un componente de material de molde y
un corponente aglomerante, y el invento incluye en combina-~
¢idén un dispositivo mezclador para dispersgr el componente
aglomerante en una direccién geoméirica, unos medios para su .
ministrar el componente aglomerante a dicho dispositivo mez—
cledor, y unos medios para hacer que el componente de mate-

rial de molde atraviese dicha direccidn geométricae para mez-

-.¢clarse con el cormponente aglomerante y atraviese a continug—

c¢ién dicha direccidén geométrica psra asegurar un mezclado su-
plementario con éste,

Otros objetos asi como un entendimiento més comple-
to del invento podrdn obtenerse leyendo la siguiente descrip
¢idn y reivindicaciones, tomadzs conjuntamente con los ditu-
jos adjuntos.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIEUJOS
Ta figura 1 es una vista en seccidn longitudinal

de una mdquina mezcladora para fundicidn;
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Ia figura 2 es una vista en planta de un rotor des
tinado a ser wtilizado con la mdquina de la figura 1; ¥

La figura 3 es una vista en seccidn tomsda a lo
largo de la linea 3-3 de la figura 2.

DESCRIPCION DEL 1ODO_DE REALIZACION PREFERIDO

La figura 1 representa una médquinz mezcladora para
fundieidn que esta constituida por una envoltura 24 dotada
de una sezunda envoltura 85 sujeta por unos tornillos 86 y
87. Unos primero y segundo depésitos 21 y 22 permiten elma-

cenar unos primero y segundo componentes aglomerantes 61 y
62 y estos componentes aglomeranfes pueden ser bombeados por
medt os adecuwados (no representados) a través de los tubos de
componentes 51 y 52 hasta una mezcladora 11.

La mezcladora 1l incluye un rotor amovible 15 mon-

tado por medio de una tuerca 69 en un arbol sustancialmente

‘vertical 34 de modo que pueda ser sccionado en rotacidén por
. un motor 35. EIl rotor 15 incluye unas aberturas de rotor 60

representadas bajo le forma de ranuras verticales dotadas de
una longitud importante con relacidén a su ancho. Sin embar-
&0, las eberturas 60 del rotor podrien estar constituidas
por una sSerle de pequefios orificios. ILa rotacidén del rotor
15 asegura una fuerza centrifugs que.dispersa los componen=-
tes aglomerantes a través de las aberturas del rotor 60 & lo
lergo de una linea geométrica, es decir un pléno 53 segun se
representa por medio de las fleches,
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Una compuerta cilindrica 29 puede ser abierta para
descargar el material de molde 14, tal como arena, hacia un
dispositivo orientador 45, que estd sujeto en la envoltura
24,

El dispositivo orientador 45, incluye un primer
orientador 45A para dirigir el componente de material de mol
de 14 que estd cayendo debido a la accidn de la gravedad de
modo que converja hacia un eje de gimetria 36. Un segundo
dispositivo orientador 45B dirige el componente de raterial
de molde de modo que diverja ligeramente del eje de simetria
36 atravesando la linea geomdirica 53 que se extiende a tra-
vés del rotor 15,

Unos medios de convergencia 54 incluyen un primer
elemeénto de convergencia 54A que estéd montado en la envoltura
24 y que soporta unos medios deflectores 17, 33 por medio de
una pluralidad de soportes 56A y 56B. ILos medios deflecto-

- res incluyen una superficie de deflexidn cénica 17 que estd

montada en wn 4rbol 23 conectzdo en un motor 20, Una tapa

~ circular 33 que tiene un orificio central estd sujeta en la

superficie deflectora 17 por unos dispositivos de fijacidn
43 presentando la circunferencia de la tapa 33 una porcidén
deflectora orlentada hacia abajo 44 que se extiende hacia el
exterior respecto a la superficie deflectora 17. Ia superfi-
cle deflectora 17 y la tapa 33 giran independientemente de la
rotacidn del rotor 15.
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El dispositivo de convergencia 54 incluye un segun
do elemento de convergencia 54B que estd montado de maners
pivotante alrededor de un eje 70 en el primer elemento de
convergencia 544 y que hece converger el aglomsrante ¥y el
componente de m:terial de molde mezclados en una corriente
alrededor del eje de simetria 36. Un recubriniento 94 puede
estar incorporado para proteger los medios de convergencia
haciendo que el apzrato sea focil de limpiar, El recubri-
miento 94 puede hacerse de un material que se limpia fdcile
mente tal como pldstico o puede estar constituldo por un ma-
terial desechable. Unos recubrimientos opcionales 154, 155
¥ 156 protegen el primer elemento de convergencis 544, la ta
pa circular 33 y la superficie deflectora cdnica 17, respec—

tivamente.
El funcionamiento de la meéquina mezcladora segun

"8l invento exige que el motor 35 haga girar el rotor 15 para

producir una velocidad superficial de 914 a 4.876 metros/minu
t0 (3.000 a 16.000 pies/minuto, o 5.000-15.000 rpm)., £l mo-
tor 20 se energiza igualmentelpara hacer girar la superficie
deflectora cénica 17 tipicamente entre 100 y 2.000 rpm, ILos
primero y segundo componentes sglomerantes se suministrasn al
rotor 15 por medio de tubos e componentes 51 y 52. TLa rota-
oién del rotor 15 crea una fuerza centrifuge vara hecer pasar
a la fuerza los componentes aglomerantes a truvds de las
aberturas 60 del rotor de modo que secan dispersados en la pro
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ximided del rotor 15 en todas las direéciones geométricas pa~-
ralelemente al plano geométrico 53. El componente de mate-
rial de molde 14 es dirigido por el dispositivo orientador
45 de modo que pase en la proximidad del rotor 15 y caiga ba
jo la forma de una cortina atravesando la dispersidén de los
componentes aglomerantes 61l y 62 para mezclarse en las zo=-
nas de mezeclado 71A y 72A cuando el componente de material
de molde estd en estado de calda libre. Esto permite unsg
mayor penetracién del aglomerante a través del material que
cae y produce un mezclado més completo. ILa superficie defleg 1
tora cénica 17 que girs, orienta hacia arriba el componente

“de material de molde 14 que cas de modo que atraviese nueva-

mente el plano geométrico 53 mezcldndose con los componentes
aglomerantes 61 y 62 en las zonas 72B y 71B. El materiel de
molde se desplaza casi horizontalmente en este punto ¥y pre-~

. senta una componente de su trayecto sustancialmente paralela

a la direccidn geométrica del plano 53. EL componente de ma=
terial de molde 14 sigue su movimiento hacia arriba hasta que
choque con la poreidn deflectors orientada hacia abajo 44 de
la tapa circular 33 donde el componente de muterial de molde
14 se mezcla nuevamente con el componente aglomerante en la
zong T1C., E1l componente de material de molde tiene la opor~
tunidad de mezclarse con los componentes aglomerantes como
minimo tres veces. Cuando el componente de material de molde
14 y los componentes aglomerantes 61 y 62 chocan con la por-
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cién deflectora 44 orienteds hacie abajo, la mezela es des-
viede hacia los elerentos convergentes 54A y 54B que hacen
converger la mezcla en una corriente alrededor del eje 36.
Unos medios opelonsles destinados a establecer una
circulacién de gas tal como sire o parecido hacia el rotor
15 incluyen unos orificios 126 formados en la parte inferior
del rotor 15 y una abrazaders superior del rotor asi como
ung abrazadera inferior de rotor 11l y 1ll2. Una pantalla
superdor de rotor 116 coopera con la abrazaders superior de

rotor 111 para contener la porcidén superior del rotor 15 mien

- tras que una pantalla inferior de rotor 115 coopera con la

abrazaders inferior de rotor 112 de una mznera similar a la
pantalla superior de rotor 116, Una pluralidad de orificios
que se representan en 119 estdn igualmente espaciados alre-
dedor de la superficie de deflexién cénica 17. EL soporte

56A es hueco para establecer unz circulacidén de aire hacia

el rotor 15 a trevés de un orificio 118 y unos orificios 119
y 126 de modo que se disperse a través de las sberturas de
rotor 60, Se establece igualmente una circulacidn de aire
desde el soporte 56A a través del orificio 118 hesta las as-
pas de ventilador 109 fluyendo en la cara inferior de la su~-
perficie de deflexidén 17 parc eliminar la circulszeldén turbu-
lonta del aire que tiende a volver hacia el rotor 15 y a
depositer materisl de molde y componentes aglomerantes no de-

seados. Ias circulzciones del aire pueden ser provocadas por
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la fuerza centrifuga o pueden hacerse bajo presidén utilizan-
do por ejemplo el escape’del motor 20, si se trata de un mo~
tor neundtico. Unas aspas de ventilador 157 sujetas en la
superficie deflectora conieca producen una circulacidn de
aire orientada hzcia abajo que mantiene los primero y segun
do elementos convergentes 54A y 54B exentos de depésitos in-
deseables,

La figura 2 es una vista en planta de un rotor
modificado 15A compatible con la mdquinag de la figura 1 que
ineluye unas aberturas de rotor 60A sepcradas de las abertu~
ras de rotor 60B por el separador 59. El separador 59 forma
un primer ¢anal 151 para suministrar el primer componente
aglomerante 61 procedente del tubo de componente 51 a las
aberturas de rotor 60A y un segundo canal 152 para suminis-
trar el segundo componente eglomerante 62 ﬁrooedente del tubo

" de componente 52 a los orificios de rotor 60B.

La figura 3 es una vista en seccidén que represen~
ta la construccidn del rotor 15A incluyendo un fondo 66 coneg
tado por la superficie de rotor 65 a una porcion superior 139
por unos tornillos 140, estando la parte inferior y la parte
superior 66 y 139 acoplzdas con el separzdor 59 situado entre
ellas,

El rotor 15A puede ser utilizado con un aglomeran-
te en dos partes de curado rdpido o un aglomerante de compo-
nente unico. E1 separador 59 impide la mezcla de los dos
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componentes sglomerantes en el inuerior del rotor 15 de modo
que no se endurezca en el interior de este rotor. Las mejo-
ras descritas en esta lemoris son compatibles e intercesmbia-
bles con los inventos anteriores a nombre del mismo Solici-
tante ne de serie 211.925 del 27 de Diciembre de 1971 y n2 de
serie 305.839 del 13 de Noviembre de 1972. que se incorporan
aqul a titvlo de rcferencie,

El invento ha sido descrito como mdquina de fundi-
cién peras mezclar un componente de material de molde 14 y un
componente aglomerante representado bzajo la forma de un pri-
mer componente 61 y de un seguindo componente aglomerante 62,
que incluye en combinacion un mezclador 1l para dispersar el
componente aglomerante en un plano geoméfrico 53, unos medios
pera suministrar los componentes aglomerantes 61 y 62 al mez-
clador que se representa bajo la forma de un rotor 15, y unos

‘medios 29, 45 para hacer que un componente de materizl de

molde atraviese las direcciones geométricas alineadas a lo
largo del pleno 53 para que se mezcle con el componente aglo
morante, El invento ikeluye unos medios 17, 33 para hacer a
continuacidén que el componente de materisl de molde atravie-
se la direccidén geomdtrica a lo largo del plano 53 pera fe-
cilitar un mezclado suplementario, que se representa bajo la
forme del dispositivo deflector 17.

Ia pregente descripeidn incluye la que estd conte-
nida en las reivinlicaciones zdjuntas lo mismo que en la des
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cripeidn precedente. Aunque el invento haya sido descrito
en su forma de realizacidn preferida con.un cierto grado de
particularidad, se entiende que la presente descripecién de
la forma-preferida se ha hecho solamente a titulo de ejemplo
¥ que numerosos cambios en los detalles de construccién y la
combinacidn y disposicién de las piczas pueden hacerse sin
ale jarse del espiritu y del alcance del invento que se rei-
vindica en lo que sigue.
Referencias en los dibujos.

11 Mezclador

14 Componente de material de molde

15 Rotor

1% Rotor modificado

17 Superficie deflectora cénica

20 Motor

21 Primer depdsito

22 Segundo depbsito

2% Arbol |

24 Envoltura

29 Compuerta cilindrica (dispositivo de descarga)

33 Dispositivo de deflexién (tapa cirecular).

34 Arbol vertical

35 Motor
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%6
43

45

454
45B
51
52
53
54
544
54B
564
56B
59
§0A
60B
61
62
65

69
70

“13- .

Eje de simetria
Dispositivos de fijacién
Porcibn deflectora hacla abajo

Dispositivo orientador

Primer orientador

Segundo orientador

Primer tubo de componente
Segundo tubo de componente
Ifnea geométrica (plano)
Dispositivo de convergencla
Primer elemento de convergencia
Segundo eleﬁento de convergencia
Soportes

Soportes

Separador

Orificlos del rotor

Orificios del rotor

Primer componente aglomerante
Segundo componente aglomerante
Superficie del rotor

Fondo

Tuerca

Eje.
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71

72

85

86

87

o4

109
111l
112
115
116
118
119
126
129
140
151
152
154
155
156
157

T —

-1l

.Zona A, B, C

Zona A, B,
Segunda envoltura

Tornillos

Tornillos

Recubrimiento

Aspas de verdilador
Abrazadera inferior del rofor
Abrazadera inferior del rotor
Pantalla inferior del rotor
Pantalla superior del rotor
Abertura

Aberturas

Abertura

Parte superior

Tornillo

Primer canal

Segundo canal

Recubrimientb

Recubrimiento

Recubrimiento

Aspas de ventiladar
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En resumen la patente de invencién que se so-

licita deberd recaer sobre las siguientes:
&

RETVINDICACIONES ‘

1, Mdquina de fundicidén para mezclar un componen-
te de material de molde y un componente aglomerante, que ine
cluye en combinacidn:

un mezclador para dispersar el componente aglome-
rante en una direccidn geométrica;

unos medios para suministrar el componente aglome~
rante a2 dicho.mezclador;

¥y unos medios para hacer que el compomente de mate-
rial de molde atraviese dicha direccidén geomeétrica para mez-

clarse con el componente aglomerente y atraviese a conti-~

'nuacidn dicha direccidén geométrica para permitir un mezelado

adicional con éste,

2. Miquina de fundicién segin la reivindicacién 1,
caracterizada porque dicho diépositivo incluye:

unos medios para descurgar el componente de mate-
riel de molde de modo que atruviese dicha direccidn geométri
o8 mezcldndose con el componente aglomerante;

un dispositive deflector;

y unos medios para desplazar dicho dispositive de-
flector de modo que desvie el componente de material de molde
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para que tenga wna componente de direccidn sustancizlmente
paralels a dichs direccidn geométrica pera facilitar un mez-
clado suplementario. &

3. Maquina de fundicidén segin la reivindicacidn
2, ccracterizada porgue dicho dispositivo deflector inclu-
ye:

una superficie deflectora cdnica;

unos medios para montar dicha superficie deflecto-
ra cénica de modo que pucda ser invertida y situarse debajo
de dicho mezclador;

una tape cireulzr que tiene un orificio central
para la entrada del componente de material de molde;

teniendo dicha tapa circular una porcidén de defle-
xidn orientada hacia abajo en su circunferencia;

¥y unos medios para montar dicha tepa en diche su-

"perficie deflectora cdénica de modo gue dicha poreidén deflec=-

tora orientada hacia arriba sc sitde mds glld de la circun-
ferencia de dicha superficie deflectora cdénica.

4, Mdquinz de fundicidn segdn la reivindicacién
1, ceracterizada porque dicho mezclador incluye un rotor;

¥y unos medios pare hacer girar dicho rotor para dig
persar el comrponente aglomerante,

5. lidquina de fundicidn segin la reivindicecidn
2, caracterizada porque dicho dispositivo deflector incluye

unos medios para desviar el componente de material de molde
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de modo que atraviese diche direccién geométrica una tercera
vez,

6. I¥quina de fundicidn segin la reivindicacién
1, caracterizade poraue dicho mezclador que disnersa el com-
ponente aglomerante incluye dicho mezclador que dispersa unos
primero y scsundo cormponentes eglomerantes;

y dicho disvositivo que hace gque el componente de
meterial de rolde se mezcle con los primero y segundo compo-
nentes aglomerantes resvecctivamente y se mezcle a continug-
cidén con los segundo y primer componentes aglomerantes res-
pectivamente,

7. Idquina de fundicionesegin la reivindicacidn
6, caracterizada norque dicho mezclador incluye un rotor que

tiene una superficie de rotor sustanclalmente perpendicular

a diche direccidn geometrica;

o teniendo dicha superficie de rotor unos primero ¥y

segundo orificios de rotor;

¥y un dispositivo separador que separa dichos prime-
ro y segundo orificios de rotor pars dirigir dicho primer com
ponente aglomerante que ha de ser dispersado por dicho primer
dispositivo de orificios de rotor y para dirigir dicho segun
do componente aglomerante que ha de ser dispersado por dicho
segundo dispositivo de orificios de rotor.

8. Mdquinz de fundicidn segun la reivindicacidn

T, caracterizada porgue diclo rotor tiene sustancialmente la
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forma de una copa{

formando diche superficie de rotor la porcidén la-
teral de dicha copa;

y estando dichos primeros y segundos orificios de
rotor dispuestos alternativznente alrededor de dicha super~
ficie del rotor. .

9. Naquina de fundicion segun la reivindicacidn
8, ceracterizada pérque dicho dispositivo de orificios de
rotor tiene una longitud eficaz que es una poreidn ovrincipal
de la altura de dicha copa.

10. Tdquina de fundicion segin la rcivindicacidn
4, carscterizada porque incluye una pantalla de rotor que
coopera con dicho rotor pora proteger dicho rotor del compo-
nente de material de molde;

y unos medios para crear una circulacidén de gas
ﬁacia dicho rotor en el interior de dicha pantalla de rotor
de modo que sea disperscda con el cbmponente aglomerante.

11, Mdquins de fundicion segin le reivindicacidén
1, caracterizada porque incluye unos medios de convergencia
para hacer converger el compoﬁente del aglomerante y del ﬁaw

terial de molde mezclados en una corriente;
teniendo dicho dispositivo de convergencia un pri-

mer elemento de convergenciz en la nroximid:d de dicho mez-
clador;
teniondo dicho dispositive de convergencia un se-
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gando elemento de convergencis para formar una corriente de
aglomerante y componente de moldej
¥ pudiendo dicho segundo elemento de convergencia
desplazarse con relacidén a dicho primer elemento de conver-
5 gencla para el montaje de un rccubrimiento en dicho segundo
elemento de convergencia,
12, Mdquinz de fundicidn semin la reivindicaeidn
2, caracterizada porgue incluye un ventilador nontado en dicho
dispositivo deflector para establecer una circulacién de aire
10 destinada a reducir los depdsitos indeseables de material de
molde y de componente aglomerante.

13. Se reivindica por ultimo como objeto sobre el
que ha de recaer la patene de invencidn que se solicita:

MAQUINA DE FUNDICION PARA MEZCIAR UN COMPONENTE DE MATERTAL

1 DE MOIDE Y UN COMPONENTE AGIOMERANTE,
Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria describiva que consta de diecinueve paAginas
20 mecanografiadas y dibujos qué se acompaiian.
Madrid, 18 octubre 1.974
BERNARDO UNGRIA
p_.'pgif L
et
25 T
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