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Hay dispositivos de contacto conocidos usados para
contactar liquidos y éases. Tales dispositivos incluyen
torres de rectificacidén de relleno de uno y otro tipo,
de lecho mévil y estacionario. La variedad del lecho
mévil ha recibido considerable atencidén puesto que los
lechos mbéviles tienden a salvar el problema de la cana-
lizacidén del lecho que ocurre en los lechos estaciona-
rios. Los lechos movibles también estén comprendidos
de elementos de contacto que se mueven que resisten
el llegar a estar unidos juntos cuando el contacto del
liquido ¥ gas resulta en un producto quimico semejante
al cemento (por ejemplo, contactar solucibén de hidréxi-
do cAlcico con gases que conbtengan didxido de azufre re-

sulta en la formacidn de sulfato de calcio que es un

" material como cemento cuando se endurece. Sin embargo,

las torres de lecho mévil sufren del serio defecto que
los elementos de contacto usados en la misma, estén
constantemente raspando contra uno a otro y las paredes
laterales de la torre con una proporcidén resultante de
desgaste alto sobre estos elementos, La invencidn de
este descubrimiento, sin embargo, salva el problema

de la proporcibén de desgaste de los elementos de contac-
to ¥ permite a las torres de contacto del tipo de lecho
mévil a pasar largos periodos de tiempo sin el desgaste

indebido de los elementos de contacto.
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RESUMEN DE LA INVENCION

La invencién comprende nuevos y modernos elemen-
tos de contacto para usarse en las torres que contac-
tan flGidos del tipo de lecho mévil, que operan con dos
o més flhidos que se traen en contacto en ya sea flujo
de contracorriente o paralelo. Los elementos de contace
to permiten a los depuradores a ser operados durante
més largos periodos de tiempo sin interrupcidn que los
depuradores que {ienen elementos convencionales de
contacto., Estos periodos més grandes de operacidn con-
tinta, son posibles a causa de la resistencia al des-
gaste tremendamente aumentada de los elementos de con-
tacto de la invencién, Més especificamente, la invencidén
comprende un elemento de contacto del £liido sustancial-
mente esférico para usarse en una disposicidn de torre
de contacto de lecho mbévil adecuado para el contacto
de fltiidos que fluyen en ya sea direccidén contracorrien—
te o paralela con respecto uno a otro, comprendiendo
el elemento de contacto un material resinoso polimérico
alveolar de célula cerrada que tenga una densidad en la
escala de entres aproximademente 160,19 gm/lto y aproxi-
madamente 320,38 gm/lto, una resistencila a la compresién
en la escala de entre aproximadamente 0,07031 kg/cm2
y 0, 56248 kg/cma, una resistencia al desgaste de més

de 8.000 horas basado en una disminucién aceptable en



&drea de superficie de aproximadamente 45% y un coeficien-
te de ergoabsorcidn, expresado como por ciento de re-
chazo estético, en la escla de entre aproximadamente
30% y aprdximadamente 75%. Los elementos de contacto,

5 de esta invencibn, han sido encontrados para tener una
vida efectiva grandemente prolongada en una diposicidn
de contacto del tipo de lecho mdévil permitiendo asi
para la operacién ininterrumpida continua de tal torre
de contacto sin la necesidad de mantenimiento o servi-

10 cio, de este modo, resultando en costos de operacidén
més bajos para dichas torres de contacto y hacerlas
asi econdémicamente factibles para la purificacidn de
aire,

DESCRIPCION DE LA MODALIDAD PREFERIDA

15 El material resinoso polimérico preferido para la
fabricacidén del elemento de. contacto de esta invencidn,
se define por varias propiedades fisicas. Varios mé-
todos de prueba se usaron para definir estas propieda-
des y evaluar varios materiales para determinar la con-

20 veniencia de cada uno para usarse como un elemento de
contacto en un lecho movible, Lo siguiente, es un re-
gumen de cada uno de los métodos de prueba usados. Los
materiales evaluados incluyeron, especificamente, bo-
las huecas de propileno, bolas alveolares de vinilo de

25 célula cerrada sean revestidas y descubiertas, y bolas

9.10.74 _ -4 -



alveolares de polipropileno de célula cerrada. los pro-
cedimientos de prueba fueron como sigue:

(a) resistencia a la compresidn - las muestras to-
madas de los elementos de contacto se probaron para la

5 resistencia a la compresidén al medir el peso requerido
para apartar las 25%. El procedimiento bAsico seguido
al determinar la resistencia a la compresibén se expone
a grandes rasgos en D-1667-64 ASTM. lLas muestras de
prueba se prepararon de acuerdo con este método ASTM.

10 Bésicamente, las muestras se colocaron debajo de un pié
penetrador planc. Los pesos se afladieron luego a una pla-
taforma adecuada unida al pié penetrador y se registro
el peso requerido para apartar la muestra al 25% de su
altura original. El aparate usado para esta prueba con-

15 gistidé de un pié penetrador plano de 38,100 mm en dié-
metro unido a una flecha de 31,750 mm en difmetro y 35,56
cm en longitud que tuvo la flecha en su extremo opuesto
una placa plana de 15,24 cm por 15,24 cm en Area y ca-
libre 14 en espesor, La seccién de flecha penetradora se

20 colocd y sostuvo en una planta vertical por un brazo
de soporte fijo que tiene un manguito de bronce relleno
de carbdn de suficiente dilmetro interior para circun=-
dar la flecha para reducir al minimo la friccidén durante
la prueba. La placa plana fija a la parte superior del

25 tubo, se mantuvo asi en un plano horizontal y se usd

9.10.74 -5 -
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para una plataforma para soportar los pesos conocidos
usados para comprimir la muestra de las pruebas. Todos
los pesos se centraron sobre la flecha de conexidn pa-
ra reducir al minimo los efectos friccionales durante
las pruebas,

(b) medicidén del tamafio del poro - Las medidas del
tamafio del poro se hicieron en el material alveolar de
célula cerrada siendo evaluados por los elementos de
contacto del lecho mvil. Las muestras de las pruebas,
para la medicién del tamafio del poro, se obtuvieron de
los elementos de contacto moldeados esféricos al conge-
lar primero la esfera y luego cortar una seccibén trans-
versal circular aproximadamente de 1,59 mm a 3,175 mm
de grueso a través del centro de la esfera. Estas mues-—
tras se colocaron sobre la platina de un microscopio
binocular y se vieron bajo ampliacién de la potencia 35
a través de un ocular filar micrométrico. La muestra
se ilumindé normalmente por una fuente de luz situada
sobre la platina y dirigida hacia la platina. En lo al-
ternativo, algunas de las muestras se iluminaron al
colocar la fuente de luz debajo de la platina y dirigir
la luz hacia la muestra, Las mediciones del tamafio del
poro se licieron al medir las dimensiones minima y méxi-
ma de uns muestra representativa de los poros. lLas me-

diciones se hicieron de los poros escogidos a lo largo
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de un difmetro de la seccidn circular transversal de
la muestra del elemento de contacto esférico.

(¢) medicién de la densidad - La densidad, de los
elementos de contacto, se determina al medir el dié-
metro de un elemento de contacto y al determinar el
peso del mismo elemento de contacto. Las medidas de la
densidad se hicieron en una muestra de 10 elementos de
contacto de cada material propuesto de fabricacidn.
Las mediciones del dilmetro se hicieron con un micrd-
metro exacto para mlds o menos 0,000254 cm. Los pesos
del elemento de contacto se midieron en una balanza
gramatical, exacta & mis o menos 0,001 gramos. Las me-
diciones de la densidad reportadas, o registradas, se
basan en el peso promedio y el difmetro de cada elemento
de contacto, en tipo.

(d) pruebas aceleradas de desgaste en seco - Cada
elemento de contacto se sometid a una prueba acelera-
da de desgaste en un medio ambiente seco. El propbsito
de esta prueba fue, determinar la proporcién relativa
de desgaste de los elementos de contacto fabricados de
varios materiales resinosos poliméricos bajo condicio-
nes de prueba gimilares. El dispositivo para la prueba
acelerada de desgaste en seco, consistid de un cilin-
dro de 38,10 cm en diémetro y %8,10 cm en altura, mon-

tado en una base cénica. Dentro del extremo inferior
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del eilindro se instald un motor impulsado que gira
la placa de la base. La placa de base girada a una
velocidad constante de 90 revoluciones por minuto.
Esta placa de base consistidé de una rueda de ventila-
dor que se montd con el lado aguas arriba situado en
el fondo cuando se vid en su posilcidn korizontal.

El lado aguas arriba estaba en comunicacidn de flujo
con un ventilador Buffalo Forge, modelo 3RE, equipa-
do con la rueda W164 situada debajo del cilindro. El
aire se instald en la entrada del ventilador Buffalo
Forge y descargd en la entrada de la placa de base de
la rueda de ventilador y luego descargd radialmente
dentro del cilindro alrededor de la periferia de la
rueda del ventilador. El extremo superior del cilin-
dro montado verticalmente se cubridé con una l&mina de
pléastico extendida que tiene una &rea abierta mayor
de 80% para descargar el aire pero retiene los mate-
riales esféricos de relleno dentro de la unidad de
prueba. La circunferencia interior del cilindro y el
lado superior de la placa de base que gira, se cubrie~
ron con un papel de 6xido de alimina abrasivo de grano
220-J. Este papel abrasivo se reemplazd antes de ini-
ciar la prueba de cada nueva muestra de los elementos
de contacto., El tiempo total que estuvieron expuestos

los elementos de contacto a estas condiciones acelera-
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das de desgaste se registrd con un electrocronomedidor
que se energizd sélo cuando el motor impulsor de la
placa de base giratoria estuvo en funcionamiento.

(e) pruebas prototipo del desgaste del depura-
dor de lecho mévil - El propdsito de esta prueba fue
determinar la vida efectiva de los elementos de con-
tacto cuando se sometieron a las condiciones anmtici-
padas de funcionsmiento de un depurador de lecho mbvil.
El depurador empleado fue similar a la disposicién
depuradora descrita y pretendida en la solicitud de
patente Norteamericana Nim. 216.169, registrada el 7
de Enero de 1972 por Thomas W. Byers, Francis E. Dahlem,
Roy D. Ireland, dJr., y Mohiuddin Pasha. El aire, en
condiciones de ambiente, se dirigid hacia arriba a
través del depurador que fluidiza el lecho de los ele-
mentos de contacto, Como los elementos individuales
viajaron hacia arriba a través de la zona depuradora,
fueron contactados por las gotitas de una mezcla com-
puesta de 4% por peso de cenizas volantes, 6% por peso
de yeso, y 90% por peso de agua. Estas gotitas se ro-
ciaron en la corriente de aire contracorriente en un
dngulo de 452 de la vertical., La proporcién de la ve-
locidad del flujo de la mezcla a la velocidad del flujo
de aire, se mantuvo esencialmente constante en todo

el periodo de prueba. El desgaste real de los elemen~-
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tos de contacto se determindé sobre un periodo prolon-
gado de tiempo. La cantidad de desgaste experimentado
por los e ementos de contacto se determind al medir

el didmetro de un nimero representativo de elementos

de contacto esféricos separado del lecho que soportd

la prueba, Una disminucién en el dilmetro promedio de
los elementos esféricos de contacto se usdé para compubar
la reduccidén en el Area de superficie sobre o durante
el periodo de prueba. Las mediciones del difmetro se
hicieron con un micrdémetro exacto a + 0,000254 cm. Los
resultados de estas pruebas de desgaste se correlacio-
naron con los resultados de las pruebas aceleradas del
desgaste descritas arriba. Los datos muestran que una
hora de la vida acelerada del desgaste es el equivalen~
te de 10 horas de uso del depurador.

(£) pruebas de ergoabsorcidén - Las pruebas se con-
dujeron en varios materiales alveolares de célula cerra-
da para determinar sus caracteristicas de absorcién de
la enagia. Una prueba estética se llevd a cabo de acuer-
do con los procedimientos detallados en el Departamento
de los Estados Unidos de la Defensa Militar especifica=
cién MIL-P-12140B. La prueba consistid bésiceamente de
dejar caer una bola de acero de peso conocido sobre una
lémina plana del material que se iba a probar. Una

prueba cinética se ejecutd con las esferas moldeadas o

-10 =
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elementos de contacto de los diferentes materiales.
La pruebsa cinética consistid en dejar caer los ele-
mentos moldeados de contacto desde una altura fija
sobre una guperficie sdlida conocida y en medir la

5 altura de rebote de cada muestra. Las bolas moldea-
das usadas en estas pruebas fueron los elementos no-
minales de contacto de 4,45 cm de didmetro, Las den—
sidades nominales de los materiales probados se no-
tan en el resumen de la Tabla IV,

10 Las siguientes tablas resumen los datos de las

varias pruebas descritas previamentes.

TABLA T
DATOS DE LA PRUEBA DE COMPRESION

15 f::;' giegez:o;;ansv Peso para comprimir Resfftencia
* * la altura del cilin a la compre-
cilindro, em dro 25%, kg. - siém, kg/cmz
S 6,360 2,2988 0,360
Vs 6,299 2,1988 0,348
M 6,216 5,1482 0,825
20 g 6,001 10,7516 1,758
Las mediciones del tamafio del poro de las respectivas
muestras se hicieron de acuerdo con los procedimigntos
de prueba de la medicidén del tamafio del poro descritos
25 previamente,

9.10.74 - 11 -
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Los siguientes resultados se registraron en la
Tabla II.
TABLA IT
TAMARO DEL PORO

Material Tamafio Prom. Escala Espesor de la
de las dimensio~ capa exterior
nes del poro (prom)’

it 95,68 x 10~° pulg 52,1-114,5x10 Opul 36,6 x10~°

pulg

Notas: Capa exterior delgada -~ capa més grande de células
bajo la capa exterior célula muy pequefia en el
centro,.

M 86,94x10"6pulg  26,0-207,3x10~C pul 17,57x10™°
pulg

Notas: Poro alargado pequefio después de la capa é&terior.
Célula grande de forma irregular después de la

capa central tuvo células de forma y tamaio uniforme,

S 54.,7x10~Cpulg 22,1-112,7x1076 pul 27,3x107° pug

Notas: Capa exterior externa uniforme después de la ca-
pa delgada de las células chiquitas ~ después de
las células muy grandes el centro tuvo células
mé&s chicas que las circundantes.

VS 70,86x10~Opulg  24,6-146,2x10~%pul 30,1x107° pulg.

Notas: Capa exterior delgada - capa gruesa de células
chiquitas - luego las células grandes constituyen

el resto de la seccidn transversal,

212
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Ia densidad de los elementosde contacto se detér-

mindé de acuerdo con las pruebas de densidad descritas
previamente. Los resultados se registraron en la siguien-

te tabla ITI.

TABLA IIT
DENSIDAD DE LOS ELEMENTOS DE CONTACTO
Material Di&metro Nominal Densidad del Elemen=-
to Moldeado

_— (gm/1t0)

H 5,08 em 99,9
5,08 cm 131,68

M 3,81 cm 198,96
3,81 cm 223,72

S 4,45 cn 197,19

Vs 4,45 em 226,83

Bola hueca de Poli-

propileno 4,45 cm 169,%

Polipropileno Alveo-
lar 3,81 cm 58,95

En la definicibén adicional de las propiedades de los
materiales alveolares resinosos poliméricos de célula
cerrada que son adecuados s8dlo como elementos de conbtac-
t0 0 como estructuras de matriz interna para ser cubier-
tas con polipropileno u otros materiales para las pfue~
bas de ergoabsorcidén de los elementos de contacto, se

corrieron de acuerdo con los procedimientos de la prue-

- 13 -



ba descritos previamente. Los resultados de la dicha prue-
ba de absorcibén de la energia se muestra en la siguiente
tabla IV,
TABLA IV
5 PRUEBAS DE ABSORCION DE ENERGIA DE I0S ELEMENTOS DE CONTACTO

A. La prueba cinética se llevé a 23,39C por la Especifica-
cidn Militar MIL-F-12420B, (La pruebe implica dejar caer la

bola de acero de peso conocido sobre la muestra de la prueba)

Material Probado Centimetros de rebote % de rebote
sestatico
10 material H 21,59 28,3
material M 17,62 23,1
material S 27,62 36,3
material V8 38,10 50,0

B. La prueba estético se llevd a 21,662C, La prueba consis-
15 te de dejar caer un elemento de contacto desde altura cons-

tante y medir el rebote.

Material Densidad nominal  Rebote Rebote Cinético
Probado gm/1to cn %
material H

20 alveolar vinilico 131,36 23 29,5
material M
alveolar vinilico 200,24 17 21,8
material S
alveolar vin{lico 197,03 17 21,8

25 material VS
alveolar vinilico 327 47 15,5 19,9

material polipropi-
leno hueco 169,80 54 69,2

9.10:74 - 14- -



Ia resistencia al desgaste de varios elementos de con-
tacto alveolares de célula cerrada ambos cubiertos o des-
cubiertos, se muestran en el diagrama de la Figura 1. Se
determindé que una hora de funcionamiento en el aparato
5 de prueba seco es equivalente a 10 horas de funcionamien-
to en un depurador de lecho mévil bajo condiciones norma-
leg de funcionamiento. Sobre esa base, debe notarse que
varios materiales resinosos poliméricos alveolares usados
como los elementos de contacto y probados en las pruebas
10 aceleradas de uso en seco, fallaron para encontrar el ob-
jetivo de 8,000 horas de ejecucibén continua con menos de
aproximadamente 45% de disminucidn en el Area de superficie
y menos de aproximadamente un 25% de disminucidén en el dil-
metro, Las esferas huecas de polipropileno parecieron
15 encontrar-log requisitos; sin embargo, después de 400
horas de funcionamia=nto snus paredes laterales llegaron
a ser tan delgadas que empezaron & desintegrarse por la
prueba adicional. Asi, se excluyeron como elementos ade-
cuados de contacto, La mayor parte de los elementos ade-
20 cuados de contacto estuvieron comprendidos de esferas
de cloruro de polivinilo (CPV) de material VS alveolar
de célula compacta con un revestimiento de 10 milésimas
de CPV no alveolar. Los elementos de conbtacto tuvieron
una vida proyectada que encontraria fhcilmente los re-

25 quisitos de 8,000 horas de funcionamiento continuo. La

9.10.74 - 15 -
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segunda mayor parte de los elementos preferidos de con-
tacto comprende esferas CPV de material VS alveolar de
célula compacta con una capa exterior que resultd del
funcionamiento de moldeo de las esferas., L.a capa exte-
rior estuvo en la escala de entre 2 y 20 milésimas en es~
pesor, La tercera parte mayor de los elementos de contac-—
to preferidos se fabricaron de esferas CPV de material

S y M alveolar de célula compacta. Los materiales resino-
sos poliméricos alveolares de célula cerrada restantes,
se destituyeron como candidatos viables para la fabrica-
cidén de elementos de contacto en un depurador de lecho
mbvil,

De las observaciones de los datos en la Figura 1, se
es posible luego referirse a las tablas de las propieda-
des fisicas de los varios elementos de contacto citados
en esta especificacibén en las Tablas I hasta la IV y defi-
nir los materiales resinosos poliméricos alveolares acep-
tables en términos de escalas de sus propiedades fisicas
que serian adecuadas para la fabricacidén de los elementos
de contacto. El resultado fue que se determindé que el ma=-
terial resinoso polimérico debe ser de célula cerrada y
tener una densidad en la escala de entre aproximadamente
160,19 gm/lto y aproximadamente 320,38 gm/lto. Una resis-
tencia a la compresidén en la escala de entre aproximada-

mente 0,07031 kg por cm2 y 0,56248 kg por cm2; una resis-

- 16 ~ .
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tencia al desgaste mayor que 8.000 horas basado en una
disminucién aceptable en el Area de superficie de apro-

ximadamente 45% y un coeficiente de ergoabsorcibén ex-~
presado como porcentaje del rebote estdtico en la escala
de entre aproximadamente 30% y aproximadamente 75% como
por MIL-P-12420B., Ademés parece ventajoso que el tamafio
promedio del poro, del material alveolar, sea menor que
aproximadamente 90,0 x 1076 pulg., y también ventajoso que
haya algunos poros en la escala de 20-30,0 x 10"6 pulg.,
presentes en el material.,

Es importante notar que la razén de la estructura de
la matriz o material alveolar sea de un tipo de célula com-
pacta asi contaria a ger de un tipo de célula abierta, es
decir, cada una de las células en la estructura alveolar
debe ser cerrada o completa de modo que el liguido no
pueda penetrar en y a través de los elementos de contacw
to. Tal penetracion es ‘indeseable puesto que los elementos
de contacto pronto llegariasn a estar saturados y tendrian
asi{ una densidad fuera de la escala de la densidad para el
funcionamiento més eficaz. L a estructura de célula cerra~
da por otro lado, evita la absorcién del liguido y asi
evitar cualquier apreciable cambio en la densidad puesto
que afin bajo las condiciones peores sélo la capa externa
de las células cerradas seria raspada y las paredes de la

célula rotas para definir una superficie aumentada de la

-17 -
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célula externa pero no permiten la penetracibén de liqui-
do. Si los materiales tal como la espuma de polyretano
que se conoce por ser una espuma de célula abierta se
usa, el liquido absorbido en la misma evita el elemento
de contacto a que sea traido hacia arriba en las propor-
ciones de flujo de gas normalmente encontradas. Asf, aun-
que el desgaste indebido de los elementos de contacto se
evite, el propdsito de un contactor de lecho mévil esté
frustado.,

Es ademés importante notar, que el elemento éptimo
de contacto incluye el uso de un material resinoso poli-
mérico alveolar de célula compacta cubierto con un espesor
de 10 milésimas aproximadamente de polipropileno no al-
veolar. De la informacidén suministrada en la Figura 1, pa-
rece que las esferas huecas de polipropileno fueron acep-
tables durante las primeras horas de funcionamiento. La
dificultad surge sin embargo, en que por el funcionamiento
continuo la pared lateral de las esferas huecas llega a
ser tan delgada que los elementos de contacto producen
agujeros en sus paredes laterales y el fliido depurador
se deja entrar y llenar el elemento de contacto dando asi

una densidad mucho en exceso de la densidad aceptable ¥y
originando asi a los elementos a caer en el fondo del

depurador y cesar a la funcidn en una manera eficaz. La

solucién de proporcidnar las paredes laterales de la es-

- 18 =
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fera hueca de polipropilenc mis gruesas, es inaceptable
porque las esferas huecas-inicialmente tendrén entonces
una densidad que esté fuera de la escala aceptable. De
este modo, las esferas no forman un lecho movible al
empiece, Ventajosamente, el material polimérico alveolar
de célula compacta se cubre con un espesor de 10 milé-
simas de polipropileno para ganar las ventajas de ambos,
la rigidez del polipropileno y la capacidad absorbente

de energfa de los materiales alveolares de célula com-
pacta. El resultado es un elemento de contacto sorprenden-
temente resistente al desgaste para usarse en los depu-
radores de lecho mévil. Aunque las razones exactas para
tal elemento de contacto para el depurador de lecho mb-
vil de larga duracibén no se comprenden completamente, se
teoriza, sin intentar limitar el propbésito de la presente
invencién en cualquier forma, que la capa exterior dura
de polipropileno resiste mellas, arafiazos, abrasiones, y
alin transmite energia desde su superficie externa al ma-
terial alveolar de célula compacta en el interior del cual
el material alveolar forma una matrlz de las paredes de
la célula cada una de las cuales & su vez vibra y absorbe
y disipa la energias asi transmitida. De este modo, la
energia cinédtica impartida a un elemento de contacto por
virtud de su desgaste por rozamiento con un elemento de

conbacto similar o con las paredes laterales de la zona
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de contacto, se disipa a través de un movimiento vibra-
cional de las paredes internas de la célula compacta.
Asi, el material resinoso polimérico alveolar de célu-
la compacta actia como un receptor de energia de modo
que tal energia cinética se disipa en la forma de movi-
miento vibracional més bien que en la forma de degra-
dacién (p.e., el rompimiento de las paredes de la cé-
lula en la superficie externa del elemento de contacto).
También, se debe notar gque aunque el polipropileno
es el material de revestimiento preferido, otros mate-
riales resinosos poliméricos se pueden usar para cubrir
los nficleos resinosos poliméricos alveolares de célula
compacta. Por ejemplo, es aceptable empezar con un ni-
cleo esférico de cloruro de polivinilo polimérico alveo=-
lar de célula compacta y cubrirlo con una capa de clo-
ruro de polivinilo resinoso que tenga un espesor en la
escala de entre aproximadamente 2 milésimas y aproxima-
demente 200 nilésimas para formar un elemento de con-
tacto. Tal elemento de contacto debe, naturalmente, tener
las propiedades fisicas de densidad, resistencia a la
compresidn, resistencia al desgaste, coeficiente de ab=
sorcidn de encrgia dentro de las escalas manifestadas
arriba que son criticas para ser aceptables como un ele-
mento de contacto en un depurador de lecho mdvil., Sin li=

mitar el propdsito de la presente invencibn, se nota que
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otros materiales resinosos poliméricos que se pueden
usar como materisles de revestimiento incluyen, polie-
tileno (ambos de alta y baja densidad), poliamidas,
poliésteres, poliestireno, los varios polibutadienos y
copolimeros de cualquiera de dos o mis de los susodi-
chos, Similarmente, los materiales resinosos peliméri-
cog adecuados para usarse como un elemento de contacto
sean cubiertos o descutiertos, incluyen polietileno
(ambos de baja y alta densidad), poliamidas, poliésteres,
poliestireno, cloruro de polivinilo, los varios polibu-
tadienos y copolimeros de cualquiera de los dos o mas
de los susodichos,

Deberia notarse ademis que puede ser posible ubi-
lizar un material de nficleo interno de material resinoso
polimérico de célula abierta tal como espuma de poliure-
tano proporcionados los elementos de contacto tienen
las propledades fisicas descritas arriba como que son
criticas y ademés a condicidn que los elementos de con-
tacto no se mantienen en funcionamiento en el contactor
dursnte un periodo tan largo de tiempo que el revesti-
miento externo completamente se gasta, puesto que como
se explicd antes, log elementos de contacto absorberian
entonces el flhido y tienen una densided que seria dema=
siado grande para ellos y funcionan como una parte de un

lecho mévil. Ademis, se debe notar que el material de
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revestimiento podrfia en algunos casos ser otra cosa que
los matgriales resinosos polimérices y cauchos, Por
ejemplo, puede ser deseable usar un material resigoso
polimérico particularmentg inerte tal como tefldn, ba=-
jo ciertas circunstancias, como el material de revesti-

miento para los elementos de contacto,

REIVINDICACIONES

1os puntos de invencidn propia y nueva
que se presenta para que sea objeto de esta solicitud

de Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son

los que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

12,~ Un aparato para proporcionar con-
tacto entre fldidos que comprende: una caja a través
de flujo que tiene una entrada para gas sucio en un
extremo ¥y una salida de gas limpio en el extremo opues-
to que definen un pasaje de gas entre las mismas; un

primer elemento que limita la rejilla dispuesto a tra-
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vés de una extremidad del pasaje; una pluralidad de ele~
mentos de contacto'de gas sueltamente dispuesto sobre la
rejilla limitadora, siendo los elementos de contacto dg
una densidad en la escala de'entre apr?ximadamente 160,19
gm/lto y aproximadamente 320,38 gm/lto, una resistencla
a,la compresién en la escala de entre gproximadamente ‘
0,07031 kg por cm? y aproximadamente 0,56248 kg por cmz,
una resistencla al desgaste de mayor de 8,000 horas ba-
sado en una disminucién aceptable en 4rea de superficie
de aproximadamente 45% y un coeficiente de absorcidn de
energfa expresado como porcentaje del rebote estitico en
la gscala de entre aproximadamente 30% y aproximadamente
75%, estando los elementos adaptados para moverse en la
zona de contacto y girar alrededor de su eje como una
consecuencia de una corriente de gas que penetra la en-
trada de gas sucio y que pasa a través de la rejilla li-
mitadora,

‘ 22,~ Un aparato segin la reivindicacidn
18, que ademés comprende un revestimiento de material
resinoso polimérico no alveolar de entre 2 Y 200 milé~
simas de espesor en la superflicie del mismoﬁ formando
el material polimérico alveolar una estructura de ma-
triz interna de células compactas,

32.~ Un aparato segin la reivindicacién

28, en donde el revestimiento estd comprendido de clo-
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ruro de polivinilo,

42 -~ Un aparato segin la reivindicacién
228, en donde el revestimiento comprende polipropileno,

52,~ Un aparato segin la reivindicacién
43, en donde el revestimiento de polipropileno estd en
la escala de aproximadamente 10 milésimas en espesor,

6%,-Un aparato para proporcionar cone
taéto entre fldidos,

Tal y como se ha descrito en la Memoria
gque antecede, representado en los dibujos que se acom~
pafian y para los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta dé veinticuatre ho-

Jas escritas a mdquina por una sola cara,

1
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