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PERFEOCIONAMIENTOS EN VALVULAS DE CIERRE DE CORREDERA
PARA CUCHARAo DE COLADA.

USS ENGINEERS AND CONSULTANTS, INC,, entidad norteameri-
cana, residente en 600 Grant Street, Pittsburgh, Eatado

de Pengilvania, BE.UU. de A.

© mwozoe meEgteces
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La presente invencién ge refiere a una vdlvula
de clerre de oorredera'bara cucharas de éolada para weta-
les liquidos, especialmente acero, pbovista de una plaoa
frontal de materis cerdmios, fija, e intercambiable, mon~

‘tada en un bastidor de acero y con una placa de materia
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oeramioa. movida mecanicamente, dealizanta' 1ntareambiable,
wohtadd en un bautidor do uorrudura y oprimldo, deoudo debajo,
contra 1a place frontal por pernos accionadoa por resorte. La
placa frontal y la placa de corredera~eon simétricas, Un cana
de salida.pasahte g6 hébilite'en el centro de la placa fron=
tal,’ y la placa de oorredera estd provista al menosg de una

buza de oolada. Este tipo de Valvula de cierra de corredera

'eatan previstas para regular el flujo de metales liquidOs,

especialmante de acero, desde lag cucharas de colada. Los
grandes esfuerzos o tensiones mecanicas y térmicas que ge

producen, se oontrarestan fabricando 1a tapa frontal y la

.plaoa de corredera proviata de la buza de coleda con materias

ceramicas. El rapido desgaste y la eroaién que se produoen
en estas piezaa, a pesar de ser de material meoenicamente

duro y térnicamente reaietente, ge contrarestan haciendo la

,placa frontal y la placa de corredera facilmente intercambia~

bles por lo que se puadenrreemplazar con facilided cuando se
desgasta. A ‘ . -

La experiencia ha demostrado que el desgaste no es

-uhiforme(_con este tipo de vdlvulas deleoqredere, el ocangl

de descarga no solamente se puede abrir o cerrar sino que,
empleando medidas arbitrdrias, en una posicién intermedia en
la zona de transmisién entre la placa frontal y la placa de
corredera, e pueds variar el grea de secoién transversal de
salidsg y, por lo tanto, se puede cambiar apbitrariamente la
resistegcia de descarga. De este modo, utilizehdo posiciones
intermediéé dellaslibsieiones de corredera de la plaoca de
corredéra'se puedé determinar el flujo. Tambiéﬁ esa importante

observar que al comienzo del proceso de la colada, debido al

‘0levadé nivel del metal 1iquido, 1la préaién en la valvula de
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'también en la placs rotatoria.-Por media'dé ung trensmisidn,

cierre es elevada y, entonces, segin se vacia la cuchara

de colada més y mas se reduce la presién y el flujo. Para com
pensar eate efecto, se elige el drea transversal basica de

colads para tener la seguridad de conseguir un flujo conveniep

te alin @ una baja presién estitica. Al comienzo del proceso

de la colada, para contrarestar la elevadérpresién, se utiliz

una posicidn intermedia que reduce el area transversal. Duran:
te la colada del metal a través del drea de seocisn reduclda,
se produce una tensién mecanica partidhlarmente elevada en
eéta drea, caugando una erosidén particularmente alta. En vis-
ta de las posiciones correspondientemente asimétricas de las
placas frontal y de corredera, esta erosién es también asiné-
trica y esenclalmente descuadrada. ‘

En el caao de la modalidéd‘de,preferenéia de la
valvula de cilerre de corredera, estas placas drontal o de co-
rredera, erosionadas en un la?o, pueden utilizarse dos veces,
después de abierta la vdlvula de cierfe de corredera, estas
placas, desgastadas en un lado, pueden quitarse, darse la '
vuelta 1802 y ponerae\de nuevo en su aitio, No obstante, el
manejo de lae'placas'frontal 0 de corredera, que se ponen al
rojo vivo después de la.coleda, es una operacién dificil y
siempre aexiste el peligro de formacién»de resquebrajamientos
como resultado del choque térmico causado por esta operacidn.

Ademés de la publicacidén 160,02. del solicitante,

que desoeribe la.vélvula de clerre Qe corredera para ocucharas
de colada ia publicacidén "DT-O5" 22123;2 describe una buza

rotatoria pars cucharas de colada, donde un; placa rotatoria :
con un disco deslizante con varias aberturas de tobera, estd |

provista de buzas de descarga correspondientes que se mentan

i
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‘por 1o que el éesgaste se distribuye sobre fiversas areas que

| una vélvula de cierre de corredera con el tipo de aberturas

- deserito anteriormente, que es sblida y compacta §¥ que pogi-

" ola, gracias a la rotacién,

diante la tranamisidn posicionadors, deuhe una posicidén medis

‘donde las placas dé cabeza y de corredera se sltdan simétri-

se puede hacer girar la placa rotatoria de. t4l manera que
una de las aberturas de tobera quede alineada con el canal

de descarga de una tobera fija. Medignte una rotacién adicio-

nal a partir de eéta posicibén, se puede reducir el area trans
versal de sali&é, y continuando .la rotacién se consigue el
cierre>p6£ la posicién relativa de ln'tobprg fija y de la
placa;rotatoria. Ia vélvula de cierre rotatoria no tiene mis

aberturéé'querlgs diversas buzas de descarga para la colada,

ejercen una aceién de- estrangulamiento o de cierre.

La valvula de cierre completa conduce a un tipo
complioado de construccién, el reemplazer las piezaa postizaa
de ceramiea es una tarea diffeil y complicada y exige un tiems
po preoioao, aln empleando pereonal experimentado.

El preaente invento tiene por objeto proporcionar

bilita la reposicibn de piezas sujetas a desgastes, en un cors
to periédo de tiempo y en el cusl se pueden utilizar placas
frontal Yy de corredera de tipo conocido, hasta desgastarse

completamente en las posiclones utilizadas con mayor frecuen-

Segun el presente invento, este objeto 86 eonaigue
haoieno que el bastidor de corredera, que nsostiene el bagti-

dor de .corredera, sea desplazable en ambas direcclones, me-

camente una con respecto a la otra. En estas condiciones la

placa se puede colocar correspbndiendo g las dos poaiciones

utilizades més comunmente eén el caso de desplazémiehto de un
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lado. Supone uns ventaja habilitar una buza en el centro de
la placa de corredera.que se ponga en iinea con el canal de
descarga de la placa frontal cuandoel bastidor de correders
se enouentra en la posicién media. El bagtidor de corredera
buede desplazarse a partir de esta posicién media, en ambas
direcciones, a la posicién de ciérré{'

Una placa de corredera con dos buzas de colada, si-
tusdas simétricamente, una en linea con la otra en la direc-
cibn -de desplazamiento axial, ha demostrado también su con-
veniencia. En este caso, en las dos posiciones extremas del
bastidor de corredera, el csnal de descarga de la placa fron-
tal queda aliheado, respectivamente; con las dos buzas de co-
lada, ¥y en la posicién media del bastidor de corredera, el
canal exterior del disco de cabeza queda cerrado por la placa
de corredera. '

La colooacién puede tener lugar en la mited elégida
del trayecto de desplazamiento que abarca la gama total de
posiciones. En ciertos casos, se ha considerado conveniente
cambiar, alternativamente, los procedimientbs de posicidn
de una mitad'a la otra mitad de la gama de posioiones.

Cuando se trata de una placa de corredera provista
de dos buzas de cSIada, se puede conseguir flﬁjos diferentes

de una manera particularmente simple utilizando buzas de co-

lada de diferentes diametros.
Los defalles de las curacteristicas distintivas del,

invento se explican en las desoripciones de ojemplos de apli-l
cacién, tomando como referencia los dibujos correspondientes.

En los dibujos:
La figura 1 es una vista en seccibn ldnéitudinél

de una parte de una cuchara de coleda provista de una vAlvula
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de oierre ‘de oorredera.
. Las figuraa 2 a % 1lustran la placa frontal y el
bastidor de. corredera, aoatenienéo la placa de corredera de

la figura 1, en diversas posicioﬂes relativas para la repre-

.sentecion asquematiea de las fases de operaciOn, y

La figura 6 es una repreaentacién similar de una
placa de corredera, provista de dos buzas de cqlada montadas
en un baétidor de corredera, situado bajo la placa frontal.

- La figura 1 ilustra la seccién 1 longitudinal de
una.pafﬁe de una'cuehara de colada 1 conectada, desde ébajo,
oon una placa de montaje 2 de una vélvhla de clerre de corre-
dera.'El cuerpo dé valvula de corredera 3 ge une-ocon la placa
de montaje 2 por medio de elementos de éuatontqoién articula-
doa,-qﬁe ho_ée ilustran, y que se situdn por detrds del plano
represenfado en el dibujo y se ihmoviliza éon eafa iltima, en
la posicién de funcionamiento fepresan%ada en el dibujo, me=
diente elementos que se situén delantevdel_plano representado

en el dibujo-y que se pueden soltar, El cuerpo de la vdlvula

de cbrfedbra'3 comprende un bastidor de corredera 4 que pue-

de deéplazarse en direcoién longitudinal. El desplazamiento
del bastidor de corredera 4 esta limitado en la direccidn
longitudinal por la pered frontal 5 del cuerpo de la véalvula
de corredera y en el lado derecho por el tope 6.

':. La cubierta de la cuchara de colada 1 tiens un canal
de desoarga para descargar metal liquido, que termina en la
buza exterior Ty provisto de un borde: de empaquetedure. La
placa.frpntel de matepia ceramica 8 se coloca ‘en un rebajo en
la pléchrae»moptaje 2 que éomprendé un canal de descarga y
un canaircircular donde se asienta la junta de'embaquetadura

circular de la‘buzq exterior 7. La placa de corredera de ma-
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terias do cerémica 9 se colooa on una cavidad del cuerpo deo

la vilvula de corredera 3 que se %prime verticalmente hacia
arriba por una serie de pernos accionados por resorte 10, mon-
tados en taladros en el bastidor de cofradera 4. Los muelles
de presibém, gue hacen apoyo sobre un rebajo en los taladros,
oprimen los pernos contra el lado infefior de la placa de
corredera 9, cerréndola de este modo con respecto a la plaoa.
frontal 8 que, a su vez, se cierra oprimiendose contra la em-

paquetadura circular-de la buza axterior 7. De este modo se

: consigue un cierre hermético completo graciaa a los pernos

accionados por resorte 10, que, por un 1ado, equilibran las
diferencias de presidn y, por otro lado, mentienen una pro~ :
8ién constahte evitendo sobrecargas en las piezas de ceréami-
oa.

Para el adcionamiento psr p_az;te deA las transmisiones
posicionadoras, que puede consistir en:un oilindro hidriulico,
el cuerpo de la valvula de corredera 3,e§tén provigtos de un
conector del tipo de béyoneta 11, qhe sirve para recibir y
sostener el oilindro hidréulico, que no estd representado en
el'dibujo, ysel baastidor de corredera 4 osta provisto de un
conector del tipo de bayoneta 12 que sirve para la conexién
con el pistén 20d del cilindro hidrdulico. Por funcionamiento
de la transmisién posicionadora, conaiétente en el cilindro
hidrdulico, el bastidor de corredera 4,pued§ desplazarse-en
cualquier manera ajustable que se desee.

" En la poqicién ilustrada en el dibujo, la valwvula

de corredera estéd cerrada. Si la transmisién ppaicionadofa

.tira del bastidor de corredera 4 a su poaicién media, enton-

ces se obtiene la posicién relativa de la placa frontal 8 con

respecto a la-placa de corredera 9 segin se ilustra en la

-
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figura 2, el canal de descarga en la placa frontal 9 se pone

1 en 1linea y el material fundido, contenido en la cuchara de

colada, puede salir a través del érea de seccién transversal
mayof digponible. En los tipoa conocidos de valvula de cierre
dg corredera, eata posicién corresponde, al mismo tiempo, a
la posicdién extfema.indioada por el tope 13 representado por
una linea'de puntos y raeyas. Segin el ihvento, log topes 5 ¥
6 se situdn a igueles distancies & partir de le superficie
frontales'dgl bastidor de corredera 4 con loque, con unas co-
locacié#-adecuadé de la transmisién poéicionadora. éste pue-
de desplazarse arbifrériamenté;hacia la derecha o hacis la
1zquierda para un cierre parpial-o total.

S E procedimiento de cierre parcial u ostruccién se
ekplioa'en la figura 3. Cusndo se trata de loevdispbsitivds
conooidoé hasta ahora con una sola direccién posibie de des-
ﬁlazamiehto, el bastidor de eorréderé 4 ge désplaza hacia el
tbpe'S de tal,manepa qué el érea transversal de la sbertura
disponible entre la placa frontal 8 y la placa de corredera
9 se reduQé considerablementé. La poaipién.de cierre total
congeguida desplazando adicionalmente el basf;dor de corre-

dera 4 hesta que alcanza la pared fronfql 5 del cuerpo de la

‘vélvula de corredera, que actia como tope, se ilustrs en la

figuraf4v

‘ Cuando ge trata de desplazsmiento exelusiVamente en
la direooién de la flecha 14, segun se obaervara en la figura
2, las areaa de la placa frontal 8 y la placa de corredera 9y |
que forman la abertura, se desgaatan, son atacadas y se ero~-
sionan eSenciglmente en un lado. Seguin la colocacidn de la
figura 5 se puede conseguir tamblén el deslizamiento en la
direceién de la flecha 15 de la figura 2 a partir de la posi-
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0oién media del bastidor de corvedera 4 v.g., en la diruocién
opusata. En estas condiciones, las areas opuostan de la aber-
tura de la placa delanters 8 y también de 1la plaéa de corre-
déra 9 ge ven sujetas a msyores esfuerzos o tensiones por lo
que los eafuerzos o tensiones y, por lo tanto, el desgaste

y la erosién tienen lugar en el lado opuesto. De este modo,
simplemente alargando la distancia de recorrido de la piaca
de. corredera 4 més alld de la posicién abierta empleada has-
ta ahora, la placa frontdl y la placa de corredera pueden
utilizarse en ambos lados sin tener gque hacer girar sl cuer-
bo de la valvula de corredera 3 a paftir de ls placa de mon-
taje 2 para quiter la placa frontal 8 y la‘pléca de corredera
9 de los rebajos donde estan colocadas, con él fin de hacer
girar eatas placas 1802, para ponerlas de nuevo en loa reba-~
jos y hacerlas girar después y fijar el ouerpo de la vdlvula
de corredera 3, como ha sido necesario haste ahora.

El disposgitivo ilustrado en la figura 6 representa
procedimientos de colocacién, distintos a los ilustrados en
laa figuras 1 a 5, la placa de corredera 9 de las figwras 1
a 5, esté provista de una buza de colada 26 (comparese con
la figura 5). La place de corredera 17 de la figura 6, mon-
tada en el bastidor de corredera 16, estd provista de dos
buzas de colada exoéntricas 18 ¥ 19. Con,eéta disposicién, se
conaigue la posicibén cerrada, ilustradg en la figura 6, en la
posicidén media del bastidor de corredera 16, mientras que el
desplazemiento lateral de este Gltimo en la direccién de 1la
flecha 15 pone la buza de colada 19 bajo la abertura de la
placa frontal 8. Por el contrario, en iaé figuras 1 a 5, las

dos posiciones extremas del bastidor de corredera 4 son posi-

ciones oerradas'y mientras que, solamente en la posicién me-
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die la abertura estd libre, en el caso de la figura 6, se

consiguen ventajas_particulares cuendo, gegun se ilustra en -

el eJemﬁio, las cajes de colada 18 y 19 tienen dreas trasne-

versales diferentes con 1o-que, por ejemplo, durante las
operécidnés de coiada iniciales, en el curso de las cuales
8e generan mayores presiones del fluido en la valvula de co=-

rredera, el bastidor de corredera 16 se desplaza en la direc—

"cién de la flecha 15 hasta que alcanza el tipe 6, mientras

que deépués de un véciado parcial, el bastidof de corredera

16 se desplaza a partir de la poaicién medis cerrada en la
direccién de . la fleoha 14, hesta que alcanza el tope 5, 0ON
10 que la buza de colada 18 de mayor érea traneveraal queda
disponible pars que fluya metel fundido,

o Partiendo ‘de los ejemplos de apllcacién que se han
iluetrado, el invento puede varlarse de diversoa modos. En
cualquier ceso lo que es még importante, ha resuliado eviden=-
te que el invento puede utilizarse para modificar vélvulas de
eorrgder'que ya han demostrado su valie pof experiencia, me-
diante giﬁples ediolones y de tal manera que se consigue una

construceién de tamafio relativemente pequefio, compacta y aé-

lidﬁ; y etn més, el eﬁpleo de plezas sometldes a lates tensio

nes © eafuerzoe}»aometidas a desgaste, se consigue en las dos
posiclones usadas con mayor frecuencia sin tener que quitar
drdaf la vuelta a estas piezas, operaciones estas que resul-
tan dificiles y que presentan el riesgo de destruccidn por
choque térmico y que gon causa de un tiempo de detencpién in-
desegble, - _
NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,

aai como la manera de realiaarlo en la préctica, debe hacerse
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constar que las disposiciones anteriormente indicadas aon
sugoeptibles de modificucionos do Qﬂt&llé,»@ﬂ ounnto no altoe-
ren su principio fundamentul. Tumblén wve hace constar yue el
invento se refiere s unag solicitud de Patente presentada en
Alemania con fecha de 17 de octubre de 1.973 yN2 P 23 52 079.8
acogiéndoge por lo tento a los beneficios que conceden los
Convenioa Internaciona&es en vigor, siendo lo que constitu&e
la esencia del referido invento y poL lo que se solicita Pa-
tente de Invencién por 20 afios en Espafia, sobre: PERFECCIONA~
MIENTOS EN VALVULAS DE CIERRE DE CORREDLRA PARA CUCHARAS DE
COLADA, caracterizéndose por lo siguiente* ;

1,- Perfeccionamientos en vélvulas de"cierre de co-~
rredera para cucharas de colada, para metales liquidos, espe-
cialmente acero, caracterizados éorque ge constituye cada
vélvula por una placa frontal de ceramica fije, intercembia-
ble,,montada4en un bastidor de acérq; una plata de correders
de materia cerémica, intercambiable colocada por debajo de la
placa frontel, y preferiblemente movida mecanicamente y monta-
da en un bastidor de corredera, y oprimida contra la plagca
frontal por pernos asccionados por resorte, siendo las places
frontal y de corredera simétricas, estando provista la placa
frontal de un canel pasante central, egténdo provista la pla-
ca de corredera de por lo menos una buza de colada, asiendo
desplazable el bastidor de corredera, que»retiene a la placa
de corredera, en ambas direcciones a partir de la posicidn
media en la cusl la placa frontal quede situada simétricamen-
te con respecto a la place de corredera mediante-una transmi-
913n poéicionadora apropiada. .

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,

-

caracterizasdos porque ls placa de corredera se prevée en el
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- bastidor de oorredera, se pone en linea con la abertura de

a -descargé en la placa.frontal, y po:qué el bastidor de corre-

.en la dirgccién longitudingl del dedplazaemiento de colocacidn

| t1ene 1ugar alternativemente en las dos mitades del trayecto

de- corredera tienen éreas de seccidén transversal diferente.

-12a

centro, de una buza de colada que, en la posicién media del

dera puede desplazarse, en ambés direcciones, hacia la posi-
cién dérrada.» ‘ _

3.~ Perfeccionsmientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porgque lé placa de corredera - se prevée de_dos

buzas de coladas simétricas, colécadazuna detras de la otra

porque en las §081610nes extremas del bastidor de corredera
1s aberfufé de descarga en la placa frontal queda alineada,
respgqtivnmente, con ung de las dos bﬁzas de colada, y porque
en. la posicién media del ﬂastidbr de corredera, la abertura |
de deééarga de la placa frontal queda cerreda por la plsca de
éorredéra. . .

4 .- Pbrfecéionamientos gegun las ;eivindioaoiones
1Va 3, caracterizados porque el proceab de colocacién tiene
lugar en la mited elegida del trayecto:de colocacién completo
que comprende toda el drea de colocacién. .

' 5.~ Perfeccionamientos segdn'lasreivindicéoionea

1836 4,‘caracteriéados porque el proceso de cdlocacién

de célooaoién completd gue compfende toda la zong de coloca-
6.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones

3 a 5, caracterizados porque las buzas de colada de la placa
: : b

.,)7.-,Pérfeccionamiéntoa en valvulas de cierre de co-

rredera para cucharas de colada, tal y como queda sustancial-

mente descrito en le presente Memoria e ilustrado en los ad-
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juntos dibujos.’
Bata Memoria consta de trece hojas escritas a mé-
quing por una sola cara.

» Madrid, 45 FNE. 107%
UsS ENGINEERS AND CONSULTANTS, INC.
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