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EL objeto de este invento es un método y un
_apérato paré producir material fibroso impregnado con'li
quido. In muchos procesos de fabriczeidn es necesario im
- pregnayr material fibroso con un exceso de un liguido Ng
_retirer subsiguientemente una gran proporcidn del liquid
impregnante,

. El materiel fibroso puede ester en una forma
tal como de hebra e hilo y tejido de telsr, vy puede écr
un materiel netural, tel como algoddn, yute y cdfamo, ¥
un material artificial, tal como nylon y poliester.’

§ -E1 né$odo normalmente conocido de retiver el

- material impregnedo consiste en exprimir, rescer o cevi-

llar el matcrial despuds que el materizl seco original
ge impregna con?un exceso del liquido impregnante, y el
apara*o normalmente conocido para ejecuter el método co-
nocido contiene rodillos exprimidores y/o cuchillas ras-
cadoras y/o cepiilos u otros ancratos capaces de expri-
mir, rascar o cepillar el material,
Hoy ciertos liguidos impregnenies para los cua
les dicho aparaio es hastante satisfactorie, pero hey
- otros liquidos impregnanteé gue originen deficultades,
Por ejemplo, leo® soluciones de almiddn que se ubilizan
para Tines de arresto son pégajosas y tienden a coagular
*se solre los rodillos, cuchillas y cepillos., Tambidn les

.solucioneg’ acuosas mo jen pronto los rodillos, cuchilles
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¥ cepillos cﬁ una cuentia tan elevada que se pierde la

mayor parle de la accidn de frotamiento o rascado, mien-

tros que algunos liquidos impregnentes diencn que wiili-
Ve W p (%)

" e

zarse a una temperatura lo bastante alta como para defie

H

el material de los rodillos, cuchillas, cepillos y otros
éparétos normzlmente utilizados, o a una temperstura lo
bagtonte boja como pera producir ura reduccidn Gemasie-
do grande en la elasticidad neccesaris de los rodillos ex~
primidores, cuchillas rascodores, cepillos y. otros apara~

tos normalmente utilizados. Incluso a temperaturas norme-

-les, el aperato corrientemente utilizados puede. dafiar el

materisl fibroso, por ejemplo, cambisndo el ‘acabado super
ficiel o ﬁroéuciendo desgaste, y/o introduciendo en el ma
terial osfuerzos indeseables, In todos log casos, la abrg
sién sobre los rodillos, cuchillas j éepillos hace quec se
desgaste muy rdpidamente. Ta cantidad de liquido asi reti

rada veria continusmenie en un ciclo que se extiende Ges-

de ¢l momento en gque se monta un juego de nuevos rodi~

~1los, cuchillas o cepillos haste el momento en que se mon

20

_continvamente variable.
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~ta el siguiente juego de rodillos, cuchillas o cepillos.

Esto origina grandes dificultades en la recuperacidén, de-
bido a que la carga en la instalacidén de recuperacidn es

Adermds de las dificultades zcabadas de indi-

car, existe la dificulted adicional de que los liquidos
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- son costosos, de modo cue no

impregnantes son cesi siempre peligrosos pars la salud

o constituyen un riesgo pora le segurided piblice y/o
Y

se que vayan al vertedero de aguas residueles, sino que
tienen que recupercrse. Asimismo, muchos procésos que
requieren impregnacidn de un materiel fibroso con v 1i-
quico peligroso y/o costoso y que son completamente via-
bles por s& riismos, no ge estdn poniendo en prdetica
ectualmente, debido a que la recupefacidn del liguido
impregnante rcgviere una instalacidén tan grande y ppstb-
sa que el coste de montar y hacer funcionar le instala-
cidn de recuperacidn anularia por completo la viébilidad

del proceso y haria demasiado costosa para la explote-

eidén comercial la totalidad de la operacidn, incluyen—

-do la recuperacién del liquido impregnonte, o eleveria

el coste de los articulos tratados a un nivel por encima
del comercialmente aceptable. Asi, se ha pretendido duqy-
te mucho tiempno éncontrar.medios para yecuperar y/o reu-
tilizer los liguidos utilizados para impregnar materia-
les fibrosos gin necescidad de disponer de una instale-
cidn de recuperscidn costosa.

Un objeto del presente invento es proporcio-

‘nar un procedinmiento y un aparato pera producir wn mate-

riel fibroso que ha =ido primercmente impregnado con un

exceso de un licuido impregnante y luego le ha sido reti
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. Un método de =cuerdo con el invento consiste en
alimentar material fibroso decde unz reserva de material
no impregnado continuamente hacia adeianﬁe en forma de un
lazo cerrado, mantener en contacto a lo largo de una dis-
tancia geleccionada el material que se acerca 21 lazo ¥y
el material que se aleja del lazo y aplicor un liguido im
pregnante ai material en una extensidn seleccionada del
lazo,

El material que se accrca al lazo y el @aterial
que ge aleja del lazo pueden estar situados lado a.lado
en contacto mutuo o puedlen simplemente cruzarse uno con
otro. | '

Cuando el material que se acercs a8l lazo y el

material que e aleja del lazo estdn situsdos lado a la-

do, pueden disponerse para que se nuevan a2lternativamente

en los mismos sentidos o en sentidos opuestos.
Un aparato para ejecutar el método incorpora me
dios alimentadores vara alimentar material hacia adelonte

medios para guiarlo a fin de que permanezca en forme de

lazo, medios para maniener en contacto el material que se

25
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acerca al lazo y el material que se aleja del lazo, y me-
dios pera aplicer liquido impregnante al lazo en una ex-
tensién seleccionada del circuito. '

Los medios para alimentar el material pueden
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consitir en rodillos de elimentacidn que pueden colocor-
se, cuando se desee, en posicioncs en las que no sean
afectados vor el liguldo immregnante, es decir, en un pun
to situado detrds de 1a zona en que el liguido impregnan-
“te es Tinalmente retirado d hecho inofensivo, por ejemplo
.por dilucidn o sccado y,.puede gser, en ua vunto anterior
a la zona en que entran en contacto el material que se
acérca al lazo y el material que se aleja del lazo.

Los medios para mantencr el material en forma
de lazo pueden ser al mends una barra de gufa o al menos
una rueda de guia o al menos un rodillo de guia, alrede—
dor del cusl es condvcido el mgterial,

Los medios.para mentener en contacto de cruce
el material que se acerca gl lazo y el material gue se
aleja del lazo pueden ser un sclo anillo,‘a través dol
cual pasan‘desde lédos opueétos el material que se acerca
al lazo y el material que se aleja del lazo. .

Los medios pera mantener en contacﬁb de lado a
lado el material gue se acerce ai lazo y el material que
se gleja del lazo, sobre una distancia seleceionada pue-.
den ser dos anillos espaciados, a través de éaqa uno de
los cuaies pasen desde el mismo lado el material que se
acerca al lazo y el material que se aleja del lazo. .

R Cuando el material gque se acerca al lazo y el

material que se aleja del lazo se mueven en el mismo Sen-—

.
.



tido, si bien en contacto, los medios pars mantener en
contacto el moterial que se acerca y el material que se

aleja pueden ser poleas ranuradas, las cuales pueden ser

ambas libremente giratorias o una de las cuales puede sa

10

accionada, siendo la otra libremente giraboria.

Para hacer que el materiel en su cemino hacia
¢l lazo y el material en su camino desde el lazo se mue-
ven cn ciertz distancia en el mismo sentido, se invierte
el sentido del material en su camino hacia el lazo o del

naterial en su camino desde el lazo, por ejemplo, por un

sistema de barras de gula o poleas,

15
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.Los nedios para aplicdr un lfquido impregnan-’
te al lazo en wna extensidn seleccionada del lazo pueden
consistir en un befo, dentro del cual se sumerge el la-
2o, o dichos medios pueden consistir en una boquille de
pulverizacién conectable 2 una reserva de liguido im-
pregnante y accionable para pulverizor liguido impreg-
nante contra el lazo. » ’

Se ilustran realizaéioncs précticas del inven-
t0 en los dibunjos semiesquendticos que se acompafian, en
los cuales la figura 1 muestra una forma bdsica del apa~
rato del invento, gue wtiliza un snillo, las figuras 2
¥ 3 ilustran oira realizacidn del aﬁarato del ihvento,

Y las figuras 4 y 5 muesiran todavia otra reslizacidén

.dcl aparato del invento.
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E& los @ibujos, el mimero 1 denota malerial fi

broso en forma de hilo convertido en ur lazo 2. E1 mize-
ro 3 denoté material que se ecerca ol lazo y el nimero 4
denota material gue se aleja del lazo, E1l nimero 5 deno-
t8 una poleca que sirve de medios para gulor el material
a fin de que permanezca en forma del lazo 2, y el nime-
ro 6 denota un receptdculo lleno de liguido 7,. constitu-
yendo el receptdculo 6 los medios para aplicer liguido
impregnante ai lazo 2 en una extensiéa seleccionada del
lazo 2, El ndmero 8§ denota mediog_alimentadores-para ali

mentar ¢l meterial hacia adelante. ' '

.
§

Haciendo referencia en particular e la cons-

" truccién ilustrada on la'figura 1, el mimero 9 denota un

énillo,»a travéds del cuzl pasan desde lados opuestos el

- meterial 3 gue se acerca al lazo 2 v el material 4 queA

sc aleja del lazo 2, cruzdéndose ¢l material 3 y el mate-

-rial 4 en contacto uno con otro dentro del anillo 9, de

modo gue el enillo constituve los medios pafa mantener
en contacto el material que se acerca al lazo y el mate~
rial que se aleja del.lézo. )

Hecicndo referencia a las figuras 2 y 3, unos
brazos 10 y 11 cstdn montados a pivotemiento en losg pun-
tos 12 y.13, fespectivamente, ¥y pueden oscilar accrcdndo
se y alejdndose uno de otro, de modo qﬁe los extremos

104 y 114 de los brazos 10 y 11 oprimen conjuntemente el
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material 3 y;al neterial 4 en dos puntos verticalmenie
espacisdos, como se ilustra en la. figura 3, de modo gue

se mantiene cen contacto el material cn la distanciz enire

Jos puntos 104 y 11lA. En esta construccidn, el nidmero 14

denota un tubo de gula para el material 3 que se acerca

y ¢l némero 15 denota una ménsuls que soporta los bresos
10y 11 y también una polea 16, alrededor de la’ cual el
material 4 que se eleja es conducido en su camino hacia

los medios alimentadores 8.
En la comstruccidn de las figuras 4 y 5, un bra

zo 17 estd concctado a pivotamiento en 18 a una ménsula

fija 19 que lleva ima polea de guia 20 y sovporta una po-
lea 21, 51rededor de la cual el material 4 que se aleja

es conducido hacia los medios alimentzdores §. Ia ménsu-
la 19 estéd soportada sobre una columna 22 que soporia una

polea 23 y la polea 5. Ia polea 20 y la polea 23 sirven

~de medios pora mantener en contacto el materizl 3 y el m2

terial 4 cuando el dispositivo estd funcionando, El nime-
ro 24 denota un paso de guic previsto en la ménsule 19 ra
ra el material 3 que Se acerca.

En la préctica, y con referencia en primer lu-
gar a la figura 1, el material seco 3 que sc acerca al 1z
zo 2, al pasar a través del anillo 9, entra en contacto
con el meterial 4 que 8¢ aleja del lazo y que estd ya im-

pregnado con el liquido que ha tomado del liquido 7 con-

14.7.72 | | .



tenido ‘en el receptdculo 6, E1 anillo 9 mantiene en con-

tacto el material 3 y el 4 y, a medida que el material 3

¥ ¢l meterial 4 pasan en contacto uno con oiro, casi to-

10

do el liguido llevado por el materlal 4 que se aleja del
lazo 2 es transferido al mabterial 3 gue se aceorca al la—
zo 2. El material 3, después de pesar a través del ani-

1lo 9, arrasira asi la mayor parte del liquido que pre-

viamente habia en el material 4 cuando penetrs cn el 1i-

quido 7 del receptdculo 6, y el lfquido aplicado 21 matle
rial 3 en el recepidculo 6 es en realided solemente el
gue es necesario para compensor la pequelia cantided de

1iquido que queda en el material 4 que se aleja del la-

%0 2, después que ha sbandonedo el anillo 9.

15

20

En la conmstruccidn de las fipures 2 f 3, la
transferencia de liguido desde el meterial 3 al material
4 tiene lugar entre los extremos 104 y 11A de los bre-
zos 10 y 11 cusndo el aparafq'se ajusta a la posicidn
de funcionamiento mostrada ea la figura 3. El aparato de
las figuras 2 y 3 se ajusta e la posicidn de funciona~
miento haciendo osciler los brazos 10 y 1l en sentidos

opuestos uno hscia otro hesta que el materiel 3 y el ma-

terial 4 se ponen en contacto uno con otro.

- 25
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La construccidén de las. figurae 4 y 5 se pone
-en funecionamlento haciendo oscilar el brazo 17 en el sen

Jtido de llevar el material 4 2 contecto con el material

- 10 -



3y la accidn de oscilacidn se contimia hasta que el ma
terial 3 y el material 4 son oprimidos en torno a una
rarte de la periferia de la polea 23, Ia transferencia
del lfquido desde el materizl 4 al meterial 3 tiene lu-
5 gar entonces a lo lergo de la distancia entre las poleas
21y 23.
E1l método y el aparato son perticulzrmente ven
tajosos en los procesos textiles modernos de tratar ma-
' teriales textiles de naturaleza celuldsica con amonizco
10 liquido puro. En el presente procedimiento, aparte de las
(  dificuvliades prdcticas para aplicar el amoniaco liguido m
ro que, por estar a ~332C, hace que muchos meteriales pia
don mucha de 1a>elasticidad requerida en uso, tanto por
razones financieres como sanitorias no puede permitirse
15 - que el amoniaco retirado sea descchado. Asi, actualmen-
te, tienen gue disponerse grandes y costosas instelacio-
nes de recuperacidn de amoniaco, en les cuales se catdn
poniendo en wréctica procedimientos de tratamiento de
anoniaco de esta clase. Por el método y el aparato del
20 ~ presente invento se ha encontrado que un trozo dedo de
material fibroso pucde imbrcgﬁarse con 5004 a 1C00% de
su peso de amonfzco liquido puro y que puede reducirse
luego este nroporcidén hasta el 29% de su peso de amoniy
~co 1liguido por transferencia al material secco entrante.

25 Se reduce asi la cantidad de amonfaco a retirar final-

14.7.72 B R
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mente en un Tactor de 25 a 50. Como la mayor parté del
20% restante ge requiere paras la cccidén quinica del amo-~
niaco sobre el material, es despreciable la cantids=d de
_amonfaco gue queda, Esta cantided despreciable de amo-
nizaco puede desecharse econdmicamente cuvando las condi-
ciones lo permitan o, si tiene que recupersrze, laz ins-—
talacidn de recupcracidn pora una caepacided dada de pro-—
duccidn del material que se estd trateando es mucho més
_pequefia y mucho menos costosa que la instalacidn corres-
pondiente requerida con respecto a los actuales métodos
de tratamiento de amoniaco. ) '

Ha e cntenderse que el método y el aparato
del invento son aplicébles con igval cconomia a otros
procesos,- tales como procesos de tincldn y procesos que
utilizan materiales tales como acetone en calidad de wa-
teriales impregnantes. ‘ ' )

Ia transferencia de tan alia proporcidén de 1i-
quido impregnante (eproximsdamente 98%) desde el materid
impregnado a2l noterial scco pér el método y el aparato

~@el invento y especialmente en el breve espacio de tiem—
Po en que los meteriales estdn en contactd, ung, pequeils
‘fraccidn de segundo, es notable y completamente inespe-
rade y todavia no'se comprende del todo, auﬁque se cree
.que la aceidn capilar desempefia unag psrte considereble

.en la transferencia, La sccidn capiler es probablemente

-12 -



intensificada en gran nedida por los'movimientos de los
materiales, particularmente cuando eotdn dispuestos pa-
ra. que se muevon en sentidos opuestos. Asimismo, cuendo
.los matoriales se estdn moviendo en sentidos opuestos, ¥y
5 dado que cl material en su comino desde el lazo gueda
‘més seco vor transfcerencia del liguido al materiel cue
se aecerca dl.lazo, dicho materiel que se acerca ai lazo
cstd siempre mds seco todavis en cada punto de contac-
to.

10 ‘ E1l método y el aparato del invento, o pesar

|

de lo sencillos que puedsn scr, son una respucsia Cas
completa al problema finsnciero largo tiempo subsisten-

te de la recuperscidén de 1liquido,

Ias principales ventajas conforides a la tec
15 nologia son:
1. Eliminacién o reduceién substancial del ta-
mofio de 1a instszlacidn de recuperacidn,
2. Simplificacidén de la instalacién completa.
3. Reducceidn de los costes de mano de obra en
20 : el funcionamicnto de la instalacién,
4. Reduccidn del consumo de vapor de agua o
“electricidad para fines de recuperacidn.
5. Reducecidn del coste en cagi%al de la insta-
lacidn. .
25 6. Resulten economicamente foctibles instale-

14,7.72 : - 13 -
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ciones pequeiias,

' La presente solicitud, que corresphbnde a la
presentada en Gran Bretefla, el 17 de Junio de 1971,
bajo el n? 28362, se acoge a los beneficios del ar-
ticulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indug

trial, -’ )

~REIVINDICACTIONES~

Loz puntos de invencidn propia y nueva,
que se presentan para sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios,
son los que se recogen en las reivindicaciones siguien
tegs

18,~ Un aparato para producir material fi
broso impregnado con liquido, caracterizado por ine
cluir medios para alimentar hacia adelante material
no impregnado, medios de guia para guarlo a fin de

que permanezca en forma de lazo, medios para manie-

-1 4
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ner en conbtacto el material que se acerca al lazo.y
el material que se aleje del lazo, y medios aplica-
dores de liquido para aplicar liquido impregnante al
lazo en una extensidén seleccionada del lazo.

28,~ Un aparato segin la reivindicacién 12,
caracterizado porque los medios para mantener el ma-
terial en forma de lazo estdn constituidos por una

guia estacionaria alrededor de la cual es conducido

el material.
38,~ Un aparato degin la reivindicacibn 18,

caracterizado porque los medios para maniener en con

tacto de cruce el meterial que se acerca al lazo y

‘el material que se aleja del lazo estdn constituidos

por un solo anillo, a través del cual pasan desde la=
dos opuestos el material que se acerca al lazo y el
material gue se aleja del lazo,

48,~ Un aparato segin la reivindicacién 18,
caracterizado porque los medios para gantener en con-
tacto de lado a lado a lo largo de una distancia se-
leccionada el material que se acerca al lazo y el ma-~
terial que se aleja del lazo estdn constituidos por
dos anillog espaciados, a través de cada uno de los
cuales pasan desde el mismo lado el material que se
acerca al lazo y el material que se aleja del lazo,

58,- Un aparato segin la reivindicacién 18,

- 15 -
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caracterizado porque los medios para aplicar, un 1i

ﬁuido impregnante al lazo sobre una extensidén seleg

cionada del lazo estdn constituidos por un receptd-

culo capaz de contener liquido, en el cual estd deg
5 tinado a sumergirse el lazo. .

68,~ Un aparato segin la reivindicacidn 18,
caracterizado porgue los medios para aplicar un li-
gquido impregnante al lazo son una boquilla de pulve
rizacibn, conectable a una fuenite de suministro de

10 1iquido impregnante y operable para pulverizar 1i-
quido impregnanie contra el lazo,.

78.- Un aparato segin la reivindicacidn 18,
caracterizado porque 1los medios para mantener en con
tacfo mutuo el material que se acerca al lazo y el

15 naterial que se aleja del lazo incluyen dos brazos
gituados para estar en lados opuesatos del material
que se acerca al lazgo ¥y del\material que se aleja del
lazo y montados para poder ser hechos oééilar en sen
tidos opuestos uno hacia otro, de modo que cada uno

20  puede moverse a una posicidn, en la que puede apli-
carse simultdneamente al material,qué ge acerca al
lazo y al material que se aleja del lazo, estando los
puntos de aplicacidén de dichos brazos al material en
lados opuestos del material y estando espaciados en

25 tre si.,
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82,~ Un aparato segin la reivindicacién 18,
caracterizado porque los medios para mantener en con
tacto mutuo el material que se acerceg al lazo y el
material que se aleja del lazo incluyen dos poleas

5 de guia giratorias estacionarias y un brazo oscilan
te que lleva una polea, pudiendo oscilar el brazo
oscilante hacia y desde una posicién en la que la
polea llevada por el brazo se aplica simultaneamen
te al matefial que se acerca al lazo y al material

10 que se aleja del lazo en un punto entre las dos pow

leas de guia.
08, U APARATO PARA PRODUCIR MATERIAL FI

BROSO INMPREGNADO CON LIQUIDOY,

Tal y como se ha descrito en la Hemoria que

15 entecede, representado en los dibujos que se acompae
flan, y con los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de diecisiete hojas es

critas a mdquina por uns sola cara.

20 - | . Maaria, 20 GCT-EW.

P,A,
3’!
Albertp @€ Elzabury
Por Po: '24

15-10~74 - 17 -
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